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p,.e3en lación 

A tlempo de entregar al publzco estas recomendaclOnes pracllcas 
para mejorar el aserrlO de troncas propugnando el uso eficiente de la 
madera nos senllmos complacIdos en difundir tecmcas que contribuyan 
a la optlmlzaclOn de los procesos productivos de la transformaclOn prz­
marza de la madera en los aserraderos de nuestro medlO 

Tomando en cuenta los requerzmlentos del mercado actual en cuan­
to a calzdad puntualzdad y al mismo tIempo la COmpelltlvldad para lle­
gar a los usuarIOs es lmpenoso aplzcar buenas practzcas desde el mane­
JO de la materza przma pasando por la transformaclOn de esta hasta la 
obtenclOn de un producto final con todas las eXlgenClaS tecmcas y de ca/¡­
dad requendas Es precisamente aquI donde este documento apoyara a 
los usuarzos del sector zndustrzal de la madera a elevar sus rendimientos 
mejorando su productividad con eficlencla 

Jo/m B ntt!er 
Jefe de Gc¡utpO 
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INTRODUCCION 

ASERRIO 

El presente trabajo tiene por objeto difundir algunas 
practicas recomendadas para el aserno de maderas tropl 
cales y el manejo de tablas y tablones producidos en 
aserraderos 

El folleto ha sido concebido para lograr una facll 
comprenslon de los diferentes aspectos tratados, y ha 
sido preparado sobre la base de Informaclon recogida por 
el autor durante la eJecuclon del convenio de aSistencia 
tecnlca SUSCrito entre el Proyecto BOLFOR y la empresa 
CIMAL Ltda (Junio-noviembre de 1998), experiencias en 
otras empresas madereras y expertos de otros paises 

El aserno es el proceso de transformaclon de la 
madera rolliza en tablas, tablones y listones, a traves de 
unidades de corte consistentes en sierras cinta y/o 
circulares 

CUBICACION DE TRONCAS, ASPECTOS BASICOS 

Las troncas, previamente a su corte, son medidas 
para determinar su volumen Esta determlnaclon es 
Importante para establecer el control de los rendimientos y 
costos del trabajo 
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El volumen se determina con la formula de Smallan 

L 

v = [(d1 2 + d22)/ 2]x o 7854xL 

v - volumen de la tronca en m3 rollo aproxlmaclon O 001 m3 

d1 dlametro mayor en m (o promedio de dos mediciones en cruz 
realizadas en el extremo mayor de la tronca) aproxlmaclon O 01 
m 

d2 - dlametro menor en m (o promedio de dos mediciones en cruz 
realizadas en el extremo menor de la tronca) aproxlmaclon O 01 
m 

O 7854 - factor resultante de la relaclon n/4 Siendo n=3 1416 

L - largo de la tronca en m aproxlmaclon O 10m 

La Informaclon del volumen, los dlametros y el largo de la 
tronca de cada especie aserrada, es Importante para la 
plamflcaclon del trabajO y selecclon del equipo adecuado 
en el corte y la mampulaclon de las troncas, por ello se 
recomienda guardarla en un archiVO de facll consulta 



Aserno de Troncas y Manejo de Madera Aserrada 

CARACTERISTICAS DE LAS ESPECIES DE MADERA 

:> Calidad y dimensiones de las troncas en troncas 
huecas y con aletones (caso de tasaa) es necesario 
realizar frecuentes volteos de la tronca para lograr el 
aprovechamiento maxlmo del material Por otra parte, 
para superar el problema de las dimensiones de 
troncas grandes, es necesario emplear el eqUipa­
miento adecuado, que permita el corte sin interrup­
ciones prolongadas para el desbaste de partes de la 
tronca que no pueden pasar por la sierra debido a su 
envergadura 

:> Dureza y abraslvldad maderas duras (como el cuchl) 
y abraSivas (caso de murure) reqUieren que los filos 
de las herramientas de corte sean reforzados con 
este lite, como una forma de mejorar las condiCiones 
de aserno El empleo de un chorro de agua durante el 
corte ayuda a bajar la temperatura de la cinta o disco 

Tronca de Tasaá Tronca de Blbosl 
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:> Contenidos celulares resinosos y sustancias extractl­
vas que ensucian la cinta reqUlrlendose limpiar los 
volantes de la sierra o los discos empleando dlesel o 
agua, segun se trate de gomas, resinas o tanino 

:> Las tensiones fuertes de las troncas (Ej en curupau y 
mara macho), originan rajaduras profundas, especial­
mente de la parte central, por ello se recomienda 
liberar las tensiones cortando material de bajo espe­
sor (1 "), alrededor del centro de la tronca 

:> Susceptibilidad al ataque de Insectos y hongos 
manchadores el ataque de taladros que actuan en 
madera verde y los hongos se pueden prevenir con 
baños antlSeptlcos, procesamiento rapldo de las 
troncas (aserno y transporte) y secado de la madera 
aserrada 
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RECOMENDACIONES PARA EL ASERRIO 

~ Eliminación de la corteza muchas veces, la cáscara 
de la tronca da lugar a la acumulación de tierra, 
piedras y otras incrustaciones que malogran el filo de 
la herramienta durante el corte o producen un rápido 
desgaste del filo Otras veces (caso de yesquero 
blanco), la corteza tiene consistencia fibrosa que 
origina un atascamiento de la sierra u otras interrup­
ciones durante el corte, o bien tiene sustancias 
Irritantes (caso del ochoo) En estas Situaciones, se 
hace necesario eliminar la corteza con herramientas 
manuales u otros equipos Algunas empresas em­
plean las uñas del cargador frontal para este fin 



:> Potencia holgada del eqUIpamiento ayuda a superar 
los enormes esfuerzos que reqUIere el aserno de ma­
deras duras, especialmente SI se cortan piezas an­
chas 

Equipo de Potencia 
Insuficiente (lento) 

Equipo de Potencia 
Holgada (rapldo) 
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:> Parametros de corte adecuados, consistentes en 
angulas de corte baJos para el asemo de maderas 
duras (menores a 20° en caso de especies como 
cuchl y curupau), ademas, es recomendable el em­
pleo de estehte para reforzar los filos 

DIENTE REFORZADO CON 
ESTELlTE 

= Esquemas de' corte que optimicen el proceso de ase­
mo De ser requeridas piezas lo mas anchas y largas 
posibles (esquema de dos y tres volteos), el equipo 
debena ser robusto y de una elevada potencia, ya 
que el requenmlento de energla aumenta de manera 
directa con el aumento de la altura de corte y la 
dureza de la madera hasta un limite optlmo de traba­
JO, definido por el espesor de corte En caso de no 
disponerse de el, se deben bajar las alturas de corte 
(o los anchos de las tablas y tablones), para eVitar 
deSViaCiones de la cinta (esquema de volteos 
multlples) 
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Esquema de dos volteos de la tronca 

primeros cortes primer volteo segundo volteo 

Esquema de tres volteos de la tronca 

primeros cortes primer volteo segundo volteo tercer volteo 



Esquema de volteos multlples de la tronca 

aletón 

pnmeros cortes prrmer volteo segundo volteo 

I 
tercer volteo 

parte huec~nda 

~ • 
cuarto volteo qumto volteo 

Las maderas duras, susceptibles al agrietamiento (caso 
del cuchl y otras), amentan ser cortadas en piezas radia 
les para disminUir la presencia de grietas en las caras de 
las piezas EXisten otros esquemas de corte que de 
penden de la especie de madera y del tipO de producto 
final deseado 
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:> Control del espesor de las piezas aserradas debe ser 
una practica rutlnana diana para eVitar cortar piezas 
defectuosas, perdida de matenal valioso y para eJecu­
tar en mejor forma algunos procesos postenores a los 
que se somete la madera como es el caso del secado 
en hornos Ademas, este proceso puede ayudar a co­
rregir algunos desajustes en el equipo de aserno y su 
operaclon 

e = espesor del tablon 



MANEJO DE 

LA MADERA 

ASERRADA 

!) Mantenimiento del equipo de aserno a ejecutarse 
cada semana, y consiste en limpieza del equipo, en 
grasado y ajuste de partes El control del funCiona 
miento de cada equipo ayuda a mantener la calidad 
de los productos en la operaclon del aserradero 

SELECCION y APILADO O EMPAQUETADO DE LA MADERA EN EL 

ASERRADERO 

Consiste en la separaclon de la madera larga y corta, 
segun su espesor y calidad (madera de primera o calidad 
comun y de samago o jane) El apilado de la madera debe 
tomar en cuenta la selecclon a que fue sometido el mate­
rial 
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EMPLEO DE SEPARADORES EN EL APILADO vIo EMPAQUETADO 

Los separadores ayudan a facilitar la evaporaclon 
del agua de la madera reclen cortada, por ello, se los 
debe utilizar durante el armado de pilas y paquetes de la 
madera Los separadores, llamados tamblen npas, se 
pueden preparar de matenal de rechazo del aserradero, 
de la misma especie que se procesa Algunas dlmenslo 
nes de la escuadna que se recomienda aplicar en la 
preparaclon de las npas o separadores son 13 mm x 30 
mm o bien 13 x 38 en el ancho total de la pila o paquete 
La separaclon entre npas es 

~~~=:::s====::s::=lSI-- Rlpa 

___ Tablón 

~-----------------
40 cm 40 cm 

Segun se ha observado en Santa Cruz, el empleo de 
los separadores da lugar a que la madera antes de su 
Ingreso a los hornos, disminuya su nivel de humedad a 
40-45%, lo que significa hasta la mitad del contenido de 
humedad del matenal que no es apilado con separadores 
(85 - 90%, en caso de roble de 1 %" Y 2" de espesor) 



CARGUIO DE CAMIONES Y TRANSPORTE DE LA MADERA 

Con el uso del cargador frontal tipO CAT 966 o simi­
lar, se agiliza la operaclon de carguro a los camiones Ese 
equipo tamblen ayuda a mover los paquetes que salen del 
aserradero y en el apilado de la madera que se sltua en el 
patio de secado 

Siempre que las condiCiones de las carreteras lo 
permitan, los camiones empleados para el transporte de 
la madera aserrada desde el lugar de prodUCCión hasta la 
planta de transformaclon y fabricación de productos ela 
borados, corresponden al tipO traller de 20 ton de capa­
cidad mlnrma En carreteras sinuosas (caso de la reglón 
de Yungas), el equipo de transporte puede ser menor de 
capacidad 
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La descarga en el lugar de destino emplea el mismo 
tipO de cargador frontal antes citado 

ESTACIONAMIENTO DE LA MADERA EN LUGAR DE DESTINO 

El almacenamiento de la madera en la planta de 
transformaclon se realiza al aire libre en patios colindan­
tes con los hornos de secado La ublcaclon de los paque 
tes considera aspectos de alreaClon, correcto altnea 
miento vertical de los separadores dentro de los paquetes 
y espaciamiento entre ellos que permita el trabajo comodo 
del montacargas, equipo que se utiliza para colocar los 
paquetes dentro del horno de secado 

ARMADO DE PAQUETES PARA SECADO EN HORNOS 

Para el secado en horno de los paquetes de madera, 
se reqUiere que estos contengan separadores o npas que 
permitan el mejor aireado del matenal Los paquetes que 
llegan del aserradero reqUieran el cambio de separadores 
antes de su tngreso a los hornos, con npas de 20 x 30 mm 
de escuadna, recomendadas para el secado de piezas de 
madera de 1" a 2" de espesor Las dimensiones de los pa 
quetes deben ser modulanzadas en funclon al tamaño del 
horno, de tal forma que permitan el cargulo completo del 
horno y la clrculaclon del aire, sin exceder la capacidad de 
este 
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