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resenlacion

A tiempo de entregar al publico estas recomendaciones practicas
para mejorar el aserrio de troncas propugnando el uso eficiente de la
madera nos sentimos complacidos en difundir tecnicas que contribuyan
a la optimizacion de los procesos productivos de la transformacion pri-
maria de la madera en los aserraderos de nuestro medio

Tomando en cuenta los requerimientos del mercado actual en cuan-
to a calidad puntualidad y al mismo tiempo la competitividad para lle-
gar a los usuarios es imperioso aplicar buenas practicas desde el mane-
jo de la materia prima pasando por la transformacion de esta hasta la
obtencion de un producto final con todas las exigencias tecricas y de cali-
dad requeridas Es precisamente agqui donde este documento apoyara a
los usuarios del sector industrial de la madera a elevar sus rendmuentos
mejorando su productividad con eficiencia

S 82 Vhatler
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INTRODUCCION

ASERRIO

El presente trabajo tiene por objeto difundir algunas
practicas recomendadas para el aserrio de maderas tropi
cales y el manejo de tablas y tablones producidos en
aserraderos

El folleto ha sido concebido para lograr una facil
comprension de los diferentes aspectos tratados, y ha
sido preparado sobre la base de informacion recogida por
el autor durante la gjecucion del convenio de asistencia
tecnica suscrito entre el Proyecto BOLFOR y la empresa
CIMAL Ltda (junio-noviembre de 1998), experiencias en
otras empresas madereras y expertos de otros paises

El aserrio es el proceso de transformacion de la
madera rolliza en tablas, tablones y listones, a traves de
unidades de corte consistentes en sierras cinta y/o
circulares

CUBICACION DE TRONCAS, ASPECTOS BASICOS

Las troncas, previamente a su corte, son medidas
para determinar su volumen Esta determinacion es
importante para establecer el control de los rendimientos y
costos del trabajo
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El volumen se determina con la formula de Smalian

10 d}

V =[(d12 + d22)/ 2]x 0 7854xL
V - volumen de la tronca en m@ rollo aproximacion 0 001 m?

d1  diametro mayor en m (o promedio de dos mediciones en cruz

realizadas en el extremo mayor de la tronca) aproximacion 0 01
m

d2 — diametro menor en m (o promedio de dos mediciones en cruz

realizadas en el extremo menor de la tronca) aproximacion 0 01
m

0 7854 — factor resultante de la relacion n/4 stendo n=3 1416

L. —largo de la tronca en m aproximacion 010 m

La informacion del volumen, los diametros vy el largo de la
tronca de cada especie aserrada, es importanie para la
planificacion del trabajo y seleccion del equipo adecuado
en el corte y la manipulacion de las troncas, por ello se
recomienda guardarla en un archivo de facil consulta

=2
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CARACTERISTICAS DE LAS ESPECIES DE MADERA

o Caldad y dimensiones de las troncas en troncas
huecas y con aletones (caso de tasaa) es necesario
realizar frecuentes volteos de la tronca para lograr el
aprovechamiento maximo del matenal Por otra parte,
para superar el problema de las dimensiones de
troncas grandes, es necesario emplear el equipa-
miento adecuado, que permita el corte sin interrup-
ciones prolongadas para el desbaste de partes de la
tronca que no pueden pasar por la sierra debido a su
envergadura

< Dureza y abrasividad maderas duras (como el cuchi)
y abrasivas (caso de murure) requieren que los filos
de las herramientas de corte sean reforzados con
estehte, como una forma de mejorar las condiciones
de aserno El empleo de un chorro de agua durante el
corte ayuda a bajar la temperatura de la cinta o disco

Tronca de Tasad Tronca de Bibos!
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o Contenidos celulares resinosos y sustancias extracti-

vas que ensucian la cinta requiriendose hmpiar los
volantes de la sierra o los discos empleando diesel o
agua, segun se trate de gomas, resinas o tanino

Las tensiones fuertes de las troncas (E} en curupau y
mara macho), originan rajaduras profundas, especial-
mente de la parte central, por ello se recomienda
Iiberar las tensiones cortando matenal de bajo espe-
sor (1"), alrededor del centro de la tronca

7
[T B

Susceptibiidad al atague de insectos y hongos
manchadores el ataque de taladros que actuan en
madera verde y los hongos se pueden prevenir con
bafios antisepticos, procesamiento rapido de las

troncas (aserrio y transporte) y secado de la madera
aserrada

S5
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tanque con
preservante

RECOMENDACIONES PARA EL ASERRIO

® Elminacién de la corteza muchas veces, la cdscara
de la tronca da lugar a la acumulacién de terra,
piedras y otras incrustaciones que malogran el filo de
la herramienta durante el corte o producen un rapido
desgaste del filo Otras veces (caso de yesquero
blanco), la corteza tiene consistencia fibrosa que
origina un atascamiento de la sierra u otras interrup-
ciones durante el corte, o bien tiene sustancias
irmtantes (caso del ochoo) En estas situaciones, se
hace necesario eliminar la corteza con herramientas
manuales u otros equipos Algunas empresas em-
plean las ufias del cargador frontal para este fin
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® Potencia holgada del equipamiento ayuda a superar
los enormes esfuerzos que requiere el aserrio de ma-
deras duras, especlalmente si se cortan piezas an-
chas

Equipo de Potencia Equipo de Potencia
Insuficiente (lento) Holgada (rapido)
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< Parametros de corte adecuados, consistentes en
angulos de corte bajos para el aserrno de maderas
duras (menores a 20° en caso de especies como
cuchi y curupau), ademas, es recomendable el em-
pleo de estelite para reforzar los filos

DIENTE REFORZADO CON
ESTELITE

® Esquemas de corte que optimicen el proceso de ase-
rmo De ser requerndas piezas lo mas anchas y largas
posibles (esquema de dos y ires volteos), el equipo
deberia ser robusto y de una elevada potencia, ya
que el requerimiento de energia aumenta de manera
directa con el aumento de la altura de corte y la
dureza de la madera hasta un imite optimo de traba-
jo, definido por el espesor de corte En caso de no
disponerse de el, se deben bajar las alturas de corte
{o los anchos de las tablas y tablones), para evitar
desviaciones de la cinta (esquema de volteos
multiples)




Aserrio de Troncas y Manejo de Madera Aserrada

Esquema de dos volteos de la tronca

Cmn

primeros cortes primer volteo segundo volteo

Esquema de tres volfeos de la tronca

ONcl B

primeros cortes primer volteo segundo volteo tercer volteo
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Esquema de volteos multiples de la fronca

primeros cortes primer voltso segundo volteo

parte huecwmda

-

© CH

tercer volteo cuarto voiteo quinto veolieo

Las maderas duras, susceptibles al agretamiento (caso
del cuchi y otras), ameritan ser cortadas en piezas radia
les para disminuir la presencia de grietas en las caras de
las piezas Existen otros esquemas de corte que de
penden de la especie de madera y del tipo de producto
final deseado
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o Control del espesor de las piezas aserradas debe ser
una practica rutinana diaria para evitar cortar piezas
defectuosas, perdida de matenal valioso y para ejecu-
tar en mejor forma algunos procesos posteriores a los
que se somete la madera como es el caso del secado
en hornos Ademas, este proceso puede ayudar a co-
rregir algunos desajustes en el equipo de aserrio y su

gperacion

R m[;ictllirnj

e = espesor del tablon
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o Mantenimiento del equipo de aserrio a ejecutarse
cada semana, y consiste en limpieza del equipo, en
grasado y ajuste de partes El control del funciona
miento de cada equipo ayuda a mantener la calidad
de los productos en la operacion del aserradero

MANEJO DE

LA MADERA SELECCION Y APILADO O EMPAQUETADO DE LA MADERA EN EL
ASERRADA ASERRADERO

Consiste en la separacion de la madera larga y corta,
segun su espesor y calidad (madera de primera o calidad
comun y de samago o jane) El apilado de la madera debe
tomar en cuenta la seleccion a que fue sometido el mate-
rial

11
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EMPLEO DE SEPARADORES EN EL APILADO Y/O EMPAQUETADO

Los separadores ayudan a faciltar la evaporacion
del agua de la madera recien cortada, por ello, se los
debe utihzar durante el armado de pilas y paquetes de la
madera Los separadores, llamados tambien ripas, se
pueden preparar de matenal de rechazo del aserradero,
de la misma especle que se procesa Algunas dimensio
nes de la escuadria gque se recomienda aplicar en la
preparacion de las ripas o separadores son 13 mm x 30
mm o bien 13 x 38 en el ancho total de la pila o paquete
La separacion entre ripas es

-\
T -~ Ripa
— Tablén
40 cm " 40cm '

Segun se ha observado en Santa Cruz, el empleo de
los separadores da lugar a que la madera antes de su
Ingreso a los hornos, disminuya su nivel de humedad a
40-45%, lo que significa hasta la mitad del contenido de
humedad del material que no es apilado con separadores
(85 — 90%, en caso de roble de 112" y 2" de espesor)

12
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CARGUIO DE CAMIONES Y TRANSPORTE DE LA MADERA

Con el uso del cargador frontal tipo CAT 966 o simi-
lar, se agiliza la operacton de carguflo a los camiones Ese
equipo tambien ayuda a mover los paquetes que salen del
aserradero y en el apilado de la madera que se situa en el
patio de secado

Siempre que las condiciones de las carreteras lo
permitan, los camiones empleados para el transporte de
la madera aserrada desde el lugar de produccién hasta la
planta de transformacion y fabricacién de productos ela
borados, corresponden al tipo trailer de 20 ton de capa-
cidad minima En carreteras sinuosas (caso de la regién
de Yungas), el equipo de transporte puede ser maenor de

capacidad
% 13%
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La descarga en el lugar de destino emplea el mismo
tipo de cargador frontal antes citado

ESTACIONAMIENTO DE LA MADERA EN LUGAR DE DESTINO

El almacenamiento de la madera en la planta de
transformacion se realiza al aire libre en patios colindan-
tes con los hornos de secado La ubicacion de los paque
tes considera aspectos de areacion, correcto alinea
miento vertical de los separadores dentro de los paquetes
y espaciamiento entre ellos que permita el trabajo comodo
del montacargas, equipo que se utiiza para colocar los
paquetes dentro del horno de secado

ARMADO DE PAQUETES PARA SECADO EN HORNOS

Para el secado en horno de los paquetes de madera,
se requiere que estos contengan separadores o ripas que
permitan el mejor arreado del matenial Los paguetes que
llegan del aserradero requieran el cambio de separadores
antes de su Ingreso a los hornos, con npas de 20 x 30 mm
de escuadria, recomendadas para el secado de piezas de
madera de 1" a 2" de espesor Las dimensiones de los pa
guetes deben ser modulanzadas en funcion al tamafo del
harno, de tal forma que permitan el carguio completo del

horno y 1a circulacion del aire, sin exceder la capacidad de
este

14
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