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PREFACIO
 

Con ieste manual usted podra construir la aventadora, fabricando
 
las piezas usted mismo, montando piezas prefabricadas. La Comi
si6n de Microproyectos en Eindhoven est& considerando la posi
bilidad de fabricar conjuntos de piezas en un pails africano o
 
aslitico, en vez de hacerlo en los Paises Bajos (Holanda). Por
 
lo tanto, los conjuntos de piezas prefabricadas no estin dispo
nibles todavia. Para mayores detalles, por favor dirijase a la
 
comisi6n.
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LISTA DE NATERIALES Y HERRAMIENTAS
 

MEDIDAS 
(en mam)
 

1110x640x4 


995x46x8
 
900x300x2
 
460x300x6
 
920x300x6
 
300x24x24 


565x20x6 


300x140x6 

584x298x6 


620x300x6 


520x300x6
 

300x40x20 

300x40x20 

570x50x25 

220x20x6 


220x20x6 

194x20x10 

274x100x4 


300x40x20 


300x40x20
 
300x40x20
 
760x010 


018/16x550 

OxlO4
 

spz 160m
 
spz 50m
 
60x30x24 


MATERIAL 

Madera
 
terciada
 

Roble
 

Madera
 
terciada
 

"
 
"
 

"
 

Roble
 
"
 
"
 

Madera
 
terciada
 

"
 
Roble
 
Panel
 

*
sintetico

o de madera
 
Roble
 

Acero
 
dfictl
 
Tubo
 

Roble
 
Acero
 

No. 

1 


2 

3 

3A 

4 

5 


6 


7 

8 


9 


10 


11 

11A 

12 

13 


14 

15 

16 


17 


18 

19 

20 


21 

22 

23 

24. 

25 

26 

27 

28 


IPIEZA INOMBRE ICANTIDAD.. 

INECESARIAI 


Costados 2 


Perfil 2 

CaJa larga 1 

Caja caorta 1 

Fondo del embudo 1 

Tablilla de su- 1 

Jecci6n
 
Tablas de soporte 2 


Techo del embudo 1 

Techo m6vil del 1 

embudo
 
Fondo de la bandeja 1 

(sobre la caja)
 
Fondo de la bande- 1 

ja (sobre el embudo)
 
List6n de soporte 1 

List6n de soporte 1 


2
Traviesa 

Cubterta deslizante 2 


List6n deslizante 2 

Brazo de aventadora 8 

Aleta de aventadora 4 


List6n de cubierta 1 

de caja
 
List6n de rondo del 1 

List6n de separaci6n 1 

Manija (manilla) 1 


Eje de aventadora 1 

Correa en V 1 

Polea de la manija 1 

Polea del eje 

Reten 

Tuerca m 10 

Tuerca m 5 

Tuerca in4 


1 

4 


12 

9
 
5
 

*Compuesto de aserrin prensado con material adhesivo
 
..
'Medidas en milimetros
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PIEZA NOMBRE CANTIDAD MEDIDAS MATERIAL 
No. NECESARIA 

29 Arandela 18mm 2
 
30 Arandela 10mm 16
 
31 Arandela 5mm 9
 
32 Arandela 4mm 5
 
33 Tornillos de cabeza 2 m 4xlSmm
 

redonda
 
34 Tornillos de cabeza 2 m 4x25mm
 

redonda
 
35 Tornillos de cabeza 4 m 4xSOmm
 

redonda
 
36 Tuerca 4 m 5xS0mm
 
37 	 Tornillo roscador 12 3,4x3,5 Acero
 

tipo A niquelado de duro
 
cabeza chata No. 6
 

38 	 Tornillo roscador 20 1/2"x2.8
 
tipo A niquelado de
 
cabeza redonda No.4
 

39 	 Tornillo de cabe- 70 6xl/2"
 
beza embutida
 

40 Tornillo de cabe- 10 5xl/2"
 
za embutida
 

41 Abrazadera de 2 10mm min. diam.
 
manguepa
 

42 Varilla roseada 3 diam. 2x5Omm
 
43 	 Abrazadera de man- 2 10mm min. diam.
 

guera

44 Varilla roscada 3 diam. 2x5Omm
 
45 Alambre de acero 500mm
 

para resortes
 
46 Tornillos de cabeza 4
 

redonda
 

RERRAMIENTAS
 

47 Un par de tenazas 1
 
'3 Destornillador 1
 
49 Lima redonda 1
 
50 CaJa de viruta 1
 

de acero
 
51 Varilla roscada 4 m 1Ox500mm
 

acero
 



'as 
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2a. pa~te (Total 2 pieza4) 

VETALLE A 

TOVAS LAS MEVIVAS EM MTLTMETROS 

Veg detatte A.--1 

CA3 



'1i 
00 

rOvAS LAS MEVIVAS EN MILMETROS 

MONTAR PIEZA No. 2 a PIEZA No. 1 

a) Monta.t (6)
b)Mon.tax (14) 



W 7 

I.TOVAS
LAS MEVW AS EN MILIMETROS 

460 1 

En et montaje de ta caja (3) y (3 A) pueden6e comstuo, en un 6ota pieza 



00
 

L ii. 4plezas
 
04
 

8 plezas 

A15 

Dimnen6in imo~tnt.peza e60 186 en do.6 de t 

( 

j. -

VimenaikInpo'Ltantendode& 
penzut6 e mmza6 00m 

- j754 

- Lao 

I l ,.. Aventador Terminado 

TODAS L.AS MEDIDAS EN MILIMETROS 

. . 

<16r 



___ 

10 

m9
 

AVIELLAN4ADO
 
lI 

_ 0 
300 40 

AVELLANAVO ) 

TOVAS LAS MEDIVAS EN MILIMETROS
 

~F01lDO DE BAI1IDEJA
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TOVAS LAS MEVIVAS EN MILIMETROS 

bOo 

Conjunto de 4 y 18
 



boo
 

.
 

TOVAS LAS MEVIVAS EN MILIMETROS 

ESCALA PARA EL AJUSTE
 
DEL FLUJO VEL GRANO
(paqj. 31,4.1.2.)1 -' O 

T+ 
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ESCALA PARA EL AJUSTE DE 
LA SALIVA (pag. 31, 4.1.3.) 
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4YL NAO0
 

IsOAS LSMEVA ENMLMfS
 

-;WE 

2 pezas 

1330 

SF0 2_0202 

2 plezas 
LaA taviu~a-6 deben 6eJL agjeAeada, at mo~mo tiempo. Ob6e~ve que hay 
doa agujeLos Pa/a et eje detLa wentodot'a y tambien pa~a et eje de 
ta man.Lja. Cuando an paA'r de aguje~o6 .6ede.6ga6ta, .6e invie.'ten to.6 
eXtLeJnoA. 



013EB~ 
I pleza 

*20 

J48 TOVAS LAS MEVWDAS EN MLIMETROS 

4 plezas 

4 pleza 0o x760 



*111:
 

**s*s* *~* ~ 04 

~... ~. 0 
* 0 

* 0 

* 
0. .0 

0-
VZ6tA deL mon.taje de &t6 p.~&t~ c~uai'~.do £s~ta4 deben 6e.4 ~on4t'wXda~ 
de made'ta. 

http:c~uai'~.do


15 MONTAJE DE LA AVENTADORA 

Empaque deX eonjunto p,%ejabJL&ado: 

PeAo b,'to. 29,7 kg.Medi a ivti.uo%.o de Lta caja: 11,5 x 65 x 7 cm. 

2 Discos 

TORJILLOS. 
TUERCAS, ETC. 

.HERRAMIENTAS 

r 

EJE VE AVE?4IAVORA 

2 DISCOS
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3A. 

Montaje de W. -pieza,6 3 y 3A a ta p.Leza 17 usando 6 to'LnitUo,&-. 
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16 45 21

Mon&je de b.4azo de ta aventdo,'ra (15) y a ae.ta (16) u~ando 
.to'n.Uo6. Monte 66ta en et eje (21) .ando peno6 M4 x 50
 
con ta6 .tLeAcaA y aa ndetao6 couaepond~enta.
 



18 

AVENTADOR MONTADO
 



Monte ta peza (2) en La (11 -on toxnWaUo. A contnuac n, 
moite La6 pieza6 (6) y (14) en ta (1) a ta di tancia co
.,apondtetepall aAm wta.e. 7mm)..ois 8 y C (aneho: 
E~to 6e 4tepite pw~a et otto &ido. Luego 6e monta La piLeza 
(18) en La (4) u.60.ndo toULLLL6. 
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ONz9
coJlte A 

Cotoque La aventado'za (2) ente to.6 co.6tado.6 temzJ,'.nndo51)
 
Ve.tice La pieza (4) en et canaL 8 e intkoduzea t tki-

Lto a t~vt de (1) en La pieza (18). Repita La opeAaciZ6n
 
pa~ca et oto Lado.
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.6oL6quehe eh~te montaje en 
po6cidn ve'~tiWa eomo 6e 
ZLLit'LLZ~ en ta 6igwza. Ve6
tice Lah p.ieza6 (3) y W3)
(ya montadtu ua a La obta) ' 
en etL ctta A. 

cO~te a 
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Vobte ta caja (piezao6 (3) y 3 (A) 
aL'Lededo4t det contoitno de Lt pie
za (2).. Ve4Lie et techo deL embudo 
.bajo ret exttemo de Lt caja. Luego 
monte tos doA toutnUoh6 ent tb&- %%'.0 
Lt de .6ujeccJi6n. Monte, ejeiendo 
pite6i6n, et Ui6.tdn de .6epoacete6n, 
p.Leza (19) en ta caja, y 6ttjete con 
~tmnttos toA c04tZdoh 1) 



DeAtice taz pieza~(13) en et canat 
c ycoeoque ta pieza (8)en et 
pe'r~iI (2), a continzLatt6n co
toqu~e ta46 do.6 vaiiLa. Jw6eada,6 
con tLue~wah a~candeta6. 

VILLA ROSCAVA
 



MONTAJE DE LAS TRAVIESAS
 

I. Coo=edo4 pev=w en toa 
eo~t~dh eew det eje 

det aventadox con ta 
cabeza hacJ.a et Lado 
UinteAio04. 

492. 	 Cotaque toA otkto do4 
12 	 pevm4 con La e-abezct 

Izcia&et Lads, exteitioa. 
3. Monte La6 auandeLeL6 y 

12L~c4 



Afonte LA4 potea paso a pa,6o 
como &e indlea en ta Z&&atta-
CAwn. 
Ptete ateJci6na tos 4eto'xe4 RESORTES 
que deben.6eA montados con ta 
potea de La kinja.
V&ue La pifg. 28, i.2 -1.5 

20 
EJEDE LA MANU1A 

ili3I 



r') 

Monte y etjuate ta6 do-6 vakitta6 
406cadaz 4~autaInte.
A ecntinuaanAe montan (9)
yI (10) a ta, piezaa (1) 

ARILLA ROSCAVA 
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EXPLICACION
 

I. 	 FABRICACION DE LAS PIEZAS
 

1. 	 Se us6 madera terciada de 6 y 8 mm de espesor y madera
 
3 mm. Esta dificil de conseterciada de aviaci6n de es 


guirse y para reemplazarla puede usarse lata galvanizada o
 
ser encolada con matealuminio. La madera terciada ha de 


rial adhesivo a prueba de agua.
 

2. 	 Las poleas dc aluminio tambien pueden fabricarse de made

ra. Si se siguen las indicaciones dadas para el conjunto
 
prefabricado, puede hacerse una polea grande con tres de
 

los cuatro discos. Para ellos 	se construir~n:
 

• dos discos circulares de 95 mm de radio;
 
u
un disco circular de 90 mm de 	radio;
 

• una 	manija, vease el dibujo en la p6gina 13 

3. 	 Pueden hacerse dos poleas pequenas (una de repuesto) del
 
cuarto disco. Para elo se harfn dos Juegos de lo siguien
te:
 

.	 dos discos circulares de 30 mm de radio.
 
un disco circular de 25 mm de radio.
 

4. 	 Para la construcci6n de la manija, use una madera dura o
 

una barra del mismo digmetro que el eje del aventador. Las
 
ventajas de una manija de difmetro grande son:
 

a. mayor facilidad para suJetar la polea grande y los
 
retenes.
 

b. mayor facilidad para ajustar un sistema de distribu
ci6n en la caja haciendo un agujero transversal en el
 
centro de la barra en el cual ta sujetan resortes que
 
se envuelven en forrma de espiral alrededor de la ma
nija, para que el grano pueda ser conducido del cos
tado hacia el centro.
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5. 	 -Los retenes cuadrados que se ajustan en los extremos del 
eje de la aventadora sirven para hacer vibrar un tamiz 
suspendido encima o debajo de la misma. Al hacer que un 
list6n se apoye en ellos . el movimiento resultante puede 
transmitirse al tamiz si el list6n gira en un punto de 
apoyo. 

II. 	 DE MPAQUE 

1. 	 Primero, lea detenidamente las instrucciones de desempaque
 
y montaje teniendo cuidado de no desparramar las piezas.
 
Esta tarea es ficil si se estudian las ilustraciones.
 

2. 	 Para evitar sacudidas y posibles dafios, las partes han si
do s,Jetadas con clavos o grampas, con excepci6n de la
 
chapa superior, que forma el costado y la parte principal
 
de la aventadora (pieza No.1).
 

3. 	 Desempaque las herramientas: tenazas, destornillador y
 
lima redonda.
 

4. 	 Separe las piezas usando las herrami.,ntas y saque los cla
vob pequeffos. No separe las piezas atornilladas pues 6stas
 
ya estrn montadas como se muestra en las ilustraciones.
 
Tenga cuidado de no daffar las piezas.
 

5. 	 Abra las cajas que contienen las piezas cubiertas con gra
sa (todas las piezas de acero han sido engrasadas y acei
tadas, excepto la viruta de acero). Ponga estas piezas en
 
el papel en que vienen empacadas, con el texto visible.
 

6. 	 Ordene todas las piezas en la zona de montaje.
 

7. 	 Como el grano ha de deslizarse hacia abajo en la pendiente 
del fondo del embudo, Oste debe estar muy bien pulido. Re
liene los pequeflos agujeros que dejan los clavos con asti
llas de madera (palitos de f6sforo). Pula la superficie 
del rondo del embudo firmemente con cera de panal de abe
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jas hasta llenar todos los poros. Frote luego si es posi
ble con un trapo de lana. Con un trozo de la viruta de a

cero incluida en el paquete, pula todo el fondo con un mo

vimiento circular hasta que est6 muy suave. 
Remueva el polvo y frote de nuevo con el trapo de lana.Re

pita este procedimiento hasta que la superficie est6 bien
 

pulida. La cera no debe contener restos de miel pues esta
 

deja la superficie pegajosa. La cera es resistente al ca

ior. Por ser un producto comfin no se ha incluido en el pa
quete.
 

8. 	 Consiga palos de madera seca para las patas. Si se usa
 

troncos o ramas gruesas, corte en ellos una superficie
 

plan que irf contra el costado de la aventadora.
 

agujew obtongn 

No use palos de m&s de 6 cm de di&metro. Doa patas miden 1,25 m
 

y las otras dos 1,35 m. En cada pata se perforan dos agujeros a
 

la distancia indicada en el plano de los costados. Con cambios
 

de humedad, la madera de las patas se acorta o alarga. Por
 

ello, el agujero superior debe ser alargado (oblongo) 1 cm en
 

cada direcci6n; de este modo al cambiar de longitud. no forza

rfn ni desformarfn la caja.
 

III. MONTAJE
 

1. 	 Este disen-o de aventadora de roble se ha armado y hecho
 

funcionar previamente. Las superficies encoladas son a
 

prueba de humedad y agua.
 

2. 	 Se recomienda montar la aventadora sobre una mesa o plata

forma
 

3. 	 Al doblar la caja las piezas 3 Y 3A deben sujetarse con el 

list6n de separaci6n 19 hasta que este haya sido atorni

liado a los costados. De otro modo, las cabezas de los 

tornillos que sujetan 3 Y 3A a 19 perforargn la madera 

terciada. 
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4. 	 Es posible que la humedad haya expandido la madera y los
 

aguJeros de las traviesas no coincidan non los agujeros
 
en los costados. En tal, caso, alargue los agujeros de los
 

pernos en las traviesas (en el extremo del eJe de la
 
aventadora) con la lima redonda.
 

5. 	 Al ajustar la correa en V se dobe comenzar desde la po
lea pequefia hacia la grande. 

6. 	 Ajuste la polea grande a la manija para que no patine. 
Haga los mismo con la polea pequefia teniendo cuidado de 

no mellar el tubo, Ambos retener al extremo del eje deben 

de estar en la misma posici6n uno con respecto al otro. 
Por ejemplo, los dos con un lado horizontal. 

7- No se preocupe si le sobran algunas piezas, pues deben
 
quedarle cuatro discos de los agujeros de la aventadora,
 
dos bloques exc6ntricos y material de repuesto- Mfs ade

lante se explicari que debe hacerse con bloques exc6n
tricos.
 

8. 	 Si el grano limpio (a pesar de un buen pulido) no se des

liza tMcilmente en el fondo' se puede inclinar mfs el 

fondo alzando las patas del lado de la salida del grano 
con rocas o un tabl6n. Tambiin pueden acortarse las patas 
del lado opuesto' pero tenga en cuenta la estatura del 

operario. Un operario de baja estatura puede pararse en 

una plataforma o zona alta.
 

9. 	 Comience a montar de acuerdo con los planos que muestran
 

como hacerlo punto por punto.
 

IV. 	 OPERACION
 

La aventadora puede ajustarse de cuatro maneras:
 

1. 	 Las revoluciones por minuto se controlan con la velocidad
 
de la manija
 



32 

2. 	 La alimentaci6n del grano se controla agrandando o achi

cando la boca de entrada, moviendo el techo del embudo
 

(pieza 	8).
 

La salida, abriendo o cerrando la tapa de descarga (pieza
 

13). pfgina 11 y 23.
 

4. 	 La iendiente del fondo, alzando un par de patas con la
 

ayuda de piedras o ladrillos, o si se hace en forma per
manente, acortando el otro par.
 

5. 	 No tiene sentido resumir los resultados obtenidos con 
grano distinto al usado por el lector, asi que solamente 
se detalla lo siguiente: 

.TIPO 	DE GRANO ENTRADA SALIDA r.p.m. OBSERVACIONES
 

Centeno con 6 	 8 180 Inclinaci6n
 
impurezas 	 normal
 

Avena con 9/ Abierto 70 Inclinaci6n
 
impurezas saque la 10 grados o
 

tapa ns
 

6 	 80 " " Trigo 


Semillas de 5 40 Inclinaci6n 25
 
pasto grados o mfs
 

6. 	 Como oe ver2 el "granizo" de grano utilizable cubre una
 

zona bien remarcada. Esto di6 la idea a uno de los usua
rios de colocar una pared y un rondo deslizante en el 
rondo del embudo (vease el dibujo). Este fondo m6vil 
galvaniado es plano y pulido de modo que el grano utili

zable 	y la arena (que se cuela) resbalan mfs facilmente
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que en el rondo de madera encerado. Particularmente, el 
grano molido do la semilla liviana y chica de pasto tien
do a obstruir el deslizamiento. 

La pared en el fondo galvanizado, de 2 cm de alto, retie
ne el grano no deseado, que es mros liviano- Este fltimo 
cae mis all& de esta pared, separfndose del grano de
seado.
 

Solamente con experiencia se halla la posici6n ideal de
 
este rondo para cada tipo de grano.
 

Fondo m6vLL adi.o.,L .tapa de6,zeznte 
(aequLe d cionao.tfo pc ejo, I 
t. p. m. counta) 

bokd 

a.ambte con vuetta4 ptana6 
o ,ogaz tAenzada que peAmte 
ajtak ta posii6n del 

end~ento /6ipa ado% de yVano 

&ta gatbjanizadz #%a*-c-Jn c-Lavo 

bien engrasadas y

7. Mant6nganse todas las piezas de acero 


No se olvide de
aceitadas, asi la aventadora durar& mis. 

aceitar las tuercas y las cabezas de los tornillos y per
nos, asi como el eJe del aventador en la parte interior.
 

Asegfirese de que las tueroas, tornillos, y pernos est6n
 
siempre bien ajustados.
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CUNMIONARIO
 

Esta aventadora ha sido cuidadosamente probada en uso por su
 

disefiador, pero no hay como la experiencia del operario sobre
 

el terreno.
 

Le rogamos que comparta su experiencia con nosotros, llenando y
 

enviando este cuestionario a TOOL. Con base en ello haremos
 

los cambios necesarios. Sue recomendaciones pueden ser de gran
 

ayuda para otros usuarlos.
 

Para responder use una hoja suelta en blanco. Antes de respon

der ponga solamente el nfimero y letra de la respuesta- Como ti

tulo ponga "Aventadora".
 

1. Diricultades al rabricar las piezas
 

a. jEran los planos y dibujos suficientemente claros?
 

b. &Es posible para la gente del lugar construir esta uni
dad de acuerdo con los planos usando materiales loca
les?
 

c. 4Qu6 dificultades ha encontrado Ud. en la construccion?
 

d. &Que dificultades ha encontrado Ud. leyendo los planos?
 

e. &Que tan dificil ha sido obtener el acero y la madera
 
en su zona de trabajo?
 

2. Dificultades en el montaje
 

a. 	LEran los planos de montaje f"iciles de entender?
 
(p&ginas 15 y 18)
 

b. &Pudo seguir Ud. todas las indiaciones que solamente
 
pueden hacerse en forma indirecta en los planos por
 
ejemplo, las lineas de puntos?
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c. &Qu6 dibujos no pudo entender Ud. o cuales deben ser
 

aclarados?
 

d. &Que problemas se le han presentado a menudo en el
 

montaJe?
 

3. 	 Diticultades en el uso de la aventadora 

a. 	&Funciona correctamente?
 

b. LHa debido reajustar Ud. la aventadora, y en tal caso
 

runciona ahora correctamente?
 

c. 	LQu6 dificultades ha encontrado en relaci6n con la
 

mecinica de la aventadora?
 

d. LQu6 diricultades ha encontrado Ud. con respecto a:
 

& 

* los distintos cereales aventados?
 
* la separaci6n del grano? y
 
* la descarga del producto en la salida?
 

e. 	LTiene Ud. alguna sugerencia para mejorar la aventa
dora?
 

f. 	&Qu6 mejoras ha hecho Ud. en su aventadora? 

g. 	4Tiene problemas de mantenimiento?
 

h. 4Cree Ud. que la aventadora cumple una funci6n necesa

ria en su grupo social?
 

i. 	ZHa tenido la gente del lugar alguna dificultad en re
laci6n con instalaci6n, montaje o uso de la aventado

ra?
 

4. 	Dificultades en el transporte y desempaque
 

a 	ICuintos dias pasaron desde la fecha de despacho hasta
 
que Ud. la recibi6?
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b. ZHa pagado Ud. mis del 25w del precio del conjunto de
 
piezas en impuestos aduaneros?
 

c. 	Ha sido el embalaje satisfactorio?
 

d- &Estaba el contenido ubicado como se indica en los
 
pianos?
 

e. LFaltaban piezas? LCufles?
 

5. Otras dificultades o sugerenciao 

a. ITiene Ud. otros comentarios o preguntas en relaci6n
 
con la aventadora?
 

b. LCuil es el costo de fabricacion en su zona?
 

c. 	4Puede separar los costos de materiales y mano de
 
obra, por favor?
 



La Fundaci6n TOOL es una cooperativa
 
formada por nueve grupos,cuyo objetivo
 
es unir la capacidad cientifica de los
 
paises desarrollados con los problemas
 
actuales de los paises en desarrollo.
 

Los nueve grupos de esta cooperativa son:
 

1. Agromisa 	 5. Colegio Estatal de
 
Universidad de Agricultura de Deventer,
 
de Wageningen, Departamento de Estudios del
 
P.O. Box 41 	 Suelo
 
Wageningen 	 Brinkgreverweg 69,
 

Deventer
 

2. Colegio T6cnico de Zwolle 6. Grupo T~cnico de Cooperaci6n
 
Grupo Iniciante de para el desarrollo
 
Cooperaci6n en Desarrollo Laan 1914. Nr. 35,
 
Assendorperdijk 1. Amersfoort
 
Zwolle
 

3. Universidad Tecnol6gica de 7. Universidad Estatal de
 
Delft Utrecht
 
Grupo de Tecnologia Apropiada Departamento de Estudios
 
MiJnbouwplein 11' Tuinhuis Tropicales del Colegio de
 
Delft Veterinaria
 

Biltstraat 172
 
Utrecht
 

4. Universidad Tecnol6gica de 8. Universidad Tecnol6gica de
 
Eindhoven Twente
 
Subcomisi6n de Micropoyeatos Grupo de T6cnicas de
 
Instituto de Cooperaci6n para Desarrollo
 
el Desarrollo P.O. Box 217
 
P.O. Box 513 Enschede
 
Eindhoven
 

9. 	 Universidad Cat6lica de 
Nijmegen 
Grupo medico de cooperaci6n 
para desarrollo 
Geert Groteplein N-.21
 
Nijmegen
 


