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 NOTAIA-ESTA EDICION

!stc publicacién es traduccién de VIIiAGE TECHNOLOGY
" HANDBOOK, editada origincimente en inglés por los
Voluntarios para la asistencia técnica Internacional (1970
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* Volumen | Edicién de agosto de 1963 - Agotada.
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PROLOGO"

El progreso es el resultado del dominio que
cjerce el hombre sobre el mundo en que vive. El
fin- del MANUAL DE TECNCLOGIA PARA LA
COMUNIDAD es ayudar a los aldeanos a hacerse
duefios de los recursos de que disponen, mejorar
sus propias vidas y llevar sus aldeas, con mayor
plenitud, hacia la vida de las nacicnes de las cus-
les forman parte bésica e importante.

El desarrollo de las aldeas adquiere especial
importancia a la luz del hecho de que el 8) por
ciento de los que viven en pafses de menor desarro-
llo habitan aldeas. Si el progreso ha de llegar &
cstas naciones, tiene que llegar a las aldeas.

La informacién técnica es un factor clave del
progreso, junto con otros factores bésicos: politi
cos, sociales y econémicos. Este manual fue idead¢
por los voluntarios de VITA en 1962 como un me-
dio de zanjar le. “brecha de informacién técnica”
que evita que las aldeas de todo el mundo aprea-
dan de sus experiencias mutuas. El propdsito de
este libro es reunir en una sola publicacién la in-
formaciéon de muchas fuentes cuya valfa ha sido
comprobada en las aldeas.

El MANUAL DE TECNOLOGIA FARA LA,

COMUNIDAD fue publicado por vez primera por
la Agencia para el Desarrollo Internacional, de los

E.U.A,, en dos voliimenes en 1963 y 1964. En la edi-

cién de 1970, los dos voltimenes originales han sido
integrados en un solo libro, se ha dado mayor uni-
formidad a Ia edicién, se ha agregado informacién
nueva y las ilustraciones han sido mejoradas. Todo

‘ol manual ha sido revisado en cuanto a exactitud

por especialistas voluntarios de VITA. Un nueve
rasgo de esta edicién es haber incorporado infor-
macién acerca de otras publicaciones que tratan de-
talladamente temas que aquf sélo se mencionan con
brevedad. VITA proyecta continuar mejorando el
manual en ediciones futuras para aumentoar su uti-
lidad como llave de la tecnologfa cxistente para los
que trabsjan en las aldeas. :

La informacién de este manual proviene de
mnchas fuentes. VITA cspera recibir una ecritica
positiva y nuevos informes provenientes de las mis- .
mas fuentes —y de otras. El cuestionario de la
pégina (IX) fue creado para estimular dicha co-
rriente de critica ¢ informacién. VITA someterd a
prueba la nueva informacién y luego la divuigard
ontre los que la necesitan. ‘

VITA agradece a la. Agencia para el Desarro- .
llo Internacional, de los E. U. A., el financiamicento
de la revision, y su valiosa ayuda al repasar su con-
tenido. También da las gracias al Servicio Federal
de Extensién, del Departamento de Agricultura de
les E. U. A, por su asistencia al revisar la seceién
sobre “Mejoramiento del Hogar'”. o

ADVERTENCIA SOBRE EL USO DE ESTE MANUAI

" Este manual deseribe técnicas y dispositivos
que pueden hacerse y emplearse en las aldeas. Es
de esperarse que el libro fomente ideas nuevas ¥

_transmits conocimicntos que ya han sido probadas.

' Algnnos de los procedimientos aquf meriddi"
pucden ser adoptados individusimente. Sin embar-
go, otros requeririn la cooperacién de muchas per-

_'sonss y, quizé, organismos gubernsmentales. En al--



gunos casos seria conveniente buscar servisios de

_extensién en su regién. Si dispone de servicios loea-

les se extensién por parte del gobierno o de uni-
versidades, en ellos podrén proporcionarle infor-
macién adecusds s las condiciones loeales. En
algunos casos podria servir las necesidades comuna-
les una cooperativa de ahorro y orédito o una coo-
perativa de consumo, de vivionds, de produccisn
o de servicios. Se pueden obtener informes sobre
cooperativag de ahorro y crédito en:

CUNA International, Ine,
World Extension Department
Box 431 '
Madison, Wisconsin 53701

U. S. A,

Se pueden obtener mtormes sobro eooperatlvas on’s

The Cooperative League of the USA
Suite 1406
1012 14th Street, N.W.;

- Washington, D.C. 20005

" Agricultural Cooperative Development
~International

Suite 1200 .

M30 KSt, N W, .
quhington, D. C 20005

U S. A :

‘ Cuando no se disponga de los materiales suge-
ridos en e! manual, se podrén substituir por otros;
pero tenga cuidado de hacer los cambios necesarios
en las dimensiones que tales substituciones requie-

© ran.

" Las dimensiones se proporcigpm en unidades"
métricas en el texto y en las ilustraciones. Se pro- .

porcionan tablas de conversi‘u en el apéndieo.

" Al final de cads anotacién, y cuando sea per-
tinente se encontraré material de referencia, asf
como informes sobre dénde puedc. obtenerse. Cuan-

- do se refiera més generalmente al campo abarcado

en una seccién del libro, se cncontrard al final de
la seccién. Si no puede usted obtcner estas publi-
caciones, VITA podrié ayudarle.

Si tiene usted preguntas sobre los temas aqui
presentados, si encuentra problemas al poner cn

~ ejecucién las sugestiones del manual, o si tiene otros

problcmas de orden téenico, no vacile en: solicitar
la ayuda de Vita, Eseriba a:

VITA -

) _'College Campns S
o Schenectady, New York 12308
L BT A

Pa.u ayudar a los voluntarios de VITA.a cn-

_contrar una solucién apropiada a sa problcma lq .y
'mds pronto posible, usted debe: :

1. Eapecificar — proporeionc medios, dxbu;os, :o‘
cuando sea posible fotograffas.

- 2. Expliear cuéles materiales paeden obtenerse

y qué limites de costo existen,

3. Describir la mejor solucién, si la hay, encon-'
trada en la regién.

4. Explicar cualquier caracterfstica social o cul-
tural pertinente.

5. Indicar el limite de fecha para actuar, sobre
todo si se preciss una atencién inmediata. -

6. No esperar milagros en la prinera contesta.
-ién. El resolver los probleniss con éxito a
menudo requiere determinado nGmero de car-
tas de ambas partes. ‘

’\‘V l
Sl (B



VITA fue fundada en 1959 ecomo institucién
privada no lucraiiva para poner a disposicién de
la esfera del desarrollo internacional un recurso
tnico: los conocimientos ofrecidos voluntariamente
por profesionales sumamente diestros en campos de
cspecializacién, cuyas carreras les impiden dedi-
carse de llenc a la asistencia técnica. La mira era
desarrollar una organizacién que suplementara, sin
duplicar los esfuerzos de otras organizaciones.

En 1971, los voluntarios de VITA, quienes re-
sidfan en 76 paises, sumaban més de. 8,000, y més
de 23,000 peticiones habfan llegado al Servicio de
Informacién de VITA, de individuos y organismos
de todo el mundo en desarrollo. Las habilidades de
- los voluntarios abarcan todo el espectro de la tee-

nologia, incluyendo las muchas ramas de la inge-
nierfa, 1a ciencia, la educacién y los negocios. VITA
brinda a estos voluntarios la oportunidad de con-
tribuir eficazmente en forma personal al desarrollo
internacional, dejindoles hacerse cargo de las peti-
ciones de orden técnico. Han llegado solicitudes de
consejo desde poblados, voluntarios para el mejo-
ramiento de la comunidad, sgricultores, propieta-
_rios de pequefios negocios, y miembros de las de-
pendencias nacionales e internacionales, ptblicas y

privadas para la asistencia téenicas, o

‘La experiencia de VITA por medio de sa Ser-
vicio de Informacién dio a conocer el hecho de que -
determinadas necesidades de informacién eran com-
partidas por muchas personas. Esto llevé al comien-
z0 del Programa de Publicaciones de VITA, del
cual el MANUAL DE TECNOLOGIA PARA LA
COMUNIDAD ha sido un esfuerzo importante. Pa-
ra suplementar este libru estd la serie de Manua-
les Técnicos de VITA, folletes sobre “cémo hacer-
lo”, que abarcan temas tales como el empleo de la
Prensa para Bloques CINVA-RAM, ia fabricacién
de ladrillos y la creacién de pequeiias instalaciones
de fuerza hidriulica. Hay una lista de publicaciones
para quienes la soliciten.

Como extensién légica de los principios y mé-
todos de la transferencia de teenologia de VITA,
se estdn formando grupos, en varios pafscs, que pro-
porcionan asistencia técnica por medio de especia-
listas voluntarios locales, VITA colabora con estos
grupos dentro de una red de intercambio de tee-
nologia.

VITA es financiada por contribuciones de par-
ticulares fundaciones y empresas industriales, y -

.por subvenciones gubernamentales,

NI



SIMIOI.OS 'Y ABREVIATURAS
UTIIJZADOS EN ESTE l.lllO

O - iissossisimmsassssessonsasens €y B ‘

O simissrsssissesssnssassisrosss @FBA0OS Celnus :
(Centigrados) - -
centimetros ciibicos-

; centfmetro '
waesionsessnsC@Dtimetros por segundo
R—— 11T

.grados Fahrenhext
gramo

caballos de fnerza
kilogramo

kilémetro

litro .
litros por minuto
litros por segundo
metro

mililitros

milimetros

milimetros por minuto
milfmetros por segundo
paries por millon.
radio ‘




' cussmonario

" "AVISO AL LECTOR: Las publicaciones de VITA son recopiladas por los voluntarios de esta organizacion |
en su deseo de ayudar a las personas de las regiones en desarrollo. ‘Con su cxperiencia préctica, usted
. cstd en una posicién privilegiada para poder aumentar los efectos benéficos de csta labor, compartiendo
1o que ha aprendido con las personas que harén uso de esta publicacién en el futuro, Le rogamos que lle-

- ne el signiente cuestionario (empleando hojas adicionales si cs preciso), lo recorte y lo envie a: S

vitA

- College Campua o
 Sehencitady, N. Y. 12308 -
ko

Direecitn. i OFganlaacion .

. iEnconti6. ol MANUAL DE TEONOLOGIA PARA LA COMUNIDAD ttil, demasiado sencillo, dema:
~ sindo complicado, ineompleto?; | T oo | e R

s indioaconcs ol mamal ha pueto en priciea?

. 40usl

3. - 4Han sido buenos los resultados, o no?

'4. Ha hecho usted mejoras o modificaciones a enalquicrs. de los. dispositivos o a lis técnica a8
. por favor deserfbalas, incluyendo fotograffas o dibujos si ¢s posible. - SR

B ;Ha inventado usted algin equipo nuevo o pé«@iyiéhﬁ;mieﬁgé 10 incluidas en ¢l ‘manual . quo. podrin
" ser. e utilidad pars otros? Si os asi, por favor deserfbalss. T

6. OTROS COMENTARIOS Y SUGESTIONES:

e






~ Ladrillos ordinarios (prenudos)

PEQUENO HORNO IEC'I'ANGUI.AI DE
AI.FAlﬁO

- Este pequefio horno rectangular se proyecw pa-
ra la cochura de piezas pequefias de cerimica tanto -
esmaltada como vidriada. En la cochura de cerfimi- -
ca esmaltada, las piezas se curan pero no se vidrian.
Se las puede vidriar en ls primera cochura o en
cochuras posteriores. El horno puede ser més gran- .
de o més pequefio que el de las dimensiones que
aquf se indican. Su capacidad depende de la exten-
sién de Ia base. ’

Materiales:

= Ladrillos refractarios: (Nota: antes de que 8e mven".
tara el ladrillo refractario se empleaban bloques:
- de piedra arenisca)

“'EL HOGAR, 'LARGO Y RECTANGULAR, SE ENCIENOE
" POR . AMBOS EXTREMOS, DE MODO QUE LOS GASES
CIRCULEN HACIA DENTRO, ASCIENDAN POR LA CAMARA

»-Arcllla o mortero. ' R ""'DEL HORNO, EN LA QUE SE PONL LA ALFARERIA, Y SALGAN
LUEGO POR LA ABERTURA DE CHIMENEA EN LO ALTO -
. Las dimensiones que se indican en. las Figuras . DE LA CAMARA. '

4 a 8 se basan en el ladrillo recto de 23 em x 11 L FIGURA 1

" em x 6 em que se encuentra de ordinario en Esta-
_dos Unides. Las dimensiones pueden modificarse pa-
ra que se ajusten al tamafio de los ladrillos dis)o .
“nibles en cada localidad. '

ESTE HORNO RECTANGULAR ESTA PROYECTADO PARA - .
LA COCHURA DE PEQUERAS PIEZAS DE CERAMICA TANTO
ESMALTADA COMO VIDRIADA. LA ABERTURA DEL
Extmmcumoeumtmﬁ\mmnse
UTILIZA PARA CARGAR Y VACIAR EL HORNO. :

_FIGURA 3

| MODELOMW&DMAMEDCOCMTRUII

FlGURA 2




MILADAS: VEANSE ™
LAS NOTAS 1.Y 2
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! ;VAOAR B HORNO, |.
RECONSTRUYASE UNO ! |
DE LOS EXTREMOS -

' unmu.os REFRACTARICS; : "
. ..TODOS LOS DEMAS : b
ON  LADRILLOS CORRIENTES ’

se.|
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LADRILLO CORRIENTE| O GRAVILA ——T~ 7 1. l

o c‘.J . EN ESTE CONTE NO SE .
[ : ~-,|mncm LA PARED DE SOSTEN'
co125 mansumemomm;

CORTE N AIZADO DEL HORNO, SIGUIENDO LA LINEA DD DE LA MGURA 7.
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SUPERFICIES DE

-B (VEASE LA FIGURA 4). SI SE SUPRIME EL
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HORMO RECTANGULAR: CORTE EN ALZADO POR 8
' DEL CENTRO DE LA HILADA MAS ALTA HACE QUE ESTE

~ LADRILLL
. -CORTE EN ARADO SEGUN LA LINEA C-C DE LA FIGURA 4.

PLANO, SEA EQUIVALENTE AL DEL .

FIGURA 6



S ' Nontmsvosloouoewsumuos
-~ LA PARED DE ! .oeuzamumw'm_
LA’ PARED ‘DE SOSTEN . Y EL AISLAMIENTO NO : RSt
wa.rouosenmmn.commcasmu i
*“3a.. HILADA. - :
£.b i £b. i
—— . I " NOTA 2 'DISPOSICION DE-LOS' LADRILLOS . Df
£b. £b. ;
1 : LAS la. Y 2a. HILADAS. 10§’ uwuos
£ “! f £4. ycesrmmuac mm -
73 ! N
£b. Lb Ve s
£b £b. £b. DEL SUELO .
mnlo ‘Im m m w mluo "
o neum 7 ' '
UADRILLO CORRIENTE O GRAVILLA _+ F. B. = LADRILO REFRACTARIO; 'rooos los
= DEMAS. SON LADRILLOS coman's R




c-b. | c b

c. b

v
U

ob. Cb.

c. b.

" WORNO RECTANGULAR. CORTE TRANSVERSAL POR S-F'. VISTA EN PLANTA (VEASE LA HGURA 4) -

C. B = I.ADRlI.LO CORRIENTE; TODOS LOS DEMAS SON LADRILLOS REFRACTARIOS LOS LADRILLOS

'.-..A'SOMBREADOS SE COLOCAN ARRIBA PARA QUE FORMEN ESTANTES ENCIMA DEL HOGAR. LAS.
““"CAPAS ALTERNADAS FORMAN IMAGENES SIMETRICAS, ES DECIR, LOS LADRILLOS “X ESTAN A LA
" 1ZQUIERDA; LOS LADRILLOS “Y** ESTAN LEVANTADOS SOBRE UNO DE SUS EXTREMOS PARA QUE

; SOSTENGA LOS RESTANTES.

" Las uniones del horno, salvo por lo que so refie-

re a las de 1a superficie de carga, deberin hacerse -

con mortero. El mortero preferible es el de cemento
refractario, es decir, de cemento altamente resisten-

te a la accién del calor. Si en la regién hay una la-

drillera, averigiiese cuél es el material que en ella
se emplea. Si no se dispone de cemento refractario,
hégase mezelando polvo de ladrillo refractario con
la arcilla més pura, que serd de color blanco o muy
claro. Como Gltimo rccurso, utilfcese arcilla sola. En
cualquiera de los casos el mortero debers llenar lo
~més posible la junta o unién. Cada vez que se re-
construya la puerta temporal de carga (véase la
Figura 4) se deber unir con mortero de la arcilla
mfs pura disponible.

Al hacer la obra de ladrillo, escal6nense las jun-
tas de cada hilada para que disminuyan las pérdi-
-das de calor,

Excévese en terreno horizontel un hoyo de 75

324

em x 125 ecm y 20 em de profundidad o de cual- -
quier oira medida de la base que se necesite para -
los ladrillos de que se disponga. Obsérvese en las
Figuras 4, 5 y 7 que las tres primeras hiladas hori-
zontales son: la primera de grava o ladrillo ordi-
nario; la segunda de ladrillo ordinario; y de ladri-
Ho refractario la tercera. Estos cimientos esifin ten-
didos debajo del hogar del horno. El hogar, con sus
extremos abiertos para poder cargarlo, esti hecho
de ladrillo refractario. Si como combustible se usa
carbén vegetal, carbén coque o carbén mineral, cl
hogar deberé estar provisto de parrilla.

El hogar es una cimara rectangular alargada,
que se enciende desde ambos extremos, de modo que -
los gases calientes fluyan hacia adentro y arriba
(véase la Figura 1). Entre los hogares y encima
de ellos se encuentra la cAmara del horno en la que
se pone la cerdmica. Los gases calientes ascienden
a través de la cdmara y salen por la abertura de la



Tm 1 EI. RESPIANDOR DE u "ASA lmlml DEL HORNO DA UNA INDWION APRQMDA DE |.A TE"’EMTUM
LT a8 ‘c. ..... . Rojo menos  perceptible ...........

.............

............

6%0° C. ...... " Rojo menos pemptible a rojo oscuro

750° C......: Rojo oscuro a rojo cereza .........
~-815°.C. ...... Rojo cereza a rojo cereza brillante .
‘815 - 900° C. Rojo cereza brillante a anaranjado . o
. 900 ="1095° C. ...... Anaranjado 2 amarille ........ e :
10952 1315° C. ...... Amariio a amarillo claro '

" chimenea abierta en la parte alta. Tanto la cdmara
. como el bogar estdn rodeados de una capa de la-
. drillo ordinario. Las Figuras 4 a 8, ambas inelusive,

. muestran cémo han de disponerse los ladrillos. Né-
tese la disposicién esealonada de las uniones de las
sucesivas hiladas,

Cuando el horno esté ya construido, tienen que
aislarse sus lados con arena seca suelta y/o pedazos
de ladrillo machacado (véanse las Figuras 5 v 6).

Si el horno esté a la intemperie, clibrase ¢l ais-
lumiento suelto y Ia obra de ladrillo para impedir
~que la lluvia los er pape. El material adecuado para

. ello es limina mechlica. Si no pueden conseguirse

trozos grandes de lémina, utilicense botes aplanados
de lata, para construir un techado o cubierta del ti-

" po de ripia.

.~ Enla construccién de la puerta temporal des-
" pués que se ha cargado el horno (véanse las Figu-
. -ras 3 y 4) hay que cerciorarse de que se ha dejado

. una mirilla para observar el interior del horno.

La primera vez que se enciende el horno, el ca- -

.. lentamiento dc! inismo tardard més tiempo y recla-
" maré més combustible de lo habltual debido a que
* ‘el 'horno tiene que sccarse.

- Cuézase la cerdim.na con los rayos del sol antes
de proceder & su cochura, para asegurarse de que
esté bien seca. Péngase en los estantzs del horno la
cerSmica cocida al sol, dejando espacio suficiente
para que haya una ventilacién adecuada.

Después que el horno se ha calentado ya algo,
puede ahorrarse combustible disminuyendo el tiro.
-Hégase cubriendo parcialmente con ladrillos lan
aberturas de chimenea de 1a parte alta. La cerémi-
- ca empieza a contracrse & una temperatura aproxi-
" mda de 870°C, Para medir ls temperatura, la indus-
~ tria cerémica utiliza conos pirométmm. Son provee-

~ dores de estos conos:

The Edward Orton (Jr) Ceramxc Foundation,
144 Summit Street, Columbus, Ohio, EU.A. :

Bell Research Ine, Box 757 East leerpool
Ohio, EUA.

Bell Clay Co., Gleason, Tennessee, EU.A.

Si no se cuenta con dispositivos medidores de .
la temperatura, el color del resplandor de la masa
interior del horno puede indicar la temperaturn
aproximada del horno. Véase la Tabla 1.

El horno debe calentarse poco a poco  hasta
870°C. Este proceso deberé durar, aproximadamen-
te, ocho horas. Si se producen con demasiada rapi-
dez, los cambios fisicos y quimicos que tienen lugar
durante el calentamiento del horno pueden destmu‘ :
la cerdmica. Por ejemplo: la deshidratacién de ln
arcilla y otros minerales tienen lugar en toda la
escala de temperaturas, pero, particularmente, en- -
tre 480°C y 815°C; la materia orgénica y los sul-
furos se oxidan entre 595°C y 980°C. ;

Para que la cochura quede terminada, se neec-
sitan varias horas a 870°C y a temperaturas mis
altas, ,

Cuando se ha terminado la cochura y se ha apa-
gado el hogar, tapinense las aberturas de la chime-
nea y del hogar para que el horno se enfrfe lenta- -
mente. Déjese el horno cerrado de este modo de un -
dfa para otro. Cuando la temperatura del horno ha
disminuido, destépense las aberturas de la chimenea
y del hogar. Este enfrismiento lento impide que los
esfuerzos térmicos agrieten la cerfmica. El enfris-
miento lento més critico es mientras se pasa por
la fase de calor al rojo oscuro. '

El tiempo y la temperaturs que se neeedun

‘para la cochura de una areilla desconocida sélo se

aprenden por experimentacién o tanteo. Los tiem-
pos.de calentamiento y cochura pueden dhcrepcr de
los que hemos indicado aquf. ‘

Faeate:
Irwin M. Lachman, volnnurlo VI’I‘A, Oominl, Nne-‘

./ York



VIDRIADO A LA SAL PARA CERAMICA

' Este méibdo pnef!é emplearse pnﬁ ls apliea-

cién de un vidriado muy delgado y transparente, a
" serbmica tal como alfarerfa y gres. Son o;emplol de
- ello: ladrillos, tubos de albsﬂal y formas y recipien-

”f‘tecdegru.

Las piezas abiertas, tales como cuencos, se vi-
" Glriarn tanto por fuera como por dentro. Las pie-
. 2a8 de cuello angosto tienen que vidriarse por den-

tro siguiendo un método de untado en el que las

‘ylezas de cerfmica se sumergen en el material pa-
ra vidriado.

Algunos articulos de cerdmica admitirén el vi-
driado a la sal. Habré oiros que en determinadas

ocircunstancias, no lo aceptarfn. El mejor modo de
descubrir ¢c6mo ha de vidriarse una arcilla desco-

nocida es por experimentacién y tanteo.
Herramientas y materiales

Puede utilizarse sal oomén (NaCl) a solas, y
- esta es la costumbre més corriente, o puede afiadir-
8¢ ficido bérico o bérax a la sal, para mejorar el
vidriado y rebajar la temperatura para la cochura,
‘Horno.—El vidriado a 1a sal puede hacerse dentro
© de una amplia escala de temperaturas que van de
" 670°C a 1360°C; la escala més comfin abarca de
1200°C a 1300°C.

.Momooduuhwchmdoplsudedtm

P6nganle las piezas de’ alfareria en los estan-

tes del homo Las pxezu no han de estar toc&ndose:",
" unas a otras, para que asf hnya espacio abundante.

para la ventilacién.

Mézclense 9 partes de sal con 1 parte de b6rax v
o &cido bérico. Esta mezcla puede hnmedecerse afia-
diendo agua & razén de 5 a 10 por ciento, por peso,
de la mezcla. Para alfarerfa corriente, se necesitan
aproximadamente entre 285 y 570 g de sal por ca-
da 0,028 metros ctibicos de capacidad del horno.

Cuando el horno esté tan caliente como puede
llegar a estarlo, arrjese la mezela al fuego que
calienta el horno. "

Este paso puede repetirse varias veces, cuando
la temperatura vuelve a su punto més caliente. Lue- -
go se enfria el horno paulatinamente. '

El sodio (Na) se separa de la sal caliente y se .
combina con el cuerpo de arcilla para formar un
vidriado muy delgado y uniforme.que deJa ver- los‘
colores del cuerpo de cerdmica. ' .

“Salt Glazing and Ceramic ‘Ware”, por H. G. Schu-»
recht, Bulletin de la American Ceramxc Society, Vol.

23, Nim. 2.

Ceramic Glases, por Oullen ‘W. Parmalee, Cahners
Publishing Company, Chicago, 11, 60603. _
Dr. Louis Navias, voluntario VI’l‘A Sehenectady, .

‘ - Nueva York



_Apéndice

. ‘En este apéndice se dan procedimien-
“tos sencillos para la conversién de uni-
dades de medicién briténicas y del sis-
. tema métrico. Después de ello contiene
.. una serie de ftiles tablas de conversi6n

~de unidades de superficie, volumen,

peso, presién y energis.

)



CONVERSION DE MEDIDAS DE LONGITUD

La escala de la Figura 3 es ttil para hacer rdpidamen. '

_ te conversiones de metros y centimetros a pies y. pulgadas,
y viceversa, Para resultados més exactos y respecto a dis-

tancias mayores de 3 metros, utilicense las tablas de la

Figura 2 o las equivalencias.

La escala de la Figura 3 tiene divisiones del sistema
‘métrico, de un centfmetro hasta tres metros, y unidades
briténicas, en pulgadas y pies, hasta diez pies. Su exacti-

tud queda dentro de una diferencia de un centfmetro en

més 0 en menos.

Ejenplo: 1 = 5280 pies
Jeup o , o “lem:” = 03937 pulgadas
Un ejemplo explicaré c6mo servirse de las tablas. Su- “lm = 39.37 pulgadas
pongamos que queremos encontrar cuintas pulgadas equi- . el = ’3-28 pies
valen a 66 cm. En la tabla “Centfmetros a pulgadas” re- . lkm =0.62137 millas
corremos la columna de la izquierda hasta encontrar 60 - - == 1000 metros
om y, luego, horizontalmente a la derecha hasta llegar a - ' '
Ia columna encabezada con 6 cm. Esto nos da ¢l resultado:
125.984 pulgadas. '
PULGADAS A CENTIMETROS' | .FIGURA 2 .
e o R ¢ pulgada = 2.539977 cm) T
B oot T LS B 2 3 ‘ | 5 I‘o” | 7 | s | o
07 em | 2.8 5.080 7.62) 10.16] 12.70 15.24] 17.78| 20.32] 22.86
=10 | 25.40) 27.94] 30.48| 33.02| 35.58/ 38.10( 40.84/ 43.18| 45.72 48.26
20 .| 50,80 53.34| 85.88| 88.42| 60.96| 63.50| 68.04| 68.58) 71.12| 73.68
.'30 '1'76.20 78.74| 81.28| 83.82 86.36, 88.90| 01.44| 03.98' 96.52 99.06
" 40 |101.60] 104.1¢| 106.68! 109.22] 111.76! 114.30| 116.84 119.38 121.92/124.48
50 [127.00,129.54) 132.08| 134.62 137.16; 130.70 142.2¢' 144.78147.32(149.88
60" | 152.40! 156.94] 157.48 160.02| 162,58 165. 10| 167.64! 170.18.172.72|175.26
70 |177.80 180.34i 182,88) 185.42 187.96{ 190.50 193.04! 1965.658'198. 12/200.68
- 80 | 203.20| 208.74) 208.28| 210.82] 213.38; 215 9o| 218.44 220.96,223.52/226.08
.- 90 | 228.60 231.14I 233.08| 2368.22| 238 70i 241 30|243.84|246.38'248.92 251.46
\ CENTIMETROS A PULGADAS
R (1 cm=0.3937 puig)
om0 | s a8 ||| 8]0
0 inchen | O, 0.787] 1.181] 1.575] 1.960! 2.362 2.758! 3.150] 3.543
10 | 3.997] 4.331) 4.724| 5.118| 5.513) 5.906 6.290 6.603! 7.087| 7.480
20 | 7.874] 8.268 8.681 9.068| 9.440| 9.843|10.23¢; 10. 11.024'11.417
30 |11.811}12. 12.508] 12.902! 13. 13.7804 14.173] 14.587|14.961!15.354
40 |15.748| 18.142 16.535| 16.929{ 17. 17.717; 18.110] 18. 18.8968(19.201
50 | 10.685{20.079; 20.478 30. 11. 21.654| 23.047| 23.441(23.635/23.228
o0 |23, 94.016{ 24.400; 24.803! 25.197| 25.501| 28. 28. ”.ﬂ’,ﬂ.l”
70 [17. 27.963| 28. 28.7401 20.134] 20.538! 20.921| 30.318 ”.mlﬂl.lm
80 |31. 3. . 33.677| 33.071; 33. 33.808| 34.282131.648:35.000
80 |38. 35.897, 88. 38.614 n.oos, 37.402 37. ”.l“lﬂ. 38.976
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 CONVERSION DE MEDIDAS DE PESO

CONVERSICN DE MEDIDAS DR PESO

La escala de la Figura 5 convierte libras y onzas a
kilogramos y gramos, o viceversa. Respecto & pesos supe-
riores a diez libras, o para resultados més exactos, isense
las tablas (Figura 4) o las equivalencias para conversién.
Para un ejemplo de c6mo han de utilizarse las tablas, véa-
se “Conversién de medidas de longitud” Figuras 2.

Nétese que en la escala hay, en cada libra, dieciséis
divisiones que representan las onzas. En cambio, hay cien

. FIGURA'S -

divisiones solamente en el primer kilogramo, y cada una
de dichas divisiones representa diez gramos. La escala de
una exactitud con una aproximacién de veinte gramos en:

més o0 en menos.

Equivalencias:
1 onza = 2835 gramos
1 libra = 0.4536 kilogramos
1 gramo = 0.03527 onzas .
1 Kilogramo = 2.205 libras

FIGURA 4 . emadoisa o)
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~ CONVERSION DE TEMPERATURAS

" La escala de Ia Figura 1 es ttil para la répida conver- -

sién de grados Celsius (centigrados) a grados Fahrenheit,
y viceversa. Aunque la escala es rdpida y manejable, para
que se obtengan respuestas exactas a la décima de grado N
més aproximada, han de usarse las equivalencias.

Equivalencias:

Grados Centigrados = §/9 x (grados Farenhent —_ 32) :
Grados Fahrenheit = 18x (Grados Centigrados) + 32

Ijunplo-

hste e;emplo puede nyudar a esclarecer el uso de. las' .
‘equivalencias: g(‘ufmtos grados Centfgrados eqmvalen a: -
i2°F? 4

T2F = 5/9 (grados F —_ 32)

T2°F = 5/9 (12 — 32)

- T2°F .= ='5/9 (40) - -

72°F = 22 2°C -

N6tese que la- escala mdxca 22°0 0 8ea un error de
aprox,xymadam,ente’ 0.2°C.

e
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—
=

-
-
=
prwme
-
—
—
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' Unidades de superficie

Mills cuadrada

Kilsmetro cudn&d

1

1

1 Acre

1 Ple euadrado
1 Pulgsds cuadrada
1 Metro cuadrado
1 Centfmetro enadndo

. Unidades de Volumen

1.0 Pie ctibico
1.0 Galén briténico
- 1.0 Metro ctibico

" 1.0 Litro

Unidades de Peso

"~ 1.0 Tonelada métrica

10 Kilogramo
1.0 Tonehds corta’

.,Uniduludoprdbn

-—640um

. = 1728 pulgadas ctibicas
© == 1.2 Galones EU.A.
‘= 35.314 Pies ciibicos
- = 1000 Centfmetros ctbieos. .

TABLAS DE CONVERSION

E = 25899 kileetrol cuadndoq :
= 1,000,000 Metros cudndos _03861millucudndu
= 43,560 Pies cuadrados
= 144 Pulgadas cuadradas .
= 6452 Centfmetros cuadrados -
= 10.764 Pies cuadrados

_0155Pulguducudndu~_ﬁ

= 00929 Metro- cudradot

.= 748 galones EUA.

= 2642 '-bv(}va‘ldnes B.UA.
.= 02642 Galones EU.A.

. —2204.61abm

=i1000 Kilogramos
= 1000 Gramos = 22046 Libras -

. '-‘"—. 144 libras por pie euadrado
= 219 pnlgadas de agua"'
=231 pies de agua®
"= 2,042 pulgadas de mercurio® .
= 14.7 libras por pulgada cuadrnda
= 33.95 pies de agua ‘
= 62.355 libras por pie cuadrado Bl
= 14.223 libras por pulgada: cnadradl ,
== 0.0703 kilogramos por. centimetro cuadrado

1.0 libra por pulgada cuadrada

" 1.0 libra por pulgada cuadrada -

1.0 libra por pulgada cuadrada

1.0 libra por pulgada cnadrada .

1.0 atmésfera L

1.0 atméafera P
1.0 pie de agus = 0433 lbs/pnlg’

1.0 kilogramo por centfmetro cnadmdo
- 1.0 libra por pulgada. cnadradu

* a 62 grados Fuln-enheit (16.6 grados centigrados)

Unidades de energis

== 746 vatios = 0.746 Kkilovatios (kw)
= 500 libras-pie por segundo

= 33,000 libras-pie por minuto _
= 1.34 caballo vapor (HP) britdnico
= 10139 caballo vapor métrico

= 75 metros/kilogramo/segundo
-==0.736 kilovatios = 736 vatios

1.0 caballo vapor (briténico)
1.0 caballo vapor (briténico)
1.0 caballo vapor (britdnico)
1.0 kilovatio” (kw) = 1000 vatios
1.0 caballo vapor (britfnieo) -
1.0 caballo vapor métrico
1.0 cabally vapcr métrico

a5
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 PLUMAS PARA ESCRIBIR DE BAMBU O CARA

Esta plums, de bajo costo y fécil de hacer, ha
estado en uso en Jordania desde el afio 3000 antes
de la era crictiana. Pueden hacerse plumas de me-
didas distintas para escritura que va desde trazos

muy finos hasta grandes letras dc rotular. Estas

plumas también han estado en uso en Tailandia.
Herramientas y materiales:

Bambi seco: un trozo de 15 em x 1 cm x 0.5 em,
Una liga pequefia de goma o un alambre delgldo.
Cuchillo bien afilado.

Papel de lija fino.

O6mo se hace la plumsa

T4llese uno de los extremos del bambG déndole
la anchura deseada, y Iuego rebijese su grueso pa-
-:ra hacerlo flexible (véase la Figura 2). Hay que
cerciorarse de que la punta para escribir es del ma-
terial més duradero, cerca de la cara externa del
bambfti.

Con un cuchillo bien afilado cértese transver-
salmente en lfnea recta la punta para escribir. Uti-
lfcese papel de lija para hacer que la punta sea lisa.
La punta de la piuma puede biselarse de acuerdo
con el éngulo con que esecribe la mano de cada
quien. Para ello basta que se escriba suavemente en
cl papel de lija.

FIGURA 1
‘ PLUMAS PARA USCRITURA QUE VA DESD:
‘ PERFILES FINOS A LETRA DE ROTULAR.

FIGURA 2 ' UNO DE LOS EXTREMOS DEL BAMBU
'SE RECORTA A LA ANCHURA DESEADA. LUEGO
SE REBAJA A SU GRUESO PARA. HACERLO g
- AEXIBLE,
- Para hacer un agujero que retenga la tinta,
péngase la punta del cuchillo encima de la pluma,
a una distancia no menor de 3 mm de la punta de

.1a pluma, y luego hégase girar el cuchillo para que

abra en la pluma un agujero de 2 mm aproxlmada-
mente de difmetro.

Ahora ya puede utilizarse la pluma escribiendo
con ella, pero necesitard que se moje a menudo en
¢l tintero. Para hacer una pluma con depésito (esti-
logréfica) tinase a la pluma una delgada plaquita

_ de cubierta hecha con bamba tal como la que se ve

331

cn la Figura 3. Sujétese la plaquita de la cubierta
cnvolviendo sobre ella una pequeiia liga de goma o
un trocito de alambre delgado, encajado en las
muescas que se le habrdn hecho con este fin. '

The Multiplier, Vol. 3 Niim. 10 (mayor de 1860),
cditado por e) Departamento de Estado de Estados
Unidos, Agencia para el Desarrollo Internacional.



DEPOSITO DE TINTA!

"* . PUNTA HECHA CON LAS FIBRAS'
AGUJERD W exmloass DEL aAMcu '

" *TAS SUPERRCIES DESEN PUURSE BIEN PARA QUE 2~

DEPOSITO DE TINTA.

N LAMINILLA DELGADA
 DE CUBIERTA ——

" MUESCA PARA
UNA LIGA DE GOMA O UN \ .-
ALAMBRE PARA SUJECION.

Sl S! LE ARADE UNA I.AMINILI.A DE CUBIERTA, CON "MUESCAS, NO SE NECESITA ENTINTAR IA
PLUMA TAN A MENUDO

FIGURA 3

IMESIONES CON ESTARClDO DE SA
(SRIGRAF!A) o

La impresién con estarcido de seda o. serigra-

fia es un procedimiento sencillo y poco costoso para -

la produceién de copias mtltiples de atrayentes me-
dios didécticos auxiliares visuales, carteles y otros

materiales, inclusive piginas mecanografiadas. Una.

rasqueta de goma empuja una tinta muy espesa a
través de las partes de una panialla de seda que
han quedado al descubierto debajo del estarcido, y
la aplica
la seda.

Wym:

Bisagras de aproximadamente 256 em x 7.5 em.
Tuercas d2 mariposa o tuercas corrientes..
Rasquets. - :
. Sujetador de pestillo.
Tablero pers la bue o una eubieru de mesa bieu
lisa. - . :
'l'eln de seds u otra tell de te;ido ulo

. Chinehes o tachuelas.

Pintura o tinta para m'ignﬁa

Papel para copiss. .~ -

Plntll'l acluble en lm (v. & pintuu digiul ge-
hﬁm) ST

% la superficie del papel puesta debajo de

. CONSTRUCCION DEL
 CON PANTAUA DE SEDA. CADA ESQUINA . .
" MUESTRA UNA CONSTRUCCION DIFERENTE DE LA
 JUNTA; CUALQUIERA DE ELLAS PUEDE UTILIZARSE -
-‘;,EN us JUNTAS DEL MARCO.

MARCO PARA ESTARCIDO

FIGURA 1

. »‘-Ohommﬂrnuphdorunm

1 Constrﬁyue un marco (véanse las ‘annrns
1 y 2) con madera contrachapads, u otra maders, -
de 2 em x 5 cm. El marco ha de ser suficientemente -
amplio para las impresiones més grandes que ten-
gan que hacerse. Las dnmensionea interiores prome-

~ dio. del marco lerian 40 em x 50 em, Hay que ‘cer-
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oeuousmomA

TABLERO DE BASE O CUBIERTA DE MADERA DE UNA M&f

ALINEAR BIEN EL PAPEL:

EL EXTREMO EMBISAGRADO DEL MARCO VA SUJETO A UN TABLERO PLANO DE BASE O A Lt
CUBIERTA DE WADERA DE UNA MESA : SRR

wwarge de que las esquinas estén escuadradas y que
ol marco reposa bien plano sobre un tablero hori-

zontal de base, o una cubierta lisa de mesa. El ta-
blero de la base puede también hacerse con madera
contrachapada de 2 cm. Unas pocas manos de laca
aplicadas al marco harédn que éste sea més durade-
ro y tenga menos posibilidades de alabearse.

2. Tiéndase la seda bien tirante sobre la cara
_inferior del marco, poniéndole chinches o tachuelas
 cada 2.5 em. Hay que cerciorarse de que los hilos

de la seda corren paralelos a los bordes del marco;
doble la seda sobre los bordes exteriores del fondo
"y sujétela con tachuelas o chinches en torno del bor-
" de exterior del marco. (véase la Figura 2).
" ..3. Hfigase una rasqueta (véase la Figura 3).

1 Cértese el estarcido y fijese en la tela de se-
da, de acuerdo con las instrucciones de la pégina
372

" 2. Péngase el papel o cartén que haya de im-
primirse debajo de la tela y el estarcido. Extién-

FIGURA 2

3. Utilizando un canto de la rasqueta, emptGje-
se la pintura a través de la superficie de Ia seda.
Esto exprime la pintura a través de todas las zonas
abiertas del estarcido de papel. LevAntese el marco
con la tela de seda y retirese el impreso sustituyén-
dolo con el siguiente papel en blanco que se ha de
imprimir, Para esta nueva impresién, emptjese la
tinta en sentido contrario al de la vez anterior. La
técnica correcta consiste en poner sobre el estarcido
la cantidad de tinta que, combinada con la presi6n
correcta aplicada con la rasqueta, producird un buen
impreso con una sola pasada de la rasqueta.

Hay que cerciorarse de que la pintura no con-
ticne partfculas secas, Estas partfculas podrfan da-
iiar el estarcido. o

4. Cuando se ha terminado una impresién, des-
préndase el estarcido de la seda. Quitense las tuer-
cas de mariposa y livese el marco bajo un chorro
de agua corriente, '

5. Las piezas que han de imprimirse pueden

“ponerse & registro” (alineadas de modo que ls ima-

.danse 10 ml (2 cucharaditas) de pintura soluble en -

agua (por ejemplo, pintura dactilar gelatinosa) en
una linea a lo largo del borde del estarcido junto al
1ado interior de uno de los extremos del marco, La

gen impresa aparezca siempre exactamente en el .
mismo lugar de cada impreso). Pueden hacersc
“gufas o ufias de registro” con cartulina delgada o

_varias capas de cinta adherente (véase la Figura 2).

pintura debe ser espese, mfs 0 menos como la grasa -

para transmisién de automévil, de modo que justo
no aleance a atravesar la seda sin que la rasqueta la
oprima contra ella. (Las pinturas solubles en aceite
dan buen resultado, pero se necesita un disolvente
- para limpiar la tela de seda) : '

'3}333

Unas gufas més gruesas podrian romper la seda
cuando la rasqueta oprime el estarcido contra ellas,
Las gufas habrén de sujetarse con cinta adherente
al tablero de base, coincidiendo con tres de los bor-.
des de las hojas que se han de imprimir. . =~~~
6. -Si se ha de imprimir con més de’un' eolor, .
las gufas de registro adquieren suma importaneis.
El procedimiento que se ha de seguir es éate: -



TAMBIEN DA BUEN RESLXTADO

DEL MARCO

$1 NO LA HAY ASEQUIBLE, UNA RASQUETA PUEDE
. HACERSE DE MODO MUY SIMPLE N

" FIGURA 3

"8, Imprimase el primer color, utilisando guias
b. Lévese la seda, como se indies en el Paso 4
"anterior, y Gnase al nuevo estarcido.
¢. Péngase un trozo de papel encerado u otro
" papel translicido delgado bajo el segundo es-
tarcido que se ha de imprimir, y sujete este
papel con cinta adherente por uno de sus bor-
des.
4. Imprimase en este papel una imagen del se-
~ gundo estarcido. : -
" e. Levéntese el marco con el estarcido.
2. Deslfcese una muestra del primer impreso
en posicién debajo del papel sujeto con cinta
adherente. Ajistese la muestra de modo que
" la segunda imagen se imprima en el lugar co-
" ‘rrecto de las piezas ya impresas.
g. Cuando Ia muestra esté ya correctamente ali-
" neads, sosténgase cuiladossmente la muestra de
1a primera impresién en su debida posicién y
retfrese el papel encerado. - ‘
_h. Péguense con cinta adherente nuevas guias
. de registro a los tres lados de la muestrs.
"'{." Pueden imprimirse més colores volviendo al
.. 1. Pueden imprimirse varios colores, uno enel-
ma d¢ otro, si para ello se usan pinturas transpa-
rentes. ' o
© 8..Es til contar con un bastidor para secado

‘;'.‘(véuo Is Figura 5) cuando son muchos los impre-

LIGERAMENTE MAS CONTO QUE LA ANCHURA |

)}, 18 HosA Deae HaCERSE DE GOMA DURA, MADBRA.
/'O METAL CUBENTA CON GOMA DE CAMARA DE
NEUMATICO, O CON CINTA ADHERENTE, QUE

" LA RASQUETA SE EMPLEA PARA CORRER LA ESPESA -

PINTURA A LO LARGO DE LA PANTALLA DE SEDA.

" FIGURA 4

'CON MONTANTES DE 5 am x 5 cm ¥ TRAVESAROS
DE 2.5 ¢, x 2.5 cm PUEDE HACERSE UN SENCILLO
BASTIDOR PARA SECADO

- FIGURA &
John Tomlinson, voluntario. de VITA, Bochester, ...

Nueva York.
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PREPARACION DE ESTARCIDOS DE PAPRL -

- Este método de preparar un estarcido para se-

rigratia es més versktil, para obtener algunos efec-
tos, que la técniea usual de serigrafia. Por ejemplo:
1 letra “O” puede formarse sin que las lineas de
los contornos se cierren, para que, de este modo, el
* centro de la letra siga en su lugar y no se despren-
“da. Pero el método tiene las limitaciones siguien-
"tes: el estarcido durari solamente para unos pocos
"centenares de impresos, el papel del estarcido no
tendrd resistencia con una pintura a base de agua;
las imégenes han de ser dibujos de trazo firme y
.sencillo; el estarcido de papel no puede gunardarse.

’ Pupel para estarcldos
El papel bond blanco algo transparente da buen
resnltado. Puede usarse también papel para es-
tarcidos que se vende en el comercio, pero el
‘borde de la impresién quizd quede borroso. El
papel grueso deja una capa gruesa de pintura
" cuando la rasqueta arrastra Ja pintura encima
del estarcido,
Para reproducir textos mecanografiados pueden
emplearse estarcidos (esténciles) para mime6-
grafo (multicopiadora).
~ Cuchilla para estarcidos
Una cuchilla de hoja pequefia, con mango de
" un grosor aproximadamente igual al de un 14-
piz, resulta muy conveniente,

Oorte del estarcido

~ 1. Péngase el papel para estarcidos sobre la ima-

- gen que se ha de reproducir y sujétense uno'y otra

‘-gobre una superficie plana horizontal dura, tal co-
mo el tablecro de base para serigrafia.

-2, Trécese =1 dibujo y luego cértese en torno de

“las superficies en las que ha de imprimirse un color.

rente, eon el lado peJlgOIo luoil Il'ﬂbl. Etto pe-
garé el eotarcido ala seda cmdo se baje el mareo.
Enmascérense las superficies abiertas del uurcldo
debajo de los bordes de Ia seds.

5. Para que el estarcido se pegue a la tels de ledc.
urrastre pintura a tuvél del estarcido utilizando
la rasqueta.

6. Desprenda las pnteu recortadas del e.tarcido

7. Al terminar una serie de impresionus, despren-

da el estarcido de papel y las méscaras pcgadas a
la tela de seda. Lave esta Gltima.

Un estarcidor o “esténcil” de mimebgrafo sc
prepara igual que si se hubiese de utilizar con una
mﬁquma multicopiadora. Fijese en la tela de seda
del mismo modo que se hace con el papel plra 8-
tarcidos.

Fuente: R
Sra. Benjamin P. Coe, voluntana de VI’l‘A Schenec-, B
tady, Nueva York.

PINTURA PARA SERIGRAFIA

Las pinturas que describimos a continuacién
para serigrafia deberdn conservarse en buen ea“tadoA ;
en el estante durante varios meses, si se tienen en
tarros con tapa que ajuste apretadamente. Las re- .

- cetas que indicamos se han probado con éxito en

HéAgase justo la presién necesaria para que el corte -

atraviese el papel para estarcidos sin que se corte
el original. No se desprendan todavia las partes re-
. cortadas; déjese el estarcido intacto. _
3. -Péngase una almohadilla de papel de periédico
‘encima del tablero de base para la impresién de
modo que, cuando se baje el marco con el estarcido,
© choque con firmeza contra este dltimo.

" 4, Péngase el estarcido encima de esta almohadilla,
“en"la. posicién  deseada. Debajo de los bordes del
" “estarcido, deslfcense varios pedacitos de cinta adke-

climas templados. Las pinturas hechas con colores
en polvo para temple son més brillantes que las pig- -
mentadas con colores vegetales para alimentos o
con tinta. Probabiemente puedan también \mhume :
otros colorantes solubles en agua. '

Mﬂu:

Almidén o alm1d6n de mafs.

Copos de jabén,

Gelatina (optativa). PR

Materia colorante (colores vegetales para alimen-.'
tos, polvo de colores para temple, tinta 0 un[;;
colorante de alguna elpeeie que sea wluble en’-
agua)
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Receta No. 1 o o T
Almidén mnu (no inmuneo) us ml (i/z'j,




ey Ll

* Agus’ hirviendo 345 ml (1 1/2 tasas)

. Copos de jabén: 115 ml (1/2 taza)

- Mégelese el almidén con agua fris suficiente
‘para que se forme una pasta lisa. Afifdase agua hir-
- viendo y enfrfese hasta que 1a mezcla se pongt lus-
“trosa. Revuélvanse copos de ‘jabén con la mezcla,
“mientras ésta sigue atn algo .caliente.’ Cumdo esté

fria, afiidue el colorante

“Receta No. 2

" Almidén de mafz: 57.5 ml (1/4 de tau)

Aguu 460 m] (2 tazas)

Copos de jabén: 29 ml (1/8 de taza)

Hégase arrancar el hervor al agua. Mézclese el
nlmidén de mafz con una pequefia cantidad de agua
fria y revuélvase bien en ella. Higasele arrancar el
hervor hasta que espese. Afikdanse copos de Jab6n
mientras estd algo caliente. Coloréese. '

Esta receta produce una pintura que se ve al-

 go agrumada, pero sin que se afecte su calidad pa-
ra la impresion.

Receta No. 3 _
Disuélvanse 115 ml (1/2 taza) de almidén de
maiz en 172.5 ml (3/4 de taza) de agua fria.
Disuélvase un sobre de gelatina (15 ml 6 1 cu-
charads) sin sabor en 57.5 ml (1/4 taza) de agua
fria.
: Caliéntense 460 ml (2 tazas de agua) y viér-
tanse en el almidén de mafr. Afiédase gelatina di-
- suelta. Hiérvase y agitese hasta que haya espesa-
do. Enfrfese y afiddanse 1156 ml (1/2 taza) de co-
pos de jabén. Coloréese.
NOTA: Si a cualquiera de estas recetu se le aiia-
~ den'de 5 a 10 ml (1 a 2 cucharaditas) de glicerina,
cato hard que la pintura sea més facil de usar.
Jamés se deje que haya partfculas secas de pin-
- tura que lleguen a mezclarse con la pintura o cai-
" gan encima de la seda, puesto que podrian aguje-
rear ésta durante la labor de imprimir. Un aguje-

- rito en la seda puede remendarse con una gotita

- de laon sintética (shellac).
Fuente:

" Sra. Benjamfn P, Coe, voluntaria de VI'I‘A Sche
‘ Anectady, Nueva York ’

PEGAMENTO DE. CAUCHO POCO COSTOSO )

- Puede hacerse pegamento de caucho con gaso-

~ lina corriente y lémina de eaucho erudo. . .-

Las pastas: impomdu s menudo son costosa
Muchas de ellas no son buenas pars el montaje ¢
fotografias y otros materiales parecidos; empaps
el papel atravesindolo, y arrugan tanto la fotogr.
fis como el mareo o montaje,

El pegamento de eaucho no frunee ni arruga L
oieul que se han de pegsr. Y presenta otra vent
ja: si se embarra, se le puede quitar frotindolo cd

- los dedos una vez se ha secado,

LAMINA DE CAUCHO.

. _/

'EL PEGAMENTO DE CAUCHO SE HACE MEZCLANDO
LAMINA DE CAUCHO CRUDO CON GASOLINA
CORRIENTE. 1A GASOLINA ES EXPLOSIVA, :
PONGASE CUIDADO AL MEZCLARIA O AL usAu.
PEGAMENTO. -

FIGURA § -

,nm;m-

Guolina cornente 260 cm‘ RPN
Lémina de caucho erudo en un trozo 5 gﬁi;-’;:f
Tarro con tapa '
Varilla revolvedora

Botella color 4mbar oscuro

*Bote de hojalata

*Carbén vegetal

*Trocitos de tela

 *S6lo se necesitarén si la gasolina esté coloreada,

 El caucho que se ha de utilizar deber ser ana _

* lémina translicida color pardo claro.

‘Puede utilizarse cualquier marea de guolmn

_Algunas de ellas estdn intensamente coloreadas. Es- ‘
te color deberé quitarse para que el pegamento de-,'



- caucho no manche cuando se utilice. Para eliminar
" el colorante, viértase l1a gasolina varias veces sobre
carbén corriente de lefia (véase la Figura 2). Uti-
licese un bote de hojalata limpio con un agujero en

el fondo. Péngase un trocito de tela en el fondo -

- del bote para impedir que el carbén vegetal caiga
~ en la gasolina ya filtrada. Es posible que el carbén
tenga que cambiarse varias veces antes de que la
: puolma quede incolora y transparente.
ADVERTENCIA: La gasolina arde y estalla.
Al nezclar o aplicar cemento hégase con mu-

cho cuidado. No se inhalen los vapores de ga- -

solina. El pegamento de caucho ha de hacerse
en un lugar bien ventilado.

BOTE DE HOJALATA -

S Sl LA GASOLINA ESTA COLOREADA SE
. LA PUEDE FILTRAR EN CARBON VEGETAL PARA
j*GUlTAR!.E EL COLOR. ESTO IMPEDIRA QUE Ei
_PEGAMENTO DE CAUCHO CAUSE MANCHAS

FIGURA 2

‘Pénganse los 5 gramos de la ldmina de caucho
}l'erudo en un tarro y viértanse dentro del mismo los
" 250 cm® de gasolina corriente (véase la Figura 1).
~ Cfibrase el tarro. '

- Se necesitan m#éis 0 menos tres dias para ‘que
el caucho se disuelva totalmente en la gasolina. Agi-
tese la mezcla varias veces durante este lapso, en
especial cuando la mezela va poniéndose espesa. Si
algo del caucho no llega a disolverse, més agitacién
lo deshars. Cuando el caucha se ha disuelto, se tie-
ne un pegamento uniforme y de color lechoso.
Para guardar el pegamento de caucho, lo me-
jor es utilizar un tarro de vidrio color 4mbar oseun-

ro debido a que, si se expone a la luz del sol du- -
. rante un tiempo prolongado, €] pegamento se adel-;,,

‘ gazari

=

‘ FRASCO APLICADOR HECHO comuoo
_m LA TAPA UN AGUJERO BASTANTE GRANDE
.PARA QUE ADMITA EL MANGO DE UNA BROCHA
DE 2.5 cm. EL FRASCO HA DE SER ESTANCO AL -
mz. PARA QUE EL mmemonossseous -

FIGURA 3

Péngase en la botella una ethueta que diga
"PELIGRO: MUY INFLAMABLE
. NOCIVO O MORTAL SI SE INGIERE

" Cuando no se use, el pegamento deberd guar- -

darse en una alacena bien ventilada.
A fin de hacer un frasco manuable para el pe-

gamento dbrase un agujero en la tapadera del ta-
“rro, suficientemente grande para que admita el man- -

go de una brocha de 2.5 em (véase la figura 3),
Hégase pasar, forzédndolo, el mango por el agujero
y déjense las cerdas de la brocha dentro del tarro.
Este seri estanco al aire, debido a que el pega-
mento se endurece répxdamente cuando queda ex-
puesto al contacte con el aire.

Fuente: .
“Rubber Cement in a Tropical Chmate" per Robertj.‘
J. Bunyard, Asesor, College of Education, Bangkok,
Tailandia (The Hnlﬁplhr. Vol. 2 I\ﬁm 6 Julio de;_{i
1956), '




En este apéndice se dan proeedimien-
tos sencillos para la conversién de uni-
dades de medicién briténicas y del sis-
tema métrico. Después de ello contiene
una serie de ttiles tablas de conversién
de unidades de superficie, volumen,

peso, presién y energfa.
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couvaslon DE MEDIDAS DE LONGITUD

. La esnala de la Figura 3 es titil para hacer répidamen-
. te conversiones de metros y centimetros a pies y pulgadas,

y viceversa. Para resultados més exactos y respecto a dis- -  FIGURA 1.
tancias mayores de 3 metros, utilicense las tablas de la. ‘ lqninbuhl.

Figura 2 o las equivalencias. ~

La escala de la Figura 3 tiene divmones del sistema - _'{254 om

métrico, de un centimetro hasta tres metros, y unidades - 13048 em..
-britinicas, en pulgadas y pies, hasta diez pies. Su. exacti- ""‘03048 m

‘tud ‘queda dentro de una dnterencm de un centfmetro en . = 9144 cm

més 0 en menos. : = 09144 m
LT v ,1 mllla< = 1607 km
ljcm mplo: ‘ == 5280 pies

RN s wl‘(cm = 0.3937 pulgadas

1m = 39.37 pulgadas
. - == 3.28 pies
== 0.62137 millas

Un e;emplo explicard cémo servirse de las tablas. Su-
‘pongamos que queremos encontrar cuédntas pulgadas equi- c
~valen'a 66'cm. En la tabla “Centimetros a pulgadas” re- 1 km

_commos 1a columna de la izquierda hasta encontrar 60- = 1000 metros
om y, luego, horizontalmente a la derecha hasta.llegar a
_ 1a. columna encabezada con 6 em. Esto nos da el resultado:
25984 pulgadas.
PULGADAS ACENTIMEI’ROS : _ FIGURA2
o - (1 pulom-z 539977, cm) :
pulge-|: o s

Rt ORI 3 3 s 5 (] 1 ] )
0| em | 2.54 s.08 7.62 10.16| 12.70| 15.24] 17.78| 20.32] 22.86
10 | 25.40| 27.94| 30.48 33.02| 35.56 38.10| 40.64] 43.18| 45.72/ 48.26
'20 | 50.80! 53.34] 55.88 58.42 60.96| 63.50| 66.04| 68.58 71.12| 73.68
.30 | 76.20! 78.74| 81.28| 83.82| 86.36] 88.90| 91.44| 03.96! 96.52| 99.06
40 |101.60| 104.14| 106.68! 109.22 111.76/ 114.30| 116.84! 119.38,121.92(124.46.
50 |127.00; 129.5¢| 132.08| 134.62| 137.16. 139.70 142.2¢) 144.78.147.32/149.86
60 |152.40! 154.94] 157.48] 160.02| 162. 58] 165. 10| 167.64! 170.18172.72(175.26
70 |177.80] 180.34| 182.88| 185.42, 187.96; 190.50, 183. 04| 195.58'198.12/200. 66
‘80 | 203.20{ 205.74, 208.28| 210.82 213. 30 215. 90| 218. “ 220.98,223.52 226.06
90 | 228. 231.!4'233.08 236.23| 238. 76' 241. 30 243. 84‘246 38|248.92251.46

CENTIMETROS A PULGADAS
. (1t cm=0.3037 pulg)

Gemifoo [y s s | e |8 e |1} 8]0
"0 | inehea| 0.308 0.787] 1.181| 1.578] 1.980] 2.362 2.756| 3.1501 3.543
10 | 3.097 ¢.331] ¢.724| 5.118] 5.513| 5.908| 6. 6.003| 7.087( 7.480
30 | 7.874] 8.268; 8.601| 9. 9. 9.843| 10.236] 10.630{11.024!11.417
-~ 30 -| 11.811} 12.208| 12. 12. 13. 13.7801 14.173] 14.567|14.961/15.354
T 40 | 15.748] 16.142] 16.535( 16.929] 17.323] 17.717| 18.1101 18.504|18.808(10.291
50 |19. 20.079{ 20.473 20. 11. 21.654] 22.047| 23.441(23.835/23.238
00 |23, 24.016] 24.400| 34.903| 35.197| 25.501| 25.964| 26.378,26.773,27.165
70 |97, 27.963| 28. 28.740| 20.134| 20.528| 29.921| 30.315(30.700 31.103
80 |31. a. 3. 32.677| 33.071] 33.445} 33.858( 34.2532/34.646(35.009
90 |38. 35.827( 38. 36.61 n.oool 37. 3. u.m,u.mao.m

7
L
—


http:2438424.38248.92251.46
http:236.22238.76i241.30
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couvaslbﬂ DE MEDIDAS D!,'f5°i S
‘ e - FIGURA 8

CONVERZION DE MEDIDAS DE PESO

La escals de la Figura 5 convierte libras y onzas a
kilogramos y gramos, o viceversa. Respecto a pesoa supe-
riores a diez libras, o para resultados més exactos, disensc o
las tablas (Figura 4) o las equivalencias para conversién. . o 86—
Para un ejemplo de c6mo han de utilizarse las tablas, véa. s
se “Conversién de medidas de longitud” Figura 2.

Notese que en la escala hay, en cada libra, dieciséis
divisiones que representan las onzas. En cambio, hay cien
divisiones solamente en el primer kilogramo, y cada una
de dichas divisiones representa diez gramos. La escala de
una exactitud con una aproximacién de veinte gramos en
méfs o en menos. : : o

gy |||||||||1|||p1 ljlllillllllllll
EENSRENRNER

TT

Equivalencias:
1 onza = 2835 gramos
1 libra = 0.4536 kilogramos
1 gramo = 0.03527 onzas .
1 Kilogramo ‘= 2.205 libras

RA & KILOGRAMOS - A LIBRAS -
F'GUR A ,‘_1 (' kg=220463 libras)

B EE Ix 2 3 ¢ |8 | ] l 7 s ]
0. 2.200 4.41| 6.6 8.82 13.02! 13.23 15.431 17.64| 19.84
S 10| 22.05 24.28| 26.46] 28.68' 30.86| 33.07| 35.27) 37.48! 30.68| 41.89
20 | -44.00, 46.30 48.50| 50.71| 52.91 85.12| 57.32| 59.53( 61.73( 63.93
- 30| 60.14f 68.34| 70.55| 72.75| 74.96] 77.16] 79.37| 81.57 83.78, 85.98
.40 | 88.19) 90.39| 92.59| 94.80] 97.00 99.21{ 101.41] 103.62:105.82/108.03
50 | 110.23! 112.44{ 114.64] 116.85! 119.05{ 121. 25| 125.46) 125.66!127.87]130.07
80 [132.28) 134.48 136.60/ 138.89] 141.10| 143.30] 145.51( 147.71|149.91{152.12
70 1 164.32158.53) 158.72| 160.04/ 163. 14| 165.35) 167.53) 169.73/171.96,174.17
80 |176.37) 178.58 180.78| 182.98| 185. 19| 187. 39| 189.60 101.80:184.011196. 21
90 | 198.42; 200.62{ 202.83) 205.03( 207.24] 209. 44 211.64 213.85:216.05;218.26

LIBRAS A KILOGRAMOS
(1 1b=0.48389 kg)

le|~o'_l 2 3|4|5|o|1 o |
0| kg | 0.454/ 0.907| 1.361] 1.814] 2.268 2.722 3.176| 3.629| 4.082
10 | 4.536] 4. .B.ggl 5.897| 6. 6.804| 7.257f 7.711| 8.168! 8.618
20 | 9.072] 9.525 9.979| 10.433!10.886/ 11.340] 11.703 12.247{12.701{13. 154
30 |13.008] 14.001] 14.515) 14.900/ 15.423| 15.876| 16.329| 16.783(17.237;17.0600
40 | 18.144| 18.507| 19.061] 19. 19.948| 20.412f 20.865| 21.319 21.772|22.226
50 |323.680, 23.133) 23.587| 24.040 24.404] 24.048) 25.401| 25.855 26.308/26.763
60 r:.ml 27. 28.123: 28.576 29. 29. 20.937 30.391'30. 844131, 208
70 |31.751132.205 32.650, 33.112 33. 566 34.019] 34.473 34.927,35.380.35. 834
80 |36.287| 36.741| 37.198) 37.648) 38.103; 38.555| 39.009 39.463,39.9:6!40.370
90 |40. 41.277} 41.730; c.ml a.ml 43.001 43.545; a.mlu.uz,u.ooo
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CONVERSION DE WWMS

- FIGURA 1-

La escala de 1a Figura 1 es til para la répida conver- L

sién de grados Celsius (centigrados) a grados Fahrenheit,

y viceverss. Aunque la escala es rdpide y manejable, para

que se obtengan respuestas exactas a la décima de grado e

" més aproximada, han de usarse las equivalencias.
Equivalencias:

* @rados Centigrados = 5/9 x (grados Farenheit — 32)
Grados Fahrenheit = 1 8 x (Gndos Centigrados) + 32

= ljmplo'

hste e;emplo puede ayudnr a esclarecer el uso de las o

-equivalencms 5('uﬁntos grados Centigrados eqtuvalen a’

- ‘2°F?

T2°F = 5/9 (grados F —_ 32)
 72°F = 5/9 (712 — 32)

- T2°F- = 5/9 (40)

- T2°F = 22.2°C

N6tese que la escala. mdlca 22°C o sea un error de ~

- a‘proximadamente 0 2°C.
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Unidades de superficle
1 Mills cuadrada
1 Kilémetro cuadrado
1 Acre
1 Pie cuadrado -
- 1 Pulgada cuadrada
-1 Metro cuadrado
1 Centimetro cuadrado

. Unidades de Volumen
1.0 Pie edibico

1.0 Galén briténico
1.0 Metro cfibico

1.0 Litro

Unidedes do Peso
1.0 Tonelada -métrica
1.0 Kilogramo

1.0 Tonelada corta

Unidades de presién

- == G40 acres
‘== 1,000,000 Metros cuadrsdos

. TABLAS DE CONVERSION

= 2 5899 kildmetm cudradol
= 08881 millu cuadrades .
= 43,560 Pies cuadrados

= 144 Pulgadas cusdradas

= §.452 Centfmetros cuadrados
== 10.764 Pies cuadrados

= 0.155 Pulgadas cuadradas

=00929 Metroo eusdr,t;dolq ,

= 1728 pulgadas cGbicas = 748 gnlones EU.A

- = 1.2 Galones E.U.A.
- = 35.314 Pies ciibicos

264 2 Gclones E U.A

= 1000 Centfmetros cfibicos = 02642 Galones E.U.A:

= 1000 Kilogramos = 2204.6 Libras
= 1000 Gramosa = 22046 Libras
= 2000 Librll '

= 144 libras por pie cuadrado
= 21.7 pulgadas de agun‘
= 2.31 pies de agua*
= 2,042 pulgadas de mercurio®
= 14.7 libras por pulgada cuadrada
= 33.95 pies de agua
= 62.355 libras por pie cuadrado N
= 14.223 libras por pulgada cuadrads
= 0.0703 kilogramos por centimetro cuadndo

* 1.0 libra por pulgada cuadrada

1.0 libra por pulgada cuadrada

1.0 libra por pulgada cuadrada-

1.0 libra por pulgada cuadrada

1.0 atmésfera

10 atmésfera

10 pie de agua = 0.433 lbs/pulg®

1.0 kilogramo por centfmetro cuadrado
- 1,0 libra por pulgada cnudruh ‘

* a 62 grados Fahrenheit (16.6 gndqlcentig:adol)

,uwudomu

= 746 vatios = 0.746 kilovatios (kw)
.="500 libras-pie por segundo

= 33,000 libras-pie por minuto

= 1.34 caballo vapor (HP) briténico
= 1.0139 caballo vapor métrico '
= 75 metros/kilogramo/segundo

= 0.736 kilovatios = 736 vatios

: 10 uballo vapor (briténico)

- 1,0 caballo vapor (briténico)
1.0 caballo vapor (briténico)

. 1.0 kilovatio” (kw) = 1000 vatios
- 1.0 caballo vapor (briténico)

" 1.0 caballo vapor métrico

10 caballo vapor métrico
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