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L’ ENTRETIEN DES MACHINES AGRICOLES

Cette brochure, consacrée a l'entretien des machines agri-
coles, décrit la plupart des travaux importants a accomplir pcur
maintenir 1'équipement agricole en état. Elle vous explique le mon-
tage, la transmission de [I'énergie, le systeme de ré-
glage et |'entretien. Chaque legon, au lieu ce porter sur une ma-
chine doinée, décrit une activité agricole précise. Si vous procédez
ainsi, cette brochure devrait vous permettre «'étudier la plupart des
instruments que vous aurez a utiliser. Pour de plus amples rensei-
gnements sur le rég.age ou I'entretien d'une machine, consultez votre
manuel d’entretien.

Nous vous demandons de choisir pour chaque activité décrite
dans les divers chapitres, une ou plusieurs de vos machines agri-
coles. Par exemple, si vous étudiez le chapitre sur la transmission
de l'énergie, ! vous faudra peut-étre plusieurs instruments pour
illustrer tous les systemes de transmission. Si vous apprenez a ré-
gler et & entretenir les chaines, courroies, pignons, engrenages,
etc. vous saurez également en prendre scin sur d'autres machines.
Si vous savez vérifier la cadence du semis sur une machine, vous
devez pouvoir en faire autant sur tous les semoirs. Si vous avez

plusieurs instruments a votre disposition, peut-étre voudrez-vous
revenir sur un chapitre et vous exercer sur d'autres mackhines.

En fait, certaines de ces activités vous intéresseront davan-
tage si vous utilisez plusieurs instruments. Nous procéderons de la
méme facon tout au long de cette brochure: apprendre a quoi servent
les diverses piéces, mettre la machine en état de marche, ensuite
faire la mise au point. Ayez toujours sous la main le manuel d'entre-
tien des machines dont vous aurez & vous servir.
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ECROUS ET BOULONS, VIS, RIVETS ET
CLOUS

Lorsque vous vous servez d'une ma-
chine, vous devez connaitre les piéces uti-
lisées pour son assemblage. Vous devez
savoir quoi faire lorsqu'un boulon est cas-
sé, un écrou desserré, ou qu'une poulie
saute. Ecrous el boulons, vis et rivets sont
des piéces indispensables sur beaucoup -
de machines.

Afin de vous faire mieux connaitre les
picces utilisées pour assembler les ma-
chines, nous allons étudier les plus couran-
tes. Avec un peu de pratique, il vous sera

facile de choisir la clé qui convient & tel ¢ , molette h
écrou ou téte de boulun pour faire les -
mises au point nécessaires. Le calibre de Cl¢ 4 oeil m
la clé indique I'ouverture exprimée en mil-

limetres. Sur une clé a tube, il représente Clé plate é\:——_i?:
le diamétre interne du tube.

Figure : 1 Serrez bien vos écrous

Clé a tube
.

Figure 2 : Employez la clé approp-
riée

DIMENSION DES BOULONS

Les dimensions des boulons sont indi-
guées en millimétres pour le diamétre et
la longueur mesurée de la partie inféri-
eure de la téte & l'extrémité. Un boulon
sans téte et fileté aux deux extrémités
s'appelle un boulon double filetage. On
s'en sert généralement pour assembler
des piéces métalliques, évitant ainsi que
le boulon ne fasse saillie. Sur ce type
de boulon, le filetage est généralement

Boulon a téte hexagonale

| d
)
F‘—- 2“ = 50 mm_——a’

épais a une extrémité et plus fin a l'autre Beulon a double filetage
pour recevoir un écrou. Si un boulon dou- M
ble filetage se dévisse, lorsque I'écrou se

détache veillez & retirer ce dernier et a Figure 3 : Boulon & téte hexagonale
libé le fil le boul —Comment mesurer sa longueur —
iberer le filetage. Remettez le boulon en Boulon double filetage

place avant de revisser |'écrou.

12



NORMAL

RENFORCE

Figure 4 : Bouions hexagonazux: nor-

mal et renforcé

Figure 5 : Boulon a téte carrée

Figure 6 : Boulon & ergots

Figure 7 : Boulon de charron & tige
carrée

Si le boulon est muni d'une téte i six
pans, il s'agit d'un écrou hexagonal, qui
est le plus souvent fabriqué en deux di-
mensions (téte et ecrou): le boulon he-
xagonal normal et le boulon hexagonal
renforcé. Le boulon hexagonal renforcé a
une téte plus grosse, s'adapte & un écrou
de plus grande dimension et est ‘réquem-
ment utilisé pour le matériel agricole.
Avec un boulon normal de 12 mm., il faut
une clé de 14 qui s'adaptera a I'écrou ou
a la téte de boulon alors que dans le cas
d'un boulon renforcé de 12, il taudrait une
clé de 22.

Certains boulons ont une téte carrée
et sony assortis d'un écrou carré. La di-
mension de la clé plate ne varie pas,
qu'il s'agisse d'un boulon ou d'un écrou
carré ou d'un boulon hexagonal normal.
En régle générale, on ne se sert pas d'une
clé a tube pour serrer les boulons & téte
carrée ou leurs écrous .

BOULONS A ERGOTS

Ce type de boulon est fréquemment
utilisé sur les machines agricoles. Il est
muni d'une téte plate dont les cannelures
I'empéchent de jouer. On s'en sert couram-
ment pour maintenir en place le soc de
la charrue ou parfois dans le bois afin
que la téte ne fasse pas saillie. On recourt
souvent a des boulons spéciaux, filetés
dans un sens ou dans l'autre.

BOULONS DE CHARRON

Ces boulons sont fréquemment utili-
sés dans le bois. lls ont une téte ronde
et une tige carrelée ou cannelée qui s'en-
fonce dans le bois, les empéchant de tour-
ner. On place généralement une rondelle
entre I'écrou et le bois, ce gni préserve la
surface du bois.



FILETAGE DES BOULONS

Le filetage se pratique soit par fraisage
30it au tour. Pour fabrigure un filetage au
tour, on prend un boulon de diamétre 1égé-
rement inférieur a celui que l'on veut
obtenir et on tourne le filetage autour de
son extrémité. De la sorte, la pariie lisse a
un diameétre inférieur & celui de la partie
filetée. Pour fabriquer un filetage par inci-
sion, on pratique des entailles dans la mas-
se des boulons a l'aide d'une machine. Les
houlons ont alors le méme diamétre sur
toute leur longueur. Du fait de leur épais-
seur réduite a une extrémité, les boulons
du premier type risquent de se fixer moins
solidement.

Le filetage peut étre serré ou large, selon
qu'il y a plus ou moins de rainures au
centimétre. On emploie les boulons a fi-
letage large lorsque |'on veut pouvoir vis-
ser et dévisser rapidement les écrous.
C'est souvent le cas dans le fer, ies mé-
taux doux, le plastique et le bois. On uti-
lise les boulons & filetage serré si l'on
recherche une plus grande solidité et que
la longueur du boulon joue un réle.

Les filetages des boulons
variaient d'un pays a l'autre. En
1949, les Etats-Unis et la Gran-
de-Bretagne ont décidé de noi- @
maliser les boulons, adoptant
les Normes de Filetages Uni- %

fiées. La lettre U permet de re- Vi
connaitre les boulons confor-

ond
mes a ces normes. (Q)

Figure 11 : Types de vis les plus
fréquemment utilisées (schéma des Vis Clutch
fentes)

L@

a téte
e

Figure 8 : Vis de mécanicien

=
PE=ttwemmes

Figure 9 : Vis a bols

Cfrommm

i

Figure 10 : Vis & métaux

® ®
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- Vis Phillips Vis Frearson
Vis & six

Vis Allen pans cieux



TYPES DE VIS (TETES}

Tete | Tete Téte &

ronde plate bouvet
Téte Téte- Téte
ovale Tiuss CONVEXE
Téte iéte Tate a
plane hexagonale rondelle

TEE

SCHEMA D'IDENTIFICATION DES VIS

l\clJo. r\:c‘ Nzo. N;J. No.4 No.5
No.6 No.8 No. 10

TT T

No.12  No. 16 Va®
TTO

%"

5/716"

Figure 12 : Les tétes des vis sont
représentées grandcur nature

VIS DE MECANICIEN

Les vis de mécanicien ressemblent aux
boulons mais sont plus petites et, le plus
souvent, filetées sur toute leur locngueur
contrairement a la plupart des boulons.
Ces vis s'adaptent directement dans les
trous forés dans les pieces des machines
et ne comportent pas d'écrous. Leur téte
peut étre plate, ronde, ovale ou hexago-
nale,

VIS A BOIS ET VIS A METAUX

Les vis & bois et & métal sont pointues
et servent & fixer des piéces de bois ou
des plaques de métal. Leurs tétes sont
plates, rondes, creuses, ... Certaines vis
a bois ont une téte carrée et leur serrage
s'effectue a l'aide d'une clé. Les vis a
bois ne sont filetées que sur une partie
de leur tige, alors que toute |z longueur

de la tige des vis a métaux esi filetée.

ECROUS

La dimension des écrous dépend de
celle des boulons auxquels ils s’adaptent.
Les écrous & oreilles ont des »oreilless
qui permettent de les faire tourner faci-
lement & la main. Les écrous peuvent étre
munis de créneaux ou de fentes desti-
nées a recevoir des goupilles. Ils sont uti-
lisés sur les machines soumises a de for-
tes vibrations ou a des endroits ol le des-
serrage d'un écrou serait trés dangereux.

15



SERRAGE DES ECROUS

Un écrou et un boulon bien serrés
tiendront, savf s'il y a des vibrations.
Dans ce cas, divers procédés sont employ-
és pour les empécher de se desserrer.
En voici quelques-uns que vous rencon-
trerez dans la pratique: des goupilles sont
introduites dans des trous forés dans des
boulons munis d'écrous ordinaires ou a
oreilles; des fils sont passés dans des
trous percés dans les tétes de deux
vis & téte cubiqgue ou plus (ces
fils jouent le méme role que des
goupilles). Les rondelles de blocage sont
placées sur la piéce boulonnée et rabat-
tues contre les écrous ou les tétes de
boulons pour empécher les boulons ou les
écrous de tourner. Des contre-écrous sont
vissés face a face sur un boulon fileté,
assurant ainsi la solidité de I'ensemble.
On emploie également des écrous de blc-
cage spéciaux munis de plaques de caou-
tchoue, de plastique ou de métal doux qui
s'appliquent contre les boulons.

RONUDELLES

Les rondelles de blocage empéchent
les écrous de se desserrer. Les plus re-
pandues sont les rondelles a ressort. Elles
permettent le déplacement de I'écrou dans
le sens du filetage et assurent le tlocage
en sens inverse. On trouve également des
rondelles de blocage dentées sur leur face
interne ou externe. Les rondelles ordi-
naires augmentent la surface de contact
de l'écrou et égalisent le plan de rotation,
surtout dans les piéces en bois. On em-
ploie parfois des rondelles de grande di-
mension sur le bois pour éviter que ['é-
crou n'endommage les fibres du bois.
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Ecrou carré Ecrou hexagonal
terou a crénedu teron o oredles

Figure 13 : Quelques écrous
courants

’ . /.

Ecruu do blocage

fendu
Ecrou a creneaux

muni d'une goupille
@ ¢

€crou 4 frein Ecrou de Llucuge
de nylon plat

Figure 14 : Divers procédés de
serrage des écrous

Figure 15 : Autre procédé pour
empécher les écrous de se desserrer
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Pondelle ordinaire -Rendelle de blocaye -
a ressort

28 &Y

Rondelle de blocage  Rondelle de blocaye
3 denture eaterne a denturg inlerne

Figure 16 : Différents types de
rondelles

VIS A TETE CUBIQUE

Les vis a téte cubique ressembient
aux vis de mécanicien, si ce n'est qu'elles
sont généralement biseautézs et filetées
sur une partie de la tige seulement. Com-
me les autres vis et écrous, elles sont
munies de tétes plates, rondes, ovales, a
douille, etc.

LES RIVETS

Sur les machines agricoles, les riveis
servent a de multiples usages. Les rivets
ronds et a téte plate servent a l'assem-
blage de nombreuses piéces. Il importe
que les rivets aient un diamétre légére-
ment inférieur a celui du trou pour qu'ils
s'y adaptent facilement. Pour les mettre
en place, frappez franchement du plat d'un
marteau de mécanicien pour que le rivet
s'ouvre de fagon & remplir |'orifice. Puis
frappez le rivet légérement avec la partie
ronde de votre marteau pour aplatir |'ex-
trémité du rivet. Les rivets a téte fraisée
permettent d'obtenir une surface plane
mais |'assemblage est moins solide. N'uti-
lisez donc pas ce procédé a moins qu'une
surface lisse soit absolument nécessaire
Il existe également des rivets creux ou
fendus, employés pour assembler du cuir
ou du tissu aux piéces de bois.

Figure 17 : Différents modeles de vis a téte
cubique. On les emploie parfois avec des rondelles
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CLES ET VIS DE FIXATION /

Pour supprimer le jeu des poulies ou
des barbotins sur |'arbre, on peut employer
toutes sortes de procédés de fixation.
On peut enforicer une clavette droite dans /

Mal

une fentz pratiquée au point de jonction ]
de la poulie ou du barbotin et de I'arbre,
ou employer une clavette ronde. Un file-
tage permet parfois de visser le barbotin
sur l'arbre. Si la poulie est petite, elle est

s Figure 18 : Rivetage — Bien et
souvent fixée & son arbre par une clavette mai
droite, anfoncée ou rivetée, ou par une
goupille fendue. /

Si l'ajustage ie permet, on peut uti- A
liser une vis de fixation pour adapter la ’
poulie & l'arbre. Il existe différents mode-
les de vis et boulons de fixation. Certai-
nes vis onl des tétes creuses qui s'adap-
tent 4 des clés males, d'autres se vissent
4 l'aide d'un tourne-vis comme une vis
ordinaire, ou d'une clé, si elles sont mu-
nies d'une téte carrée. Si la clé permet
un serrage plus efficace, il vaui mieux,
pour des raisons de sécurité, qu'aucune Figure 19 : Ajustage des poulies et
téte de vis ne dépasse du moyeu. Vous barbotins
risquez de vous blesser lorsqu'un élément
fait saillie.

gicn

Clavetie
carree Goupille

Clavette ronde Vis de lixaton

.,

)

+igure 20 : Clé male et vis de
fixation a douille
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SERRAGE DES ECROUS ET BOULONS

Toutes les piéces des machines agri-

coles doivent é&tre solidement ajustées.

Prenez I'habitude de bien serrer écrous et

boulons. 1l y a de bonnes raisons a cela:

. dés qu'un écrou se desserre, les piéces

qu'il assemblait commencent a jouer; au

lieu d'étre solidement ajustées, elles se

mettent 4 vibrer. Bientot le boulon se

— o courbe ou se casse. La rouille pénétre

' partout et la machine tombe en piéces.

s:,%‘;grﬁj W ';ﬁ;stg::"s.f:;""fe:etmus Dans une machine, les joints cédent en

se déforment; voila les ennuis qui premier, l'usure du bois et du métal

commencent étant plus forte au niveau du boulon. Si

les joints métalliques ne sont pas enduits

de peinture et protégés de I'humidité, ils

se rouillent et s'usent. Les joints de bois

se gonflent sous l'effet de I'humidité et
rétrécissent en séchant.

Si iles pieces de votre machine sont
desserrées, cherchez-en la cause. Mettez,
le cas échéant, des rondelles plus grandes
sur les pieces de bois usées. S'il s'agit
de métal, mettez des rondelles ou écrous
de blocage. Si, ile filetage étant usé,
I'écrou ne tient pas, remplacez le boulon.
A défaut de boulon, vous pouvez parfois
ajouter des rondelles ou un écrou de plus
fort diamétre. Vous pouvez ainsi visser le
premier écrou sur le filetage intact de
'extrémité du boulon. Remarquez que, sur
les piéces fixées par des boulons, les
écrous sont généralement sur la partie
inférieure, le serrage étant plus efficace,

Figure 22 : Forez un trou avant d'enfoncer un clou,
alnsi le bois ne se fendra pas

2" 19



VIS ET CLOUS

S'il n'y a pas assez de boulons pour
tenir deux picces de bois, consolidez avec
des vis ou des clous qui empéchent les
pieces de se déplacer, tandis que les bou-
lons assurent le joint. Les vis sont & recom-
mander. |l est souvent préférable de
combiner les vis et les boulons que de les
utiliser séparément. Vis et clous risauent
de fendre un bois dur. Pour éviter cela,
forez des trous d'un diamétre légérement
inférieur a celui de la vis ou du clou que
vous y enfoncerez.

On emploie rarement des clous pour
'e montage des machines. Dans ia plupart
des cas, il est impossible d'enfoncer dans
le bois sans le fendre ou I'endommager
un nombre de clous suffisant pour obtenir
une efficacité comparable a celle des
boulons. 5 ou 6 clous moyens enfon-
cés dans une surface d'environ 50
cm? opposent une résistance a la traction
égale a4 1.500 kgs. Sur la méme sur-
face, deux écrous de mécanicien de
12, munis de rondelles, résistent & une
traction de quelque 3.000 kgs.

EXTRACTION

Si vous tirez trop fort sur un écrou,
un goujon ou une vis, qui se casse, que
faire? Si vous vouliez dévisser, vous au-
riez dd d'abord enlever la rouille avec un
peu d'huile ou de pétrole. Vous auriez
encorc pu donner un ou deux coups de
marteau pour dégager la tige que vous au-
riez ensuite pu dévisser avec une clé. |l
suffit parfois de frapper le joint pour ob-

20

Figure 23 : Extraction d'un goujon
cassé
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Figure 24 : Volci les dimensions courantes des clous

tenir le méme résultat. C'est peut-&étre ce que vous avez fait, mais vous
avez quand méme cassé le boulon. Comment le retirer? Le mieux est
d'employer un extracteur pour goujon. Aprés avoir foré un trou dans le
boulon, choisissez un extracteur qui s'y adapte et sortez le boulon. L'ex-
tracteur comporte un filetage conique renforcé qui s'enfonce dans le
houlon. Plus vous tournez en vissant, plus vous affermissez votre prise.
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AlE! ME VOICI TOUT ECRASEI!

Figure 25 : N'utilisez pas de pinces pour dévisser un écrou

A CHAQUE TACHE, SON OUTIL

Si vous employez des pinces ou une clé de trop grande dimension,
vous risquez d'endommager I'écrou de telle fagon que la clé qui lui con-
vient ne s'y adaptera plus. Si vous utilisez un tournevis émoussé, trop
grand ou trop petit, c'est la téte de vis que vous risquez d’'abimer. N'es-
sayez pas d'enlever des vis Phillips a I'aide d'un tournevis ordinaire. Procu-
rez-vous le tournevis qui convient. A chaque téche, son outil. Votre ma-
tériel restera en bon état et vous ne vous ecorcherez pas les doigts.

22



TRANSMISSION

Figure 1 : La force motrice du
tracteur peut étre transmise par des
courroles

Les machines ont besoin d'énergie
pour faire fonctionner {'arbre de transmis-
sion, le ventilateur, les cylindres et de
nombreuses piéces mobiles. L'énergie
nécessaire au fonctionnement des machi-
nes leur est transmise par l'arbre de prise
de force et par la courroie de la poulie.
Ces machines peuvent étre automotrices.
Les roues motrices produisent également
de I'énergie au cours du déplacement de la
machine.

L'énergie est transmise par des cour-
roies planes ou en V, des chaines, des
pignons, engrenages, arbres, ainsi que par
un systétme hydraulique. Pour augmenter
le couple moteur, nous ne modifions pas
la puissance. Nous réduisons la vitesse de
I'élément en mouvement A l'aide de pi-
gnons, barbotins ou poulies de petite di-
mension entrainant des pignons, barbotins
ou poulies de plus grande dimension. Si,
a plus grande vitesse, nous voulons rédui-
re le couple moteur, nous recourons a des

Figure 2 : Courroies planes
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pignons, barbotins ou poulies de grande
dimension qui, a leur tour, en entrainent
de plus petits. Il se produit une certaine
déperdition d'énergie due aux frottements
dans le cas de transmission par pignons,
courroies, ect.

Pour un bon rendement, il importe de
savoir entretenir, graisser et régler les
systémes de transmission de |'énersie.

REGIME APPROPRIE,
RENDEMENT SATISFAISANT

L'une des précautions essentielles est
de s'assurer que votre moteur tourne au
régime qui convient. Il vous arrivera de
vouloir modifier la dimension des poulies
ou des pignons. Dans ce cas, il vous suf-
fit, pour calculer la vitesse de rotation
d'une piéce donnée, de compter le nombre
de dents d'entrainement et de le comparer
au nombre de dents entrainées.

Si I'énergie est transmise par cou:-
roies, il faut souvent changer les poulies
en fonction du régime souhaité. Certaines
poulies sur lesquelles s'adaptent des cour-
roies en V se réglent en fonction des
modifications de vitesse. On peut modii-
fier le diametre effectif de la poulie en en
rapprochant, ou en en modifiant, les deux
moitiés a l'aide de rondlles de réglage
gue vous insérez ou Otez a l'aide d'un le-
vier spécial ou en les vissant a |'écarte-
ment voulu,

24

Figure 3 : Courroles en V

Figure 4 : Chalnes...

Figure 5 : ... et engrenages qui, tous,
permettent de transmettre |'énergie



Figure 6 : On peut calculer la vitesse
de rotation des pignons d'aprés le
nombre des dents

Figure 7 : Comment mesurer
diametre d'une poulie

Regime

850—1.600
tours/minute

Rondelles
de réglage

Figure 8 :

tours/minute
Rondelles Rondelles

COMMENT MESURER UNE POULIE

Dans le cas de courroies pianes, on
peut évaluer la vitesse en mesurant, soit
le diamétre, soit la circonférence de la
poulie. On mesure habituellement le dia-
métre de la poulie, qui exprime la dimen-
sion de la poulie, lorsqu'on vérifie la vi-
tesse d'un mécanisme.

Pour mesurer ce diamétre, prenez deux
tiges droites que vous placez contre le
bord de la poulie et mesurez |'écartement
entre les tiges. La vitesse de rotation de
la poulie de transmission multipliée par
son diamétre est égale a la vitesse de ro-
tation de la poulie de renvoi multipliée par
son diamétre. Prenons un exemple: la vi-
tesse d'une poulie de 36 cm. de diamétre
est de 800 tours/minute. Cette poulie en
entraine une autre de 20 cm. de diamétre
Quelle est la vitesse de rotation de cette
derniére?

800 X 36=7X20

800 X 36 )
= 1.440 tours par minute
20
Régime | Régime
700-—1.250 450—700

tours/minute

de réglage = || de réglage

Cette poulie pour courroie en V est réglable
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Pour calculer le rapport entre les pou:
lies dans le cas de courroles en V, mesu-
rez le diamétre extérieur de chaque poulie
et soustrayez l'épaisseur de la courroie
Vous obtiendrez ainsi le rapport des vi-
tesses. Ce systeme ne s'applique que si la
courroie remplit presque complétement la
gorge de la poulie. Prenons un exemple
yuel est le rapport des vitesses dans le
cas de deux poulies, I'une de 8 cm. et
'autre de 22 cm., la courroie ayant 1 cm.
d'épaisseur?

22 — 1=21

8—1=17

Rapport: 371—:3

En d'autres termes, la vitesse de ro-
tation de la petite poulie est exactement
ie triple de cella de la grande.

Figure 10 : La vitesse standard
de la courrole est d'environ
1.000 metres a la minute

LES TRACTEURS ONT DEUX PRISES
DFE. FORCE

Sur la plupart des tracteurs, il existe
deux prises de force. Vous pouvez faire
fonctionner les machines fixes a l'aide de
courroies d'entrainement montées sur
poulies. S'll s'agit d'instruments transpor-
tés ou tractés, ils sont reliés par un arbre
4 la commande de la poulie.

Figure 11 : Comment monter votre arbre de
prise de force. Le schéma indique ce qul se
passe quand vous tournez
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Figure 9 : La plupart des tracteurs
comptent deux prisas de force:
I'l'arbre de transmission et la poulie




VITESSE STANDARD DE LA COURROIE

Sur un tracteur agricole, la vitesse nor-
male de la courrole est de 1.000 me-
tres/minute, & une trentaine de métres
prés, Sur un yrand nombre d'anciens mo-
deles, et méme sur certains petits mo-
déles récents, il n'existe pas de vitesse
standard de la courroie. Vous trouverez
dans votre notice d'entretien un tableau des

vitesses de courroie. Dans le doute, vé-

Figure 12 : Demandez & quelqu'un ... : .
4o Veus a,deﬁ’f“,, vous sora faclle rifiezla selon les méthodes indiquées

d'évaluer la vitesse de votre ci-aprés.
tracteur

PRISE DE FORCE STANDARD

La vitesse de rotation de I'arbre de pri-
se de force est normalement de 526 4 546
tours par minute. Le diameétre standard de
® Gaine du I'arbre cannelé varie de 3 & 4 cm. selon le
(fh-Cymdre modéle du tracteu..

i — A
.......... e

Rabatteur

B ew  Sur les instruments portés, une poulie

ou un barbotin mobile sur I'arbre de force
Figure 13 : A quelle vitesse tourne trans!'net I'énerglc?. :Sur les instruments
le cylindre de votre molssonnouge Lractés, la transmission se fait par arbre

— batteuse muni de joints & cardan qui lui laissent
une certaine mobilité. Vous devez régler
convenablement l'arbre de prise de force
afin que [l'instrument fonctionne sans
a-coup. La figure 11 indique le montage
correct.

Figure 14 : Pour inverser le sens de votre
courroie, imprimez-lul une torsion
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VERIFICATION DE VITESSE SANS
INSTRUMENTS

Quelle est la vitesse de rotation de
telle ou telle piece de votre machine?

Voici un moyen de le savoir. Commen-
cons par vérifier la vitesse du tracteur:

(1) — Passez en premiére, le contact
étant coupé. Calez les roues avant
(prudence!) et soulevez une roue arriére

avec un cric.

(2) — Tournez la manivelle et demandez
a quelqu'un de compter combien de
tours il faut donner pour une révolution
de la roue arriere. Multipliez le nombre
de tours par deux (Pourquoi?). Faites
également compter le nombre de
tours eifectués par ia poulie et par
I'arbre de prise ce force correspondant
a une révolution de la roue. Il faut
également muliiplier ces nombres par
deux. Yous connaitrez ainsi la démul-
tiplication.

(3) — Faites maintenant tourner votre
moteur & régime normal et comptez le
nombre de révolutions effectuées en
unc minute exactement par la roue
arriére.

Supposons qu'il ait fallu 25 tours de mani-
velle pour faire tourner la roue une seule
fois. Deux fois 25 = 50. En marche, les
roues arrieres tournent 30 fols en
une minute. Donc 50 X 30==1.500 tours du
moteur par minute. Autrement dit, votre
moteur tourne a 1.500 tours/minute. Pour
obtenir la vitesse de rotation de la poulie
et de I'arbre de prise de force, multipliez
par 30 le taux de démultiplication de
chaque élément, il pourra vous étre utile
plus tard. Ce procédé est applicable &
n'importe quelle machine agricole.
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fendeur de
courrole

Figure 15 : Le tendeur de courroie
permet d'intensifier la traction. Le
tendeur représenté ici sert
également de dispositif de blocage

Joues ae

he
la pou Moye

Ecrou de
regiaae

Figure 16 : Le réglage de cette
poulie en fonction de vitesses
différentes s'effectue en tournant
un écrou

Flgure 17 : Courrole en V triple.
Jeu de courroies assorties



Figure 18 : Pour un meilleur
rendement, les courroies en v
doivent étre a nivesu avec le bord
de la gorge

- Tendeyr
de chaine

L] -
‘_"'-il'-l

Rouiemen
Débravaqge t

automatique

Figure 19 : Transmission par chaine
avec débrayage automatiiiue

Figure 20 : Chaine a rouleaux.
Chaine démontable

Supposons que vous veuiliez savoir a
quelle vitesse tourne le cylindre de votre
moissonneuse-batteuse. |l vous suffit
d'une montre munie d'une trotteuse.

(1) — Tournez le cylindre a la main et
comptez le nombre de tours nécessai-
res pour que le rabatteur tourre une
fois sur son axe ou que le bras du se-
ccueur oscille une fois.

(2) — Faites fonctionner la machine &
vitesse constante et comptez le nom-
bre de tours/minute du rabatteur ou du
secoueur,

Supposons que le cylindre de la molison-

neuse-batteuse tourne trente fois pen-

dant que le rabatteur tourne une fois. Vous
avez calculé que le rabatteur fait trente-

cing tours/minute, soit 30 X 35 = 1.050

tours/minute du cylindre. Quoi de plus

simple?

COURROIES PLATES

Les courroies plates servent souvent
a transmettre |'énergie d'un arbre &
l'autre., C'est 1& un moyen efficace de
transmission. Si la machine cale, les
courroies sautent, ce qui bien souvent
évite d'endommager la machine. La plu-
part des courroies plates sont en caou-
tchouc. Si la commande se fait par cour-
toies, le joint doit étre vulcanisé. La face
lisse de la courroie doit étre toujours
tendue et propre. Versez-y quelques gout-
tes d'huile de ricin (et jamais d'huile
minérale) pour la maintenir souple et
propre. Cette précaution ['empécherz
également de sauter. Les poulies de com-
mande sont souvent munies d'une gaine
destinée 4 empécher la courroie de sau-
ter. Si les courroies plates transmettent
une force motrice importante, elles sont
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longues afin de permettre une tension uni-

forme. Pour assurer une meilleure adhé-
rence a la poulie, on lui fait parfols subir
une torsion, ce qui permet également
d'inverser le mouvement de rotation. Des
tendeurs de courroies peuvent donner une
plus grande adhérence sur la poulie. Si

e " P
:.'./a.‘.f.-u..~.‘/.z-,.:;/-'.,%'¢' PRy

une poulie de renvoi sert de dispositif de

blocage, elle permet de tendre la courrole Elgure 21 : Chaine démontable &

au moment de la transmission d'énergie. crampons (sur la moissonneuse &
mais)

Une formule simple permet
d'évaluer I'énergie. Multipliez
la vitesse en métres par la
largeur en centimetres et di-
visez par 800. Ainsl, la vitesse
étant de 1.000 métres/minute et
la largeur de la courroie de 20
cm., on obtient le résultat sui-
vant:

1.000
———x20=25CV
800
Figure 22 : Les malillons pour
Une courroie a un rende- chaines démontables se fabriquent
ment optimum 2a vitesse éle- en diverses dimensions
vée, Figure 23 : Velllez 2 ce qua les

pignons ne solent pas décalés
1) Mesurez la distance entre les arbres.
Sont-{ls bien paralldles?
2) Les arbres sont-ils blen au méme niveau?
3) Les pignons sont-ils blen 'un en face de
'autre?

Figure 24 : Sur les chaines
démontables, le crochet du
malllon est dirigé soit dans le
sens du mouvement, soit dans le
sens contraire
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Figure 25 : Nettoyez les chaines de
temps a autre

Engrenuge
cylindrique

.. Niveau
53 dhuile

Figure 27 : Vérifiez le niveau
d’hulle dans les carters d'engrenage

COURROIES EN V

Les courroles en V transmettent I'éner-
gie de maniére beaucop plus siire que
les courroies plates. Etant donné qu'elies
adhérent parfaitement 4 la gorge de la
poulie, elles exercent une pression plus
forte, tout en demandant un effort moin-
dre aux coussinets de |'arbre, et la surface
de contact est plus grande que dans le cas
des courroies plates. Elles peuvent éga-
lement étre montées sur des poulies ré-
glables en fonction de la vitesse.

Il n'existe pas de moyen simple per-
mettant d'évaluer |'énergie transmise par
une courroie en V. Les fabricants dispo-
sent cependant de tableaux indiquant la
courroie adaptée a tel ou tel besoin en
énergie. Rappelez-vous que l|'énergie est
égale au produit de la vitesse par le
couple. Méme de petites courroies mon-
tées sur des poulies de grand diamétre,

‘tournant 4 vitesse élevée, transmettent une

énergie considérable. Certains dispositifs
de transmission de grande dimension sont
formés de nombreuses courroies assor-
ties et juxtaposées. En raison du mode ds
fabrication des courroies en V, il importe
que les courroies accouplées soient exac-
tement de méme longueur. Sinon les cour-
roies trop courtes fournissent un effort
excessif, s'usent rapidement et finissent
par provoauer des pannes, faute de rem-
plir leur fonction.
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Figure 28 : Types d'embrayage pour machines agricoles: embrayage de sécurité.
embrayage 4 méachoire carrée, embrayage a dents de scie

Il convient également de veiller & la propreté des courroies en V
et de les remplacer lorsque, avec I'usure, elles s'enfoncent dans la gorge
des poulies. Sur certaines poulies, la gorge est réglable. En général, une
courroie en V doit étre a niveau avec le rebord de la gorge.

Quand vous remplacez une courroie en V, assurez-vous que vous
avez beaucoup de jeu. Ne forcez pas pour la mettre en place. Enlevez la
poulie, placez la courroie, enfoncez la poulie sur .I'arbre.

CHAINES

Les chaines ont I'avantage de permettre une transmission positive.
Si elles risquent de se rompre en cas de blocage de la machine, la trans-
missicn est généralement munie d'un systéme de débrayage automa-
tique ou d'une cheville de rupture.

" On emploie couramment des chaines démontables sur les machi-
nes agricoles. Elles conviennent parfaitement a faible charge et a vitesse
réduite. Pour des vitesses et des charges supérieures, on utilise fréquem-
ment des chaines a rouleaux. Il existe également des chaines a brides ou
& crampons spéciaux auxquels s'adaptent des agrafes. Les chaines a
crampcns s'emploient fréquemment ur des machines telles que la mois-
sonneuse a mals, ol elles servent & guider les tiges le long d'un élévateur.
Les crampons sont généralement alternés pour cette opération.

Les chaines existent en plusieurs dimensions, qui sont indiquées
par un numéro. Plus celui-ci est petit, moins la chaine est grosse. Deux
chaines démontables, I'une du n° 45, I'autre du n° 55, ont des anneaux de
méme diametre, mais la chaine n° 55 est beaucoup plus épaisse.
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Figuie 29 : Roulement a bille scellé

.

Il'y a diverses précautions a prendre
pour prolonger la vie de vos chaines. Les
pignons ne doivent pas étre décalés |'un
par rapport a l'autre. Si l'un d'eux est usé,
remplacez-le. Chaque fois que vous rem-
placez un pignon, remplacez la chaine. Un
pignon trés usé entraine une usure trés
rapide de la chaine. Il est également dé-
conseillé de laisser une vieille chaine sur
un pignon neuf.

Il est généralement préférable, sur les chaines démontables, de
placer le crochet du maillon vers l'avant ({'ouverture du maillon étant
toujours a I'extérieur), ce qui répartit également l'usure des chaines et
des pignons. Les chaines des bandes transporteuses ou des élévateurs,
qui sont trés longues et qu'il est trés facile de tendre, sont souvent mon-
tées I'ouverture du maillon vers |'arriere. Comme les chaines démontables
peuvent fonctionner dans l'une ou l'autre direction, nous vous conseillons
de vérifier leur orientation sur votre machine.

GRAISSAGE

Toutes les chaines ont besoin d'étre graissées. On recommande gé-
néralement a cet effet de I'huile SAE 30 ou 40. Nettoyez les chaines avant
graissage. Retirez-ies et plongez-les dans une bassine de pétrole, puis
trempez-les dans I'huile. Suspendez-les pour égsutter I'excédent d'huile. Si
vous travaillez sur sol poussiéreux, trempez la chaine dans I'huile et essu-
yez-la. La poussiére sera retenue par I'huile.

Si les chaines sont entreposées sans précaution, elles rouilleront.
Nettoyez-les donc et enduisez-les d'huile pour les protéger. Vous pouvez
méme les laisser dans Fhuile en morte-saison. Gardez-les & !'abri des
poussiéres. Ne les jetez pas en tas dans le hangar et ne les déplacez pas
en les trainant.

ENGRENAGES
Les engrenages permettent d'inverser |a transmission ainsi que de
changer de vitesse. On utilise communément les trois types d'engrenage

suivants: 1'engrenage cylindrique, |'engrenage & couronne et a pignon d'at-
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Figure 30 : Quelques roulements & rouleaux et un roulement & bille

s

taque, et I'engrenage a vis sans fin. Ce dernier permet une trés grande
démultiplication. Les engrenages sont moins encombrants que les chaines
ou les courroies, mais sont plus chers.

Aprés un long service, les engrenages a pignon d'attaque s'usent
et il faut les régler en rapprochant les pignons de la couronne. On peut,
pour cela, insérer des rondelles ou desserrer une vis de réglage. Attention
a maintenir la méme distance entre les deux éléments de fagon que leur
denture continue a s'imbriquer convenablement.

Sur la plupart des machines de fabrication récente, les engrenages
sont placés dans un carter rempli d'huile. Si le carter est hermétique, on
recommande généralement une huile pour boite de vitesses de viscosité
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80 ou 90, ou une huile de moteur a forte viscosité. S'il v a des risques de
fuite, on emploie souvent de la graisse, de préférence une graisse trés
stable telle que la graisse pour roulements des roues ou une graisse au
lithium, Pour I'entretien des engrenages, servez-vous d'un lubrifiant fluide
d la température ambiante. Il y a lieu de remplacer le lubrifiant des en-
grenages une fois par an au moins, pour enlever les impuretés. Si, cepen-
dant, vous utilisez une graisse trés stable dans votre carter, vous pouvez
la laisser plus longtemps.

Figure 31 : Roulement ordinaire. I! s'agit d'un roulement a galets

EMBRAYAGES

Les manchons d'accouplement employés sur i'équipement argicole
(nous ne parlons pas ici des embrayages a fricticn employés sur les trac-
teurs) ressemblent aux engrenages. Ils sont munis de dents qui s'imbri-
quent les unes dans les autres pour transmettre le mouvement d'un arbre
& l'autre ou d'un barbotin ou engrenage monté sur un arbre. Certains mo-
déles ont des machoires carrées qui permettent d'inverser le mouvement.
D'autres ont des machoires en dents de scie fonctionnant a sens unique.
Arrétez toujours votre machine avant d'enclencher des embrayages a ma-
choires carrées ou en dents de scie. Il existe encore d'autres modéles a
dents aplaties fixées par de petits ressorts et qui servent uniquement de
disposiiifs de sécurité. Si la machine cale, il se produit un débrayage qui
évite toute rupture.
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Il existe un autre typa d’embrayage, la roue a cliquet, qui lui aussi
est a sens unique. On le trouve également sur les tondeuses 2 gazon, ol
il entraine les lames tantdt avec une roue, tantdt avec I'autre, le mouve-
ment étant donné par la roue qui parcourt la plus longue distance. Bien
entendu, il remplit le méme office sur les faucheuses et autres machines
tractées.

La plupart des embrayages sont exposés aux impuretés, et I'huiie
de graissage fixe les poussiéres. il faut donc les nettoyer do temps & au-
tre avec un dissolvant et protéger le métal pour I'empécher de rouiller. ||
n'y a pas d'autres précautions & prendre. Ce sont des systémes de trans-
mission d'énergie simples e* faciles A entretenir.

Au moment de vous servir d’'une machine, versez un peu de pétrole
sur l'embrayage de sécurité et faites fonctionner a la main pour vous es-
surer que le dispositif fonctionne. Peut-étre vcus faudra-t-il bloquer '«
machine avec un baton at employer une clé pour provoquer le débrayage.
Peut-étre méme devrez-vous desserrer |'embrayage. L'essentiel est que
le dispositif de sécurité soit en état de marche.

Avant de mettre votre machine en position de marche, il est tou-
jours bon de la faire fonctionner a la main pour voir si tout est en ordre.
Cette précaution est indispensahle lorsque vous vous servez de semoirs
et de planteuses munis d'épandeurs d'engrais, qui risquent de se bloquer
pendant la nuit, par temps humide.

ROULEMENTS

On trouve sur les machines agricoles toute la gamme des roule-
ments: roulements ordinaires en métal antifriction, en bronze, en bois.
etc., roulements a rouleaux, roulements & billes, etc. Veillez 2 ce quils
soient bien réglés et graissés. La plupart d'entre eux comportent un point
de graissage. On recommande généralement d'employer de la graisse or-
dinaire dans le graisseur. Si certains roulemsnts sont exposés a la cha-
leur, il peut étre préférable d'utiliser une grelsse spéciale résistant a la
chaleur ou de la graisse au lithium. Essuyez toujours le point de grais-
sage avant d'y adapter le graisseur.

Sur certaines machines, on emploie parfois des roulements Spé-
ciaux scellés gui contiennent assez de graisse pour une ou plusieurs
campagnes. || est parfois nécessaire de les retirer pour les graisser.
Reportez-vous & votre notice d'entretien. Si le roulement scellé comporte
un point de graissage, faites trés attention pour le graisser. Un exceés
de graisse risque de provoquer I'échauffement du roulement, voire
d’endommager le joint de scellement.
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MATERIEL DE LABOUR ET DE
PREPARATION DU SOL

En régle générale, on utilise des instruments capables de retourner
le sol en profondeur pour préparer les semaiiles. L'instrument utilisé et
I'étendue des préparatifs varient selon la nature des sols et le climat.
Dans certaines régions, il y a lieu de bien retourner le sol afin de dé-
truire les insectes alors qu'ailleurs, oli les déperditions d’humus posent
de graves problemes, on laisse la végétation en surface. Vous définirez
le mode de culture adapté a votre collectivité en vous fiant aux prépa-
ratifs qu'effectuent les agriculteurs expérimentés en vue des semailles.

CHARRUE ORDINAIRE A SOCS

On emploie couramment la charrue ordinaire 4 socs dans un grand
nombre d'exploitations des Etats-Unis. On l'utilise également dans les
régions ol le volume des précipitations permet de bonnes récoltes et
ol la végétation naturelle abondante doit étre enfouie au cours du labour.
Elle pourra, une fois enfouie, former I'humus, et n'étouffera pas les cul-
tures. Dans ces régions, la présence d'insectes est fréquemment source
de difficultés qu'un labourage
en profondeur permet d'éliminer
en grande partie. Si |'on emploie
de la chaux, il est bon de retour-
ner et de malaxer le sol pour
permettre son absorption.

Figure 1 : Charrue trisoc
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CHARRUES A DiSQUES

Les charrues et déchaumeu-
ses & disques sont tout indi-
quées dans les climats secs et
sur un terrain inégal ou pier-
reux. Dans ces conditions, la
charrue a socs ne rend pas bien
et il est souvent opportun de pré-
server la végétation qui stabi-

Figure 2 : Cn peut lutter contre le
lise les sols. Parasite du mais par un bon
labourage

Les charrues adisques don-
nent de bons résultats sur les
sols secs et résistants dans
lesquels une charrve & socs ne
- Parviendrait pas a s'enfoncer,
de méme que sur les sols
boueux, les gumbos, les ter-
rains argileux ou rocheux et
les sols sableux Iégers. Sur les
terres a blé, la déchaumeuse 2
disques épargne bien des heu-
res de travail. Elle rend bien 3
vitesse élevée. Elle désherbe
tout en maintenant le degré
d’humidité. et, comme nous |'a-
vons dit, laisse les débris vé-
gétaux a la surface.

Lyt )

Figure 4 : Semoir a billon a quatre
éléments (monté sur barre
porte-outil),
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Figure 5 : Griffes d'une
sous-soleuse montées sur bati
consolidé & commande hydraulique

BUTTEURS

i Les butteurs sont tout indiqués dans
les régions de »dry-farming« & sols fria-

Ynversel Yoo Je bles. Le butteur fonctionne & peu prés
*** comme la charrue a socs, si ce n'est qu'il

est équipé d'un double soc qui rejette la

Verson brisc.motte verson mour terre de droite et de gauche, formant un
sol resistant—— gillon prét & recevoir les cultures. Le dou-
ble sillon ainsi tracé maintient I'humidité

autour de la semence. Ce procédé ect a
versir & adhirence conseiller dans les régions peu arrosées.

minimum
Versoir a claire-voie
B m———————
Figure 6 : Quelques versoirs de type

courant

Figure 7 : Mettez la machine en position de marche avant de procéder au réglage
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On emploie également dans certaines
régions des butteurs équipés d'ouvre-sil-
lons a disques qui ont |'avantage de don-
ner de bons résultats sur les sols mal
nettoyés. Parfois on se sert de butteurs
sur des terrains sableux.

Certaines plantes poussent plus vite si
elles sont plantées sur les buttes, qui sont
plus séches et plus chaudes & I'époque
des semailles. C'est pourquoi les graines,
trés sensibles 4 la température du sol,
germeront et croitront plus rapidement.

C'est souvent le cas du coton. On uti-
lise fréquemment un instrument anpelé
sbillonneuse« pour former les buttes et
préparer le sol,

DEMONSTRATON

/L

—

<=

"DEGAGEMENT 3 4 5 mm.

iyl
pr

DEGAGEMENT LATERAL 5 mm.

Figure 8 : Mesure du dégagement
ou »=embéchage« d'une charrue

=

SOUS-SOLEUSES

La sous-soleuse ameublit le
sol plus profondément, brise la
couche argileuse et ne réduit

pas la couche supe:ficelle en ~fr]

poussiére autant que d'autres
instruments. Les outils de défon- _ Figure
cement du sol sont de plus en

9 : Pour vérifier si les étangons

sont gauchis, mesurez la distance »A«
sur tous les socs. Cette distance ne doit

plus utilisés dans de nombreu- pas varier de plus de 6 mm.

ses régions. lls sont munis d'un
étancon renforcé, auquel s'adap-
tent des ciseaux et une pointe
qui, en pénétrant le sol, I'ameu-
blissent en profondeur. Les
débris et I'humus restent & la .
surface. Ce mode de préparation
permet a I'humidité de pénétrer
rapidement tout en assurant

I'aération du terrain. Les débris
protégent le sol contre |'action

Figure 10 : Vérification de I'alignement
des socs. Les mesures A, B, C et D

des vents et le ruissellement. doivent &tre égales, a 12 mm. prés
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Figure 11 : Réglage de la roue
arriére

SOCS DE CHARRUE

Pour bien labourer, on emploie des socs de formes variables selon la
nature du sol. C'est la texture du sol et sa teneur en humidité qui détermi.
nent s'il convient de le pulvériser a fond ou simplement de le retourner en
attendant de le pulvériser.

L'action du soc dépend de sa forme. Un versoir long, & courbe pro-
gressive, ouvre le sillon en douceur et ne brise pas exagérément le sol, tan-
dis qu'un versoir court, & courbe abrupte, retourne et pénétre le sol en le
pulvérisant. Entre ces deux extrémes, on trouve toute une gamme de socs
2 usage général: versoirs pour déchaumeuses, versoirs universels, versoirs
a adhérence minimum, versoirs 2 claire-voie, versoirs pour terre forte.

Le brise-mottes s'emploie sur les sols résistants, lorsque l'on veut un
retournement complet de la bande de terre afin d'éviter que la végétation

*_lame de la rasettc et la pointe
du soc.

En utilisation normale, le coutre

est placé exactement au-dessus La rasette doit s'enfoncer de 5 cm. dans le sol. Le
de la pointe du soc et sa dégagement entre la rasette et le coutre doit étre
pénétration est égale a la de 2 cm.

moiti¢ de celle du soc.

Montage du coutre

N pour labourage =n ter-
rain dur. Le cuutre est

I
|
ol Le coutre doit

nettement déporté vers

étre décalé d'en- l'arriere et réglé pour

& viron 2 cm.vers une pénétration mi-
nimum

q \ le guérit

Figure 12 : Réglage du couire et de la rasette
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Figure 13 : Enfouissage a !'aide
d'un céble

ne repousse. Les socs pour déchaumeuses se prétent particuliérement au
labourage des sols épuisés qu'il est bon de pulvériser. La plupart des ver-
soirs universels ou a adhérence minimum s'emploient avec des tracteurs.
Le tracteur fait généralement de 5 a 8 kms a I'heure. Ces versoirs répon-
dent généralement aux besoins courants de la plupart des exploitations et
donnent de bons résultats sur les chaumes, les sols épuisés et une mui-
titude d'autres terrains. Ce sont eux qui conviennent le mieux aux besoins
divers d'une exploitation agricole.

Le versoir a claire-voie est trés indiqué sur des sols légers et collants,
oli il est difficile d'éviter le bourrage. Les lattes assurent une plus forte
pression du sol contre le versoir et permettent d'éviter le bourrage. On
utilise fréqguemment un versoir spécial pour sols résistants lorsqu'il s'agit
de labourer des terres granuleuses oul |'évacuation des débris pose un
grave probléme.

Décrottoir Bras support

de disques

Manivelle de réglage de
profondeur

/

Barre d'accouplement,

Roue de jaugc
des disques

Barre de réglage
des disque

Essieu de la Barre de relevage
roue de guéret
larriére)

Décrottuir Support de disque

Barre de relevage

Roue de tirage Roue de raie (avant)

Figure 14 : Schéma des éléments et du réglage d'une charrue & disques
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Figure 15 : Charrue a4 une seule
rangée de disques

Figure 16 : Semoir 2 billons

Figure 17 : Labour a faible
profondeur effectué par des dents
renforcées & ressort

REGLAGE

Vous rappelez-vous les premiers
conseils que nous vous avons donnés
pour le réglage des outils? Apprenez
a quoi sert chaque piéce, mettez la
machine en position de marche et
réglez. Reportez-vous aux paragraphes
sur le réglage des machines, a la fin
du présent chapitre.

Avant de procéder aux réglages,
essayez de mettre la machine en
position de marche. S'il s'agit d'une
charrue, bloquez les roues de guéret
3 l'aide de cales de hauteur égale a
la profondeur du sillon. Attelez la
machine au tracteur et bloquez les
roues du tracteur tournées vers le
guéret. Déplacez les leviers de ré-
glage pour voir comment ils fonction-
nent. Puis vérifiez si diverses pié-

4 ces de la machine peuvent étre ré-

glées d'une autre fagon. Reportez-
vous au manuel d'entretien de votre
machine.

REGLAGE DE LA CHARRUE

Etudions maintenant la charrue a
soc. Le soc doit présenter un déga-
gement de 3 mm. 4 5 mm. au point
ot il s'applique contre le versoir. Si
vous suivez l'aréte du soc, vous con
statez qu'elle s'incline vers le bas de
3 mm. 2 5 mm. a la pointe du soc.
(C'est ce que l'on appelle I'embécha-
ge). Le dégagement l[atéral doit étre
d'environ 5 mm. Vous pouvez mesu-
rer ces inclinaisons a l'aide d'une
regle. Lorsque le soc est trop usé,
une surface plane se forme juste der-
riere la surface d'attaque, ce qui
nuit 3 la pénétration du soc dans la
terre.
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Figure 18 : Premidre opération, Abaissez avec soin la charrue et faites tourner la roue
pour actionner le systéme de relevage. A I'aide des laviers, soulevez la roue et
bloquez-la dans cette position

VERIFIEZ QUE LES ETANCONS NE SONT PAS GAUCHIS

Si vous heurtez une grosse pierre ou tournez trop brusquement pen-
dant le labour, vous risquez de tordre un étangon. Avant de rechercher
un éventuel gauchissement d'un étangon, assurez-vous que les socs sont
en bon état. Le soc doit étre solidement fixé. Pour faire la vérification,
mesurez la distance entre un point situé a 2 cm. en arriere°de la pointe du
soc, d'une part, et la partie inférieure de I'étangon, d’autre part. Procédez
a cette mesure pour chaque soc et étangon. Vos résultats ne doivent pas
varier de plus de 6 mm. Pour
vérifier 'alignement dans le cas
de charrues multisocs, mesurez
la distance entre les socs, aux
points d'attache des socs et des
versoirs. Vos mesures ne doi-
vent pas varier de plus de 12
mm. Si vous constatez de gran-
des différences, cela signifie
que |'étangon est gauchi et
qu'il faut le réparer. Vous vous
apercevrez souvent que le soc
ou l|'étangon sont gauchis en
constatant des inégalités sur la
tranche du sillon.

Figure 19 : Deuxieme opération. Mettez & niveau

l'age et le corps da la charrue & l'alde des

dispositife de commande appropriés. Réglez
ensuite la roue arriére.
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Figure 20 : Troisiéme opération. Tracer sur le sol un trait
paraléle & I'age & l'aide de votre longue régle & araser, de votre
matre et d'une cale de la largeur voulue. Ecartez le coutre.

REGLEZ LA ROUC ARRIERE

La roue arriere a pour role
d'empécher la charrue de dé-
vier latéralement. Si elle est
bien réglée, 11 doit y avoir un
intervalle de 0,5 2 1 cm. entre
le soc arriére et le mur du sil-
lon. La roue arriere sert aussi
3 augmenter ['embéchage du
soc qui pénétre ainsi plus aisé-
ment dans la terre. A cette fin,
. on fait souvent appel a un ré-
glage de I'attelage. Reportez-
vous a vcire menuel d'entre-
tien. Les autres roues servent
essentielement 2 supporter le
poids de la charrue pendant les
déplacements hors du champ.
Avec un attelage correct, le
polds ne douit guére reposer sur
ces roues pendant le labour.

Figure 21 : Quatridme opération. A l'aide d'une cale de bois

de la hauteur voulue, fixez la lame du coutre. Tracez un trait

sur le chassis, le coutre fera salllle de 1 & 2 cm du coté
guéret do la charrue
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Figure 22 : Cinquieme opération. Vérifiez l'age pour calculer la largeur de coupe du

DEMONSTRATION

Figure 23 : Premiére opération pour la mise en
service d'un cultivateur, Calez toutes les roues
dans la position correspondant a la profondeur

de coupe voulue

46

L ey

corps de la charrue

REGLEZ LES COUTRES
CIRCULAIRES

Les coutres circulaires cou-
pent la litiere végétale et em-
péchent le bourrage de la char-
rue. En général, les coutres
doivent pénétrer 5 cm. moins
profond que les socs. lls ne
doivent jamais pénétrer 2 plus
de 10 cm. S'ils prennent trop de
profondeur, ils entrainent la li-
tiere végétale, d'ou bourrage.
Pour aider les coutres a tourner
en terrain trés encombré de vé-
gétaux, on les monte parfois
sur douilles. Pour obtenir un mur
de sillon a tranche nette, les
coutres sont habituellement
décalés de 1 4 1,5 cm. vers le
mur du sillon par rapport a la
charrue.



Figure 24 : Deuxiéme opération. Divers réglages nécessalres pour fixer les bras du
cultivateur & la méme hauteur par rapport au sol

REGLEZ LES RASETTES

Les rasettes doivent pénétrer de 5 a2 8 cm. dans le sol. Leurs pointes
doivent étre aussi proches des coutres que possible. Elles tranchent une
mince couche dans le labour et la rejettent dans le fond de la raie. Elles
aident la charrue & recouvrir les débris végétaux.

DISPOSITIFS D'ENFOUISSAGE
(d'enrayage)

Plusieurs dispositifs sont utilisés dans les régions ou il est nécessaire
d'enfouir la litiere végétale afin de détruire les insectes ou d'éviter le bour-
rage des machines utilisées aprés le labour. Certaines charrues neuvent
étre munies d'un capot spécial d'enfouissage. On peut également attacher
derriére la charrue deux céables qui entrainent les végétaux sous la terre re-
jetée par la charrue. Certaines charrues sont munies de crochets qui aident
a enfouir la litiere végétale.
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REGLEZ VOTRE CHARRUE A DISQUES

Les disques doivent étre polis et bien aiguisés. Sur la plupart des char-
rues, l'angle d'attaque des disques est réglable. Il est parfois possible
de régler la profondeur de travail des disques. Les roues d'une charrue a
disques jouent un rdle important dans le maintien de la stabilité de la
charrue. Si la pénétration est insuffisante, on peut lester la charrue. Si
vous lestez une charrue portée, il faut également lester I'avant du trac-
teur. Avant de placer un lest trés lourd, demandez-vous quelle action il
exercera sur le dispositif de relevage hydraulique. La roue de raie doit
étre légérement inclinée vers le guéret, ce qui absorbe une partie de la
dérive latérale de la charrue qui est ainsi plus facile a diriger.

tigure 25 : Troisiéme opération. Fixez chaque soc ou dent a niveau, la pointe dirigée
vers |'avant, et réglez pour embéchage correct

La plupart des charrues & disques sont montées sur roulement 2 rou-
leaux ou & billes, qui sont lubrifiés & 'aide d'un graisseur. Veillez & ne
pas injecter trop de graisse, vous risqueriez de faire sawer le joint
de graissage. La charrue a disques, comme tout instrument poli, doit
étre recouverte d'une bonne couche d'anti-rouille avant d'étre remisée.

La charrue a une rangée de disques et la déchaumeuse a disques com-
portent également plusieurs dispositifs commandant la largeur de coupe.
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jraisse généralement les roulements a l'aide d'un graisseur. La lubri-
ion doit se faire régulierement dans les délais recommandés. Il con-
t de bien aiguiser les disques qui, ainsi, extermineront toutes les
vaises herbes.

REGLAGE DES BUTTEURS

es butteurs fonctionnent a la maniére des charrues et leur soc doit
bien aiguisé pour pénétrer convenablement dans le sol. Pour éviter
ourrage du soc, on adjoint parfois un coutre circulaire qui coupe la
e végétale. Le coutre doit &tre monté face au centre du soc afin qu'un
me égal de terre soit rejeté des deux cotés.

ur les butteurs équipés d'un versoir a disque, on peut modifier I'incli-
on du disque en fonction de la nature du terrain. En effectuant ce
ige sur un butteur ou une charrue a disques, on facilite la pénétration
i le sol.

OUTILS DE LABOUR A FAIBLE PROFONDEUR

‘ar outils de labour a faible profondeur, nous entendons les instru-
......ts qui travaillent le sol & faible profondeur sans le retourner. Pour
augmenter leur efficacité, les coeurs sont décalés pour permettre aux
débris de se déverser sans bourrer. lls doivent agir presque a plat et leur
tranchant ne doit pas étre émoussé. On utilise parfois des dents renfor-
cées a ressort pour le labour a faible profondeur. Leur pointe réversible
peut basculer lorsqu’une extrémité s'use. Sur la plupart de ces instru-
ments, réglage et fonctionnement sont assez simples tandis que la con-
sommation d'energie est élevée.

REGLAGE — DEMONSTRATION

Voici les grandes lignes d'un plan de réglage de machines équipées
d'éléments pour la préparation des sols (charrues, planteuses, butteurs,
cultivateurs, disques, disques pour labours en planches, houes, etc.)

| Outils et matériel nécessaires
Grande équerre et régle de niveau
Regle 2 araser (2 X 4 ou 1 X 6) 3 métres de longueur
Double-métre pliant -
Cables dont vous vous servirez au moment de monter la machi-
ne sur cric (ou le tracteur, s'il s'agit de machines tractées ou
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encore si les roues ne sont pas a niveau)
Raie a la craie de 5 métres et craie.
Cric (un ou deux)

Il — Préparez les renseignement cl-apres:

A — Renseignements d'ordre général

1) — Type, marque et modele de la machine

2) — Indiquez sa dimension et la maniére de la calculer

3) — Evaluez la capacité de travail de la machine (pour une
journée de travail de 10 heures) en multipliant la largeur
de la machine par sa vitesse, ce qui suppose une perte
de temps égale 4 17,5%. (Les planteuses et batteurs ne
sont pas aussi efficaces mais, dans I'ensemble, I'estima-
tion ainsi obtenue sera satisfaisante)

Il — Dressez la liste des principales parties de la machine

IV — Enumérez les piéces principales qui composent les parties.
Expliquez brievement leur usage et leur fonctionnement.

V — Préparez-vous a expliquer les vérifications a faire pour s'assu-

rer que les réglages de la machine sont corrests.
A — Trouvez un terrain plat assez étendu pour la machine,
votre équipement et votre auditoire
B — Abaissez la machin: avec précaution a la profondeur de
travail
1) — A l'aide de leviers de commande, s'il y en a, abaissez
les pieces travaillant la terre prés du sol, ainsi elles tombe-
ront de moins haut.
2) — Vérifiez que le systéeme de relevage commandé par roue
est bloqué en position »bas« et que le systéme hydraulique est
réglé sur la position »bas«
C — Mettez la machine en position de travail
1) — Déterminez la profondeur a laquelle les pigces travail-
lantes devront opérer (la profondeur doit étre égale a I'épais-
seur de vos cales)
2) — Placez les cales sous les roues qui se déplacent sur un
plan constant situé au-dessus de la profondeur maximum des
piéces travaillantes
3) — Trouvez les éléments essentiels qui sont normalement
paralléles ou perpendiculaires au sol et mettez-les en position
correcte.
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Parmi les piéces horizontales se trouvent parfois: l'age du but-
teur cu du cultivateur, le chassis de la planteuse, du butteur ou
les trémies, certaines piéces du bati, etc. Les éléments verticaux
peuvent comprendre les piéces d'attelage au chassis du tracteur,
le soc et le coutre, le volant de la tondeuse, etc.

4) — Choisissez une ou plusieurs piéces essentielles (con-
gues pour étre placées verticalement ou horizontalement) qui
servent a mettre la machine ou tel de ses éléments en position
de travail. Servez-vous pour cela d'une régle de niveau et
d’'une équerre.

5) — Placez les piécez de travail correctement par rapport a
la surface de travail et les unes par rapport aux autres.

Pour les cultivateurs, une régle & araser et des traits ou mar-
que perpendiculaires a la course vous aideront a régler le
soc exactement dans le sens de la course. (voir figure 17,
chapitre sur »les instruments de pseudo-labours«)

D — Réglez les systemes de distribution des semences et des en-
grais.

1) — Montrez comment les régler

2) — Montrez comment les calibrer

VI — Résumez les prescriptions d'entretien, de graissage et de pré-
vention de la rouille. :

1) — Lisez attentivement votre manuel d'entretien. Quelles
piéces vous faut-il graisser? Tous les combien? Tenez un car-
net d'entretien pour chacune de vos machines.

2) — Chaque fois que vous vérifiez votre machine, avant la
saison de pointe, nettoyez les roulements et graissez-les.

3) — Enumérez les précautions a prendre pour empécher la
rouille de se former lorsque vous remisez la machine a la fin
de la campagne.

VIl — Enumérez et mettez en pratique les diverses opérations d'atte-
lage (voir le chapitre relatif aux »systémes d'attelage«).
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INSTRUMENTS DE PSEUDO — LABOURS

Dans un précédent chapitre, nous avons parlé de charrues, butteurs
et autres instruments de labour en profondeur qui permettent d'ameublir
les sols avant ou pendant les semailles. Nous allons maintenant étudier
le matériel de préparation des sols, qui permet d'égaliser, de tasser
la terre et de désherber. Nous les appelons outils de pseudo-labours.

Ces outils permettent d'exterminer les mauvaises herbes en les cou-
pant, en les retournant puis en les ramenant a la surface ou elles se flé-
trissent. lls ameublissent le sol afin qu'il absorbe plus régulierement I'hu-
midité. lls égalisent en outre le terrain, servent 3 dégager la litiere vé-
gétale et & la malaxer avec la terre. Il existe une multitude d'outils de
cette sorte, pour couper, malaxer, arracher, cisailler. Votre choix dépen:
dra de la nature du sol et de vos besoins.

Figure 1 : Le pulvériseur & une rangée sert souvent & préperer le sol en surface et
a enfouir la litidre végétale

Le pulvériseur a disque retourne trés efficacement le sol; il sert a
pulvériser le sol, laissant I'humus en surface et une couche compacte
sous-jacente. La traction d'un disque dans un sol labouré consomme beau-
coup d'énergie. Le disque présente des bords d'attaque concaves qui peu-
vent étre fagonnés en vue d'un travail superficiel ou profond. Lorsque les
disques comportent des crénelures, on les appelle des disques dentés.
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Figure 2 : Un pulvériseur & double
rangée de disques (et & ~ommande
hydrautique) pulvérise le sol

Les pulvériseurs sont munis d'une ou de deux rangées de disques.
Les pulvériseurs a une rangée de disques tendent & exercer un effet de
buttage, au contraire des pulvériseurs a double rangée qui s'opposent &
cette action et qui, pour cette raison, regoivent la préférence de nom-
breux agriculteurs. Des pulvériseurs spéciaux sont congus pour étre uti-
lisés dans les vergers et les jardins maraichers. lls sont construits de
telle fagon qu'on peut les utiliser a proximité des arbres sans étre géné
par les branches basses. Des modsles particulierement robustes sont
employés sur les terres desséchées et dures avant irrigation.

(7 Figure 3 : Les bords d'attaque des
J disques sont concaves
-l
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Un disque en bon état ne
doit pas avoir un effet de but-
tage excessif. Il doit &tre souple
de fagon a ne pas étre freiné par
les pierres, souches et autres
inégalités. Il doit bien pénétrer
le sol.

Figure 4 : Pulvériseur pour vergers permettant
de travailler le sol & proximité des arbres

1

La pénétration du disque s'obtient par réglage de ses éléments d'atta-
que. Pour une pénétration maximum, l'angle doit étre de 20° au moins. Sur
certains pulvériseurs de fabrication récente, les séries de disques sont
fixées sur un chassis. Leur angle ne peut donc &tre modifié. Sur ces mo-
déles, des roues montées sur le chassis permettent de lever ou d’abalsser
les disques, faisant ainsi varier leur pénétration. Les agriculteurs préfé-
rent ces nouveaux disques, plus lourds, car ils hachent plus efficacement
la litiere végétale. Dans une certaine mesure, les disques s'aiguisent
automatiquement. |l est bon, toutefois, de les aiguiser de temps en temps
pour améliorer leur pénstration et leur coupe. Au fur et & mesure qu'un
disque s'use, son diamétre diminue. Plus un disque est petit, mieux il pé-
nétre dans le sol. Vous pouvez vous en convaincre par la pratique, en
fagonnant, & I'aide de couvercles de boites de conservzs, deux disques
métalliques, |'un de 10 cm. de diameétre, l'autre de 5 cm. Vous verrez
qu'il est plus difficile de faire pénétrer le disque le plus grand dans le sol.
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Figure 5 : Affitage des disques. Placer d'abord
la partie plate de I'affateuse contre la partle
concave du disque (2 gauche), affdter, l'out
falsant un angle de 45° environ avec le rebor
“de la face convexe du disque (& droite)

Figure 6 : Un pulvériseur & disques lesté
(attelé & une herse trds lourde)

—

Si votre disque n'a pas une
bonne pénétration alors qu'il
est affaté et fixé convenable-
ment, lestez-le. Assurez-vous
que la barre d'attelage est bien
montée. (Reportez-vous & votre
manuel d'entretien).

Des raclettes sont normale-
ment montées sur les disques
pour en assurer le nettoyage.

Entretenez votre pulvériseur
a disque. Vous en prolongerez
la durée. Il est particulieérement
important de bien graisser les
roulements. La plupart des pul-
vériseurs tractés de fabrication
récente comportent des points
de graissage permettant une
lubrification  sous  pression
et assurant un entretien plus
aisé. Les disques plus anciens
sont munis de roulements en
bois plongés dans nu dain d'hui-
le. Graissez ces roulements
toutes les fois que vous pro-
cédez au graissage de votre
tracteur. Si vous utiliscz des
coupelles de graissage remplis-
sezles d'une graisse spéclale,
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de la viscosité voulue, que vous changerez régulidre-
ment.

Pendant la morte-saison, vérifiez toutes les piéces
de votre pulvériseur. Resserrez les boulons et rem-
placez les piéces usées afin que votre machine soit
en état pour la prochaine campagne. Les essieux
risquent d'étre gravement endommagés si vous ne
remplacez pas les roulements usés. Protégez les sur-
faces polies des éléments d'at- :
taque quand vous ne vous en
servez pas. Lorsque vous remi-
sez la machine, faites reposer
le disque sur de vieilles plan-
ches afin d'en protéger le tran-
chant. Assurez-vous que chaque
roulement absorbe la graisse Figure 7 : Une herse a dents

flexibles épouse mieux les
comme i! le doit. Si un conduit inégalités du terrain
de graisse se bouche, purgez-le. ) psermes

Figure 8 : Une herse & dents
flexibles

.*"».--,» T
) ‘rﬂ'w“g et

Figure 9 : Pulvériseur & disque et herse lourde (A dents rigides)
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Figure 10 : Rouieau annelé, attelé a

un pulvériseur a disques

HERSES TREC LOURDES

Les herses trés lourdes sont
connues depuis trés longtemps.
Les pionniers coupaient des
branches d'arbres, avec les-
quelles ils égalisaient le sol.

by

La herse sert a aplanir le
sol et & écraser les mottes, a
ameublir, & désherber et & re-
couvrir les semis. Il existe deux
types principaux de herse: la
herse a dents rigides et la her-
se canadienne a dents flexibles.

Si la premiére sert essen-
tiellement a égaliser et aplanir
le sol immédiatement aprés le
labour, elle ne pénétre pas a
plus de cinq centimétres, sauf
si elle est lestée. Dans I'ensem-
ble, elle n'écrase pas les mot-
tes, sauf sur sol friable.

Figure 12 : Houe rotative au travail dans un champ de mais
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Les herses & dents rigides
sont montées sur un bati rigide
ou flexible. La herse a bati fle-
xible se replie pour le transport.
Son bati lui permet de mieux
épouser les inégalités du ter-
rain, ce qui réduit le bourrage
en avant des barres.

Les herses canadiennes
ont des dents en ellipses et ar-
ticulées. Elles sont trés sou-
vent utilisées pour préparer la
terre labourée en vue des se-
mailles. Elles pénétrent beau-
coup plus profondément que
les herses & dents rigides et
contournent les obstacles en-
fouis. Elles sont lourdes 2 trac-
ter.

Il est aussi facile de faire fonctionner
que de régler ces instruments. Un levier
permet & l'usager de régler I'angle d'atta-
que en fonction de I'état du terrain.

Les herses & dents rigides ou flexibles
sont les seuls instruments qu'il est inutile
de graisser. Les dents sont toutefois ré-
glables. Elles peuvent &tre desserrées et
pivoter de fagon a présenter un nouveau
tranchant lorsque I'ancien est usé. On
peut également les retirer pour affotage.

Vérifiez au début de chaque campagne Boulon tendeur
que les dents de votre herse sont solide- de ressort

ment fixées. Vous pouvez affiter les dents
flexibles a la meule. Les dents rigides qui
présentent d'habitude une section carrée,
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Figure 13 : Affitage des dents
flexibles. N'oubliez pas les
lunettes de protection

Figure 14 : Dent a ressort



Figure 15 : Des plaques protectrices
s'engagent de chaque c6té des
cultures

s'affatent a I'usage. Attention! Mettez des lunettes de protection pour affd-
ter les dents de herse. Prudence d'abord! Tel doit &tre votre slogan lorsque
vous utilisez des affiteuses. Vos yeux sont plus précieux que toutes les
dents de herse de la terre.

PULVERISEURS ET ROULEAUX

Le principe du rouleau est largement appliqué dans la préparation des
sols. Le rouleau plein écrase et aplanit tout ensemble. Il enfonce les mottes
dans le sol quand ii ne les brole pas. Le rouleau annelé est congu pour bri-
ser les mottes sous la couche superficielle, qu'il contribue & pulvériser.
D'autres modéles ont également cours. Certains sont munis de dents rigi-
des, d'autres d'anneaux métalliques qui tournent librement autor d'un
axe. Leur souplesse leur perment de fonctionner plus facilement a travers les
sillons et les fossés. lls servent tous, qui'il s'agisse de broyer, écraser,

cisailler ou arracher, ob-
tenir un semis régulier
et bien tassé. Il convient,

Tubes hydrauliques Leviers de 1a encore, de bien grais-

de relevage  profondeur ser les roulements trés

Dispositif d=  exposés & |'encrassement.
réglage de
I'éspacement

)
Manivelle de
profondeur

Chassis a socs

paralléles
Tringle
d’ajustage

Chassis mobite Soc

Figure 16 : Réglages d'un cultivateur (a deux rangées)
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DEMONSTRATION
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Figure 17 : Diagramme pour réglage d'un cultivateur de tracteur double-siilon (iargeur
de travall 1 méatre)

Tracez les tralts & la craie ou a V'aide d'une corde. Réglez les dents de fagon a ce que
toutes leurs poinies reposent sur le sol lorsque le cultivateur est abalssé

CULTIVATEUR

Le cultivateur ressemble beaucoup & une herse a dents flexibles qui
serait montée sur roues. Il sert a préparer, a I'automne, les terres labou-
rées en vue des semailles de printemps et a labourer dans les régions
ou I'on pratique les labours d'été. Il désherbe bien. Il rend particuliére-
ment hien dans la lutte contre le chiendent, le chardon, la moutarde des
champs et autres herbes a racines profondes trés développées. Il se
préte également bien a la culture de la luzerne.

Il convient d'affater fréquemment les pointes du cultivateur et de
les enduire d'un bon anti-rouille yuand on ne s'en sert pas, afin d'en faci-
liter le fonctionnement et d'en améliorer le rendement. Le cultivateur
n'‘exige qu'un entretien réduit. Il suffit de le régler et de le graisser de
temps en temps.

60



Dans certaines régions, on emploie un autre cultivateur: la bineuse
a outil rotatif. Cette machine doit étre utilisée a une vitesse de 7 & 11
kms/heure au moins. Elle doit &tre réglée pour travailler en surface, juste
assez pour briser la couche superficielle dure et retourner les petites
mottes de terre. En retournant cette couche, elle tue les mauvaises her-
bes. Les sarcleurs 3 dents flexibles permettent également d'effectuer
rapidement de petits travaux de culture en début de saison.

AUTRES TYPES DE CULTIVATEURS

On utilise couramment des cultivateurs d'autres types pour ameublir
le sol et exterminer les mauvaises herbes. Leurs dents ou pointes sont
montées sur un corps, par rapport auquel on peut régler leur profondeur
ou leur inclinaison afin de modifier [a quantité de projections sur les
cultures. Sur nombre de cultivateurs, la dent est prémunie contre les
risques de rupture a l'aide d'un ressort qui céde a la rencontre des ob-
stacles. La tension du ressort doit étre réglée comme il convient,

Il existe un grand nombre de modéles de dents ou pointes qui sont
couramment utilisées. On emploie ¢galement des houes rotatives et
des disques. La plupart des cultivateurs de tracteur sont montés sur
tracteurs, leur mouvement d'abaissement ou d'élévation pouvant étre
déclenché par le dispositif de relevage hydraulique. On peut ajuster des
plaques spéciales pour protéger les plants de faible hauteur.

Quatre dispositifs sont couramment utilisés pour régler les dents du
cultivateur. L'un permet de déterminer I'écartement entre les dents, le
deuxiéme leur profondeur. Le troisiéme sert 3 régler l'inclinaison de la
dent, tandis que le dernier oriente la dent par rapport au corps, en fonc-
tion de l'importance du buttage recherché.

Les cultivateurs de tracteurs peuvent se régler avec une grande pré-
cision sur une surface plane, avant le début du travail. A cet effet, tracez
un diagramme sur le modéle du chéma ci-contre. Relisez les passages
relatifs au réglage des instruments, a la fin du chapitre consacré au
»Matériel de Labour et de Préparation du Sols.
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SYSTEMES D’ATTELAGE

Les tracteurs agricoles étant utilisés
pour la traction, apprenons a atteler une pa
charrue a un tracteur. La charrue est I'in-
strument que l'agriculteur utilise le plus
souvent. File est souvent mal attelée, ce
qui provoque un gaspillage d'énergie et
risque de géner la manoeuvre. Un syste-
me d'attelage défectueux est dangereux et

nuit a la qualité du travail.

Pour atteler une charrue & presque
n'importe quel modéle de tracteur, appre-
nez a situer:

n.u."..l‘

1) — Le centre de traction du

tracteur Figure 1 : La charrula est trés souvent
. . employée

2) — Le centre de résistance de la ploy

charrue

3) — La ligne de traction qui relie
le tracteur a la charrue.

Le centrz de traction des .
tracteurs a barre d'attelage Figure 2 : Centre de traction d'un

oscillante est situé sur le

pivot de fa barre d'attelage tracteur
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CENTRE DE TRACTION DU TRACTEUR

On peut considérer que le centre de
traction du tracteur est situé au milieu de
I'essieu arriere. En fait, ce point est en
avant de l'essisu, ce qui n'est guére im-
portant dans la pratique de l'attelage. s'il
s'agit d'un tracteur a barre d'attelage os-
cillante, c'est & la goupille de charniére
avant que se situe le centre de traction
du tracteur.

tigne. de
traction H

CENTRE DE RESISTANCE DE LA CHARRUE

On peut se représenter le centre de
résistance de la charrue de la facon sui-
vante: c'est le point ou il faut fixer une
chaine pour qu'en lui imprimant un effort
de traction, elle entraine le soc dans un
Figure 3 : Centre de traction et plan paralléle au sol, ouvrant un sillon de

ligne de tra‘if,'g:ugsune charrue & 1, profondeur et de la longueur requises.

Lergeur de travail

|
|
|
|
n
!
|
|
|
!
|
|
N
0
|
|
|

/——— Ligne de traction -——\
[ ¥

Quart de la
lergeur de
travail d'un |
seul soc

Lentre de \
sesistance -

34

T
:

A
]
ifon

A I
T

11

ur du si

N

! it
___ Largeusr de travail

Fgiure 4 : Centres de résistance et lignes de traction. Charrues monosocs, blsocs et
trisocs respectivement
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DISPOSITIFS D'ATTELAGE DES CHARRUES.

1 : Placez la barre d'attelage dans
cette position lorsque vous
employez un tracteur a faible

empattement ou si vous voulez
augmenter la largeur du sillon

2 : Placez la barre d'attelage dans

cette position lorsque vous employez

un tracteur a large empattement ou

sl vous voulez réduire la largeur de
coupe

SCHEMA DE QUATRE DISPOSITIFS

Figure 5 : Cadran d'attelage. La barre d'attelage se déplace comme les alguilles d'une
. montre

Figure 6 : Dispositif d'attelage en
»4«, La barre d’accrochage semble
compléter le dessin du chiffre =4«

Le centre de résistance d'une charrue a
un soc se trouve a environ 8 cm. a droite
et sur la surface de jonction du soc et du
versoir. Sur une charrue double, le centre
de résistance serait au milieu de la droite
joignant les centres de résistance de deux
charrues monosocs. Dans le cas d'une charrue a trois socs, ce centre se
confond avec le centre de résistance du soc médian. Ce que vous devez
vous efforcer d'obtenir, c'est que votre tracteur et votre charrue soient
accouplés a la barre d'attelage de fagon a ce que le centre de résistance
de la charrue et le centre de traction du tracteur solent exactement dans
le prolongement |'un de |'autre.

(Nous verrons plus tard comment déterminer la ligne de traction).

Sur une charrue ou un cultivateur a disques (a une seule rangée), on
peut considérer que le centre de résistance se trouve au centre de la
barre porte-disques.
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VEILLEZ A FIXER LA BARRE D'ATTELAGE
DANS LA POSITION CORRECTE

Nous allons maintenant étudier la bar-
re d'attelage. Elle doit étre placée a en-
viron 45 cm. du sol. Certains tracteurs
ont un dispositif de relevage de la barre
d'attelage. Si I'accouplement est monté
trop haut, I'avant aura tendance a se ca-
brer, rendant la manoeuvre difficile. De
plus, le tracteur risquera de se renverser
vers l'arriere en pente raide. La charrue
aura également tendance 3 labourer trop
en surface. Si l'accouplement est monté
trop bas, le tracteur piquera du nez et la
charrue labourera sur I'extrémité du soc.
L'adhérence des roues arricre sera en
Figure 7 : Dispositif en »A« utilisé outre compromise. Pour régler la hauteur
sar 'e;’ufh?;;“i";,:,,"u'gg”gs :gczarfols de l'accouplement a la barre d'attelage, re-

portez-vous a votre manuel d’entretien.

ATTELEZ LA CHARRUE EXACTEMENT EN LIGNE AVEC LE TRACTEUR

Réglez la fixation pour que I'effort de traction s'applique au milieu de
I'arriére du tracteur, Si celui-ci est muni d'une barre d'attelage oscillante,
verrouillez-la avant de commencer le travail. Ainsi, la charrue ne pourra
pas dévier lors des labours en pente.

Fixation verticale.
Fixation horizontale

Figure 8 : Attelage type d'une
charrue & disques normale
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DEMONSTRATION

Il est souvent possible de
rapprocher les roues arriére des
tracteurs. Il faut alors veiller a
obtenir une ligne de traction
aussi droite que possible. Tou-
te poussée latérale est ainsi
supprimée et la manoeuvre est
facilitée. On entend par pous-
sée latérale, la force qui fait
dévier sur le c6té un instrument
tracté. Souvenezvous qu'un
tracteur dont les roues sont
braquées dans le sens de la
pente risque davantage de capo-
ter au passage des fossés sur
un terrain en pente ou cultivé
en terrasses.

ATTELAGE DE LA
DECHAUMEUSE A DISQUES

Lorsque vous attelez une
déchaumeuse a disques, cher-
chez a ce que le centre de votre
machine soit dans le prolonge-
ment du centre du tracteur. Les
roues de la déchaumeuse absor-
bent la poussée latérale, ce qui
I'empéche de dévier. Un dispo-
sitif permet de modifier I'angle
des roues de la déchaumeuse. Il
faut parfois changer les roues.
Veillez & ce que tous les dis-
ques pénétrent également dans
le sol. En terrain trés dur, il
vous faudra peut-étre lester la
déchaumeuse ou ses roues.
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1 : Pour un meilleur rendement abalssez la barre
d'attelage

2 : Pour une meilleure traction et une plus grande
adhérence, relevez la barre d'attelage

Figure 9 : Fixez la barre d'attelage & la hauteur
qui convient

Centre de
' traction
du tracteur

Limites de l'oscillation

Boulonnez la barre
oscillante pour au'elle |
ne puisse dévier de la ligne de traction

' _Lligne de traction

Figure 10 : Fonctionnement d'une barre
d'attelage osclllante



Centre de
traction

150 cms De
‘| Dégagement

"lt'_]de 5 cm.

Ligne' centrale

de charrue

Ligne centrate
du tractemj

|l
Ligne de traction

Figure 11 : Ligne de traction — Charrus trisocs

ATTELAGE DE LA CHARRUE A SOCS

Avant de procéder & toute mesure, faites avancer votre tracteur en
ligne droite sur quelques metres, puis tirez la charrue sur le trajet exact
que vient de parcourir le tracteur. Charrue et tracteur sont ainsi parfai-
tement en ligne. Reportez-vous a la description du réglage des machines,
qui figure a la fin du chapitre intitulé »Matériel de pseudo-labour«. Ré-
glez votre charrue dans le sens de la hauteur et de la largeur avant de
I'atteler. Joignez, a l'aide d'une ficelle, un point situé a environ 5 cm.
du bord postérieur de la roue arri¢re de votre tracteur & un point situé &
environ 3 cm. sur le soc, & environ 3 cm. de sa pointe. La ficelle vous
indiquera & quel endroit atteler. Placez la ficelle & environ 5 cm. a I'ex-
térieur de la roue de 1alc. Vous obtiendrez un dégagement suffisant et
le flanc du pneu arrigre du tracteur ne frottera pas contre le mur du sil-
lon. Tracteur et charrue sont maintenant dans les positions relatives qu'ils
occuperont en travail.
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DETERMINEZ LA LIGNE DE TIRAGE

Joignez maintenant avec une corde le centre de traction au centre de
tirage de la charrue. La corde matérialise la ligne de tirage. La barre
d'attelage doit étre fixée en un point de cette ligne.

Rebords & larges
taces pour terre dure

Centre de résistance ou ae
coupage

Cable de

transmission de

Accouplement pour §
- la roue de®
direction
Barre
d'accrochage

Barre de tirage

Ligne de
traction

L .
Reglage de la roue

arriere de silion

Réglage de la roue
de terrage

Réglage Cadre de fixation|

vertical (F|igne de
- trgction

Figure 12 : Schéma détaillé de I'attelage d'une déchaumeuse a disques

REGLAGE DANS LE SENS DE LA LARGEUR

Réglez la barre d'attelage du tracteur et la langue de fixation de la
charrue dans un plan horizontal; I'une et |'autre doivent étre paralléles a
la ligne de traction (représentée par la corde}. Si le tracteur ne comporte
pas de barre d'attelage oscillante, boulonnez la tringle de la charrue sur la
barre d'attelage dans le trou placé au-dessous de la ligne de traction ou,
a défaut, dans le trou le plus proche sur la gauche. Si le tracteur est muni
d'une barre oscillante, faites-la pivoter parallélement a la ligne de traction.
Verrouillez la fixation, puis réglez le systéme d'attelage de la charrue de
fagon qu'il soit paraliéle a la ligne de traction. Si les roues du tracteur sont
trés écartées I'une de l'autre, la tringle secondaire de la charrue fera un
angle trés ouvert une fois correctement attelée. Sur de nombreux modéles
de tracteurs, il est possible de réduire cet angle en rapprochant les roues
arriére, ‘
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DEMONSTRATION

Figure 13 : Alignez la charrue
derri¢re le tracteur & I'aide d'une
ficelle

REGLAGE DANS LE SENS DE LA HAUTEUR

Pour déterminer la hauteur d'attelage correcte, joignez avec une corde
le centre de tirage de la charrue a I'extrémité de la barre d'attelage du
tracteur. Le crochet d'attelage doit étre fixé sur le trajet de la corde, si-
non, déplacez-le vers le haut ou vers le bas, de la distance nécessaire.
Vous éliminerez ainsi tous les inconvénients qui résultent d'une pénétra-
tion insuffisante du soc.

Figure 14 : Roues bloquées
tracteur et charrue sont
représentés dans leurs positions
relatives correctes
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p Centre
S — *° de
tirage

Centre de

TRACTION DE DIVERSES resistance S ton
MACHINES

Figure 15 : Quand le centre de tirage n'est pas
directement en avant du centre de résistance,
(Le présent paragraphe con- [I'ajustage de !z tringle secondaire et de la barre

cerne non seulement les char- de tirage est en ligne drolte
rues, mais également toute ma-
chine tractée).

Accouplez a |'aide d'une cla-
vette ou d'une chaine courte.
Vous verrez ainsi comment

s'exerce la traction et vous . 6 : Réalace d .I" tace. h :

. ; : gure 16 : Réglage de I'attelage d'une charrue
pouirez constater si la ligne de dans le sens de la hauleur. (Remarquez que la
traction passe par le centre de rous a é6té enlevée pour que vous pulssiez voir

traction du tracteur ou si elle le systéme de réglage).
fait un angle avec le centre.
Opérez cette véritication avec
plusieurs machines, notamment Z .
une charrue et une moissonneu- /;/'?
se. Z P U
S D

Figure 17 : Utilisez une chalne courte pour
déterminer comment s'exerce la traction

SECURITE: Vérifiez que le resort de sécurité n'est pas rouillé et qu'il
fonctionnera si vous heurtez un rocher. Que personne ne grimpe sur la
charrue ou sur la barre d'attelage du tracteur. En se détendant, la tringle
U'attelzge risquerait de frapper une jambe et de causer des blessures.

TRACTEURS EMBOURBES

Si votre tracteur s'est embourbé ou a glissé dans un fossé, évitez de
placer des chaines, des planches ou des piquets sous la face avant de
la roue. Vous ne réussiriez qu'a faire basculer le tracteur en arridre. En
cas de besoin, les planches ou piquets doivent &tre couchés derrigre les
roues. Vous pourrez alors faire marche arriére et vous ne risquerez plus
de capoter.
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Figure 18 : Bonne et mauvaise
maniére de désembourber un
tracteur

PRECAUTIONS A PRENDRE POUR ATTELER

Il est arrivé que des agriculteurs imprudents soient tués ou blessés
accidentellement. N'attelez jamais une machine en manoeuvrant du sol.
Lorsque vous attelez une machine trés lourde, procédez de la fagon sui-
vante: bloquez la barre d'attelage de la machine et faites reculer le tracteur
juste en face du point d'accouplement. Accrochez la langue de fixation a
l'aide d'une longue barre munie d'un crochet et mettez-la en place sans
descendre du tracteur. Ne quittez pas votre siége. Une longue barre &
crochet vous permettra également de soulever la barre d'attelage de
machines légéres. Voici un bon sujet de démonstration en matiére de
sécurité. Pour atteler votre tracteur, vous pouvez encore procéder de la
fagon suivante: faites pivoter la barre d'attelage vers un coté et faites
reculer le tracteur jusqu'a bonne distance de la machine. Arrétez le
tracteur et serrez les freins (Sécurité). Descendez et approchez la barre
d'attelage de la machine de celle du tracteur. Placez la goupille de fixation.
Vous voila prét & pertir. Si votre tractaur est muni d'une barre d'atte-
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lage oscillante, vous pouvez la faire pivoter pour atteler plus aisément.
Elle doit &tre fixée rigidement avec la plupart des machines. Vous ne la
laisserez pivoter que pour tourner sans que la machine quitte le champ.
La barre oscillante contribue & empécher le tracteur de déraper en virage
sous l'action de la charge tractée.

Figure 19 : Attelez en immobilisant la barre
d'attelage de la machine

Figure 20 : Autre procédé d'attelage sans
danger, Accrochez la langue de la machine et
mettez-la en place en la soulevant

FIXATION A L'ARBRE DE PRISE DE FORCE

Il est plus difficile d'atteler correctement lorsque la machine est tirée
par le tracteur et recoit son énergie par |'intermédiaire de l'arbre de prise
de force. Parfois les agriculteurs accouplent des machines et tracteurs
qui ne sont pas congus pour fonctionner ensemble. De tels arrangements
de fortune sont dangereux. La plupart des tracteurs et des machines en-
trainés par arbre de prise de force ont été normalisés. Si vous possédez
un tracteur de modele ancien qui n'a pas d'arbre de prise de force, vous
pourrez sans doute trouver chez votre concessionnaire la trousse d'as-
semblage nécessaire pour monter ce dispositif.

72



DEMONSTRATION

S-===—C_ Ligne d
e )
Surface du sol,_ t""cflon---_

fond de sillon ,

by

Mal Le talon du soc esi ¥
trop loin du fond de sillon

Fond de sillon

e ngne de .
Surface du sol _ "af-‘tlon.~~
Fond de sillon /. N

Bien Le talon du soc est a environ
6 mm. du fond de la sillon

—
Mal Le talon du soc appule fortement
contre ie fond de sillon

Figure 21 : Volcl ce qui se passe lorsque votre charrue est attelée trop haut ou trop bas

VITESSE DE L'ARBRE DE FORCE

La vitesse normale de rotation de l'arbre de prise de force est de
536 tours-minute (plus ou moins dix tours-minute). Il tourne dans le
sens des aiguilles d'une montre (si I'on regarde dans le sens de la mar-
che du tracteur).

Figure 22 : Vériflez toujours que
les capots de protecti:.n sont
fixés quand vous utills . l'arbre
de prise de for: .
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A — Le point de fixation sur la barre d'attelage du tracteur doit étre a
35 cm. en arriére de I'extrémité de I'arbre de prise de force.

B — L'arbre de prise de force doit étre placé de 15 a 40 cm. au-dessus
de la barre d'attelage.

C — La barre d'attelage doit étre de 30 a 40 cm. au-dessus du sol.

D — Un capot de protection doit étre vissé au-dessus de I'arbre de prise
de force et fixé au capot de la machine tractée.

Les deux joints
dans le mémc

Accouplizz & mi-distance cntre ~ plan

2 les joints & cardan. Vous‘

tournerez sans difficulte.
-0

Figure 23 : Accouplement normalisé a l'arbre de prise de force

Suivez scrupuleusement les recommandations qui précedent. Si vous
achetez d'occasion une moissonneuse-batteuse d'un modele que vous
n‘avez jamais utilisé, vérifiez que la barre d'attelage et I'arbre de prise
de force ont longueur requise, et que votre systéeme d'accouplement a
les dimensions correctes. Vérifiez que les capots de sécurité peuvent
étre fixés.

Figure 24 : Une barre d'attelage oscillante alde dans les virages
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ENTRETIEN DES SEMOIRS

De nos jours, il est indispensable de
semer et de planter avec soin. Pour obte-
nir des rendements élevés, vous devez
faire vos semis avec précision. Pour les
semences fines, on emploie les semoirs
en ligne et les semoirs surbaissés qui
opérent avec une précision beaucoup plus
grande que les semoirs 3 |1 volée. Pour
les semences plus grosses, on fait appel
aux semoirs monograines, qui distribuent
les semences une & une sur la rangée ou
sur les semis transversaux ou en pente.

Flgure 1 : Semoir & graines

Figure 2 : Semoir polyvalent muni
d'une seule trémie (actionné par
I'arbre de prise de force)

Tous les semoirs fonctionnent selon
les mémes principes. lla doivent tout
d’'abord comporter un ouvre-sillon et une
trémie qui regoit les semences. Puis un
mécanisme trie et distribue les semences.
Quant au mécanisme qui sert aux semailles
proprement dites, il fonctionne de manié-

Figure 3 : Les semallles dolvent se Ty
g falre régullerement re différente selon les machines.
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Les semoirs surbaissés comme les se-
moirs a la volée disposent les semences 2
la surface d'un semis prét a les recevoir.
Celles-ci sont ensuite recouvertes a 1'aide
d'un pulvérisateur a disque, d'une herse
ou d'un rouleau.

LES SEMOIRS A GRAINS

Le semoir doit ouvrir des sillons de ‘
profondeur uniforme. Les semences doi- Figure 4 : Semoir et distributeur
vent étre distribuées réguliérement sans combinés
€tre endommagées. Pour finir, elles doi-
vent étre recouvertes, tandis que le sol
doit étre tassé. Des leviers de réglage
commandent la profondeur a laquelle se
font les semailles. Les petites semences
sont généralement enfouies trés super-
ficiellement, tandis que les grosses
sont plantées plus profondément. Si
elles sont enfouies trop profondément,
la graine, en se développant, con-
somme toutes les réserves accumu-
lées dans les cellules de la semence et S i
meurt avant d'atteindre la surface. Figure 5 : Ugrosfimér pour slions

Flgure 6 : Trois types d'ouvre - sillon
A — A disque. B— A sabot. C — A houe
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Figure 7 : Ouvre-sillon & double rangée de

disques, munis de raclettes

Le lubrifiant Joint de feutre
expulsé empéche sans contact
toute pénétration avec les pigces
d'impuretés er mouvement

iLe lubriftant

' protége le
roulement des
poussiéres et
de l'usure

Disque & libre -
mouvement a
‘large surface
de roulement

Joint de
feutre et
ressort

| Joint métallique protége
T8 Poussiére et logement
du roulement

Figure 8 : Coupe de roulement de
disque

Figure 9 : A gauche: Réglage de la
valve sur une distribution de
cannelures; a droite: Section de
distribution double réduite par
présence d'un fil de fer

LES DIFFERENTS MODELES DE SEMOIRS

Pour distribuer les graines de petite
dimension ou les féves, on se sert de
semoirs ordinaires. Si l'on y adjoint un
systéme de distribution d'engrais ou de
graines fourragéres, il s'agit d'un semoir
et distributeur combinés.

Un semoir doté d'un dispositif qui per-
met de distribuer des engrais épand l'en:
grais réguliérement sur le bord de la ran-
gée. Sur certains modéles, I'engrais est
distribué par le conduit ol s'¢coulent les
graines. Sur les modéles les plus récents,
semences et engrais sont déposés sépa-
rément.

LES OUVRE-SILLONS VARIENT SELON LA
NATURE DES SOLS

Il existe trois types d'ouvre-sillon: a
houe, & sabot et a disque. Parfois un en-
semble de disques et de rouleaux annelés
sert a tracer les sillons lorsque le semis
est destiné A recevoir des graines
fines. Les ouvre-sillons sont généralement
disposés a 15, 18 ou 20 cm. les uns des
autres. Sur certains sols trés secs, on uti-
lise des ouvre-sillons qui opérent en pro-
fondeur et dont les éléments ont souvent
un écartement bien supérieur a 20 cm.
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Les ouvre-silloris 2 houe équipés de
ressorts de rappel sont particulierement
indiqués sur les sols pierreux ou encom-
brés de racines. Les modeles a sabot ren-
dent bien sur les sols pauvres.

On utilise de préférence les ouvre-sil-
lons a disques en présence de grandes
quantités de débris ou de litidre végétale.
Les ouvre-sillons & une rangée de disques
opérent un buttage des semis qui les pré-
serve de |'érosion éolienne. Le buttage
freine également le ruissellement. Le dis-
positif d'enterrage des graines est congu
pour que la semence soit recouverte en
premier par la couche inférieure, plus hu-
mide, tandis que la liticre végétale reste
en surface,

Les ouvre-sillons a double rangée de
disques sont congus pour disposer les
graines avec encore plus de précision.
Leurs éléments d'attaque sont, soit recti-
lignes, soit courbes. Dans ce cas, la distri-
bution se fait entre les disques qui sont
tous munis de raclettes.

Figure 12 : Distribution double
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Figure 10 : Modification de la
vitesse sur une distribution double

Figure 11: Distribution & cannelures

De l'autre cbte, I'ouverture est
plus grande et la roue du
distribute'r a des bords plus larges



Figure 13 : La plupart des semoirs
4 grains sont équipés de pneus

Figure 14 : Une chaine (en haut)
ou des roues de plombage (en bas)
permettent de recouvrir les
semences

LUBRIFIEZ AVEC SOIN LES ROULEMENTS
DES DISQUES

Les roulements des disques doivent

g étre lubrifiés et préservés de la poussiére,
¥ ce qui ne va pas sans difficulté puisqu'ils
§ sont appelés a étre en contact avec la

terre. 1l est indispensable de vérifier leur
étanchéité. Graissez fréquemment. Avant
usage, examinez les roulements des dis-

§ ques, qui peuvent avoir besoin d'étre re-

tirés et nettoyés. Assurez-vous que |a
graisse pénétre. Conformez-vous a votre
manuel d'entretien.

LES DEUX MODELES D'ALIMENTATICN EN
GRAINES

Les semoirs sont équipés de trémies
solides. Veillez a4 ce que tous les boulons
et joints soient bien serrés et a ce que
la trémie ne fuie pas. Nettoyez le ré-
servoir a graines et a engrais avant de
remiser la machine.

La trémie & grains est munie, au choix,
de deux systémes d'alimentation: un =con-
duit cannelé« ou un »double-conduite.
Tous deux sont commandés par des roues
de terrage qui supportent le chassis.

SYSTEME A CANNELURES
Le systétme a cannelure est actionné
par un arbre & section carrée sur lequel
il peut se déplacer de fagon & masquer
plus ou moins l'ouverture de la trémie,
modifiant ainsi la cadence du semis. Sur
certains semoirs & distribution cannelée,
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on peut également modifier la vitesse de
rotation de l'arbre. Pour apprendre & mo-
difier la cadence du semis, reportez-vous
a votre manuel d'entretien. L'extrémité
inférieure du systéme & cannelure com-
porte une valve réglable en fonction du
calibre des semences.

SYSTEME A DOUBLE DISTRIBUTION

Le systéme a double distribution com-
porte une roue dont un coté est muni d'un
orifice plus large pour le passage des
grosses semences, |'autre coté étant percé
d'un orifice plus étroit pour les graines
fines. Une valve placée au fond du réser-
voir permet de masquer l'orifice inutilisé.
Ainsi, lorsque vous semez des graines
fines, vous masquez I'orifice de fort ca-
libre. Pour planter des graines extréme-
ment fines, vous pouvez insérer dans 'ori-
fice un fil de fer épais qui réduit I'cuver-
ture et, par suite, la quantité de semences
plantées. Dans le systéme a double distri-
bution, la cadence des semis est réglée
par modification de la vitesse de distri-
bution. A cet effet, on déplace un petit
pignon d'entrainement pour l'adapter &
I'une ou 'autre rangée de dents du pi-
gnon secondaire.

La plupart des mécanismes de distribu-
tion s’arrétent automatiquement lorsque
les ouvre- sillons sont relevés.
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Figure 16 : Systéme de réglage
a ressort d'un ouvre-sillon



BIEN MAL . MAL
{le réservoir ! (montage (I'attelage est |,
est horizontal) trop bas) trop haut)

Figure 17 : Attelage d'un semcir & gralns, Ce qu'll faut falre et éviter

ON PEUT SEMER DES GRAINES
FOURRAGERES ET DES LEGUMES
AVEC UN SEMOIR

On emploie souvent sur les semoirs
un mécanisme de distribution de graines
fourragéres qui se compose généralement
d'un conduit a cannelures destiné a ré-
gler le débit. De petits conduits flexibles
acheminent les semences dans la terre,
B soit en avant, soit en arricre de I'ouvre-sil-

B lon. Des chaines de recouvrement permet-

‘ : ) - tent de recouvrir les petites graines d'une

Figure 18 : Nettoyage fon de légére couche de terre. On évitt? le plu§

votre distributeur d'engrais souvent de faire passer les petites grai-

nes par le couloir de distribution, car

I'ouvre-sillon les enfouirait trop profon-

dément. Lorsque vous ne vous servez pas

: du mécanisme de distribution des graines

: fourrageéres, il est bon de le détacher pour

le nettoyer soigneusement. Enduisez les

piéces de graisse ou d'un anti-rouille avant
de remiser le semoir.

Figure 19 : Assurez-vous que l'arbre
tourne librement




VERIFIEZ VOS PNEUS

La plupart des semoirs de fabrication
récente sont équipés de pneus de caou-
tchouc qui les empéchent de trop cahoter
sur les terrains inégaux et leur permettent
d'avancer plus vite sur route comme dans
les champs. Assurez-vous que la pression
est correcte. Des pneus mal gonflés ré-
duisent la distance parcourue par la roue
& chaque tour, ce qui risque de nuire 2
la précision de votre travail, les semoirs
étant actionnés par le déplacement des
roues.

Les roues de plombage, qui se trou-
vent derriére le sillon, sont le plus sou-
vent équipées de pneumatiques, la boue
s'agglomérant moins sur le caoutchouc
que sur le métal. Toutefois, on peut recou-
vrir les semences et tasser le sol au-des-
sus de bien des facons. On peut se ser-
vir de chaines, de herses et de rouleaux
de toutes sortes.

SYSTEME DE RELEVAGE MECANIQUE

Les ouvre-sillons peuvent étre relevés
de trois facons. Les semoirs de petite tail-
le sont munis de leviers que l'on actionne
4 la main. Certains semoirs tractés sont
équipés du méme systéme de relevage
mécanique que les charrues. Sur les mo-
deéles plus récents, le relevage des ouvre-
sillons est commandé par des vérins hy-
drauliques qui peuvent également régler
la profondeur d'attaque.
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DEMONSTRATION

Figure 20 : Pour vérifier la cadence
du semis, attachez des sacs en
papler aux tubes de distribution

DEMONSTRATION

Figure 21 : Vérifiez le débit en
comptant les graines déposées
dans un plateau de Im X 1 m



Figure 22 : Planteuse 3 mais

R S i

Figure 23 : Distributeur d'engrais
(monté sur planteuse a3 mais)

6.

Sur certains semoirs a disques, les
disques sont maintenus dans le sol par
un systéme de ressort, dont on peut ré-
gler la tension en fonction de I'état du
sol. Peut-étre faut-il tendre les ressorts

. commandant les disques placés derriére

les chenilles du tracteur. Il importe égale-

¢ ment de bien régler la hauteur de I'atte-

lage. Sur votre semoir, réglez I'attelage en
veillant a ce que le réservoir soit hori-

» zontal. S'il est monté trop bas, les ouvre-

sillons ne pénétreront pas assez en pro-
fondeur. Si vous l'inclinez légerement vers
I'arriere, il vous sera peut-&tre plus facile
d'avancer sur la litiere végétale. Si I'atte-
lage est monté trop haut, I'ouvre-sillon
risque de travailler trop en profondeur.
Dans ce cas, la pénétration sera peut-&tre
meilleure, mais vous risquerez d'encrasser
votre distributeur.

NETTOYAGE DU RESERVOIR D'ENGRAIS

L'engrais est particuliérement dange-
reux car, fixant I'humidité, il propage la
rouille sur le réservoir si I'on ne le net-
toie pas aprés usage. Pour cela démontez
les roues d'alimentation et nettoyez de
votre mieux le réservoir ainsi que la dis-
tribution a I'aide d'une brosse métallique.
Avant de nettre le semoir au hangar, la-
vez a l'eau le réservoir et la distribution.
Si vous n'avez pas de tuyau d'arrosage
sous la main, servez-vous de la lance a
main de votre pulvérisateur. Projetez un
jet puissant. Laissez sécher puis endui-
sez d'une huile légére ou d'un anti-rouille.
Avant de commencer & semer, vérifiez
avec une clé si l'arbre de distribution
d'engrais et de semences est libre.
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VERIFIEZ LA CADENCE DES SEMIS

Le fabricant indique la capacité des
semoirs en ligne ou surbaissés qui sortent
de ses usines avec une précision suffi-
sante pour la plupart des besoins prati-
ques. Toutefois, & mesure que la machine
s'use ou si elle est alimentée avec diffé-
rentes espéces de semences, I'indication
risque de ne plus étre fidele. Si vous devez
opérer avec précision, il convient de véri-
fier la cadence de votre semoir pour les
semences que vous vous proposez d'utili-
ser. Voici comment procéder (Excellent

theme de démonstration): Figure 24 - Tr‘r’(')statt,’f'g,es de disques

1 M la ci fé de la roue En haut : & distribution forcée
— ésurez la circonterence Au milieu : a distribution

motrice et calci:lez combien de tours horizontale

elle doit faire pour parcourir 500 me- En bas : multigraines
tres. A supposer que la circonférence

soit égale a 5 meétres, la roue devrait

faire 100 tours.

_?go_.-_-mo tours

2) — Mesurez la largeur de travail, égale
a 20 m. par exemple. Il y a 10.000 m’
a I'hectare. Divisons par 20. On obtient-
500. 1l faut donc parcourir 500 m. pour
ensemencer un hectare.

Pour parcourir cete distance, votre
roue motrice doit accomplir 100 tours.
Si vous réglez le semoir pour une fré-
quence de 90 tours, vous aurez une
marge de 10% destinée a éviter tout
gaspillage,

-EQO—O =530 métres

20

Levier de
commande
du godet

inférieur
et beo

\

; . Figure 25 : Di itif de
3) — Montez le semoir sur cric afin de gd,s?,ib‘imon ngoosdet)

pouvoir faire tourner les roues motri-
ces. Tracez une marque a la craie sur
le pneu ou attachez un chiffon & une
jante. Attachez des sacs en papler sur
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Figure 26 : Mécanisme d'une plan-

teuse & grande vitesse. La fléche

indique trois graines sur le point
d'étre libérées

Figure 27 : Vérifiez la roue
d'alimentation de la planteuse

chaque tube de distribution. Remplis-
sez la trémie de graines et mettez en
marche le levier de commande du dé-
bit. Vous voici prét a tourner la roue
sur |'équivalent du parcours que vous
désirez vérifier. (100 tours par hec-
tare). Vous pouvez procéder de la
méme fagon en mesurant sur place la
distance nécessaire pour ensemencer
la superficie donnée.

— Comparez le poids des sacs de se-
mences et le poids total des graines
que vous avez recueillies. Ainsi vous
avez pu vous assurer du bon fonction-
nement de toutes les pitces de votre
semaoir,

UN MOYEN SIMPLE DE
VERIFIER LE DEBIT

On peut également vérifier
le débit en comptant les grai-
nes déposées sur le semis ou
sur une surface dure aprés pas-
sage du semoir. A cet effet,
vous pouvez fabriquer plusieurs
plateaux en bois ou en métal
de 1 x 1 m. ou délimiter une sur-

face de 1 m*. (Voire la figure 2i, a la page 90). Sur 10 passages, vérifiez le
nombre de graines au m> A ['aide du tableau ci-aprés, vous pouvez calculer
le débit de votre machine si vous connaissez le nombre de graines dépo-

sées en moyenne par m?
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Variétés

Luzerne

Paturin des prés
Brome des prés
Tréfle hybride .
Tréfle incarnat .
Tréfle doux

Tréfle blanc

Lin

Millet

(queue de renard)
Millet (japonais)
Millet commun
Dactyle pelotonnéon
herbe des vergers
Colza .o
Agrostide blanche
Phalaris roseau
Raygrass italien
Raygrass anglais
Fléole des prés

TABLEAU DES SEMENCES

Nombre de semences
par kilo

460.00
4.300.000
300.000
1.418.000
592.320
531.815
1.609.200
281.700

443.000
292.500
175.210

1.120.000
230.000
10.500.000
1.400.000
595.000
680.500
2.300.000

Nombre de semences
par m?, équivalant
a 1 kg. par hectare

50
490
30
160
60
60
180
30

50
30
20

130
20 +
1.150
160
60
80
260

Les planteuses permettent de semer en ligne ou transversalement des
semences plus grosses ou plus fragiles que celles que distribuent norma-
lement les semoirs a graines. Dans le cas de semences assez grosses,
elles permettent plus de précision et de régularité. Les rangées sont
assez espacées pour faciliter les travaux de culture. Comme le semoir,
la planteuse est équipée d'ouvre-sillons appelés buttoirs. Avec certaines
planteuses, le sillon est tracé a I'aide d'un dispositif & deux corps. Il s'agit
dans ce cas de semoirs a billons que I'on emploie surtout sur les sols

secs et sableux.
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Figure 28 : Le levier de réglage de

distribution de la planteuse & mais

commande le nombre de grains par
poquet

——

Loy o

GRAINES BONNE GRAINES
TROP FINES DIMENSION TROP GROSSES

Figure 29 : Adaptez le disque a
vos semences. Le schéma
ci-dessus montre un disque &
distribution forcée

Dents de
distribution

Figure 30 : Engrenage commandant
la cadence de la distribution

LES PLANTEUSES A DOUBLE USAGE

Une trémie regoit les semences. || y a
parfois un réservoir séparé destiné aux en-
grais que l'on épand généralement prés
de la semence a |'aide d'un sabot et d'un
conduit spéciaux. Certaines planteuses
sont dotées d'un organe d'enterrage. Sur
la plupart des modéles, la roue de plom-
bage permet & la fois de recouvrir la se-
mence et de tasser la terre.

Des disques permettent de distribuer
les semences dans le sillon. Le fond des
trémies pour plantation en rang est muni
de disques rotatifs qui recoivent les se-
mences par des orifices appelés alvéoles.
Ces alvéoles sont disposées de fagon 2
recevoir les semences, soit horizontale-
ment, soit latéralement. Chaque alvéole
recoit 3 ou 4 semences a la fois, et la roue
d'alimentation les lui distribue une a une,
le nombre voulu de semences étant ensui-
te acheminé vers le conduit de distribu-
tion. Lorsqu'il est garni de semences, le
disque vient se placer sous une lumiére,
qui empéche le plateau d'entrainer d'au-
tres graines que celles qui sont placées
dans l'alvéole. Généralement, il existe un
dispositif permettant d'évacuer du disque
les semences qui glisseraient mal. D'habi-
tude, les semences sont amenées jusqu'a
un godet qui s'ouvre comme une trappe
pour laisser tomber les semences dans le
sillon. On peut bloquer ces godets en fo-
sition ouverte pendant les semis.
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Sur les planteuses a tube télescopi-
que, utilisées pour planter des tubercules
ou des plantes en rangs serrés, beaucoup
de temps est perdu pendant que les so-
mences parcourent la longueur du tube. Ce
tube télescopique a donc été remplacé sur
les planteuses dites de précision et sur
les modeles les plus récents, par un con-
duit court, et le systeme de godets a été
perfectionné, voire supprimé. On a ainsi
obtenu des machines tres précises pour
planter les tubercules et divers types de
semences.

Flgure 31 : Piquet de dévidement. Vérification transversale du semis :

VERIFIEZ LE BON FONCTIONNEMENT DE VOTRE PLANTEUSE

Avant de commencer vos semailles, il est bon de placer votre plan-
teuse au-dessus d'une dalle ou d'une surface parfaitement plane, et de
vérifier avec soin le fonctionnement de la machine. Calez les roues et la
barre d'attelage, les sabots étant en position de travail. Assurez-vous que
toutes les piéces fonctionnent librement et ne sont ni rouillées, ni encras-
sées. Si les roulements sont usés, les dents des engrenages risquent
de ne plus rester enclenchess. Vériflez que les chaines motorices et les
pignons n'ont pas de jeu. Vérifiez I'embrayage et le systdme de comman-
de de la distribution des graines. Des chaines mal tendues remontent sur
'e bord des pignons, provoquent un gaspillage d'énergie et risquent de
se casser. Les chaines doivent étre montées 'ouverture du maillon vers
I'avant et le crochet vers I'extérieur. Les chaines ne doivent pas étre
trop tendues, mais ne doivent pas non plus avoir tendence & sauter. Des
ouvre-sillons ou godets usés sont cause de I'éparpillement des semences.
Vérifiez que les boulons sont bien serrés et remplacez ceux qui sont usés.
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rang rang

l-——50 cm. —[—50 cm.—l
° B Socs ouvre-sillons
22 cm422 cm, 22 cm (22 cm, Soes & disques
— (angle d'attaque
identique pour tous)
Q i‘\d Epandeurs d'engrais

(montage latéral)

130 ¢ ‘.-i—30 cm. 130 em.{-30 cm.
& ! A Q ~——— Dents internes
Mil

Milie Milieu

— Sabots
1eu
D}H D%U.__ Roues de tassement

— 100 cm. 100 cm.

42 ;5 L/‘\_k &-— Dents médianes

_Flgure 32: Schéma dg mise en place d'une semeuse tractée & double rangée.
Réalisez ce schéma a |'aide d'une ficelle ou de crale sur terrain plat. Les mesures
correspondent 4 des rangs de 100 cin

Assurez-vous que toutes les piéces sont dans l'axe et que le bati n'est
pas gauchi. Faites également fonctionner votre planteuse. Quelques grai-
nes suffiront pour que vous puissiez voir si la précision est satisfaisante
et si la trémie est de la dimension voulue. Procédez une fois de plus a
cette vérification au moment de commencer les semailles proprement
dites. N'attendez pas que la récolte soit sortie de terre pour savoir si
votre planteuse a fonctionné convenablement.

IL EST POSSIBLE DE REGLER L'ESPACEMENT DES PLANTS

On peut régler la plupart des semoirs de fagon a planter 2, 3 ou 4
graines par butte. Pour les semailles, on peut obtenir toute une gamme
d'espacement en employant des disques, en faisant varier le nombre des
orifices. En modifiant le circuit de distribution et en plagant la chaine
de commande sur grand, moyen out petit pignon, on modifiera également
I'espacement, Reportez-vous a votre manuel d'entretien.
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1. Apres deux ou trois passes. arrdtezvous el uelerrez O poquets longilingue
puur éritier sl 1'3lignement est correct

2. Sinon, réglez cn conséquence.

;
1
!
|
! VIRIFICATION
!
!
|
!

Figure 32 : Engrenage., Vérification sur le terrain d'une
planteuse & facons culturales transversales

NE VOUS SERVEZ PAS DE DISQUES USES

Les semences concassées ne germent pas. Utilisez des semences ga-
ranties par une maison qui vous indiquera la dimension des disques 2 uti-
liser pour leur production. Encore vous faut-il tenir compte de vos be-
soins propres. Des disques a ouvertures trop petites ou trop grandes con-
casseront vos semences. Des piéces mobiles que la douille ou l'encras-
sement auraient faussées seraient également sources d'ennul. Il n'est pas
bon d'huiler ou de graisser exagérément les piéces exposées. Il est né-
cessaire de lubrifier Iégérement un grand nombre de pigces pour »dégom-
mer«. Des agitateurs trop usées peuvent abimer les graines, de méme que
si I'on monte a I'envers les supports de disques.

CADENCE DES SEMIS

Une distribution trés précise favorisera la pousse des plantes. Pour
contrdler le degré de précision de votre machine, montez-la sur cric et
alimentez le circuit de distribution. Mieux encore, vérifiez la précison
des semis en faisant parcourir & votre semoir un trajet donné. Dans le
champ, vérifiez la précision de la distribution et faites une vérification
transversale. Si, par exemple, vous voulez planter 3 graines 2 la fols, et si
votre machine est réglée pour une cadence de 2 ou 4 graines, recherchez
si un disque est décalé, ce qui est possible sur certains semoirs. Dans
ce cas, réglez en conséquence les pignons ou l'arbre de commande. Re-
portez-vous a votre manuel d'entretien pour de plus amples détails. As-
surez-vous que le mécanisme d'embrayage fonctionne librement. Des
semences mal calibrées sont a !'origine d'une distribution inégale.
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VERIFIEZ VOTRE SEMOIR EN ACTION

Une vérification bien faite facilite les fagons culturales transverses
qui, dans la pratique, risquent d'étre défectueuses, méme aprés vérifica-
tion du semoir. Voici pourquoi et ce qu'il convient de faire pour y remé-
dier. Tout d'abord, prenez un repére et enfoncez des piquets au cours de
trois passes au moins. Tous les piquets doivent étre en lignes. Si, sur
un seul passage, la distribution n'est pas synchronisée, avancez ou re-
culez le sabot. Une vanne risque d'étre coincée, ou encore des courbures
du tube de distribution ralentissent peut-étre le débit entre la vanne et le
sabot. (Pour éviter cet inconvénient, les semoirs de précision sont mu-
nis de tubes courts et rectilignes). Si la distribution se fait en retard,
c'est peut-6tre parce que vous entrainez le cordeau. Si la distribution se
fait trop tot, cela provient peut-étre d'un mauvais réglage des sabots, qui
peuvent &tre avancés ou reculés. Vérifiez que le chassis du semoir n'est
pas faussé.

Si les piquets ne sont pas dans l'alignement du semoir, l'opération
risque d'étre faussée. Il est trés important également que la tension du
rordeau d'alignement soit toujours constante et que les piquets soient
solidement fixés pour obtenir de bons résultats. On appelle piquets de
dévidement ceux qui permettent au cordeau de se dérouler, ce qui a pour
avantage de vous aider a rester dans l'alignement. Vous trouverez des
renseignements dans votre manuel d'entretien.

Plusieurs défectuosités peuvent &tre responsables d'une accélération
ou d'un ralentissement du débit. Vérifiez d'abord les piéces usées ou
encrassées. Assurez-vous que la fourche d'alignement n'est pas tordue.
Le ressort de l'arbre d'alignement est peut-étre trop tendu? Le distribu-
teur d'engrais, encrassé ou faussé, impose peut-étre un trop gros effoit
a |'arbre d'alignement. Un tube d’amenée coudé, une vanne fonctionnant
au ralenti ou un sabot trés usé peuvent étre la cause de vos ennuis.
Rien ne remplace un entretien régulier du votre semoir.

Figure 33 : Flquet de dévidement, Verification transversale du semis
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HACHOIRS

Il est important de hacher le fourrage

en temps voulu. Une machine qui tombe PRUDENCE
en panne risque de vous faire perdre une
grande partie de votre récolte. Il est néces-
saire que les hachoirs soient bien affiités
pour travailler rapidement et facilement.
Pourtant une lame trés aiguisée est dan-
gereuse. Il faut donc faire trés attention
lorsqu'on travaille & proximité de faucheu-
ses ou de tout autre instrument a lame.
Avant d'y toucher, vérifiez que les ha-
choirs' sont débranchés. Faites:encore plus Figure 1 : Ne te mets jamals
attention lorsque vous les affitez. Mettez devant une faucheuse, petit!
des lunettrs de protection si vous vous

servez d'une meule. Assurez-vous que

tous les dispositifs de protection des en-

grenages, arbres et lames sont en place.

POURQUOI HACHER LE FOURRAGE?

Nous savons que la nature a pourvu le
bétail que nous engraissons des moyens de
mécher et broyer la plupart des plantes
fourragéres. S'il n'a pas besoin qu’on lul
prépare sa pature, pourquoi le faisons-
nous a sa place? C'est pour économiser
de la main-d'oeuvre, de l'espace nécessai-

- Figure 2 :Hacheuse-chargeuse
re pour remiser, et pour aider 3 empécher 9 pneumatique 9

la récolte de pourrir pendant son entre-
posage.
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Figure 3 : La moissonneuse-lieuse

permet de faire sécher les céréales
avant de les battre

Figure 4 : L'avoine est fauchée et
est mise en andain

Figure 5 : Le foin est haché sur
place, puis...

Nous fauchons le foin afin de le
faire sécher jusqu'a obtention de la
teneur en humidité voulue pour |'en-
treposer. Nous moissonnons les cé-
réales et les laissons en andains
pour qu'elles aient le temps de sé-
cher régulierement. Si des herbes
sont mélangées a la récolte, elles se
fletriront, se qui permettra de les sé-
parer plus facilement du bon grain au
moment de battre. Nous utiliscns une
moissonneuse-lieuse pour que le
grain séche avant d'étre battu.

Mais pourquoi hachons-nous le
foin? C'est surtout pour que les ma-
chines puissent le manipuler plus fa-
cilement. De plus le foin haché peut
avoir une teneur en humidité plus
élevée lorsqu'on |'entrepose, surtout
dans un silo, ou si on le séche arti-
ficiellement.

Le foin qui séche a l'air libre perd
de sa valeur nutritive. On peut y re-
médier en le hachant et en I'emma-
gasinant dés qu'il vient d'étre fauché.
Il est alors plus facile de le placer
dans les mangeoires, et le bétail en
gaspille moins.

Mais alors, pourquoi hacher le
mais, le sorghc ou le fourrage vert
avant de les cngranger? Il y a plu-
sieurs raisons. Il est possible de ma-
nipuler les plantes ainsi hiachées en
faisant appel a des machines qui éco-
nomisent la main-d'oeuvre. 1l est
plus facile de tasser les fourrages
coupés menu qui, aprés expulsion de
I'air, se conservent mieux.
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Figure 6 : .... aspiré dans le sllo

INSTRUMENTS COUPANTS

La plupart des machines agricoles mu-
nies d'éléments coupants fonctionnent a la
maniére de cisailles, Des lames de métal,
qui se déplacent autour d'un axe carré,
servent a couper. Les ciseaux ou les cisail-
les en sont ['illustration la plus connue.
Elles fonctionnent d'autant mieux que les

deux lames sont bien aiguisées et sont

en étroit contact.

Comme premier théme de démonstra-
tion, montrez que vous savez aiguiser une
paire de ciseaux, des cisailles, un séca-
teur, etc. Pour aiguiser les lames vous
pouvez vous servir d'une affateuse, d'une
lime ou d'une pierre & faux. Resserrez les
lames, mais en veillant a ce qu'elles glis-
sent librement I'une sur l'autre sans frot-
ter. Placez le manche de la lime dans un
étau et faites passer doucement le tran-
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Figure 7 : Aiguisage des ciseaux



Figure 8 : Le cylindre coupant d'une
hdcheuse-chargeuse ressemble a
celui d’'une tondeuse & gazon

Figure 9 : Commet régler la barre
de coupe de votre tondeuse

Figure 10 : Affatez les lames de
votre tondeuse & gazon

chant et les surfaces internes des
lames sur la lime. N'aiguisez pas la
partie ols se joignent les lames, car
vous mettriez votre outil hors d'usa-
ge. Veillez a ce que le tranchant de
la lame soit régulier. Graissez les
surfaces d'appui pour qu'elles glis-
sent mieux.

Avec un acier de bonne qualité,
vous obtiendrez un meilleur tran-
chant qu'avec un outil en acier doux
ou de mauvaise qualité. Vous aurez
plus de mal pour l'aiguiser, mais le
tranchant résistera plus longtemps.

Graissez les surfaces d'appui
pour qu'elles glissent mieux et pour
empécher la rouille.

Gréce a cet exercice, vous ap-
prendrez combien il est important
de bien aiguiser les lames de votre
hachoir qui, elles aussi, doivent glis-
ser l'une sur l'autre et étre en étroit
contact. Le méme principe vaut pour
tous les outils coupants; une lame
bien aiguisée qui glisse contre une
autre,
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Figure 12 : Barre de coupe d'une faucheuse

Figure 11 : Moyennant un minimum
d'entretien, la tondeuse & gazon est
comme neuve

LES TONDEUSES A GAZON

Il importe que vous compreniez bien le fonctionnement de la tondeu-
se a gazon, dont le principe est le méme qui celui d'un grand nombre
de hachoirs a récolte. La plupart des hachoirs a fourrage vert ou des
hacheuses-chargeuses sont équipés, comme une tondeuse, de tétes cou-
pantes qui fonctionnent & la maniére de cisaifles. Nous reviendrons sur
les différents types de hachoirs.

Sans machine a affater, il est difficile de bien affater les lames d'une
tondeuse. Ces lames courbes sont disposées en spirales dans un chassis
cylindrique. Heureusement, un aiguisage, méme succinct, vaut mieux que
rien. Aussi, si votre tondeuse ne coupe pas, essayez de l'affater vous-
-méme a l'aide d'une lime que vous passerez d'arriere en avant sur les
lames. Lorque vous vous serez fait la main, vous apprendrez a affater
dans le sens de la longueur.
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Figure 13 : Le couteau d'une
moissonneuse-batteuse ou d'une
moissonneuse-lieuse est muni de

sections striées.
Pourquoi?

Lorsque vos lames sont aiguisées, passez a la barre de coupe qui, 2
chaque extrémité, est munie de vis. Inclinez-la vers les lames tournantes
en serrant ou desserrant les vis jusqu'a ce que toutes les lames |'effleu-
rent sur toute leur longueur. Si une lame frotte plus que les autres, ou si
elle accroche par endroits, remédiez-y en I'aiguisant de nouveau.

Affatez, réglez et graissez votre vieille tondeuse, elle marchera com-
me si elle était neuve. Voici un cas ol vous constaterez de vous-méme
qu'une machine bien aff(tée, convenablement régléeet graissée, fonc-
tionne beaucoup mieux. Voyons maintenant combien de machines agrico-
les sont munies de lames que vous devez entretenir.

ELEMENTS COUPANTS POUR MACHINES AGRICOLES

Vous constaterez qu'il existe un grand nombre de machines agricoles
munies d'éléments coupants, dont les barres de coupe de tondeuses,
moissonneuses-lieuses, moissonneuses-batteuses, hacheuses chargeuses,
etc. Certaines machines sont équipées d'une lame pour couper.

La barre de coupe est le mécanisme de coupe le plus courant avec
son double tranchant. C'est une barre métallique sur laquelle sont mon-
tées des sections triangulaires, & bords coupants. Les faucheuses et les
instruments de fenaison qui servent a hacher les plantes assez résistan-
tes sont équipées de dents que I'on peut aiguiser a |'aide d'une meule.
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Section du couteau Boulon du doigt
! Guide-lame

Barre de coupe

Contre-plaqué Plaque d'usure

BIEN

-----

Les sections doivent
affleurer la plaque pro
tectrice. La pointe se
soulévera si la plaque
d'usure a besoin d'étre
remplacég. -

Courbez le guidelame. Avancez les plaques
Vous devez pouvoir d'usure 2 mesure quelles
insérer une carte s‘usent La lame ne doit
postale cntre le guide Pas 8tre courbie

et la tame !

N'aplatissez pas les
doigts, sinon votre
machine se hloquera

MAL

Figure 14 : Montage du couteau, de son support, de la plaque protectrice et de la
plaque d'usure

La barre de coupe de la moissonneuse-batteuse, de la moissonneuse-
-andaineuse et de la moissonneuse-lieuse est munie de sections striées.
Leur course est souvent plus longue et il arrive que la section parcourt
deux doigts pour une seule course. Le tranchant est rugueux ou dentelé
pour empécher la paille de glisser pendant l'opération. Il n'est pas tou-
Jours possible d'affuter les sections a denture et il se peut qu'il faille les
remplacer lorsqueiles s'émoussent.

Arbre d'alimentation

= «d Arbre d'alimentation
réglable =

W Arbre d'entrainement du Figure 15 : Sur ce hache-pallle, le
2T rouleau” d'alimentation réglage des pignons (et des
4 chaines) permet de modifler la
Arbre d'entrainement de la Iongueur de coupe

boite de rouleau
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Figure 16: Hachoir & lames montées
radialement sur un ventilateur:
Hacheuse-chargeuse

Y

Pour bien fonctionner, le couteau doit étre adapté & son support, ce
qui permet de le maintenir en contact étroit avec la plaque protectrice et
évite en outre tout risque de rupture de la téte de lame. Si la plaque
d'usure est trés abimée, ou le support du couteau mal servé, la barre de
coupe risque de se fausser — cause fréquente de rupture de la téte de
lame a son point de jonction avec la barre. Lorsque nous étudierons les
faucheuses, nous expliquerons comment régler la barre de coupe.

Figure 17 : Mach'nes & affiter les
lames du type ci-dessus (figure 16)
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Figure 18 : Coupeuse de liges munie de couteaux qui se déplacent parallélement au sol

CYLINDRE COUPANT

Le cylindre coupant est utilisé couram-
ment. Les sections coupantes en forme
de spirale sont boulonnées a un chassis
rotatif. Le cylindre se présente pratique-
ment comme une tondeuse a gazon rota-
tive. Grace & un appareil spécial, il n'est
pas nécessaire de détacher les lames ou
couteaux pour les aigiser, ce qui repré-
sente un gain de temps pour |'agriculteur.

Lorsque vous affitez un couteau sur
une meule, veillez @ ne pas faire chautfer
le tranchant qui perdrait de sa résistance.
Veillez également a conserver l'angle de
biseautage initial.

Certains modéles courants de hacheu-

ses-chargeuses tractées sont équipés d'un %

cylindre coupant, que I'on trouve égale-
ment sur divers types de hacheuses-char-

geuses fixes et méme sur des broyeuses !

a déchets.

La longueur de coupe varie en fonction 3

de la quantité de fourrage placée sous les
lames entre chaque course. Le plus sou-
vent, pour changer la longueur de coupe,
on modifie la vitesse du rouleau-porteur.
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Figure 19 : Couteaux de faucheuse
blen réglés (& gauche), mal
réglés (4 droite)

Figure 20: Modéle de faucheuse
portée, a coupe rapide



Figure 21 : Détail de la faucheuse
reproduite a la figure 20

DEMONSTRATION
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Figure 22 : Mesure de l'avance .
la barre de coupe

sDIVISEUR

HACHOIR A VOLANT

Le hachoir a volant est muni
de lames montées radialement sur
le ventilateur de fa machine. Il est
employé sur les hacheuses-char-
geuses et les hacheuses-chargeu-
ses fixes.

Pour plus de précision, la cou-
pe doit intervenir a proximité du
tablier de coupe, |'écartement des

" lames étant réglable. On peut fai-

re varier la longueur de coupe en
modifiant la vitesse: 1) des rou-
leaux-porteurs, 2) des tétes de
coupe. Pour affdter les couteaux,
il faut les démonter. En les aigui-
sant, veillez & obtenir le méme bi-
seau qu'ils avaient & l'origine.

Les machines agricoles peuvent
également étre munies de cou-
teaux rotatifs, qui se déplacent
parfois verticalement, comme sur
les décolleteuses de betteraves
sucriéres, les abatteuses de fanes,
et sur un modéle de hacheuse-
chargeuse.

On se sert de couteaux dont
la rotation s'opére parallement au
sol pour couper les tiges de mais,
de coton, etc. On les emploie pour

Figure 23: Diviseur et sabot sont
des pieces importantes de la faucheuse

Figure 24 : Comment enlever une
section
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extirper les broussallles, les herbes et
toute autre végétation dense qui résiste
a une faucheuse ordinaire. Les lames &
rotation horizontale servent & couper |'her-
be, & décolleter les betteraves sucriéres,
& couper les tiges de coton et de mais ou
toute autre plante résistante avant de pré-
parer la terre pour la prochaine récolte.

Figure 25 : Comment recourber los
suzports de couteau

Selon les machines, les lames sont tantét tranchantes, tantdt délibé-
rément émoussées. Dans ce dernier cas, elles agissent en broyant et
écrasant et elles peuvent étre assorties d'une section coupante montée

& l'extrémité de la barre.

FAUCHEUSES

Comme vous avez étudié
I'action des lames, vous savez
déja comment régler une barre
de coupe. Vous avez besoin a-
vant tout de sections bien af-
fOtées. Vous voulez ensuite que
la barre glisse aisément. Enfin,
il faut que les sections restent
en place, afin de couper a pro-

ximité des contre_plaques adap_ Figure 26 : Affateuse ce lame

tées aux doigts.

Les sections coupent & cha-
que passage aller et retour. Pen-
dant que la bielle actionne d'a-
vant en arriére et d'arriere en
avant la barre de coupe, & cha-
que course le centre du cou-
teau s'arréte généralement au
milieu du doigt. Il y a corres-
pondance. Sur un grand nombre
de faucheuses, on peut dépla-
cer ou régler la barre de coupe
pour obtenir la correspondance
voulue,

102

Figure 27 : Comment redresser ou
courber les doigts



Figure 28 : Les ressorts de relevage supportent le poids de la barre de coupe

Sur un modéle tout récent de faucheuses portées trés rapides, on a
réduit la course pour obtenir meilleur équilibre. Dans ce cas , il n'ya pas de
correspondance comme sur la plupart des autres modéles de faucheuses.

Sur la plupart des faucheuses, |'extrémité externe de la barre de cou-
pe est légérement décalée vers ['avant par rapport & son extrémité in-
terne, I'extrémité externe s'alignant sur la partie interne lorsque la fau-
cheuse est en action. Cette »avance« permet un meilleur rendement, la
barre et la bielle se déplagant ainsi de front. Sur un modéle récent de
faucheuse portée, le mécanisme d'entrainement est monté sur |'extré-
mité interne de la barre de coupe. Dans ce cas, l'avance est de moindre
importance,

Lorsque la barre de coupe s'use, il est nécessaire de contrdler et de
régler I'avance de temps a autre. A cet effet, placez la faucheuse en po-
sition correcte de travail. Si elle est munie d'un pic, relevez-le & la hau-
teur voulue. Fixez une corde solide en un point de la téte de bielle, ten-
dez-ia jusqu'a I'extrémité externe de la barre de coupe et alignez-la sur
la bielle a laquelle elle doit étre paralléele. Exercez une traction a |'extré-
mité externe de la barre de coupe et vérifiez-en I'alignement. li est bon,
en principe, qu'elle soit décalée par rapport a i'extrémité interne de 2
cm. par metre de longueur de la barre de coupe. (Reportez-vous a votre
manuel d'entretien pour de plus amples détails).
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Si un joint de la fourchette de débrayage est usé, si la fourchette
est faussée, si les chevilles sont usées ou I'entretoise gauchie, I'avance
risque u'étre mal réglée.

L'arriere de la faucheuse est équipé d'un diviseur qui couche les
plantes coupées vers I'andain. L'angle du diviseur se régle selon les va-
riétés a faucher. Bien réglé, cet élément empéche la barre de coupe de
se surcharger.

A chaque extrémité de la barre de coupe, un sabot permet de régler
la hauteur de la barre par raport au sol, cette hauteur étant variable.

Figure 29 : Débrayage de sécurité

La plupart des pieces d'une lame de coupe qui sont appelées a s'user
sont faciles & remplacer, qu'il s'agisse d'une faucheuse, d'une moisson-
neuse-lieuse, d'une moissonneuse-batteuse, etc. On peut faire céder les
rivets qui tiennent les sections en place en frappant un coup sec a l'arri-
ere de la section. On peut alors chasser les rivets et fixer des sections
neuves,

Sur la faucheuse chaque doigt est maintenu en place par un boulon.
Sur la mcissonneuse-lieuse ou batteuse, deux doigts ou plus sont d'un
seul tenant. On peut les enlever pour les redresser ou les remplacer. Il

Figure 30 : Barre de coupe d'une
moissonneuse-lieuse
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est bon de maintenir le doigt avec une piéce de métal spéciale lorsqu'on
redresse les doigts ou qu'on remplace les contre-plaques.

S'ils sont trés usés, on peut enlever et remplacer le support de cou-
teau et les plaques d'usure. Si les supports de couteau sont trop hauts,
courbez-les a I'aide d'un marteau, aprés avoir enlevé le couteau. Si le
support est courbé aprés que vous avez remis en place le couteau, re-
dressez-le d'un coup de marteau sur la section du centre. Laissez le
couteau en place pour redresser son support.

Il est facile d'aff(iter les sections a 'aide d’'une machine spéciale. Veil-
lez & reproduire le biseautage initial du tranchant et ne faites pas shauffer
le métal pendant que vous meulez. Si les stries se sont effacées aprés af-
fatage, remplacez les sections.

Les pointes de doigts doivent étre alignées afin que les contre-plaques
soient toutes a niveau. Si un doigt est courbé, redressez-le a l'aide d'un
tube court que vous ferez glisser a son extrémité. Imprimez ensuite une
traction vers le haut ou le bas. Pour couper des céréales ou des fourrages,
il se peut que vous deviez équiper la barre de coupe de doigts releveurs
qui aideront a la dégager.

Vis de Rondelles de Vis de
reglage réglago du weglage
couteau rotziif
Support d'angle Rondeiles de

reglage du
couteaw rotated
'

/|

"\
Boulon .\.

A

P

Ecrou

/]
:

N

— ©
N X
Sw i g
NSO 7
w-l)‘ NS

Louteau tixe Ecrou

Couteau, rotutit
Alignement o Rondelles de
des extrémités ‘ Boulons du’ reglage du
couteau ln(e' coutcau loe

Figure 31 : Dispositifs de réglage des couteaux sur un hache-paille
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Le ressort de relevage permet de faire reposer en partie le poids de
la barre de coupe sur les roues de la faucheuse ou sur le tracteur, s'il
s'agit d'une faucheuse portée. S'il est trop tendu, la barre ne suivra pas
de preés le profil du sol, surtout s'il est inégal ou accidenté. S'il est trop
lsche, le sabot extérieur trainera, aggravant ainsi la poussée latérale.

D’habitude, le levier de débrayage peut étre réglé pour compenser
I'usure. Veillez a ce qu'il soit engagé a fond et a ce qu'il ne s’encrasse pas.
Nettoyez et graissez réguliérement toutes les piéces d'entrainement ainsi
que le mécanisme de coupe de votre faucheuse. Changez périodiquement
le lubrifiant de la boite de vitesse (Voir votre manuel d'entretien).

La plupart des faucheuses portées comportent un débrayage de sécu-
rité dont vous cevez vérifier le fonctionnement. il y a en outre un arbre
d'entrainement protégé qui est relié aux tétes de bielle. Un ressort de sé-
curité permet a la barre de coupe de céder a la rencontre d'un obstacle.
Toutes ces pieéces doivent &tre contrblées au moment du graissage. Le
mécanisme de coupe est le méme que sur les faucheuses tractées ou les
cisailles.

MACHINES DE RECOLTES

Les moissonneuses-lieuses et les faucheuses-ramasseuses équipées
d'un dispositif pour cultures en rangées, ont une barre de coupe analo-
gue a celle de la faucheuse. Le couteau ne comprend qu'une seule section
et son action est secondée par cella de deux coutedux latéraux qu'il con-
vient d'affater fréquemment, car ils sont en contact avec les poussiéres.
Le tranchant est orienté vers le sol. La téte de lame est réglable. Si vous
disposez d'une hacheuse-chargeuse fixe, il est bon que vous ayez une
section en réserve. L'affatage de la lame et des couteaux dont sont équi-
pées nos machines de récdlte est un bon exercice. Vérifiez si toutes les
chaines sont bien réglées’ et graissez la machine. Reportez-vous a votre
manuel d’entretien.

FAUCHEUSES - RAMASSEUSES

Votre faucheuse-chargeuse fixe et votre hache-paille sont équipés,
soit de lames analogues a celles d'une tondeuse & gazon, soit de cou-
teaux qui opérent radialement sur une surface de coupe. Dans les deux cas,
vérifiez qu'ils sont en état de marche et procurez-vous les outils néces-
saires pour les affliter et les régler.
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La barre de coupe du type tondeuse & gazon est d'habitude réglable.
Sur le systéme radial de coupe d'un hache-paille ou d'une hacheuse, les
lames horizontales peuvent généralement étre rapprochées de la barre
de coupe. Trés souvent, celle-ci peut étre retournée lorsqu'un tranchant
s'émousse.

Les lames doivent &tre bien aiguisées, comme celles d'une paire de
ciseaux. Il faut les disposer contre la barre de coupe fixe. Leur mouvement
doit étre réglé & la bonne vitesse (voir manuel d'entretien) et la machine
doit étre graissée et protégée de la rouille ainsi que des mauvais traite-
ments,

Peut-étre possédez-vous d'autres machines équipées pour la coupe.
Sur certaines presses & foin, un couteau hache le foin & son entrée dans
le couloir de presse. Votre manuel d'entretien vous donnera des préci-
sions sur le réglage et I'entretien de cette machine.

Figure 32 : Presse a foin en action
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SEPARATION DES GRAINES

certains aspects des machines qui ser-
vent & la séparation des graines, en nous
limitant & des généralités. Pour obtenir
des précisions sur le réglage et le fonc-
tionnement de votre machine, reportez-
vous & votre manuel d'entretien.

Les graines doivent étre séparées des

tiges qui les supportent. Elles sont parfois ;"

utilisées comme semences. C'est le cas
de la luzerne et du chou, mais le plus
souvent, elles sont récoltées pour servir
3 l'alimentation ou étre traitées. Tel est

ie cas du mais, du blé, du riz, du coton, |

des arachides, des féves, etc.

Dans la plupart des cas, la
récolte se fait a l'aide d'une
moissonneuse combinée, ainsi
appelée parce qu'elle accomplit
simultanément piusieurs opéra-
tions. Si nous disposons d'une
moissonneuse combinée. nous
laissons la récolte mirir sur pied.

Figure 2 : Moissonneuse-batteuse
auto-motorice
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RENDEMENT

RENDEMENT APRES
SUR PLACE

Figure 3 : Vous pouvez accroitre le

rendement di vos terres si vous

réglez et utilisez convenablement
votre matériel

Figure 4 : Il est pénible de
moissuaner avec une faux

8'll y a beaucoup de mauvaises herbes,
on coupera le plus souvent 1a récolte afin
que les mauvaises herbes se flétrissent,
puis on ramassera le bon grain pour le
traiter dans la machine. Méme si vous
vous arrangez pour moissonner lorsque le
grain mir est bien sec, il conserve par-
fois une certaine humidité et vous devez
le faire sécher avant de le remiser, afin
gu’il ne se gate pas.

TIREZ LE MAXIMUM DE VOTRE RECOLTE

Lorsque votre récolte a miiri, votre pre-
mier souci est de régler et de faire marcher
votre machine afin de limiter les pertes. Les
cultures expérimentales ont souvent un
rendement bien supérieur a celui d'un
champ pourtant ensemencé avec les mé-
mes semis, parce que toutes les graines
sont ramassées soigneusement a la main,
ce qui évite les pertes. Dans le champ,
nous perdons une partie de la récolte, ce
ague l'on peut éviter dens une large me-
sure si la machine est bien mise au point
et fenctionne normalement.

" Figure 5 : Sur les machines modernes, un rabatteur dégage les lames
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MACHINES POUR LA RECOLTE DE GRAINES DE PETITES DIMENSICNS

Observons une machine servant a la récolte de petites graines. Si vous
vous représentaz le fermier d'il y a cent ans en train de récolter et de bat-
tre son grain, vous comprendrez ce qui se passe dans une machine moder-
ne. Depuis des siécles, les agriculteurs savent qu'il faut maintenir les cé-
réales en place pour les couper. Dans les machines modernes, la plante est
maintenue a la verticale par des doigts. Le fermier d'autrefois rassemblait
sa récolte en tas pour la lier en gerbes. Sur nos mechines modernes, elle
est évacuée a l'aide d'un rabatteur qui dégage le couteau. Le rabatteur
I'acheminera vers le convoyeur ou une vis sans fin pendant que s'opére
la coupe. Les fermiers qui moissonnaient & la main devaient ramasser leur
récolte pour la conduire jusqu'a I'aire de battage. Aujourd'hui, la vis sans
fin ou le convoyeur achemine les plantes coupées vers le cylindre o
commence le battage.

Au siécle dernier, aprés avoir laissé¢
sa récolte sécher au soleil et a I'air, le
fermier la plagait sur I'aire o elle étaii
battue a I'aide de fléaux ou piétinée par
des bocufs. C'est ce que fait le matériel
moderne, avec des procédés légérement
différents. La récolte une fois mirie est
acheminée vers un cylindre oii elle est
battue. '

Figure 6 : Lo battage du grain était
autrofols une opération lente et
difficile

Ce cylindre est muni de dents qui froissent les épis. Derriére le cy-
lindre se trouve un autre jeu de dents qui constitue le contrebatteur et
agit a la maniére des doigts de la main. Le cylindre, en tournant, dénude
la graine ou la sépare de la paille lorsqu'elle est mise en contact avec
les dents du contre-batteur. || opére a la maniére des sabots de boeufs,
en écrasant les épis l'un contre I'autre et en broyar.t la paille de fagon 3
dégager les épis de leur tige et du sac qui enveloppe chaque graine.

Puis la paille est acheminée vers le batteur qui bat les épis évacués
du cylindre, les empéchant ainsi de contineur a tourner avec lui et libé-
rant de plus les grains qui se séparent des épis. Certaines moissonneuses
corportent ainsi plusieurs batteurs, a différents niveaux.

Vient ensuite la table de secouage. il y a bien longtemps, les fermiers
se servaient d'une fourche pour soulever la paille,qu'ils secouaient pour en
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Figure 7 : Coupe du cylindre et du

du cylindre
contre-batteur Dent du oyl

Contre-batteur

Plateau
d “grenage

“Dent du contre-batteur

faire tomber le grain. Votre équipement maderne comporte une table de se-
couage qui, d'un mouvement de haut en bas, rappelent celui d'un cheval
cabré, agite la paille afin d'cn faire tomber le grain qui va se déposer sur
un tamis situé en dessous,

Autrefois, il fallait attendre
que le vent se léve pour hattre
le grain & la main. A mesure
qu'on projetait la paille en l'air,
les brins de paille et les enve-
loppes vides étaient emportés
par le vent. Aujourd’hui, les
machines comportent un venti-

Figure 8 : Coupe d'une lateur qui souffle l'air néces-

moissonneuse-batteuse: De‘ saire pour séparer le grain, Il
gauche a droite: Batteur arriére ' | . ire d' d
— Cylindre-Batteur et Alimentation nest plus necessaire dattendre

une journée de grand vent. L'air
vient frapper les tamis par en-dessous afin de séparer les débris du grain,
plus lourd. Le cas échéant, on peut intensifier I'admission d'air.

Les tamis laissent tomber le grain jusqu'au ramasceur qui est, lui
aussi, incliné et en mouvement, de fagon & I'acheminer dans un con-
voyeur. Le grain est ensuite dirigé sur un élévateur qui le décharge dans
un réservoir, ol il est prét & étre enlevé. Sur certaines machines, le grain
se ddverse sur une plate-forme, ol il est ensaché.

Il est facile de comprendre ce qui se passe lorsqu'on bat & la main.
De méme vous pouvez ccmprendre le fonctionnemient d'une moissonneu-
se - batteuse. Observez-la vous-mérye, puis vous comprendrez le prin-
cipe des autres machines appelées 3 séparer les grains. Il se peut qu'clle
ne fasse pas ce que l'on attend d'elle. Vous pouvez alors trouver les mi-
ses au point nécessaires pour la remettre en état de marche. Pour battre
les différentes variétés de grains qui sont cultivées dans exploitation,
il est nécessaire de faire appel a differents types de machines. Sinon, il
est possible de changer les tamis, moyennant une modification de |'écar-
tement du cylindre et du contre-batteur, et divers autres réglages.
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Figure 9 : Séparer le grain n'étalt
pas chose facile

LA MECANIQUE PEUT REMPLACER
L’HOMME POUR LA RECOLTE DES
ARACHIDES

La récolteuse d'arachides est un bon
exemple de matériel de récolte a usage
particulier. Les arachides, qui poussent
dans la terre, se cueillent partiquement
comme la pomme de terre, puis sont sé-
chées au soleil. Autrefois, on les ramassait
& la main. Si I'on se sert d'une machine,
d'une moissonneuse-batteuse par exemple.
le cylindre dégage certaines graines de
leurs enveloppes, tandis qu'une machine
spécialement congue pour la récolte des
arachides assurera un meilleur rendement.
En passant sur une série de tamis, les
arachides sont triées et sépaiées de leur
tige. Cette machine, qui fait e travail de
25 ramasseurs, permet d'économiser le
temps et la main-d'ceuvre.

Figure 10 : Moissonneuse-batteuse comportant trois tamis successifs pour séparer le
grain de la paille et de ses enveloppes
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Figure 11 : Coupe d'une moissonneuse-battelise et de ses pidces principales

Figure 12 : Récolteuse d‘arachides

4 : Rabatteur 10
5 : Barre de coupe 1"
6 : Vis sans fin 12
7 : Convoyeur du 13 :

cylindre 14 :
8 : Batteur et 15 :

alimentation 16 :
9 : Cylindre

: Contre-batteur
: Déflecteur arriére

Crible a paille
Crible inférieur
Elevateur a otons
Elévateur de grain
Ventilateur

{'avoine,
seigle, forment des épis ol
chaque grain est protégé par
une enveloppe. |l faut le déga-
ger de cette gaine protectire
et le séparer de la tige a l'aide
d'un battage énergiqus.

17 :
18 :
19 .
20 :

21

23 :

Retour au batteur
Secoueur de paille
Distribution a4 otons
Elévateur de grain

: Réservolr a yrain
22

Vis de vidange du
réservoir a grain
Eparpilleur de paille

LE PROBLEME DE SEPARATION
DES GRAINES VARIE SELON LA

RECOLTE

De pectites graines, corme
le blé,

l'orge ou le

Your juger du fonctionne-
ment d'une moissonneuse-bat-
teuse, le mieux est d'observer
la paille expulsée. S'il reste des
grains ou des enveloppes, c'est

que le battage n'est pas assez

vigoureux.
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Il 'y a plusieur moyens d’améliorer le fonctionnement du cylindre.
Vérifiez sur votre manuel d'entretien si vous le faites tourner a la vitesse
voulue. Prenez toutefois garde de ne pas le faire tourner trop vite, ce qui
concasser-it les graines. Vous pouvez dimineur |'écartement des dents du
cylindre et du contre-batteur. Vous pouvez méme augmenter le nombre de
dents du contre-batteur si le cylindre ne dégade pas le grain de I'épi. Des
dents usées sont inefficaces. Vérifiez également si le cylindre est paralléle
aux dents du contre-batteur. Sur certaines machines, on peut soulever ou
abaisser ie fond du cylindre pour procéder au réglage.

DEMONSTRATION

Camne
du
cylindre

Rabatteur

Wias du
wer nueur

Figure 13 : Pour modifier la vitesse Figure 14 : Comptez le nombre de
du cylindre, modifiez le pignon A tours du cylindre pour une course
et réglez la chaine au point B du rabatteur ou du secoueur

Le controle de la vitesse du cylindre
fournit un intéressant théme de démon-
stration. Vous avez déja appris a vérifier
la vitesse du tracteur dans le chapltre
sur la transmission de 'énergie. C'est le
méme principe que vous appliquerez pour
contrdler la vitesse de votre moissonneu-
se-batteuse. Voici comment procéder. Cal-
culez combien de tours accomplit le cy-
lindre pour une course du rabatteur ou du
secoueur, Ayant ainsi trouvé le taux de
démultiplication entre le cylindre et le
rabatteur, vous comptez les révolutions
par minute du rabatteur. Multipliez ce
chiffre par le taux de démuitiplication.
Vous obtiendrez ainsi la vitesse du cy-
lindre.

Figure 15 : Rouleau de caoutchouc
pour graines fragiles
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Figure 16 : Cette moissonneuse-
-batteuse cnmporte trois cribles:

1: Crible réglable pour paille fine
2: Crible réglable
3: Crible de finissage

Figure 18 : Egreneuse & mais & cylindre

Figure 19 : Moissonneuse & mais

Figure 17 : Table de secouage

Certaines plantes, comme le
tréfle, la luzerne et les fourra-
ges verts sont difficiles & bat-
tre. Il faut, en fait, les battre
vigoureusement. Des tests ont
fait apparaitre que l'on trouve
encore des graines sur les ti-
ges du tréfle incarnat aprés
I'avoir battu cinq fois. L'ancien
modéle d'égreneuse de tréfle
comportait deux cylindres si-
tués l'un derriére l'autre. Lors-
que vous devez battre des grains
aussi résistants, augmentez la
vitesse du cylindre, qui doit
tourner prés du ccntre-batteur.

CERTAINS GRAINS DOIVENT
ETRE MANIPULES AVEC
PRECAUTION

Certains grains, dont le soja,
s'abiment si ia moissonneuse-
battzuse n'est pas convenable-
ment réglée. Pour battre ces
variétés, diminuez de moitié la
vitesse du cylindre et du con-
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tre-batteur pour éviter tout con-
cassage des graines au pas-
sage,

Pour les haricots de Lima
et les graines de ricin, on uti-
lise un cylindre gainé de caou-
tchouc qui se déplace contre un
contre-batteur ou support pour
détacher les cosses. Pour le
reste, le nettoyage s'opire com-

Figure 20 : La molssonneuse-égreneuse 3
mals ramasse les épis et sépare les grains me sur toute autre moissonneu-

se-batteuse.

EVACUATION DE LA PAILLE, DES DEBRIS ET DES POUSSIERES

Il n'est pas nécessaire d'attendre que le vent se léve pour séparer le
grain battu des débris, si vous disposez d'une molssonneuse-batteuse.
Mais prenez garde qu'une partie de votre récolte nz s'envole. Les graines
se séparent comme des graviers de taille différente que I'on trie a travers
une série de cribles. Le crible le moins fin est comparable & la table de
Secouage qui élimine le plus gros. Le crible intermédiaire est comme le
tamis a paille qui évacue la paille fine. Le crible 2 grain est beaucoup plus
fin. Il enleve les env:loppes et répartit le grain plus uniformémemnt.

Si, dans Ia moissonneuse-batteuse, toutes les graines ne sont pas sé-
Parées a la fin de I'opération, elles sont renvoyges au cylindre pour &tre
battues & nouveau. Pour ce faire, elles emprunter.. un élévateur-retour. En
aénéral, ces retours Pour un nouveau battage doivent étre aussi limités
fjue possible, sinon on s'expose 3 un important concassage des grainag;,

Les tables de secouage doivent agiter le grain a la cadence vou'ue afin
que celui-ci ne se dépose pas au-dessus de la paille. Votre manuel d’entre-
lien vous donne des précisions sur la cadence da le table de secouage,
qui doit étre de 70 a 80 Mmouvements par minute.

EGRENEUSES A MAIS

Comment fonctionne I'égreneuse & mais? Il existe un modéle d'égre-
neuse a cylindre o1 les épis pénétrent par une extrémité. Les grains
sont séparés entre les dents du cylindre et les dents ou orifices du contre-
batteur. lls se déversent par le contre-batteur pendant que les rafles sont
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dirigés vers I'extrémité extérieure entre le cylindre et le contre-batteur.
Des tamis et un ventilateur permettent de dégager les débris de rafles,
la paille, les spathes et les barbes de mais, qui sont expulsés sous |'action
du ventilateur tandis que les rafles sont acheminées séparément par un
élévateur,

MOISSONNEUSE A MAIS

La moissonneuse 3 mais sert a séparer les épis de la tige, qui est lais-
sée sur place. Pour cela, on pourrait se servir de deux dents horizonta-
les qui, fonctionnant 3 la manieie de deux doigts, pourraient sectionner
de petits épis. Mais le résultat serait meilleur si on lui imprimait un moy-
vement de rotation. C'est précisément ce que font les rouleaux de ramas-
sage de la moissonneuse a mais. Ces rouleaux, creusés de stries en epi-
rale, vont heurter I'épi d'un cots, puis de l'autre, pendant que la machine
se déplace. L'épi céde bientst et est acheminé dans la machine par les
rouleaux,

Figure 21 : L.a ramasseuse de coton fait le travail de 40 ouvriers

La moissonneuse est également munie d'ébarbeurs, qui agissent
moins brutalement que les rouleaux de ramassage et n'admettent pas
les épis qui sont trop gros. En revanche, ils se saisissent des spathes,
qu'lis détachent de I'épi. Ils sont en métal, en bois ou en caoutchouc. Il
est bon d'apparier des rouleaux de matiére différente, du caoutchouc et
du métal par exemple, re qui leur assure une meillere prise. Les épis, se
déplagant le long des rouleaux, seront dirigés a l'autre extrémité Jjusqu'a
un élévateur qui les déversera dans |a remorque.

Parfois les épis passent par une égreneuse (voir paragraphe cl-dessus)
avant d'étre expulsés de la machine, qui s'appelle alors moissonneuse-
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-égreneuse. Il existe d'autre modeles d'égreneuses & mais. Il serait inté-
ressant de vous 2=n procurer une pour en observer le fonctionnement.

LES RAMASSEUSES DE COTON REPRESENTENT UN IMPORTANT GAIN
DE TEMPS

La ramasseurse de cont fait gagner du temps tout en permettant un
meilleur rendement. Une ramasseuse mécanique accomplit le travail de
40 hommes. Son fonctionnement est simple. Vous pouvez en faire un
sujet de démonstration en plagant une barre rugueuse dans un foret élec-
trique. Humectez-la pour qu'elle donne de meilleurs résultats, le coton
adhérant mieux dans ce cas. La barre, animée d'un mouvement de rota-
tion, ou =broche«, ramasse le coton et |'enroule & la maniére d'un fil.
Puis elle pénétre sur son support dans
la machine ol un speigne« détache le
coton de la méme maniére que vous
I'enléveriez de votre barre a |'aide des
doigts. Le coton est ensuite aspiré jus-
qu'au coffre placé sur la machine. La
broche passe ensuite & travers un dis-
positif ou il est nettoyé et humecté. !
est prét a ramasser un nouveau charge-
ment.

Figure 22 : Une égreneuse de coton sépare les
fibres des graines et des impuretés

L’EGRENEUSE DE COTON SFPARE LES GRAINES A L'AIDE DE »GRIFFES«

Les fibres de coton se développent & partir des graines de coton, dont
elles doivent étre séparées, pour étre expédiées, de méme que les grai-
nes, a la fabrique qui, a partir de cas matiéres premiéres, produira toutes
sortes d'articles. ‘

Cette opération s'appelle I'égrenage. Avant l'invention de I'égreneuse,
il fallait de nombreuses heures de travail pour séparer a la main les grai-
nes des fibres. On raconte qu'Eli Whitney découvrit le principe de I'égre-
neuse en regardant un chat arracher les piumes d'une poule 2 travers
les barreaux d'un enclos. Au moment de la récolte, le coton contient sou-
vent un grand nombre d'impuretés et une forte tencur en humidité, tou-
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tes choses qu'il faut éliminer avant I'égrenage. Les impuretés sont éli-
minées aprés passage du coton dans un ou plusieurs appareils & nettoyer.
Pour remédier a I'excédent d'humidité, on utilise les séchoirs. Les graines
autour desquelles se développent les fibres de coton se déplacent le
long de dents entre lesquelles ne peuvent passer les graines et qui sont mu-
nies de scies a dents trés fines servant a arracher les fibres. Les fibres
sont ensuite enlevées des dents & l'aide d'un courant d'air ou d'une bres-
se. Elles sont maintenant prétes a étre nettoyées une nouvelle fois, le
cas échéant, et misses en balle. Une fois débarrassées de toutes les fibres
utilisables, les graines déposées entre les scies tombent dans un con-
voyeur qui les dirige vers un coffre.

Extracteur —
Nettoyeur —
Alimentation

Chambre
d'égrenage

Chambre § air

Presse a fibres
Mde coton
impuretés

Graines
Flgure 23 : Coupe d'une égreneuse

MANIPULATION DU COTON

C'est l'air soufflé qui permet d’acheminer le coton de la remorque a
I'égreneuse, puis jusqu’a la balle. Le coton étant léger et volumineux est
facilement porté par l'air. Il est tout aussi simple de le récupérer a l'aide
de tamis qui laissent passer |'air et retiennent le coton. Le coton subit en
outre de nombreuses opérations de nettoyage.

Ainsi, de la moissonneuse-batteuse a la ramasseuse de coton, le ma-
tériel moderne fait appel 2 des méthodes simples pour un effet quasi-
miraculeux. Observez son mode de fonotionnement. La h:*teuse est un
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fléau mécanique, la moissonneuse & mais un écorgoir a double lame, tan-
dis que la ramasseuse de coton resemble & une queue-de-rat rotative.
L'égreneuse fonctionne a la mani¢re d'une patte de chat qui détacherait
des fibres en guise de plumes. Ce qui vous échappe & premiére vue vous
apparaitra clairement avec un peu d'attention. Ne vous découragez pas.

ATTENTION A UNE SEPARATION DEFECTUEUSE D:S GRAINS

Un vieux dicton affirme que I'on juge l'ouvrier & ce qu'il gache. De
méme on juge le mauvais fermier & ses manque-a-gagner.

Votre moissonneuse-batteuse, moissonneuse & mals ou molssonneuse-
-égreneuse laisse-t-elle des graines dans le champ? Voici un moyen sim-
ple d'évaluer vos pertes. Il y a 10.000 m? & |'hectare, soit 10 m? dans un
milliéme d’herctare. Fabriquez un cadre en bois carré de 320 de cété, qui
délimite un millieme d'hectare environ. Placez-le sur le champ que vous
venez de moissonner et demandez & un camarade de vous aider & ramas-
ser tous les grains que vous avez laissés derriere vous. Triez 'a paille pour
rassembler les grains qui ont échappé au battage. Multipliez le poids des
grains par 1.000. Vous obtiendrez ainsi la perte par hectare. Effectuez vos
pesées a l'aide d'une balance de cuisine.

Il est plus facile de contrdler le rendement d'une moissonneuse ou d'une
moissonneuse-égrensuse a mais. Le mals est le plus souvent planté en
rangs de 1 m. Délimitez un carré de 1 m. de coté centré sur un plant de
mais, ou bien délimitez une longueur de 1 m. sur la rangée. Comptez le
nombre de grains de mais dans ce carré. Si vous en trouvez 25, la perte
est égale & 100 kgs par hectare. Ji vous en avez trouvé 75, la perte se
chiffre a 300 kgs, etc.

Vérifiez les pertes de plusieurs de vos voisins qui seront contents de
savoir comment fonctionne leur matériel.

La mécanisation de I'agriculture vous laisse le loisir d'étudier des procé-
dés qui font gagner du temps et économisent de la main-d‘oeuvre.

Figure 24 : Comptez les grains que vous avez laissés derridre vous pour contrbler le
fonctionnement de votre molssonneuse-batteuse
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