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L' ENTRETIEN DES MACHINES AGRICOLES 

Cette brochure, consacr6e h l'entretien des machines agri

coles, d6crit la plupart des travaux importants a accomplir pcur 
monmaintenir l'6quipement agricole en 6tat. Elle vous explique le 

tage, la transmission de lNnergie, le syst~me de r6
une maglage et I'entretien. Chaque lepon, au lieu de porter stir 

chine doonde, d6crit une activit6 agricole precise. Si vous procddez 

ainsi, cette brochure devrait vous permettre d'dtudier la plupart des 
plus amples renseiinstruments que vous aurez i utiliser. Pour de 

gnements sur le r6gage ou 'entretien d'une machine, consultez votre 
manuel d'entretien. 

Nous vous demandons de choisir pour chaqlie activit6 d6crite 

dens les divers chapitres, une ou plusieurs de vos machines agri

coles. Par exemple, si vous dtudiez le chapitre sur la transmission 

de 1'dnergie, I vous faudra peut-6tre pluieurs instruments pour 

illustrer tous les systLmes de transmission. Si vous apprenez a r6

gler et 6 entretenir les chaTnes, courroles, pignons, engrenages, 

etc. vous saurez 6galement en prendre soin sur d'autres machines 

Si vous savez v6rifier la cadence du semis sur une machine, vous 

devez pouvoir en faire autant sur tous les semoirs. Si vous avez 

plusieurs instruments h votre disposition, peut-6tre voudrez-vous 

revenir sur un chapitre et vous exercer sur d'autres machines. 

En fait, certaines de ces activit6s vois int6resseront davan

tage si vous utilisez plusieurs instruments. Nous procbderons de la 

m6me fagon tout au long de cette brochure: apprendre ?.quoi serven' 

les diverses pibces, mettre la machine en dtat de marche, ensuite 

faire la mise au point. Ayez toujours sous la main le manuel d'entre

tlen des machines dont vous aurez b vous servir. 
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ECROUS ET BOULONS, VIS, RIVETS ET 
CLOUS 

Lorsque vous vous servez d'une ma
chine, vous devez connaitre les pi6ces uti
lls6es pour son assemblage. Vous devez 
savoir quoi faire lorsqu'un boulon est cas
s6, un 6crou desserr6, ou qu'une poulie 
saute. Ecrous et boulons, vis et rivets sont * 

des pi~ces indispensables sur beaucoup 
de machines. 

Afin de vous falre mieux ,onnaitre les 
( 

pices utilisees pour assembler les ma- Fiqure I Serrez bien vos dcrous 
chines, nous allois 6tudier les plus couran
tes. Avec un peu de pratique, ilvous sera 
facile de choisir la cl6 qui convient &tel C16 a molette 
6crou ou tote de boulon pour faire les 
mises au point n6cessaires. Le calibre de Cil .) oeil 
la c16 indique l'ouverture exprim6e en mil
limtres. Sur une c16 .tube, i!repr6sente Cle plate 
le diam~tre interne du tube. 

Cld b tube 

DIMENSION DES BOtLONS Figure 2 :Employez lacl6 approp
ri6e 

Les dimensions des boulons sont indi
quees en millimbtres pour le diambtre et 
la longueur mesurde de la partie infdri- Boulon b tate hexagonale 
eure de la tate 1'extr~mitd. Un boulon 
sans tate et filet6 aux deux extr6mit~s 
s'appelle un boulon double filetage. On 
s'en sert g~n6ralement pour assembler I 
des pibces m~talliques, vitant ainsi que 2' = 50 mm. 

le boulon ne fasse saillie. Sur ce type 
de boulon, le filetage est g6n6ralement Beulon b double filetage 
dpais une extr6mitd et plus fin b I'autre 
pour recevoir un 6crou. Si un boulon dou
ble filetage se devisse, lorsque '6crou se 
d6tache veillez retirer ce dernier et 6 Figure 3 : Boulon 5 tate hexagonale

-Comment mesurer sa longueur
lib~rer le filetage. Remettez le boulon en Boulon double filetage
place avant de revisser I'dcro,. 
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Si le boulon est muni d'une tate 5 six 
NORMAL pans, i1 s'agit d'un dcrou hexagonal, qui 

est le plus souvent fabriqu6 en deux di
mensions (t6te et ecrou): le boulon he
xagonal normal et le boulon hexagonal
renforcd. Le boulon hexagonal renforc6 a 
une t6te plus grosse, s'adapte b un 6crou 
de plus grande dimension et est fr6quem-

RENFORCE 	 ment utilis6 pour le mat6riel agricole.
Avec un boulon noi'mal de 12 mm., il faut 
une cld de 14 qui s'adaptera i I'6crou ou 
5 la tate de boulon alors que dans le cas 
d'un boulon renforc6 de 12, il faudrait une 
c16 de 22. 

Cer'tains boulons ont une tate carree 
Figure 4 : Boulons hexagonaux: nor

mal et renforc6 et SuFL assortis d'un dcrou carr6. La di
mension de la c16 plate ne varie pas, 
qu'il s'agisse d'un boulon ou d'un 6crou 

r- carr6 ou d'un boulon hexagonal normal. 
En r gle gn6rale, on ne se sert pas d'une 
cl 6 tube pour serrer les boulons h t6te 
carrde ou leurs dcrous. 

Figure 5 : Boulon b tate carrde 
BOULONS A ERGOTS 

Ce type de boulon est frdquemment 
utilis6 sur les machines agricoles. II est 
muni d'une tate plate dont les cannelures 
l'empechent de jouer. On s'en sert couram
ment pour maintenir en place le soc de 
la charrue ou parfois dans le bois afin 
que la t6te ne fasse pas saillie. On recourt 

Figure 6 Boulon h ergots souvent a des boulons speciaux, filet6s 
dans un sens ou dans I'autre. 

BOULONS DE CHARRON 
S Ces boulons sont fr6quemment utili

s~s dans le bois. Ils ont une tote ronde 
et une tige carrelee ou cannelde qui s'en
fonce dans le bois, les empechant de tour
ner. On place gdndralement une rondelleclrrde entre 	I'dcrou et le bois, ce qii prdserve la 

surface du bois. 

13 



FILETAGE DES BOULONS 

Le filetage se pratique soit par fraisage 
iolt au tour. Pour fabriqure un filetage au 
tour, on prend un boulon de diam6tre 16g6
rement infdrieur a celui que l'on veut 
obtenir et on tourne le filetage autour de 
son extrdmit6. De [a sorte, la parole lisse a 

un diarntre inf6rieur b celui de la partie Figure 8 : Vs de mecaniclen 
filetee. Pour fabriquer un filetage par inci
sion, on pratique des entailles dans la mas
se des boulons I'aide d'une machine. Les 
boulons ont alors le m~me diam~tre sur PM 1$Mbi, 
toute leur longueur. Du fait de leur 6pais
seur r6duiTe b une extr~mit6, les boulons 
du premier type risquent de se fixer moins 
solidement. 

9 : Vis b bolsLe filetage peut 6tre serr6 ou large, selon Figure 
qu'il y a plus ou moins de rainures au 
centimitre. On emploie les boulons 6 fi
letage large lorsque l'on veut pouvoir vis
ser et d~visser rapidement les 6crous. 
C'est souvent le cas dans le fer, les md
taux doux, le plastique et le bois. On uti
lise les boulons 6 filetage serr6 si I'on 
recherche une plus grande solidit6 et que 
la longueur du boulon joue un r6le. 

Figure 10 Vis h m6taux 
Les filetages des boulons 

variaient d'un pays b I'autre. En 
1949, les Etats-Unis et la Gran
de-Bretagne ont d6cid6 de nor
maliser les boulons, adoptant %J 
les Normes de Filetages Uni
fi6es. La lettre U permet de re- Vis a tate Vis Phillips Vis Frearson 

rondeconnaitre les boulons confor-


mes b ces normes. Co @ @
 

Figure 11 : Types de vis les plus ' a 
frdquemment utillsees (sch6ma des Vis Clutch Vis Alleii Vis C six 

pans ceux
fentes) 
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VHS DE MECANICIEN 
TYPES DE VIS [TETES) 

Tete L Tdte ite z Les vis de m6canicien ressemblent aux 

ronde plate houvet boulons mais sont plus petites et, le plus 
souvent, filetdes sur toute leur longueur 

contrairement la plupart des boulons. 
Ces vis s'adaptent directement dans les 
trous fords dans les pieces des machines 

Tote Ite Tete et ne comportent pas d'6crous. Leur tate 
ovale TIUSS CCnvexC peut 6tre plate, ronde, ovale ou hexago-

SIV(n w hale. 

Tete iete lute a 

p)laneC hexagonale, riee VIS A BOIS ET VIS A METAUX 

Les vis t bois et 6 m6tal sont pointues 

et servent & fixer des pi~ces de bois ou 
des plaques de metal. Leurs t~tes sont 

SCHEMA DIDENTIFICATION DES VIS plates, rondes, creuses .... Certaines vis 

tite carr6e et leur serrageb bois ont uneNo. Nu.. No. No. 
0 1 2 3 No. 4 No. 5 s'effectue A I'aide d'une c16. Les vis b 
1' 'j 'j ' 'j, bois ne sorit filet6es que sur une partie 

de leur tige, alors que toute 13, longueur 

de ]a tige des vis b m6taux esi filetde. 
No. 6 No. 8 No. 10 

No. 12 No. 16 1/4" ECROUS 

La dimension des 6crous d6pend de 
celle des boulons auxquels ils s'adaptent. 
Les ecrous h oreilles ont des ,oreilles-, 

5/16" 31' qui permettent de les faire tourner faci
lement , la main. Les 6crous peuvent 6tre 
munis de cr6neaux ou de fentes desti. 

LU n6es a recevoir des goupilles. Ils sont uti

lis~s sur les machines soumises 6 de for
repr1senttes grandeur nature tes vibrations ou 6 des endroits ofi le des

serrage d'un 6crou serait trbs dangereux. 
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SERRAGE DES ECROUS 

Un dcrou et un boulon bien serrds 
tiendront, sai'f s'il y a des vibrations. 
Dans ce cas, divers procddds sont employ
6s pour les emp~cher de se desserrer. Ecrou carre Ecrou hexagonol 

En voici quelques-uns que vous rencon
trerez dans la pratique: des goupilles sont 
introduites dans des trous fords dans des 
boulons munis d'dcrous ordinaires ou 5 
oreilles; des fils sont pa,!'- 6s dans des 
trous percds dans les tites de deux E r,,u,,i,.6,ei,,, C,,ci, a ucl, 

vis ht t~te cubique ou plus (ces Figure 13 : Ouelques 6crous 
fils jouent le mme r6le que des courants 
goupilles). Les rondelles de blocage sont 
plac6es sur la pice boulonn6e et rabat
tues contre les 6crous ou les t6tes de 
boulons pour emp~cher les boulons ou les 
6crous de tourner. Des contre-6crous sont 
viss6s face a face sur un boulon filetd,
 
assurant ainsi la solidit6 de I'ensemble.
 
On emploie 6galement des 6crous de bic- Emu do blocre
 

cage sp6ciaux munis de plaques de caou- fendu Ecrou acrrneaux
 

tchouc, de plastique ou de m6tal doux qul d'une qaopille,n 


.'appliquent contre les boulons.
 

ROND)ELLES 
E(.fi frcin Ecrou th blocj&

Les rondelles de blocage emp~chent f., ln pclot 

les 6crous de se desserrer. Les plus re- Figure 14 Divers proc6dds de 
pandues sont les rondelles h ressort. Elles serrage des dcrous 
permettent le d6placement de I'6crou dans 
le sens du filetage et assurent le blocage 
en sens inverse. On trouve 6galement des 
rondelles de blocage dentdes sur leur face 
interne ou externe. Les rondelles ordi
naires augmentent la surface de contact 
de I'6crou et dgalisent le plan de rotation, 
surtout dans les pibces en bois. On em
ploie parfois des rondelles de grande di6vterqueI'' 
mension sur le bois pour dviter que 1'6- empdcher les 6crous de se desserrer 
crou n'endommage les fibres du bois. 

Ic oispou Figure 15 :Autre proc6d6 pour 
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VIS A TETE CUBIQUE 

Pondelle ordmairf RcnJeile de blocq Les vis A tC te cubique ressemblent 
a ressort aux vis de m6canicien, si ce nest qu'elles 

sont gdn6ralement biseaut.3s et filet,6os 
sur une partie de la tige seulement. Corn-

Ru d- les vis et dcrous, elles sont 
qondllc de ,Ioc~je vilouc blocact m e autres 
a denture externe a dclture ,ierne munies de totes plates, rondes, ovales, 6

doulille, etc.
 
Diffrents types de
 

Figure 16 
rondelles 

LES RIVETS 

Sur les machines agricoles, les rivets 
servent de multiples usages. Les rivets 
ronds et h t6te plate servent b l'assem
blage de nombreuses pieces. II importe 
que les rivets aient un diambtre ldg~re
ment inferieur celui du trou pour qu'ils 
s'y adaptent facilement. Pour les mettre 
en place, frappez franchement du plat d'un 

marteau de mecanicien pour que le rivet 
s'ouvre de fagon remplir I'orifice. Puis 

frappez le rivet 16g~rement avec la partie 
ronde de votre marteau pour aplatir l'ex
tremit6 du rivet. Les rivets 6 tete frais.e 
permettent d'obtenir une surface plane 
mais I'assemblage est moins solide. N'uti
lisez donc pas ce proc6d6 a moins qu'une 
surface lisse soit absolument necessaire 
II existe 6galement des rivets creux ou 
fendus, employ6s pour assembler du cuir 
ou du tissu aux pices de bois. 

Figure 17 : Diffdrents modeles de vis h t8te 

cubique. On les emploie pa'fols avec des rondelles 
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CLES ET VIS DE FIXATION E 
Pour supprimer le jeu des poulies ou 

des barbotins sur I'arbre, on peut employer Ma Mal 

toutes sortes de procddds de fixation. 
On peut enforicer une clavette droite dans 
une fento pratiqu6e au point do jonction 
de la poulie ou du barbotin et de iarbre, 
ou employer une clavette ronde. Un file
tage permet parfois de visser le barbotin 
sur I'arbre. Si la poulie est petite, elle est Rio n 

souvent fix6e b son arbre par une clavette Mal 
droite, anfoncde ou rivetde, ou par une 
goupille fendue. 

Si l'ajustage le permet, on peut uti
liser une vis de fixation pour adapter Is / 
poulie 6 I'arbre. II existe diffdrents mod6
les de vis et boulons de fixation. Certai
nes vis ont des t.tes creuses qui s'adap- cGoee Goupilc 

tent b des cl~s m~les, d'autres se v!ssent 
& I'aide d'un tourne-vis comme une vis 
ordinaire, ou d'une c16, si elles sont mu
nies d'une tate carrde. Si la c16 permet 
un serrage plus efficace, il vauL mieux, Cav.tc ,on,. Vis ,e i, 

pour des raisons de s6curit6, qu'aucune Figure 19 Ajustage des poulies et 

t6te de vis ne d6passe du moyeu. Vous barbotins 
risquez de vous blesser lorsqu'un 616ment 
fait saillIle. 

-igure 20 : C16 mrile et vis de 
fixation h doullie 
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SERRAGE DES ECROUS ET BOULONS 

Toutes les pieces des machines agri
coles doivent 6tre solidement ajust6eq. 
Prenez I'habitude de bien serrer 6crous et 
boulons. II y a de bonnes raisons A cela: 
dbs qu'un 6crou se desserre, les pi ,es 
qu'il assemblait commencent t jouer; au 
lieu d'6tre solidement ajust6es, elles se 
mettent . vibrer. Bient6t le boulon se 
courbe ou se casse. La rouille p6n~tre 
partout et la machine tombe en pices. 

Figure 21 Lorsqu'un dcrou se Dans une machine, les joints c~dent en 
desserre, Is flietage s'use, les trous 
se d6forment; volil les enniuls qui premier, l'usure du bols et du mtal 

commencent 6tant plus forte au niveau du boulon. Si 

les joints mdtalliques ne sont pas enduits 
de peinture et prot6g6s de I'humiditd, ils 
se rouillent et s'usent. Les joints de bois 
se gonflent sous l'effet de I'humidit6 et 
r6tr6cissent en s6chant. 

Si les pibces de votre machine sont 
desserr6es, cherchez-en la cause. Mettez, 
le cas 6ch6ant, des rondelles plus grandes 
sur les pi~ces de bois us6es. S'il s'agit 
de m6tal, mettez des rondelles ou 6crous 
de blocage. Si, le filetage 6tant us6, 
I'6crou ne tient pas, remplacez le boulon. 
A d6faut de boulon, vous pouvez parfois 
ajouter des rondelles ou un dcrou de plus 
fort diambtre. Vous pouvez ainsi visser le 
premier dcrou sur le filetage intact de 
1'extr6mit6 du boulon. Remarquez que, sur 
les places fix6es par des boulons, les 
ecrous sont gdn6ralement sur la partie 
inf6rleure, le serrage 6tant plus efficace, 

Figure 22 Forez un trou avant d'enfoncer un clau, 
ainsi le bols ne se fendra pas 

2" 
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VIS ET CLOUS 

S'il n'y a pas assez de boulons pour 
tenir deux pices de bols, consol!dez avec 
des vis ou des €lous qui emp~chent les 
pices de se d6placer, tandis que les bou-
Ions assurent le joint. Les vis sont h recom
mander. II est souvent pr6f6rable de 
combiner les vis et les boulons que de les 
utiliser s6pardment. Vis et clous risauent 
de fendre un bois dur. Pour 6viter cela, 
forez des trous d'un diambtre I6gbremernt 
inf6rieur 6 celui de la vis ou du clou que 
vous y eafoncerez. 

On amploie rarement des clous pour 
!e montage des machines. Dans Ia plupar 
des cas, ilest impossible d'enfoncer dans 
le bois sans le fendre ou I'endommager 
un nombre de clous suffisant pour obtenir--
une efficacit6 comparable 6 celle des 
boulons. 5 ou 6 clous moyen, enfon
c6s dans une surface d'environ 50 
cm2 opposent une rdsistance h.la traction 
6gale h 1.500 kgs. Sur la m~me sur
face, deux dcrous de m6canicien do 
12, munis de rondelles, r6sistent une 
traction de quelque 3.000 kgs. 

;1* w 

1 

EXTRACTION 

Si vous tirez trop fort sur un dcrou, 
un goujon ou une vis, qui se casse, quo 
faire? Si vous vouliez d6visser, vous au
riez dO d'abord eilever la rouille avec un 
peu d'huile ou de p6trole. Vous auriez 
encor pu donner un ou deux coups de 

marteau pour d6gager la tige que vous au. 
riez ensuite pu d6visser avec une ci6. II 
suffit parfois de frapper le joint pour ol-

Figure 23 Extractioncass6 d'un goujon 
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GRANDEUR NATURE 

743d U d 5 6d 74 l 9d lod 12d 1id 24W 30d 40d" Sd 04 

'la 

6di 

ii, 
CLOUS D'EMBALLAGE CLOUS DE TAPISSIER 

Figure 24 VoIci les dimensions courantes des clous 

tenir le m~me rdsultat. C'est peut- tre ce que vous avez fait, mais vous 
avez quand m~me cassd le boulon. Comment le retirer? Le mieux est 
d'employer un extracteur pour goujon. Apr~s avoir for6 un trou dans le 
boulon, choisissez un extracteur qui s'y adapte et sortez le boulon. L'ex
tracteur comporte un filetage conique renForcd qui s'enfonce dans le 
boulon. Plus vous tournez en vissant, plus vous affermissez votre prise. 

21 



AIEI ME VOICI TOUT ICRASI 

FIgure 25 N'utlllsez pas de pinces pour d6visser un 6crou 

A CHAQUE TACHE, SON oUTIL 

SI vous employez des pinces ou une c16 de trop grande dimension, 
vous risquez d'endommager I'6crou de telle fagon que la c16 qul lul con
vlent ne s'y adaptera plus. Si vous utillsez un tournevis 6mouss6, trop 
grand ou trop petit, c'est Ia tate de vis que vous rlsquez d'abimer. N'es
sayez pas d'enlever des vls Phillips 5 I'aide d'un tournevis ordinalre. Procu
rez-vous le tournevis qui convient. A chaque tAche, son outil. Votre ma
t6rIel restera en bon 6tat et vous ne vous ecorcherez pas les doigts. 
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TRANSMISSION 

Les machines ont besoin d'dnergle 
pour faire fonctionner I'arbre de transmis
sion, le ventilateur, les cylindres et de 
nombreuses places mobiles. L'dnergle 
n6cessaire au fonctionnement des machi
nes leur est transmise par I'arbre de prise 
de force et par la courrole de la poulie. 
Ces machines peuvent 6tre automotrices. 

motrice du Les roues motrices produisent 6galementFigure 1 La force 
tracteur peut 6tre transmise par des de 1'6nergie au cours du d6placement de la 

courroles machine. 

L'6nergie est transmise par des cour
roles planes ou en V, des chaines, des 
pignons, engrenages, arbres, ainsi que par 
un syst~me hydraulique. Pour augmenter 
le couple moteur, nous ne modifions pas 
la puissance. Nous r6duisons la vitesse de 
1'61ment en mouvement A I'aide de pi
gnons, barbot!ns ou poulles de petite di
mension entrainant des pignons, barbotins 
ou poulies de plus grande dimension. Si, 
h plus grande vitesse, nous voulons r dul
re le couple moteur, nous recourons Ades 

Figure 2 Courroles planes 
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pignons, barbotins ou poulies de grande 
dimension qui, b leur tour, en entrainent 
de plus petits. II se produit une certaine 
d6perdition d'nergie due aux frottements H
dans le cas de transmission par pignons, 
courroies, ect. 

Pour un bon rendement, i1 importe de 
savoir entretenir, graisser et r6gler ls 
syst~mes de transmission de I'ner-ie. 

Figure 3 Courroles en V 

REGIME APPROPRIE, 
RENDEMENT SATISFAISANT 

L'une des pr6cautions essentielles est ,' \'A 
do s'assurer que votre motnur tourne au @ -! 
r6gime qui convient. II vous arrivera de -. 
vouloir modifier la dimension des poulies 
ou des pignons. Dans ce cas, il vous suf
fit, pour calculer la vitesse de rotation 
d'une piece donn~e, de compter le nombre 
de dents d'entrainement et de le comparer 
au nombre de dents entrain6es. Figure 4 Chaines ... 

Si I'6nergie est transmise par cour
roies, il faut souvent changer les poulies 
en fonction du r6gime souhait6. Certaines 
poulies sur lesquelles s'adaptent des cour
roies en V se r-glent en fonction des 
modifications de vitesse. On peut modi 
fier le diam6tre effectif de [a poulie en en 
rapprochant, ou en en modifiant, les deux 
moitids Il'aide de rondlies de r~glage 
que vous insdrez ou 6tez a I'aide d'un le
vier sp6cial ou en les vissant b 1'dcarte
ment voulu. 

Figure 5 ...et engrenages qul, tous, 
permettent de transmettre I'dnergle 
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COMMENT MESURER UNE POULIF
 

Dans le cas de courroies planes, on 

24 dents 	 peut dvaluer la vitesse en mesurant, soit 
Slediambtre, soit la circonfdrence de la 
poulie. On mesure habituellement le dia

0 	 poulie, qui exprime la dimenmbtre de la 
sion de la poulie, Iorsqu'on v6rifie la vi
tesse d'un m6canisme. 

Pour mesurer ce diambtre, prenez deux 
placez contre le

Figure 6 : On peut calculer fa vltesse tiges droites que vous 
de rotation des pignons d'aprbs le bord de la poulie et mesurez I'6cartement 

nombre des dents entre les tiges. La vitesse de rotation de 

la poulie de transmission multipli6e par 

son diambtre est 6gale b la vitesse de ro

tation de la poulie de renvoi multipli6e par 

son diam6tre. Prenons un exemple: la vi

tesse d'une poulie de 36 cm. de diam~tre 

est de 800 tours/minute. Cette poulie en 

entraine une autre de 20 cm. de diambtre 

Quelle est la vitesse de rotation de cette 

derni~re? 

800X 36=? X 20 

800 X 36 
Figure 7 Comment mesurer le = 1.440 tours par minute 

20diametre d'une poulle 

Regime R6gime Regime 

850-1.600 
tours/minute 

700--1.250 
tours/minute 

450-700 
tours/minute L 

Rondelles RonJelles _ Rondelles 

de reglage de reglage de r6glage 

Figure 8 : Cette poulie pour courrole en V est r6glable 
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Pour calculer le rapport entre les pou. 
lies dans le cas de courroles en V, mesu- i 
rez le diamb;tre ext6rieur de chaque poulle 
et soustrayez I'6paisseur de la courrole 
Vous obtlendrez ainsi le rapport des vi
tesses. Ce syst~me ne s'applique que si la 
courroie remplit presque complItement la 
gorge de I9 poulle. Prenons un exemple: 
quel est le rapport des vitesses dans le 
cas de deux poulies, I'une de 8 cm. et 
I'autre de 22 cm., la courroie ayant 1 cm. 

Jd'6paisseur? 
Figure 9 La plupart des tracteurs22 - 1= 21 
comptent deux prisas de force: 

8 - 7 Ilarbre de transmission et la poulle 

21
Rapport: - =37 

En d'autres termes, la vitesse de ro
tation de la petite poulle est exactement 
;e triple de celle de la grande. 

Figure 10 : La vitesse standard
 
de Ia courrole est d'environ
 
1.000 mbtres A la minute 

LES TRACTEURS ONT DEUX PRISES
 
DE FORCE
 

Sur la plupart des tracteurs, il existe 
deux prises de force. Vous pouvez faire 41, 
fonictionner les machines fixes AiI'aide de 
courroles d'entrainement montdes sur 
poulles. S'il s'agit d'instruments transpor- 4 
t~s ou tract6s, ils sont reli6s par un arbre 

la commande de la poulle. DEMONSTRATION 

Figure 11 : Comment monter votre arbre de Ben Mal
 

prise de force. Le schdma indlque ce qui se
 
passe quand vous tournez
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VITESSE STANDARD DE LA COURROIE 

Sur un tracteur agricolo, la vitesse nor
male de la courrole est de 1.003 m6
tres/minute, h une trentaine de m~tres 

- prbs. Sur un grand nombre d'anciens mo
dbles, et mime sur certains petits mo
dWles rdcents, i n'existe pas de vitesso 

Istandard de [a courrole. Vous trouverez 
dans votre notice d'entretien un tableau des 

Figure 12 Demandez A queiqu'u vitesses de courroie. Dans le doute, v6
de vous aider. II vous sera facile rifiez-la selon les m6thodes indiqudes 

d'6valuer Ia vitesse de votre ci-aprbs. 
tracteur 

PRISE DE FORCE STANDARD 

La vitesse de rotation de I'arbre de pri
se de force est normalement de 526 5 546 
tours par minute. Le diamtre standard de 

3 h 4 c m . s e lo n lel6va rle deI'arbre can n e 
R b l e r aine d u ,

4 a rG cylindre modble du tracteu,,. 

secoiur Sur les instruments portds, une poulle 

ou un barbotin mobile sur I'arbre de force 
transmet 1'6nergle. Sur les instrumentsFigure 13 :A quelle viteese tourne rcsIatnmiio seflprebr 

le cylindre de votre moissonnouoe tracts, la transmission se fait par arbre 
-batteuse muni de joints 6 cardan qui lul laissent 

une certaine mobilitd. Vous devez rdgler 
convenablement I'arbre de prise de force 
afin que l'instrument fonctionne sans 
&-coup. La figure 11 Indique le montage 
correct. 

Figure 14 Pour Inverser le sens de votre 
courroie, Imprimez-lul une torsion 
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VERIFICATION DE VITESSE SANS
 
INSTRUMENTS 


Quelle est la vitesse de rotation do 
telle ou telle piece de votre machine? 

Void un moyen de le savoir. Commen-

qcns par vdrifler la vitesse du tracteur: 

(1) 	- Passez en premibre, le contact 
6tant coup6. Calez les roues avant 

(prudence!) 	 et soulevez une roue arribre 
avec un cric. 

(2) 	- Tournez la manivelle et demandez 
6 quelqu'un de compter combien de 
tours il faut donner pour une rdvolution 
de la roue arrire. Multipliez le nombre 
de tours par deux (Pourquoi?). Faites 

6galement compter le nombre de 
tours effectu6s par ia poulie et par 
I'arbre de prise c!e force correspondant 

une r6volution de la roue. II faut 
6galement multiplier ces nombres par 
deux. Vous connaitrez ainsi la d6mul
tiplication. 

(3) 	- Faites maintenant tourner votre 
moteur t regime normal et comptez Ie 
nombre de r6volutons effectudes en 
une minute exactement par la roue 
arribre. 

Supposons qu'il alt fallu 25 tours de mani-
velle pour faire tourner la roue une seule 
fois. Deux fois 25 = 50. En marche, les 
roues arrires tournent 30 fols en 
une minute. Donc 50X 30=1.500 tours du 
moteur par minute. Autrement dit, votre 
moteur tourne & 1.500 tours/minute. Pour 
obtenir la vitesse de rotation de la poulie 
et de I'arbre de prise de force, multipliez 
par 30 le taux de d6multplication de 
chaque 6l6ment, i1 pourra vous tre utile 
plus tard. Ce proc6dd est applicable hn'lmporte quelle machine agricole. 

Ui 

fendutir de 
c(urr,,,e.-

Figure 15 : Le tendeur de courroie 
permet d'intensiffer la traction. Le 

tendeur reprdsentA Ic sertdgalement de dispositif de blocage 

J,,,s .
 
I.,,,tl,
 

i de 

req,.an 

Arbe de transmission 

Figure 16 Le rdglage de cette 
poulle en fonctlon de vitesses 

diffdrentes s'effectue en tournant un dcrou 

Jeu de courroles assortiles 
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Supposons que vous veuiliez savoir 6 
quelle vitesse tourne le cylindre de votre 

Smoissonneuse-batteuse. 11 vous suff it 

Figure 18 Pour un meilleur 
rendement, les courroles en v 

dolvent 6tre A nlveou avec le bord 
de la gorge 

Tandeur 
de Cha ne 

Roulement
automatique 

Figure 19 Transmission par chaine 
avac d6brayage automatluue 

Figure 20 :Chatne A rouleaux. 
Chatne d6montable 

d'une montre munie d'une trotteuse. 
(1) - Tournez le cylindre la main et 

comptez le nombre de tours n6cessai
res pour que le rabatteur tourre une 
fois sur son axe ou que le bras du se
coueur oscille une fois. 

(2) 
- Faites fonctionner Ia machine 

vitesse constante et comptez le nom
bre de tours/minute du rabatteur ou du 
secoueur.
 

Supposons que le cylindre de la moison
neuse-batteuse tourne trente fois pen
dant que le rabatteur tourne une fois. Vous 
avez calcul6 que le rabatteur fait trente
cing tours/minute, soit 30 X 35 = 1.050 
tours/minute du cylindre. Quol de plus 
simple? 

COURROIES PLATES 

Les courroles plates servent souvent 
h transmettre I'dnergie d'un arbre b 
I'autre. C'est lb un moyen efficace de 
transmission. Si la machine cale, les 
courroies sautent, ce qui bien souvent 
dvite d'endommager la machine. La plu
part des courroles plates sont en caou
tchouc. Si la commande se fait par cour
ioies, le joint doit 6tre vulcanis6. La face 
lisse de la courroie doit 8tre toujours 
tendue et propre. Versez-y quelques gout
tes d'huile de ricin (et jamais d'huile 
min6rale) pour la maintenir souple et 
propre. Cette pr6caution I'emp~chere 
egalement de sauter. Les poulles de com. 

mande sont souvent munies d'une gaine 
destinde i. emp~cher la courrole de sau
ter. SI les courroies plates transmettent 
une force motrice importante, elles sont 
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longues afin de permettre une tension uni- -. 

forme. Pour assurer une meilleure adh6- . 

rence & la poulle, on lul fait parfols subir _l_______________ 

une torsion, ce qui permet 6galement 
de rotation. Des I * n

d'inverser le mouvoment 

tendeurs de courroles peuvent donner une 
plus grande adherence sur la poulie. Si __ ............ 
une poulie de renvoi sert de dispositif de 
blocage, elle permet de tendre Ia courrole Figure 21 Chains d6montable 6 
au moment de la transmission d'dnergie. crampons (sur Ia molssonneUse A 

mats) 
Une formule simple permet 

d'6valuer I'6nergie. Multipliez 
la vitesse en m~tres par la 
largeur en centimutres et di
visez par 800. Ainsi, la vitesse 
6tant de 1.000 mbtres/minute et 
la largeur de la courrole de 20 

obtient le rdsultat sulcm., on 
vant: 

1.000 x2025CV 

800 Figure 22 Les maillons pour 
chaines d6montables se fabriquentUne courroie a un rende-

en diverses dimensions 
ment optimLIm A vitesse 6le-
vde. Figure 23 : Vaillez & ce qua lea 

pignons ne solent ps d6cal6s 
1) Mesurez Ia distance entre lea arbres. 

Sont-lis blen parallles? 
2 2) Les arbres sont-Ils blen au m~me niveau? 

3) Les pignons sont-Ils blen l'un en face de
I'au e? 

Figure 24 Sur lea chaines 
d6montables, le crochet du 

maillon est dlrig6 solt dans le 
sens du mouvement, solt dans lesons contralre 
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COURROIES EN V 

Les courroles en V transmettent I'dner
gle de manibre beaucop plus sOre que 
les courroles plates. Etant donnd qu'el;es 
adhbrent parfaitement & la gorge de la 
poulle, elles exercent une presslon plus 
forte, tout en demandant un effort moin
dre aux coussinets de I'arbre, et la surface 
de contact est plus grande que dans le cas 
des courroles plates. Elles peuvent dga

lement 6tre mont6es sur des poulles r6-Figure 25 Nettoyez ls chaines de 
temps h autre glables en fonction de la vitesse. 

II n'existe pas de moyen simple per
mettant d'dvaluer I'dnergle transmise par 

c'ylndrc une courrole en V. Les fabricants dispo
sent cependant de tableaux indiquant la 

courrole adapt6e b tel ou tel besoin en 
6nergie. Rappelez-vous que 1'6nergie est 
dgale au produit de la vitesse par le 

couple. Mdme de petite: courroles mon
Engr~~qe tdes sur des poulies de grand dlam .tre,cournno 

ei ion d.attaque 	 tournant a vitesse 6levde, transmettent une 
17nfirennge
 

v's Sans fin 	 6nergie considdrable. Certains dispositlfs 
de transmission de grande dimension sont 

Figure 26 : Engrenages courants form6s de nombreuses courroies assor

ties et juxtaposdes. En raison du mode de 
fabrication des courroles en V, i Importe 
que les courroies accoupldes solent exac
tement de meme longueur. Sinon les cour
roies trop courtes fournissent un effort 
excessif, s'usent rapidement et finissent 

Niven 	 ppr provoquer des pannes, faute de rem
plir leur fonction. 

Figure 27 Vdrlfiez le niveau 
d'hulle dans les carters d'engrenage 
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Figure 28 Types d'embrayage pour machines agricoles: embrayage de s6curit6.
embrayage Am~choire carrde, embrayage Adents de scie 

II convient dgalement de veiller h la propretd des courroies en V 
et de les remplacer lorsque, avec I'uure, efles s'enfoncent dans la gorge 
des poulies. Sur certaines poulies, la gorge est r6glable. En gdn6ral, une 
courroie en V doit Ctre h niveau avec le rebord de [a gorge. 

Ouand vous remplacez une courroie en V, assurez-vous que vous 
avez beaucoup de jeu. Ne forcez pas pour la mettre en place. Enlevez la 
poulie, placez la courroie, enfoncez la poulie sur ,'arbre. 

CHAINES 

Les chaines ont I'avantage de permettre une transmission positive. 
Si elles risquent de se rompre en cas de blocage de la machine, la trans
mission est g6n6ralement munie d'un syst6me de d6brayage automa
tique ou d'une cheville de rupture. 

On emploie couramment des chaines d6montables sur les machi
nes agricoles. Elles conviennent parfaitement h faible charge et & vitesse 
r6duite. Pour des vitesses et des charges supdrieures, on utilise fr6quem
ment des chaines I rouleaux. II existe 6galement des chaines b brides ou 
I crampons sp6ciaux auxquels s'adaptent des agrafes. Les chaines & 
crampons s'emploient fr6quemment iur des machines tellss que la mois
sonneuse 6 maYs, ob elles servent I guider les tiges le long d'un 61vateur. 
Les crampons sont g~ndralement alternds pour cette op6ration. 

Les chaines existent en plusieurs dimensions, qui sont indiqu6es 
par un num6ro. Plus celui-cl est petit, moins la chaine est grosse. Deux 
chaines d6montables, I'une du n' 45, I'autre du no 55, ont des anneaux de 
m6me diambtre, mais la chaine n' 55 est beaucoup plus dpaisse. 
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-; 	 Figure 29 Roulement A bllle sceIN 

II y a diverses prdcautions A prendre 
pour prolonger Ia vie de vos chaines. Les 
pignons ne doivent pas tre ddcalds l'un 
par rapport I'autre. Si I'un d'eux est us6, 
remplacez-Ie. Chaque fois que vous rem
placez un pignon, remplacez la chalne. Un 
pignon tr~s us6 entraine une usure trbs 

1 	 rapide de Ia chalne. II est 6galement dd
conseill6 de laisser une vieille chaine sur 
un pignon neuf. 

II est generalement prdf6rable, sur les chalnes d6montables, de 
placer le crochet du maillon vers I'avant (louverture du maillon 6tant 
toujours I'ext6rieur), ce qui r6partit dgalement I'usure des chaines et 
des pignons. Les chaines des bandes transporteuses ou des 6l6vateurs, 
qui sont trbs longues et qu'il est trbs facile de tendre, sont souvent mon
t6es I'ouverture du maillon vers I'arribre. Comme les cha'nes d6montables 
peuvent fonctionner dans 'urie ou I'autre direction, nous vous conseillons 
de v6rifier leur orientation sur votre machine. 

GRAISSAGE 

Toutes les chaines ont besoin d'6tre graiss6es. On recommande g6
ndralement 6 cet effet de I'huile SAE 30 ou 40. Nettoyez les chaines avant 
graissage. Retirez-ies et plongez-les dans une bassine de p6trole, puis 
trempez-les dans I'huile. Suspendez-les pour 6goutter I'excddent d'huile. Si 
vous travaillez sur sol poussi6reux, trempez Ia chaine dans I'huile et essu
yez-la. La poussibre sera retenue par I'huile. 

Si les chaines sont entreposdes sans pr6caution, elles rouilleront. 
Nettoyez-les donc et enduisez-les d'huile pour les protdger. Vous pouvez 
mrme les laisser dans I'huile en morte-saison. Gardez-les & I'abri des 
poussibres. Ne les jetez pas en tas dans le hangar et ne les ddplacez pas 
en 	 les trainant. 

ENGRENAGES
 

Les engrenages permettent d'inverser In transmission ainsi que de 
changer de vitesse. On utilise commundment les trois types d'engrenage 
suivants: 1'engrenage cylindrique, I'engrenage h couronne et A pignon d'at
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Figure 30 Quelques roulements A rouleaux et un roulement 5 bllle 

taque, et I'engrenage Z vis sans fin. Ce dernier permet une trbs grande 
d6multiplication. Les engrenagcs sont moins encombrants que les chalnes 
ou les courroies, mais sont plus chers. 

Aprbs un long service, les engrenages A pignon d'attaque s'usent 
et ilfaut les rdgler en rapprochant les pignons de la couronne. On peut, 
pour cela, insdrer des rondelles ou desserrer une vis de r6glage. Attention 
b maintenir la m~me distance entre les deux 616ments de fagon que leur 
denture continue b s'imbriquer convenablement. 

Sur la plupart des machines de fabrication r6cente, les engrenages 
sont placds dans un carter rempli d'huile. Si le carter est hermdtique, on 
recommande gdn6ralement une huile pour boite de vitesses de viscositd 
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80 ou 90, ou une huile de moteur h forte viscosit6. S'il y a des risques de 
fulte, on emplole souvent de la graisse, de pr6fdrence une graisse trb.i 
stable telle que la graisse pour roulements des roues ou une graisse au 
lithium. Pour l'entretien des engrenages, servez-vous d'un lubrifiant fluide 
h la temperature ambiante. II y a lieu de remplacer le lubrifiant des en
grenages une fois par an au moins, pour enlever les impuret6s. Si, cepen
dant, vous utilisex une graisse tres stable dans votre carter, vous pouvez 
la laisser plus longtemps. 

Figure 31 Roulement ordinaire. II s'agit d'un roulement a galets 

EMBRAYAGES 

Les manchons d'accouplement employds sur i'6quipement argicole 
(nous ne parlons pas ici des embrayages -Africtien employds sur les trac
teurs) ressemblent aux engrenages. Ils sont munis de dents qui s'inbri
quent les unes dans les autres pour transmettre le mouvement d'un arbre 

I'autre ou d'un barbotin ou engrenage mont6 sur un arbre. Certains mo
dbles ont des m~choires carrdes qui permettent d'inverser le mouvement. 
D'autres ont des m~choires en dents de scie fonctionnant sens unique.
Arrdtez toujours votre machine avant d'enclencher des embrayages &m5
choires carres ou en dents de scie. II existe encore d'autres modbles b 
dents aplaties fixees par de petits ressorts et qui servent uniquement de 
dispositifs de s6curit6. Si la machine cale, il se produit un ddbrayage qui 
6vite toute rupture. 
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II existe un autre type d'embrayage, la roue h cliquet, q.i lul aussi 
est sens unique. On le trouwe 6galement sur les tondeuses h gazon, ob 
ii entralne les lames tant6t avec une roue, tant6t avec I'autre, le mouve
ment 6tant donn6 par la roue qui parcourt Ia plus longue distance. Bien 
entendu, il remplit le m~me office sur les faucheuses et autres machines 
tract6es. 

La plupart des embrayages sont expos6s aux impuret6s, et I'hulie 
de graissage fixe les poubsibres. II faut donc los nettoyer do temps h au
tre avec un dissolvant et prot6ger le m6tal pour I'emp~cher de rouiller. II 
n'y a pas d'autres pr6cautions A prcndre. Ce sont des systbmes de trans
mission d'6nergie simples e. faciles Aentretenir. 

Au moment de vous servir d'une machine, versez un pen de p6trole
sur l'embrayage de sdcurit6 et faites forictionner &la main pour vous 
surer que le dispositif fonctionne. Peut-6tre vcus faudra-t-il bloquer .a 
machine avec un baton at employer une cl6 pour provoquer le d6brayage.
Peut-dtre m6me devrez-vous desserrer 'T'embrayage. L'essentiel est que
le dispositif de sdcuritd soit en dtat de marche. 

Avant de mettre votre machine en position de marche, i est tou
jours bon de la faire fonctionner h la main pour voir si tout est en ordre. 
Cette pr6caution est indispensable Iorsque vous vous servez de semoirs 
et de planteuses munis d'6pandeurs d'engrais, qui risquent de se bloquer
pendant la nuit, par temps humide. 

ROULEMENTS 

On trouve sur les machines agricoles toute la gamme des roule
ments: roulements ordinaires en metal antifriction, en bronze, en boiso 
etc., roulements h rouleaux, roulernents & billes, etc. Veillez A ce qu'ils
soient bien r6gls et graissds. La plupart d'entre eux comportent un point
de graissage. On recommande gdn6ralement d'employer de la graisse or
dinaire dans le graisseur. Si certains roulen-isnts sont exposs h la cha
leur, i1 peut 8tre prdfdrable d'utiliser une grLisse sp6ciale rdsistant h la 
chaleur ou de la graisse au lithium. Essuyez toujours le point de grais
sage avant d'y adapter le graisseur. 

Sur certaines machines, on emploie parfois des roulements sp6
ciaux scellds qui contiennent assez de graisse pour une ou plusieurs 
campagnes. II est parfois ndcessaire de les retirer pour les graisser.
Reportez-vous h votre notice d'entretien. Si le roulement ,'ceIl6 comporte 
un point de graissage, faites trbs attention pour le graisser. Un excbs 
de graisse risque de provoquer I'dchauffement du roulement, voire 
d'endommager le joint de scellement. 
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MATERIEL DE LABOUR ET DE
 
PREPARATION DU SOL
 

En r~gle g6n6rale, on utilise des Instruments capables de retourner 
le sol en profondeur pour pr6parer les semailles. L'instrument utills6 et 
1'6tendue des prdparatifs varient selon la nature des sols et le climat. 
Dans certaines r6gions, ily a lieu de blen retourner le sol afin de d6
truire les insectes alors qu'ailleurs, obi les ddperditions d'humus posent 
de graves probimes, on laisse la vdgdtation en surface. Vous d6finirez 
le mode de culture adapt6 votre collectivit6 en vous flant aux prepa
ratifs qu'effectuent les agriculteurs exp6rimentds en vue des semailles. 

CHARRUE ORDINAIRE A SOCS 

On emplole couramment la charrue ordinaire h socs dans un grand 
nombre d'exploitations des Etats-Unis. On I'utilise 6galement dans les 
r6gions ob le volume des pr6cipitations permet de bonnes rdcoltes et 
oi la v6g6tation naturelle abondante doit 6tre enfoule au cours du labour. 
Elle pourra, une fois enfouie, former I'humus, et n'6touffera pas les cul
tures. Dans ces r6gions, la prdsence d'insectes est fr6quemment source 

de difficult6s qu'un labourage 
en profondeur permet d'6liminer 
en grande partie. Si I'on emploie 
de la chaux, ilest bon de retour
ner et de malaxer le sol pour 
permettre son absorption. 

Figure 1 :Charrue trisoc 
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CHARRUES A DISOUES 

Les charrues et ddchaumeu-
ses & disques sont tout indi-
qudes dans les climats secs et 
sur un terrain indgal ou pier
reux. Dans ces conditions, la 
charrue h socs ne rend pas bien 
et iI est souvent opportun de pr6server la v~g6tation qui stabi-
lise les sols. 

Les charrues disques don
nent de bons rdsultats sur les 
sols secs et r6sistants dans 
lesquels une charrue A socs ne 
parviendrait pas h s'enfoncer, 
de m~me que sur les sols 
boueux, les gumbos, les ter
rains argileux ou rocheux et
les sols sableux Ilgers. Sur les 
terres h bl, [a d6chaumeuse h 
disques 6pargne bien des heu
res de travail. Elle rend bien h 
vitesse 6levde. Elle d6sherbe 
tout en maintenant le degre
d'humiditd.et, comme nous I'a
vons dit, laisse les debris vd
g6taux h la surface. 

-

i. 
-

-1 

Figure2 Cnpeut lutter contre le 
parasite du ma'is par un bon 

labourage 

Figure 3 Charrue b disques 

Figure 4 Semolr h billon h quatre
61ments (mont6 sur barre 

porte-outll). 
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Figure 5 : Griffes d'une 
sous-soleuse montdes sur bhtl 

consolid6 h commande hydraulique 

Un"versel Versoir de 
dd=.hares 

VOrsor briscmote Versoir pour 

q,1 resistant 

" 

otli! a CflC 
fum VC,sOir i . ire.voie 

Figure 6 Quelques versoirs de type 
courant 

BUTTEURS 

Les butteurs sont tout indiqu6s dans 
les r6gions de udry-farming. b sols friables. Le butteur fonctionne peu prbs 
comma la charrue socs, si ce nWest qu'il 
est 6quipd d'un double soc qui rejette la 

terra de droite et de gauche, formant un 

sillon pr~t 6 recevoir les cultures. Le dou
ble sillon ainsi trac6 maintient I'humidit6 
autour de la semence. Ce proc6dd est 6 
conseiller dans les r~gions peu arrosdes. 

Figure 7 Mettez Is machine en position de marche avant de proc6der au r6glage 
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On emplole 6galement dans certaines DEM.O NST'R ATO N 
r6gions des butteurs dquipds d'ouvre-sil-
Ions .disques qui ont I'avantage de don
ner de bons r6sultats sur les sols mal 
nettoy6s. Parfois on se sert de butteurs 
sur des terrains sableux. 

Certaines plantes poussent plus vite si 'DFGAGEMENT 3 b 5 mm. 
elles sont plant6es sur les buttes, qui sont 
plus s~ches et plus chaudes 6 l'6poque 
des semailles. C'est pourquoi les graines, 
tr~s sensibles la temp6rature du sol, 
germeront et croitront plus rapidement. 

C'est souvent le cas du coton. On uti-
Ilse fr~quemment un instrument appel6 DIGAGEMENT LATMRAL 5 mm. 
-billonneuse, pour former les buttes et Figure 8 :Mesure du d6gagement 
pr6parer le sol. ou -enb~chage- d'une charrue 

SOUS-SOLEUSES 

La sous-soleuse ameublit le A 

sol plus profond6ment, brise la 
couche argileuse et ne rdduit 
pas la couche supe.ficelle en 7 r 
poussibre autant que d'autres 
instruments. Les outils de d6fon- Figure 9 : Pour verifier si les 6tangons 
cement du sol sont de plus en sont gauchis, mesurez ladistance *A

sur tous les socs. Cette distance ne doltplus utilis~s dans de nombreu- pas varler de plus de 6 mm. 
ses r6gions. Its sont munis d'un 
dtangon renforc6, auquel s'adap
tent des ciseaux et une pointe 
qui, en p6n6trant le sol, I'ameu
blissent en profondeur. Les IA

d~bris et I'humus restent & la 
surface. Ce mode de pr6paration 
permet b I'humidit6 de pdndtrer 
rapidement tout en assurant 
I'a6ration du terrain. Les d6bris 
protbgent le sol contre I'action Figure 10 Vdriflcation de I'alignernent

des socs. Les mesures A, B, C et Ddes vents et le ruissellement, dolvent 8tre 6gales, h 12 mm. prbs 
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Figure 11 R6glage do la roue 
arribre 

SOCS DE CHARRUE 

Pour bien labourer, on emplole des socs de formes variables selon la 
nature du sol. C'est la texture du sol et sa teneur en humidit6 qui ddtermi
fent s'il convient de le pulv6riser &fond ou simplement de le retourner en 
attendant de le pulv6riser. 

L'action du soc d6pend de sa forme. Un versoir long, b courbe pro
gressive, ouvre le sillon en douceur et ne br!se pas exag6rement le sol, tan
dis qu'un versoir court, b courbe abrupte, retourne et pdnbtre le sol en le 
pulvdrisant. Entre ces deux extr6mes, on trouve toute une gamme de socs 
h usage g6n6ral: versoirs pour ddchaumeuses, versoirs universels, versoirs 
&adherence minimum, versoirs claire-voie, versoirs pour terre forte. 

Le brise-mottes s'emploie siir les sols rdsistants, lorsque I'on veut in 
retournement complet de la bande de terre afin d'6viter que la v6g6tation 

D~gagement de 3 mm. entre la 
lame de la rasette et [a pointe 
du soc. 

En utilisatlon normale, le coutre 
est plac6 exactement au-dessus La rasette dolt s'enfoncer de 5 cm. dans le sol. Le 
de la polnte du soc et sa d6gagement entre la rasette et le coutre dolt 6tre 
p6ndtratlon est dgale h [a de 2 cm. 
moltl6 de celle du soc. 

* Montage du coutre 
.j. pour labourage -n ter

rain dur. Le coutre est
Le coutre dolt nettement ddportd vers 

6tre d6cald d'en- I'arrlbre et r6gl6 pour 
vlron 2 cm. vers une pdn6tration mi
le gudrlt nimum 

Figure 12 : Rdglage du couhro et de la rasette 
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Figure 13 Enfoulssage b I'aide
 
d'un c~ble
 

ne repousse. Les socs pour ddchaumeuses se pr~tent particullrement au 
labourage des sols 6puisds qu'il est bon de pulvdriser. La plupart des ver
soirs universels ou adh6rence minimum s'emploient avec des tracteurs. 
Le tracteur fait g6n6ralement de 5 8 kms I'heure. Ces versoirs r6pon
dent g6n6ralement aux besoins courants de la plupart des exploitations et 
donnent de bons r6sultats sUr les chaumes, les sols 6puisds et une mul
titude d'autres terrains. Ce sont eux qui conviennent le mieux aux besoins 
divers d'une exploitation agricole. 

Le versoir b claire-voie est trbs indiqu6 sur des sols I6gers et collants, 
ob ilest difficile d'dviter le bourrage. Les lattes assurent une plus forte 
pression du sol contre le versoir et permettent d'6viter le bourrage. On 
utilise fr6quemment un versoir sp6cial pour sols r6sistants lorsqu'il s'agit 
de labourer des terres granuleuses obi I'dvacuation des d6bris pose un 
grave probl-me. 

Manivelle de reglage de Ddcrottoir Bras support 
pofondeur de disques 

noue de laug- , Barre d'accouplenient, 
des disques-" 

Barre de rdglage 

Barre de relevageEssieu de Ia 
roue de gueret Essieu
jarribre)" 

Barre dattelage 

Barre de relevage • Decr tt,ir 
 i q e 
 S p o t d i q 

Roue de tirage Roue de raie (avant) 

Figure 14 :Schdma des l6ments et du r6glage d'une charrue Adisques 
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REGLAGE
 
Vous rappelez-vous les premiers 

conseils que nous vous avons donnds 
pour le r6glage des outils? Apprenez 

quoi sert chaque piece, mettez la 
machine en position de marche et 
r6glez. Reportez-vous aux paragraphes 
sur le r6glage des machines, la fin 
du pr6sent chapitre. 

Avant de procdder aux r~glages, 
essayez de mettre la machine en 

Figure 15 Charrue a une seule position de marche. S'il s'agit d'une 
rangde de disques charrue, bloquez les roues de gueret 

SI'aide de cales de hauteur dgale 
la profondeur du sillon. Attelez la 
machine au tracteur et bloquez les 
roues du tracteur tourndes vers le 
gudret. Deplacez les leviers de r6
qlage pour voir comment ils fonction
nent. Puis v~rifiez si diverses pl6
ces de la machine peuvent 6tre rd
gles d'une autre fagon. Reportez
vous au manuel d'entretien de votre 
machine. 

REGLAGE DE LA CHARRUE 

Figure 16 Semolr h billons Etudion. maintenant la charrue b 
soc. Le soc dolt pr6senter un d6ga
gement de 3 mm. 6 5 mm. au point 
ob ils'applique contre le versoir. Si 
vous suivez I'arte du soc, vous cont. 
statez qu'elle s'incline vers le bas de 
3 mm. 5 mm. h la pointe du soc. 
(C'est ce que I'on appelle I'embdcha
ge). Le d6gagement lat6ral dolt 6tre 
d'environ 5 mm. Vous pouvez mesu
rer ces inclinaisons h I'aide d'une 
r~gle. Lorsque le soc est trop us6, 
une surface plane se forme juste der-

Figure 17 Labour A faible ribre la surface d'attaque, ce qui
profondeur effectu6 par des dents 

renforc6es h ressort 	 nuit b la p6ndtration du soc dans la 
terre. 
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DEMONSTRATION 

Figure 18 Premibre op6ration. Abalesez avec soin Ia charrue et faltes tourner Ia roue 
pour actIonner le systbme de relevage. A I'alde des leviers, soulevez la roue et 

bloquez-la dens cette position 

VERIFIEZ QUE LES ETANIONS NE SONT PAS GAUCHIS 

Si vous heurtez une grosse pierre ou tournez trop brusquement pen
dant le labour, vous risquez de tordre un dtangon. Avant de rechercher 
un dventuel gauchissament d'un 6tangon, assurez-vous que les socs sont 
en bon 6tat. Le soc doit 6tre solidement fix6. Pour faire la verification, 
mesurez la distance entre un point situ6 &2 cm. en arribre'de la poi.nte du 
soc, d'une part, et la partie inf6rieure de I'6tangon, d'autre part. Procddez 

cette mesure pour chaque soc et dtangon. Vos rdsultats ne doivent pas 
varier de plus do 6 mm. Pour 
vdrifier I'alignement dans le cas 
de charrues multisocs, mesurez 
la distance entre les socs, aux 
points d'attache des socs et des 
versoirs. Vos mesures ne doi
vent pas varier de plus de 12 
mm. Si vous constatez de gran
des diff6rences, cela signifle 
que I'6tangon est gauchi et 
qu'il faut le rdparer. Vous vous 
apercevrez souvent que le soc 
ou I'dtangon sont gauchis en 
constatant des indgalitds sur Ia 
tranche du sillon. 

Figure 19 DeuxiLme op6ration. Mettez & niveau
 
I'age et le corps do Ia charrue A I'aide des
 
dispositlfe de commande appropri6s. Rdglez
 

ensulte Ia roue arribre.
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sur le sol un traitFigure 20 Trolsibme op6ration. Tracer 
votre longue rbgle &eraser, de votreparalle b I'age A I'aide de 

la largeur voulue. Ecartez le coutre.mbtre et d'une cale de 

REGLEZ LA ROUE ARRIERE A 

La roue arri.re a pour rle 
d'emp~cher la charrue de d6
vier lat6ralement. Si elle est 
blen rdgle, ildolt y avoir un 
Intervalle de 0,5 A 1 cm. entre 
le soc arribre et le mur du sil-
Ion. La roue arriore sert aussi 
h augmenter I'emb~chage du 

k 
soc qui pdnbtre ainsi plus aisd
ment dans la terre. A cette fin, 

on fait souvent appel & un r6. 
glage de I'attelage. Reportez

-vous A vc.re manuel d'entre-
tien. Les autres roues servent 
essentlelement & supporter le 
polds de la charrue pendant les 
d6placements hors du champ. 
Avec un attelage correct, le 
polds ne dolt gubre reposer sur 
ces roues pendant le labour. 

Figure 21 :Quatribme op6ration. A I'alde d'une cale de bols 
de la hauteur voulue, flxez lalame du coutre. Tracez un trait 
sur le chAssis, le coutre fera sallile de 1 6 2 cm du cbt6 

gu6ret da la charrue 
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Figure 22 Cinqu!bme opdration. VrlfIez I'age pour calculer la largeur de coupe du 
corps de la charrue 

DEMONSTRATION 

REGLEZ LES COUTRES 
CIRCULAIRES 

ALes coutres circulaires cou
- pent la liti~re v6gdtale et em

0o p~chent le bourrage de la char
rue. En gdn6ral, les coutres 
doivent pdn6trer 5 cm. moins 
profond que les socs. Ils ne 
doivent jamais p6n6trer A plus

)del.e 	 10 cm. S'ils prennent trop de 
profondeur, ils entrainent la Ili
ti6re vdg6tale, d'ob bourrage.
Pour aider les coutres A tourner 
en terrain trbs encombr6 de v6
g6taux, on les monte parfols 

Co 	 -sur douilles. Pour obtenir un mur
de sillon h tranche nette, les 
coutres sont habituellement

Figure 23 Premibre opdratIon pour la mise en ddcal6s de 1 A 1,5 cm. vers leservice d'un cultivateur. Calez toutes les roues mur du sillon par rapport & ladans la position correspondant h la profondeur
de coupe voulue charrue. 
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Figure 24 Deuxl6me opdration. Divers rdglages ndcessaires pour fixer les bras du 
cultivateur A la mime hauteur par rapport au sol 

REGLEZ LES RASETrES 

Les rasettes doivent p6ndtrer de 5 &8 cm. dans le sol. Leurs pointes 
doivent 6tre aussi proches des coutres que possible. Elles tranchent une 
mince couche dans le labour et [a rejettent dans le fond de [a raie. Elles 
aident la charrue 5 recouvrir les d6bris /6gdtaux. 

DISPOSITIFS D'ENFOUISSAGE 

(d'enrayage) 

Plusleurs dispositifs sont utills6s dans les rdgions oii il est n6cessaire 
d'enfouir la litire vdgdtale afin de d6truire les insectes ou d'6viter le bour
rage des machines utilisdes Pprbs le labour. Certaines charrues peuvent 
6tre munies d'un capot spdcial d'enfoulssage. On peut 6galement attacher 
derriere la charrue deux cAbles qui entrainent les v6g6taux sous la terre re
jetde par la charrue. Certaines charrues sont munles de crochets qui aident 
b enfouir la litibre vdgetale. 
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REGLEZ VOTRE CHARRUE A DISQUES 

Les disques doivent 6tre polls et bien aiguis~s. Sur la plupart des char
rues, I'angle d'attaque des disques est r~glable. II est parfois possible 
de r~gler [a profondeur de travail des disques. Les rouss d'une charrue & 
disques jouent un r6le important dans le maintien de la stabIltM de la 
charrue. Si la pdndtration est insuffisante, on peut lester la charrue. Si 
vous lestez une charrue portde, il faut 6galement lester I'avant du trac
teur. Avant de placer un lest tres !ourd, demandez-vous quelle action il 
exercera sur le dispositif de relevage hydraulique. La roue de raie dolt 
tre l6gbrement inclin6e vers le gueret, ce qui absorbe une partie de la 

ddrive 13tdrale de la charrue qui est ainsi plus facile h diriger. 

Figure 25 Troisibnme op6ration. Fixez chaque soc ou dent 5 nlveau, la pointe dirlgde 
vers I'avant, et r6glez pour emb8chage correct 

La plupart des charrues disques sont montdes sur roulement &rou
leaux ou &billes, qui sont lubrifids a I'aide d'un graisseur. Veillez A ne 
pas injecter trop de graisse, vous risqueriez de faire sauxer le joint
de graissage. La charrue 5 disques, comme tout instrument poll, dolt 
6tre recouverte d'une bonne couche d'anti-rouille avant d'Otre remis6e. 

La charrue 6 une rang6e de disques et [a dechaumeuse Adisques com
portent dgalement plusieurs dispositifs commandant la largeur de coupe. 
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iraisse gdn6ralement les roulements A i'aide d'un graisseur. La lubri
ion dolt se faire r6gulibrement dans les d6lais recommandds. II con

de blen aiguiser les disques qui, ainsi, extermineront toutes les 

iaises herbes. 

REGLAGE DES BUTTEURS 

es butteurs fonctionnent & la manibre des charrues et leur soc doit 

bien aiguis6 pour p6ndtrer convenablement dans le sol. Pour 6viter 

ourrage du soc, on adjoint parfois un coutre circulaire qui coupe la 

*ev6g6tale. Le coutre dolt 6tre mont6 face au centre du soc af in qu'un 

rne 6gal de terre soit rejetd des deux c6t6s. 
;ur les butteurs 6quip6s d'un versoir 5 disque, on peut modifier l'incli-

Dn du disque en foncticn de la nature du terrain. En effectuant ce 
charrue 5 disques, on facilite la p6n6trationIge sur un butteur ou une 


*le sol.
 

OUTILS DE LABOUR A FAIBLE PROFONDEUR 

'ar outils de labour & faible profondeur, nous entendons les instru

..... ts qui travaillent le sol faible profondeur sans le retourner. Pour 
augmenter leur efficacit6, les coeurs sont ddcal6s pour permettre aux 

d6bris de se d6verser sans bourrer. Ils doivent agir presque 6 plat et leur 
tranchant ne doit pas 6tre dmouss6. On utilise parfols des dents renfor

c6es b ressort pour le labour A faible profondeur. Leur pointe r6versible 
peut basculer lorsqu'une extremit6 s'use. Sur la plupart de ces instru

ments, rdglage et fonctionnement sont assez simples tandis que la con
sommation d'energie est dlev6e. 

REGLAGE - DEMONSTRATION 

Void les grandes lignes d'un plan de r6glage de machines 6quip6es 

d'616ments pour la pr6paration des sols (charrues, planteuses, butteurs, 
cultivateurs, disques, disques pour labours en planches, houes, etc.) 

I 	Outils et matdrlel n6cassaires
 
Grande dquerre et rbgle de niveau
 
Rbgle 6 araser (2 X 4 ou 1 X 6) 3 mbtres de longueur
 
Double-mbtre pliant
 

CAbles dont vous vous servirez au moment de monter la machi
ne sur cric (ou le tracteur, s'il s'agit de machines tractdes ou 
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encore si les roues ne sont pas A niveau)
 
Rale Ala crale de 5 mbtres et craie.
 
Cric (un ou deux)
 

II - Prdparez les renseignement ci-apr s: 

A - Renseignements d'ordre g6n6ral 
1) - Type, marque et modble de la machine 
2) - Indiquez sa dimension et la manibre de la calculer 
3) - Evaluez la capacit6 de travail de la machine (pour une 

journde de travail de 10 heures) en multipliant la largeur 
de la machine par sa vitesse, ce qui suppose une perte 

de temps 6gale A 17,50/o. (Les planteuses et batteurs ne 

sont pas aussi efficaces mais, dans I'ensemble, I'estima

tion ainsi obtenue sera satisfaisante) 

III - Dressez la liste des principales parties de la machine 

IV - Enumdrez les pi6ces principales qui composent les parties. 

Expliquez bribvement leur usage et leur fonctionnement. 

V - Pr6parez-vous b expliquer les v6rifications A faire pour s'assu

rer que les r6glages de la machine sont corrects. 
A - Trouvez un terrain plat assez 6tendu pour la machine, 

votre 6quipement et votre auditoire 
B - Abaissez la machin; avec precaution b la profondeur de 

travail 
1) - A I'aide de leviers de commande, s'il y en a, abalssez 
les pi6ces travaillant la terre pr6s du sol, ainsi elles tombe
ront de moins haut. 
2) - Vdrifiez que le systbme de relevage command6 par roue 

est bloqu6 en position -base et que le systbme hydraulique est 
rdgld sur la position -bas. 
C - Mettez la machine en position de travail 
1) - Ddterminez la profondeur b laquelle les pibces trauail
lantes devront opdrer (la profondeur dolt 6tre 6gale 6 I'6pals
seur de vos cales) 
2) - Placez les cales sous les roues qui se d6placent sur un 
plan constant situ6 au-dessus de la profondeur maximum des 
pibces travaillantes 
3) - Trouvez les 61ments essentiels qui sont normalement 
parall~les ou perpendiculaires au sol et mettez-les en position 
correcte. 
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Parmi les pibces horizontales se trouvent parfois: I'age du but
teur ou du cultivateur, le chassis de la planteuse, du butteur ou 
les tr6mies, certaines pibces du b~ti, etc. Les 616ments verticaux 
peuvent comprendre les pibces d'attelage au chassis du tracteur, 
le soc et le coutre, le volant de la tondeuse, etc. 

4) - Choisissez une ou plusleurs pices essentielles (con
ques pour 6tre placdes verticalement ou horizontalement) qui 
servent 5 mettre la machine ou tel de ses e61ments en position 
de travail. Servez-vous pour cela d'une r~gle de niveau et 
d'une dquerre. 
5) - Placez les piecez de travail correctement par rapport 6 
la surface de travail et les unes par rapport aux autres. 
Pour les cultivateurs, une r~gle araser et des traits ou mar
que perpendiculaires 5 Ia course vous aideront A r6gler le 
soc exactement dans le sens de la course. (voir figure 17, 
chapitre sur ,les instruments de pseudo-labours-) 

D - R6glez les syst~mes de distribution des semences et des en
grais.
 

1) - Montrez comment les r6gler
 
2) - Montrez comment les calibrer
 

VI - Rdsumez les prescriptions d'entretlen, de graissage et de prd
vention de la rouille. 

1) - Lisez attentivement votre manuel d'entretien. Quelles 
pi~ces vous faut-il graisser? Tous les combien? Tenez un car
net d'entretien pour chacune de vos machines. 
2) - Chaque fois que vous v6rifiez votre machine, avant la 

saison de pointe, nettoyez les roulements et graissez-les. 

3) - Enumdrez les pr6cautions prendre pour emp~cher Ia 
rouille de se former lorsque vous remisez la machine A la fin 
de la campagne. 

VII - Enum6rez et mettez en pratique les diverses op6rations d'atte
lage (voir le chapitre relatif aux -syst~mes d'attelageu). 
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INSTRUMENTS DE PSEUDO- LABOURS 

Dans un prdc6dent chapitre, nous avons parl6 de charrues, butteurs 
et autres instruments de labour en profondeur qui permettent d'ameublir 
les sols avant ou pendant les semailles. Nous allons maintenant 6tudier 
le mat6riel de preparation des sols, qui permet d'dgaliser, de tasser 
la terre et de d6sherber. Nous les appelons outils de pseudo-labours. 

Ces outils permettent d'exterminer les mauvaises herbes en les cou
pant, en les retournant puis en les ramenant 5 la surface ob elles se f16
trissent. Ils ameublissent le sol afin qu'il absorbe plus r6gulibrement l'hu
midIt6. Ius 6galisent en outre le terrain, servent 5 d~gager la litibre vd
g6tale et & la malaxer avec la terre. II existe une multitude d'outils de 
cette sorte, pour couper, malaxer, arracher, cisailler. Votre choix d6pen. 
dra de la nature du sol et de vos besoins. 

Figure 1 Le pulv6rlseur A une rang6e sert souvent h pr6perer le sol en surface et 
6 enfoulr la Itire v6g6tale 

Le pulv6rlseur disque retourne tros efficacement le sol; i sert h 
pulv6rlser le sol, laissant Ihumus en surface et une couche compacte 
sous-jacente. La traction d'un disque dans un sol labour6 consomme bealu
coup d'6nergle. Le disque pr6sente des bords d'attaque concaves qui peu
vent 6tre fagonn6s en vue d'un travail superficiel ou profond. Lorsque les 
disques comportent des cr6nelures, on les appelle des disques dent6s. 
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Figure 2 Un pulvdrlseur h double 
rang6e de disques (et h ^ommande 

hydraullque) pulv6rise le sol 

Les pulv6riseurs sont munis d'une ou de deux rangdes de disques. 
Les pulvdrlseurs h une rang6e de disques tendent h exercer un effet de 

buttage, au contraire des pulvdriseurs A double rang6e qui s'opposent A 
cette action et qui, pour cette raison, re~oivent [a prdf6rence de nom

breux agriculteurs. Des pulv6riseurs sp6claux sont congus pour 8tre uti

lisds dans les vergers et les jardins maralchers. lus sont construits de 

telle fagon qu'on peut les utiliser 5 proximit6 des arbres sans 6tre g~n6 

par les branches basses. Des modbles particulibrement r'bustes sont 

employ6s sur les terres dess6ch6es et dures avant Irrigation. 

I 

f Figure 	3 : Les bords d'attaque des 
disques sont concaves 
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Un disque en bon 6tat ne 
dolt pas avoir un effet de but
tage excessif. IIdolt Ctre souple 
de fagon &ne pas 6tre freln6 par 
les plerres, souches et autres 
in6gallt6s. II dolt bien p6n6trer 
le sol. 

FIgure 4 Pulv6riseur pour vergers permettant
de travailler le sol h proxImlt des arbres 

La p6n6tration du disque s'obtlent par r6glage de ses 616ments d'atta
que. Pour une p6n6tration maximum, I'angle dolt 6tre de 200 au moins. Sur 
certains pulv6riseurs de fabrication r6cente, les sdries de disques sont 
fix6es sur un chassis. Leur angle ne peut donc 6tre modifi6. Sur ces mo
dbles, des roues mont6es sur le chassis permettent de lever ou d'abalsser 
les disques, faisant ainsi varier leur pCndtration. Les agriculteurs pr6fb
rent ces nouveaux disques, plus lourds, car ils hachent plus efficacement 
la litibre vdgdtale. Dans une certaine mesure, les disques s'aiguisent 
automatiquement. IIest bon, toutefois, de les aiguiser de temps en temps 
pour am6liorer leur p~n~tration et leur coupe. Au fur et A mesure qu'un 
disque s'use, son diambtre diminue. Plus un disque est petit, mieux il p6 
ntre dans le sol. Vous pouvez vous en convaincre par la pratique, en 
fagonnant, h I'aide de couvercles de boites de conservos, deux disques 
m~talliques, 'un de 10 cm. de diambtre, I'autre de 5 cm. Vous verrez 
qu'll est plus difficile de faire p6n6trer le disque le plus grand dans le sol. 
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DEMONSTRATION 

S1 votre disque n'a pas une 
Figure 5 : Affatage des disques. Placer d'abord 

[a partle plate ende I'aff0teuse contre la partie bonne pdndtration alors qu'il 
du disque (A gauche), affnter, Iout 

concave et fixd convenableest affat6 
falsant un angle de 450 environ avec le rebort 

du disque (h droite) ment, lestez-le. Assurez-vous'de la face convexe 
que la barre d'attelage est bien 
mont6e. (Reportez-vous A votre 
manuel d'entretien). 

Des raclettes sont normale
ment montdes sur les disques 
pour en assurer le nettoyage. 

Entretenez votre pulv6riseur 
b disque. Vous en prolongerez 
la durde. II est partlculibrement 
important de bien graisser les 
roulements. La plupart des pul
vdriseurs tract6s de fabrication 
r6cente comportent des points 
de graissage permettant une 
lubrification sous presslon 
et assurant un entretlen plus 
ais6. Les disques plus anclens 
sont munis de roulements en 
bols plong6s dans nu dain d'hui
le. Graissez ces roulements 
toutes les fols que vous pro
c6dez au graissage de votre 
tracteur. SI vous utiliA( z des 

Figure 6 Un pulv6riseur h disques lestd coupelles de gralssage remplis

sez-les d'une graisse sp6clale,(atteld h une herse trbs lourde) 
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de la viscositd voulue, qua vous changerez r6gullre
ment. 

Pendant la morte-salson, v6rifiez toutes les pibces 
de votre pulv6rlseur. Resserrez les boulons et rem
placez les pibces usdes afin qua votre machine soit 
en dtat pour la prochaine campagne. Les essleux 
risquent d'8tre gravement endommag6s si vOus ne 
remplacez pas les roulements us6s. Prot6gez les sur
faces polles des 616ments d'at
taque quand vous ne vous en 
servez pas. Lorsque vous remi
sez [a machine, faltes reposer 
le disque sur de vleilles pluAn
ches afin d'en prot6ger le tran
chant. Assurez-vous qua chaque 
roulement absorbe la graisse Figure 7 :Une hers6 h dents 

flexibles 6pouse rneux les 
comme II le dolt. SI un conduit In6galit6s du terrain 
de graisse se bouche, purgez-le. - . 

Figure 8 :Une herse h dents
 
flexibles
 

Figure 9 Pilvdrlseur A dique et herse Iourde (A dents rigides) 
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HERSES TREC LOURDES 

Les herses trbs lourdes sont 
connues depuls tr6s longtemps. 
Les pionniers coupalent des 
branches d'arbres, avec les
quelles ils dgalisaient le sol. 

La herse sert h aplanir le 
sol et A 6craser les mottes, b 
ameublir, A d6sherber et A re
couvrir les semis. IIexiste deux 
types principaux de herse: la 
herse b dents rigides et la her
se canadienne dents flexibles.Figure 10 :Rouleau annel6, attel6 

un pulv6rlseur h disques Si la premiere sert essen

tiellement b dgaliser et aplanir 
le sol imm6diatement apr~s le 
labour, elle ne pdn~tre pas A 
plus de cinq centimbtres, sauf 
si elle est lestde. Dans I'ensem
ble, elle n'ecrase pas les mot
tes, sauf sur sol friable. 

Figure 41 Cultlvateur 

Figure 12 Houe rotative au travail dans un champ de mais 
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Les herses & dents rigides 
sont montdes sur un b~ti rigide 
ou flexible. La herse A bbtl fle
xlble se replle pour le transport. 
Son b~tl lui permet de mieux 
dpouser las in~galit~s du ter
rain, ce qui rdduit le bourrage 
en avant des barres. 

Les herses canadiennes 
ont des dents en ellipes et ar
tlculdes. Elles sont trbs sou
vent utilisdes pour prdparer la 
terre labourde en vue des se
maliles. Elles pdnbtrent beau
coup plus profond6ment que 
les herses h dents rigides et 
contournent les obstacles en
fouls. Elles sont Iourdes trac
ter.
 

II est aussi facile de faire fonctionner Figure 13 Aff~tage des dentsflexibles. N'oubliez pas lesque de rgler oes instruments. Un levier 
 lunettes de protection
permet l'usager de rdgler I'angle d'atta. 
que en fonction de I'dtat du terrain. 

Les herses b dents rigides ou flexibles 
sont les seuls instruments qu'il est Inutile 
de graisser. Les dents sont toutefois r6
glables. Elles peuvent 6tre desserrdes et 
pivoter de fagon b prdsenter un nouveau 
tranchant lorsque I'ancien est us6. On 
peut 6galement les retirer pour aff0tage. - ,
 

Vdriflez au debut de chaque campagne oulon tondeur 
que les dents de votre herse sont solide- de ressort 
ment flx6es. Vous pouvez aff0ter les dents 
flexibles &la meule. Les dents rigides qui
prdsentent d'habitude une section carrde. Figure 14 Dent h ressort 
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Figure 15 Des plaques protectrices
s'engagent de chaque c6td descultures 

s'aff0tent 5 rusage. Attention! Mettez des lunettes de protection pour affa
ter les dents de herse. Prudence d'abord! Tel doit 6tre votre slogan Iorsque 

vous utilisez des affteuses. Vos yeux sont plus prdcieux que toutes les 
dents de herse de la terre. 

PULVERISEURS ET ROULEAUX 

Le principe du rouleau est largement appliqu6 dans la pr6paration des 
sols. Le rouleau plein 6crase et aplanit tout ensemble. IIenfonce les mottes 

dans le sol quand i ne les brole pas. Le rouleau annel6 est conqu pour bri

ser les mottes sous la couche superficlelle, qu'll contribue & pulv6riser. 

D'autres modbles ont 6galement cours. Certains sont munis de dents rigi

des, d'autres d'anneaux m6talliques qui tournent librement autor d'un 

axe. Leur souplesse leur perment de fonctionner plus facilement 6 travers les 

sillons et les fossds. Ils servent tous, qui'il s'agisse de broyer, dcraser, 
cisailler ou arracher, ob

tenir un semis r6gulier 
et bien tass6. II convient, 

Tubes hydrauliques 
de relevag e 

Manivelle de-

Leviers de 
-profondeur 

Dispositif de 

I& encore, de bien grals
ser les roulements trbs 
expos6s A l'encrassement. 

profondeur T rdglage de 

Chassis a socs I'espacemen 

paralleles 
Tringle 
d'ajustage Soc 

Chssis mobile 

Figure 16 :Rdglages d'un cultlvateur (A deux rangdes) 
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DEMONSTRATION 

RANG RANG 

15 515. cm 15cm 15cm. 
. DENTS INTERNES 

15 cm. 

34 ;m_ _4 Cm 34 cm 34 .m 

DENTS INTERCALAIRES20 cm. 

MILIEU MILIEU MILIEU 

SI METIE _ _ I1 METRE__ 

zL z z I. VENTS DE MILIEU 
30 cm. 

Figure 17 : Diagramme pour r~glage d'un cultivateur de tracteur double-sillon (largeur 
de travail 1 m tre)

Tracez les traits h la crale ou h I'alde d'une corde. Rdglez lea dents de fagon A ce que
toutes leurs poincos reposent sur le sol Iorsque lo cultivateur est abalss6 

CULTIVATEUR 

Le cultivateur ressemble beaucoup h une herse A dents flexibles quiserait mont6e sur roues. II sert A pr6parer, 6 I'automne, les terres labou
rdes en vue des semailles de printemps et h labourer dans les r6gions
ob I'on pratique les labours d'6td. II ddsherbe bien. II rend particulibre
ment bien dans la lutte contre le chlendent, le chardon, la moutarde des 
champs et autres herbes A racines profondes trbs ddvelopp6es. II se 
prate dgalement bien 5 la culture de la luzerne. 

II convient d'affOter frdquemment les pointes du cultivateur et deles enduire d'un bon anti-rouille quand on ne s'en sert pas, afin d'en fac
liter le fonctionnement et d'en amdllorer le rendement. Le cultivateur
n'exige qu'un entretien rdduit. II suffit de le r6gler et de le graisser de 
temps en temps. 
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Dans certalnes r6gions, on emploie un autre cultivateur: la bineuse6 outil rotatif. Cette machine dolt 6tre utilisde A une vitesse de 7 h 11kms/heure au moins. Elle dolt 6tre rdgl6e pour travailler en surface, juste
assez pour briser la couche superficielle dure et retourner les petitesmottes de terre. En retournant cette couche, elle tue les mauvaises herbes. Les sarcleurs A dents flexibles permettent dgalement d'effectuer
rapidement de petits travaux de culture en debut de salson. 

AUTRES TYPES DE CULTIVATEURS 

On utilise couramment des cultivateurs d'autres types pour ameublirle sol et exterminer les mauvaises herbes. Leurs dents ou pointes sontmont6es sur un corps, par rapport auquel on peut rdgler leur profondeur
ou leur Inclinaison afin de modifier la quantit6 de projections sur lescultures. Sur nombre de cultivateurs, la dent est pr6munle contre lesrisques de rupture I'aide d'un ressort qui c~de h la rencontre des obstacles. La tension du ressort dolt Ctre r6glde comme il convient. 

i existe un grand nombre de mod~les de dents ou pointes qui sontcouramment utilisdes. On emploie 6galement des houes rotatives et
des disques. La plupart des cultivateurs de tracteur sont mont6stracteurs, leur mouvement 

sur
d'abaissement ou d'6lvation pouvant 6tre

d6clenchd par le dispositif de relevage hydraulique. On peut ajuster desplaques sp6ciales pour prot6ger les plants de faible hauteur. 
Quatre dispositifs sont couramment utilisds pour r6gler les dents ducultivateur. L'un permet de d6terminer l'6cartement entre les dents, ledeuxi~me leur profondeur. Le troisibme sert h r6gler l'inclinaison de ladent, tandis que le dernier oriente la dent par rapport au corps, en fonc

tion de I'importance du buttage recherch6. 
Les cultivateurs de tracteurs peuvent se rdgler avec une grande prdcision sur une surface plane, avant le d6but du travail. A cet effet, tracez un diagramme sur le module du ch6ma ci-contre. Relisez les passagesrelatifs au r6glage des Instruments, A la fin du chapitre consacr6 au 

-Matdrlel de Labour et de Prdparation du Sol.. 
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SYSTEMES D'ATTELAGE
 

Les tracteurs agricoles 6tant utilis6s -

pour la traction, apprenons b atteler une 
charrue A un tracteur. La charrue est I'in
strument que I'agriculteur utilise le plus 
souvent. Elle est souvent mal attel6e, 
qui provoque un gaspillage d'dnergie 

ce 
et '? 

risque de goner [a manoeuvre. Un syst6- ; . 
me d'attelage d6fectueux est dangereux et 
nuit &la qualit6 du travail. i*.... 

Pour atteler une charrue b presque 
nez A situer: 

1) - Le centre de traction du 
tracteur Figure 1 La charrue est trbs souvent 
2) - Le centre de r6sistance de la employde 

charrue 
3) - La ligne de traction qui relie 
le tracteur 5 la charrue. 

Le centro de traction destracteurs h barre d'attelage Figure 2 Centre de traction d'un 
oscillante est situd sur Io 
pivot de la barre d'attelage tracteur 
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CENTRE DE TRACTION DU TRACTEUR 

On peut consid6rer que le centre do 
traction du tracteur est situ6 au milieu de 
l'essieu arribre. En fait, ce point est en 

Llgne *de -	 avant I'essieu, qui n'est guire ime de ce 

portant dans la pratique de I'attelage. S'iltraction 

I s'agit d'un tracteur A barre d'attelage os
cillante, c'est b la goupille de charnire 

que se situe le centre de tractionavant 
du tracteur. 

I CENTRE DE RESISTANCE DE LA CHARRUE 

On peut se repr6senter le centre de 
r rde travail I rsistance de la charrue 	de la fagon sui

il faut fixer unevante: c'est le point oi 
I chaine pour qu'en lui imprimant un effort 

de traction, elle entraine le soc dans un 

Figure 3 : Centre de traction et plan parallle au sol, ouvrant un sillon de 
rllgne de traction d'une charrue 	 la longueur requises.

disques la profondeur et de 

f Ligne de traction 

'.1oe 	 rI°
 
Ouart de la 
largeur de 
travail d'un -" 

soul soc 

Centre de - 7
 
lesistance -


T I4 Largeuw do travail 

Fglure 4 Centres de r6slstance et lignes de traction. Charrues monosocs, bisocs at 

trlsocs respectivement 
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DISPOSITIFS D'ATrELAGE DES CHARRUES. 

I 	 : Placez la barre d'attelage dane
 
cette position iorsque vous
 

WALLem ployez un tracteur h falble 	 .. . , 
empattement ou si vous voulez 	 _0 
augmenter la largeur du sillon 

2 : 	Placez la barre d'attelage dans ..... 
cette position Iorsque vous employez '3. a
 
un tracteur A large empattement ou "*' . , *
 
si vous voulez r6dulre la largeur de
 

coupe 
SCHEMA DE QUATRE DISPOSITIFS 

Figure 5 : Cadran d'attelage. La barre d'attelage se d6place comme les alguilles d'une 
montre 

Figure 6 : Dlapositlf d'attelage en
 
-4-. La barre d'accrochage semble
 
completer le dessln du chiffre *4a
 

Le centre de resistance d'une charrue b 
un soc se t!ouve h environ 8 cm. 5 droite 
et sur la surface de jonction du soc et du 
versoir. Sur une charrue double, le centre 
de r6sistance serait au milieu de la droite 
joignant les centres de r6sistance de deux 
charrues monosocs. Dans le cas d'une charrue A trois socs, ce centre se 
confond avec le centre de rdsistance du soc m6dian. Ce que vous devez 
vous efforcer d'obtenir, c'est que votre tracteur et votre charrue solent 
accoupl6s b la barre d'attelage de fagon cc que le centre de rdsistance 
de la charrue et le centre de traction du tracteur solent exactement dans 
le 	prolongement I'un de I'autre. 

(Nous verrons plus tard comment d6terminer la ligne de traction). 
Sur une charrue ou un cultivateur A disques (b une seule rang6e), on 

peut consid6rer que le centre de resistance se trouve au centre de la 
barre porte-disques. 
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VEILLEZ A FIXER LA BARRE DATTELAGE 
DANS LA POSITION CORRECTE 

Nous allons maintenant 6tudler la bar
re d'attelage. Elie doit 6tre plac6e Aien
viron 45 cm. du sol. Certains tracteurs 
ont un dispositif de relevage de la barre 

1o d'attelage. Si I'accouplement est mont6RO 

trop haut, l'avant aura tendance b se ca
00 brer, rendant la manoeuvre difficile. De 

plus, le tracteur risquera de se renverser 
vers l'arribre en pente raide. La charrue 
aura 6galement tendance t labourer trop 
en surface. Si I'accouplement est mont6 
trop bas, le tracteur piquera du nez et la

00 0 a charrue labourera sur I'extrdmit6 du soc. 
L'adh6rence des roues arribre sera enFigure 7 Disposltif en -A- ut1lls6 outre compromise. Pour rdgler la hauteur 

sur lea charrues &disques et parfolssur leas charrues A socs 	 de I'accouplement A la barre d'attelage, reportez-vous &votre manuel d'entretien. 

ATTELEZ LA CHARRUE EXACTEMENT EN LIGNE AVEC LE TRACTEUR 

R6glez la fixation pour que l'effort de traction s'applique au milieu de
I'arri~re du tracteur. Si celui-ci est muni d'une barre d'attelage oscillante,
verrouillez-la avant de commencer le travail. Ainsi, la charrue ne pourra 
pas d6vier lors des labours en pente. 

Fixation verticale. 
Fixation horizontal, 

Barre d'accrochage Figure 8 Attclage type d'une 

charrue A disques normale 
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DEMONSTRATION 

II est souvent possible de '
 
rapprocher les roues arribre des . .
 
tracteurs. 
II faut alors veiller A 
obtenir une ligne de traction 1 Pour un mellleur rendement abalssez [a barre
aussi droite que possible. Tou- d'attelage 
te poussde lat6rale est ainsi 
supprim6e et la manoeuvre est
 
facilit6e. On entend par pous
s6e lat6rale, la force qui fait
 
d6vier sur le c6t6 un Instrument ...... 
tract6 Souvenez-vous qu'un 
tracteur dont les roues sont 
braqudes dans le sens de la 2 Pour une mellleure traction et une plus grande 
pente risque davantage de capo- adh6rence, relevez la barre d'attelage 
ter au passage des fossds sur Figure 9 Fixez Iabarre d'attelage A ia hauteur 
un terrain en pente ou cultiv6 qui convient 

en terrasses. 

ATTELAGE DE LA
 
DECHAUMEUSE A DISQUES
 

~I 
Lorsque vous attelez une
 

ddchaumeuse b disques, cher
chez a ce que le centre de votre rentre de
 
machine soit dans dUtracteUr
le prolonge- traction
ment du centre du tracteur. Les 
roues de la ddchaumeuse absor
bent la pouss6e lat6rale, ce qui 
I'empCche de d6vier. Un dispo
sitif permet de modifier I'angle 4 
des roues de la ddchaumeuse. II 
faut parfois changer les roues. Limites de l'oscillation Ligne de traction 
Veillez A ce que tous les dis- Boulonnez la barre I

oscillante pour uelleques p6nbtrent 6galement dans ne puisse ddvier de la ligne de tractionle aol. En terrain tr~s dur, iIlevous Enau rrain tre leser 11 Figure 10 : Fonctionnement d'une barrevous faudra peut-6tre lester la d'attelage oacillante 
d6chaumeuse ou ses roues. 
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tractionde150 Centre 
150 c s," D'gagement 

U tcre 5 cm. 
Ligne centrale tddutacrtlrde charruet 

m
iu tracteur Ligne centrale 

ILigne de traction e .Muru iLu du sillon 

"Centre de irage 

Figure 11 : Ligne de traction - Charru trisocs 

ATTELAGE DE LA CHARRUE A SOCS 

Avant de procdder h toute mesure, faites avancer votre tracteur en
ligne droite sur quelques mbtres, puis tirez [a charrue sur le trajet exact 
que vient de parcourir le tracteur. Charrue et tracteur sont ainsi parfal
tement en ligne. Reportez-vous h la description du rdglage des machines, 
qui figure h la fin du chapitre intitul6 -Mat6riel de pseudo-labour-. R6
glez votre charrue dans le sens de la hauteur et de la largeur avant de
I'atteler. Joignez, A I'aide d'une ficelle, un point situd h environ 5 cm. 
du bord postdrieur de la roue arribre de votre tracteur A un point situ6 h
environ 3 cm. sur le soc, h environ 3 cm. de sa pointe. La ficelle vous
indiquera h quel endroit atteler. Placez la ficelle h environ 5 cm. h I'ex
tdrieur de la roue de ae. Vous obtlendrez un d6gagement suffisant et 
le flanc du pneu arribre du tracteur ne frottera pas contre le du silmur
Ion. Tracteur et charrue sont maintenant dans les positions relatives qu'lils 
occuperont en travail. 
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DETERMINEZ LA LIGNE DE TIRAGE 

Joignez maintenant avec une corde le centre de traction au centre de 
tirage de la charrue. La corde matdrialise la ligne de tirage. La barre 
d'attelage dolt Ctre fix6e en un point de cette ligne. 

Barre (e tirage 

au tracteur tirant nces pour terre dUre 

clement pour Centre de resistance ou ela roue d °oupage 
direction ~LCneo hb.ltanmss de 

Barre tcine rnmsind 
d'aecrochage trcin poussee 

t Barre de tirage== 

___ R6glage Cadre de fixation I Reglage de ia roue 
arriere de sillonvefca iged Reglage de la roue 

r-i-= r.ato de terrage 

Figure 12 Schdma d6taII6 de I'attelage d'une d~chaumeuse A disques 

REGLAGE DANS LE SENS DE LA LARGEUR 

R6glez la barre d'attelage du tracteur et la langue de fixation de [a 
charrue dans un plan horizontal; l'une et I'autre doivent 6tre parallbles h 
la ligne de traction (repr6sentde par la corde). Si le tracteur ne comporte 
pas de barre d'attelage oscillante, boulonnez la tringle de la charrue sur la 
barre d'attelage dans le trou placd au-dessous de la ligne de traction ou, 
I d6faut, dans le trou le plus proche sur la gauche. Si le tracteur est muni 
d'une barre oscillante, faites-la pivoter parallilement 6 la ligne de traction. 
Verrouillez la fixation, puis r6glez le systime d'attelage de la charrue de 
fagon qu'll solt parallle h la ligne de traction. Si les roues du tracteur sont 
trbs 6cart6es l'une de I'autre, la tringle secondaire de la charrue fera un 
angle tris ouvert une fois correctement attel6e. Sur de nombreux modbles 
de tracteurs, i est possible de r6duire cet angle en rapprochant lea roues 
arribre. 
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DEMONSTRATION 

Figure 13 Allgnez la charrue 
derrire [a tracteur h I'alde d'uneficelle 

REGLAGE DANS LE SENS DE LA HAUTEUR 

Pour d6terminer la hauteur d'attelage correcte, joignez avec une corde 
le centre de tirage de la charrue A I'extrdmit6 de la barre d'attelage du 
tracteur. Le crochet d'attelage dolt 6tre fix6 sur le trajet de la corde, si
non, d6placez-le vers le haut ou vers le bas, de la distance n6cessaire. 
Vous dliminerez ainsi tous les lnconvdnients qui r6sultent d'une p6n6tra
tion insuffisante du soc. 

Figure 14 : Roues bloqu6es

tracteur at cliarrue sont
 

repr~sent6s dans leurs positions
 
relatives correctes
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Ire._ CentCen5E 

rdsistancp - " 

,Ur do silinTRACTION DE DIVERSES 

MACHINES
 

Figure 15 : Ouand le centre de tirage n'est pas 
directement en avant du centre de r6slstance, 

(Le pr6sent paragraphe con- rajustage de la tringle secondalre et de Ia barre 

cerne non seulement les char- de tirage est en ligne drolte 

rues, mats dgalement toute ma
chine tract6e). 

Accouplez A I'aide d'une cla
vette ou d'une chaine courte. 
Vous verrez ainsi comment 
s'exerce la traction et vous 
pourrez constater si la ligne de Figure 16 : Rdglage de I'attelage d'une charrue 

dans le sens de la hauleur. (Remarquez que la 
traction passe par le centre de roue a t6 enlevde pour que vous pulsslez voir 

ou si elle ts systbme de rdglage).traction du tracteur 
falt un angle avec le centre. 
Op6rez cette v~rification avec 
plusleurs machines, notamment 
une charrue et une molssonneu
se. 

Figure 17 : UtilIsez une chalne courts pour 
d6terminer comment s'exerce Ia traction 

SECURITE: Vdrifiez que le resort de s6curitd n'est pas rouill6 et qu'il 
fonctionnera si vous heurtez un rocher. Que personne ne grimpe sur la 
charrue ou sur la barre d'attelage du tracteur. En se d6tendant, la tringle 
d'nttel,ge risquerait de frapper une jambe et de causer des blessures. 

TRACTEURS EMBOURBES 

SI votre tracteur s'est embourbd ou a gliss6 dans un foss6, 6vltez de 
placer des chaines, des planches ou des piquets sous la face avant de 
la roue. Vous ne r6ussirlez qu'A faire basculer le tracteur en arribre. En 
cas de besoin, les planches ou piquets doivent 6tre couch6s derribre les 
roues. Vous pourrez alors faire marche arrire et vous ne risquerez plus 
de capoter. 
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Bien 

Figure 18 Bonne et mauvalse 
manlire de d~sembourber un 

tracteur 

PRECAUTIONS A PRENDRE POUR ATTELER 

II est arriv6 que des agriculteurs imprudents solent tu6s ou bless6s 
accidentellement. N'attelez jamals une machine en manoeuvrant du sol. 
Lorsque vous attelez une machine trbs lourde, procddez de la fagon sul
vante: bloquez la barre d'attelage de la machine et faites reculer le tracteur 
juste en face du point d'accouplement. Accrochez [a langue de fixation h 
I'aide d'une longue barre munie d'un crochet et mettez-la en place sans 
descendre du tracteur. Ne quittez pas votre sige. Une longue barre A 
crochet vous permettra 6galement de soulever la barre d'attelage de 
machines Igbres. Voici un bon sujet de demonstration en matibre de 
sdcurit6. Pour atteler votre tracteur, vous pouvez encore procdder de la 
fagon suivante: faites pivoter la barre d'attelage vers un c6t6 et faites 
reculer le tracteur jusqu'h bonne distance de [a machine. Arr~tez le 
tracteur et serrez les freins (Sdcurit6). Descendez et approchez la barre 
d'attelage de la machine de celle du tracteur. Placez la goupille de fixation. 
Vous voil pr~t h pertir. Si votre traertur est muni d'une barre d'atte
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lage oscillante, vous pouvez la faire pivoter pour atteler plus aisdment. 
Elie dolt Ctre fix6e rigidement avec la plupart des machines. Vous ne la 
laisserez pivoter que pour tourner sans que la machine quitte le champ. 
La barre oscillante contribue &emp~cher le tracteur de d6raper en virage 
sous I'action de la charge tractee. 

Figure 19 Attelez en Immobillsant la barre
 
d'attelage de la machine
 

Figure 20 Autre proced6 d'attelage sans 
danger. Accrochez la langue de la machine et 

mettez-la en place en la soulevant 

FIXATION A LARBRE DE PRISE DE FORCE 

II est plus difficile d'atteler correctement Iorsque la machine est tir6e 
par le tracteur et repolt son 6nergie par I'interm6diaire de I'arbre de prise 
de force. Parfols les agriculteurs accouplent des machines et tracteurs 
qui ne sont pas congus pour fonctionner ensemble. De tels arrangements 
de fortune sont dangereux. La plupart des tracteurs et des machines en
trainds par arbre de prise de force ont 6t normalisds. Si vous possedez 
un tracteur de modble ancien qui n'a pas d'arbre de prise de force, vous 
pourrez sans doute trouver chez votre concessionnaire la trousse d'as
semblage n6cessaire pour monter ce dispositif. 
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DEMONSTRATION 

Fond de sillon 	 J ! 

Mal 	 Le talon du soc e5l 
trop loin du fond de sillon 

Fond de sillon - -j. r /p/. 
..
.
.
 .----	 ,


talon 
..
..
 ..
..


Mal Le du soc appule iortement 
silloncontro le fond de 

Bien Le talon du soc est environ 

fond de la sillon6 mm. du 

Figure 21 : Volcl ce qui se passe Iorsque votre charrue est attelde trop haut ou trop bas 

VITESSE DE L'ARBRE DE FORCE 

La vitesse normale de rotation de I'arbre de prise de force est de 
536 tours-minute (plus ou moins dix tours-minute). II tourne dans le 
sens des aiguilles d'une montre (si I'on regarde dans le sens de la mar
che du tracteur). 

Figure 22 : V6riflez toujours que 

ls capots de protecti ii sent 
flx6s quand vous utills I'arbre 

de prise de for, 
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A - Le point de fixation sur la barre d'attelage du tracteur dolt Otre 5 
35 cm. en arribre de I'extrdmitd de I'arbre de prise de force. 
B - L'arbre de prise de force dolt Ctre plac6 de 15 h 40 cm. au-dessus 
de la barre d'attelage. 

C - La barre d'attelage dolt 6tre de 30 h 40 cm. au-dessus du sol. 
D - Un capot de protection dolt 6tre viss6 au-dessus de I'arbre de prise
de force et fixd au capot de la machine tractde. 

Los!dans deIix jointsle m~me 
SAccouPh1z .5 mi-distance entre 

2 lea joints '5. cardan.-Vous ; 
plan 
pa 

tournerez sans difficulteld 

loA
 
Figure 23 Accouplement normalls6 A iarbre de prise de force 

Suivez scrupuleusement les recommandations qui pr6cbdent. Si vous 
achetez d'occasion une moissonneuse-batteuse d'un modble que vous 
n'avez jamais utilisd, v~rifiez que la barre d'attelage et I'arbre de prise
de force ont longueur requise, et que votre syst6me d'accouplement a 
les dimensions correctes. V6rifiez que les capots de s6curit6 peuvent 
8tre fix6s. 

Figure 24 Une barre d'attelage oscillante aide dans lea virages 
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ENTRETIEN DES SEMOIRS
 

De nos jours, i est indispensable de 
semer et de planter avec soin. Pour obte
nir des rendements dlevds, vous devez 
faire vos semis avec pr6cision. Pour les 
semences fines, on emplole les semoirs 
en ligne et les sernoirs surbaissds qui 
op~rent avec une pr6cision beaucoup plus 
grande que les semoirs 5 Ij vol6e. Pour 
les semences plus grosses, on fait appel 

Semoir h graines 	 aux semoirs monograines, qui distribuent 
les semences une une sur la rang6e ou 
sur les semis transversaux ou en pente. 

Figure 2 Semoir polyvalent muni 
d'une seule tr6mle (actlonn6 par 

I'arbre de prise de force] 

Tous les semoirs 	 fonctionnent selon 
*.	 les m~mes principes. 1k doivent tout 

d'abord comporter un ouvre-sillon et une 
tr6mie qui regolt les semences. Puls un 
mecanisme trie et distribue les semences. 
Quant au mdcanisme qui sert aux semailles 

Figure 3 Les semailles dolven, se proprement dites, i1 fonctionne de manid
faire r6gullbrement re diffdrente selon les machines. 
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Les semoirs surbaissds comme les se
moirs 5 la vol6e disposent les semences 5 77r 
la surface diun semis pr&ta.les recevoir.: 
Celles-ci sont ensuite recouvertes .l'aide 
d'un pulvdrisateur i disque, d'une herse 
ou d'un rouleau. 

LES SEMOIRS A GRAINS 

Le semoir dolt ouvrir des sillons de <..,I. 
profondeur uniforme. Les semences doi- Figure 4 Semoir et distributeur 
vent btre distribudes r6guliirement sans combln6s 
6tre endommag6es. Pour finir, elles doi
vent 8tre recouvertes, tandis que le sol 
dolt 6tre tass6. Des leviers dE. r6glage 
commandent la profondeur laquelle se 
font les semailles. Les petites sEomences 
sont g6ndralement enfoules tr6s super
ficiellement, tandis que les grosses 
sont plantdes plus profonddment. Si 
elles sont enfoules trop profonddment, 
la graine, en se d6veloppant, con
somme toutes les r6serves accumu- " 
I6es dans les cellules de la semence et 
meurt avant d'atteindre Ia surface. Figure 5 Un semoir pour slilonsprofonds
 

Figure 6 Trols types d'ouvre-sillon
 
A-A disque. B-A sabot. C-A houe
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Figure 7 Ouvre-sillon b double rangde
disques, munis de raclettes 

Le lubriftant Joint de teutre 
expulsd emplche 
toute pbndtratlon 
d'impuretes 

sans contact 
avec las plbces 
er mouvement 

Lu1Le alubrifiant t 
protege le 
roulement des
poL1Ssi~res et 

de lusure 

Disque a libre 
mouvesrent alarge surface 

'de roulement -

Joint defeutre et 

ressort 
Joint metallique protege
poussiere at logement 
du roulement 

Figure 8 Coupe de roulement de 
disque 

0 

0fines. 

Figure 9 A gauche: R6glage do la 
valve sur une distribution de 

cannelures; A droite: Section de 
distribution double r6dulte par 

prdsence d'un fil de for 

de 

LES DIFFERENTS MODELES DE SEMOIRS 

Pour distribuer les graines de petite 
dimension ou les fbves, on se sert de 
semoirs ordinaires. Si l'on y adjoint un 

systbme de distribution d'engrais ou de 

graines fourrag~res, il s'agit d'un semoir 

et distributeur combinds. 
Un semoir dotd d'un dispositif qui per

met de distribuer des engrais 6pand 'en. 
grais r6guliirement sur le bord de la ran

gde. Sur certains modbles, 'engrais est 
distribu6 par le conduit oi s'Lcoulent les 
graines. Sur les modules les plus r~cents, 

semences et engrais sont ddpos6s sdpa
r6ment. 

LES OUVRE-SILLONS VARIENT SELON LA 
NATURE DES SOLS 

II existe trois types d'ouvre-sillon: 5 
houe, t sabot et disque. Parfois un en
semble de disques et de rouleaux annel6s 
sert hi tracer les sillons Iorsque le semis 

est destind t recevoir des graines
Les ouvre-sillons sont g~ndralement 

disposals 5 15, 18 ou 20 cm. les uns des 

on utiautres. Sur certains sols tr~s secs, 
lise des ouvre-sillons qui op~rent en pro
fondeur et dont les 6l6ments ont souvent 

un dcartement bien supdrieur 6 20 cm. 
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Les ouvre-sillons A houe 6quip6s de ...
 
ressorts de rappel sont particulibrement . .....
 
indiquds sur les sols pierreux ou encom
br6s de racines. Les modbles h sabot ren
dent bien sur les sols pauvres.
 

On utilise de pr6fdrence les ouvre-sil-

Ions h disques en presence de grandes 

quantit6s de d6bris ou de liti6re v6g6tale. 

-


Les ouvre-sillons b une rang6e de disques
 
opbrent un buttage des semis qui les pr6
serve de I'6rosion dolienne. Le buttage

freine 6galement le ruissellement. Le dis-
 Figure 10 Modification de a
positif d'enterrage des graines est conqu vitesse sur une distribution double 
pour que la semence oit recouverte en 
premier par la couche infdrleure, plus hu
mide, tandis que la liti~re v6g6tale reste 
en surface, 

Les ouvre-sillons . double rang6e de
 
disques sont congus pour disposer les
 
graines avec encore plus de pr6cision.

Leurs 61ments d'attaque sont, soit recti
lignes, soit courbes. Dans ce cas, la distri
bution se fait entre les disques qui sont 
tous munis de raclettes. Figure 11: Distribution Acannelures 

De I'autre c6te, I'ouverture est 
plus grande et la roue du 

r 1distribute,,, a des bords plus largesFigure 12 Distribution double 
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LUBRIFIEZ AVEC SOIN LES ROULEMENTS 
DES DISOUES 

Les roulements des disques dolvent 
6tre lubrifi6s et pr6serv6s de la poussire, 
ce qui ne va pas sans difficult6 pulsqu'ils 
sont appelds b 6tre en contact avec la 
terre. II est indispensable de vdrifier leur 
6tanch6it6. Graissez frdquemment. Avant 
usage, examinez les roulements des dis
ques, qui peuvent avoir besoin d'6tre re
tirds et nettoy6s. Assurez-vous que laFigure 13 La plupart des semoirs 

h grains sont 6qulpds de pneus 	 graisse p6ntre. Conformez-vous A votre 
manuel d'entretien. 

LES DEUX MODELES D'ALIMENTATION EN 
GRAINES 

Les semoirs sont 6quip6s de tr6mies 
solides. Veillez 5 ce que tous les boulons 
et joints soient bien serr6s et A ce que 
la tr6mie ne fule pas. Nettoyez le r6
servoir A graines et A engrais avant de 
remiser la machine. 

La tr6mle A grains est munie, au choix, 
de deux syst~mes d'alimentation: un *con
duit cannelI6 ou un -double-condult,. 
Tous deux sont command6s par des roues 
de terrage qui supportent le chassis. 

SYSTEME A CANNELURES 

Le systme & cannelure est actlonn6 
par un arbre A section carrde sur lequel 

Figure 14 Une chalne (en haut) 
ou des roues de plombage (en bas)

permettent de recouvrlr les 
semences 

il peut se ddplacer de fagon 5 masquer
plus ou moins l'ouverture de la tr6mle, 

modifiant ainsi la cadence du semis. Sur 
certains semoirs h distribution cannelde, 
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on peut 6galement modifier la vitesse de 
rotation de I'arbre. Pour apprendre h mo
difier la cadence du semis, reportez-vous Courro,,. e
6 votre manuel doclenclicint"d'entretien. L'extrdmit6 deLevier -f- Levier de
inf6rieure du systbme 6 cannelure com- ddclencieleit Co iniande_ 
porte une valve r6glable en fonction du dL JaprofoildCL, 

calibre des semences. 

SYSTEME A DOUBLE DISTRIBUTION 
Figure 15 Systime de relevage

m~canlque
Le systbme h double distribution corn

porte une roue dont un c6t6 est muni d'un 
orifice plus large pour le passage des 
grosses semences, I'autre c6t6 6tant percd
d'un orifice plus 6troit pour les graines 
fines. Une valve placde au fond du r6ser
voir permet de masquer l'orifice inutilis6. 
Ainsi, lorsque vous semez des graines
fines, vous masquez I'orifice de fort ca
libre. Pour planter des graines extr~me
ment fines, vous pouvez ins6rer dans l'ori- Rondelles Pivotfice un fil de fer dpais qui r6duit I'ouver- '. 
ture et, par suite, la quantitd de semences 
plant6es. Dans le syst6me A double distri
bution, la cadence des semis est r6gle / 
par modification de la vitesse de distri
bution. A cet effet, on d6place un petit 0 Cran de r6 o:a,
pignon d'entrainement pout I'adapter Ai de la rondell 

l'une ou l'autre rangde de dents du pi
gnon secondaire. 

Figure 16 Syst~me de r6glageLa plupart des m6canismes de distribu- h ressort d'un ouvre-sillontion s'arr~tent automatiquement lorsque
les ouvre- sillons sont relevds. 
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BIEN MAL MAL 
(le reservoir (montage (rattelage estest hnrizontal) trop bas) trop haut) 

0 o 

Sol 

Figure 17 Attelage d'un semcir A grains. Ce qu'll faut falre et 6viter 

ON PEUT SEMER DES GRAINES 
FOURRAGEflES ET DES LEGUMES 

AVEC UN SEMOIR 

On emploie souvent sur les semoirs 
un m6canisme de distribution de graines 
fourragbres qui se compose g6n6ralement 
d'un conduit b cannelures destin6 6 rd
gler le ddbit. De petits conduits flexibles 
acheminent les semences dans la terre, 
soit en avant, soit en arri~re de I'ouvre-sil-
Ion. Des chaines de recouvrement permet
tent de recouvrir les petites graines d'une 

Figure 18 Nettoyage A fond de lg~re couche de terre. On 6vite le plus 
votre distributeur d'engrals souvent de faire passer les petites grai

nes par le couloir de distribution, car 
I'ouvre-sillon les enfouirait trop profon
d6ment. Lorsque vous ne vous servez pas 
du m6canisme de distribution des graines
fourrag~res, ilest bon de le d6tacher pour 
Ilenettoyer soigneusement. Enduisez les 
pibces de graisse ou d'un anti-rouille avant 
de remiser le semoir. 

Figure 19 :Assurez-vous que I'arbre 
tourne librement 
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VERIFIEZ VOS PNEUS 

La plupart des semoirs de fabrication DEMONSTRATION 
r6cente sont dquipds de pneus de caou- F
 
tchouc qui les emp~chent de trop cahoter
 
sur les terrains indgaux et leur permettent
 
d'avancer plus vite sur route comme dans * I 
les champs. Assurez-vous que la pression
 
est correcte. Des pneus mal gonfl6s r6
duisent la distance parcourue par la roue
 
b chaque tour, ce qui risque de nuire b
 
la precision de votre travail, les semoirs 
 10
 
dtant actionn~s par le d6placement des .1o ' . 
roues. 
 Figure 20 : Pour v6rlfler Ia cadence 

Les roues de plombage, qui se trou- du semis, attachez des sacs en 
vent derriere le sillon, sont le plus sou- papler aux tubes de distribution 
vent 6quipees de pneumatiques, la boue 
s'agglomdrant moins sur le caoutchouc 
que sur le m6tal. Toutefois, on peut recou
vrir les semences et tasser le sol au-des
sus de bien des fagons. On peut se ser
vir de chaines, de herses et de rouleaux 
de toutes sortes. DEMONSTRATION 

SYSTEME DE RELEVAGE MECANIOUE 

Les ouvre-slllons peuvent 6tre releves 
de trois fagons. Les semoirs de petite tail
le sont munis de leviers que l'on actionne 
h la main. Certains semoirs tract6s sont ' 

dquip6s du m6me systbme de relevage 
m~canique que charrues. Sur lesles mo- - -
dbles plus r6cents, le relevage des ouvre- Figure 21 Vrlflez le d6bit encomptant lea gralnes d6pos6essillons est commandd par des v6rins by- dans un plateau de Im XmIdrauliques qui peuvent 6galement r6gler 
la profondeur d'attaque. 
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Sur certains semoirs A disques, les 
disques sont maintenus dans le sol par 
un systbme de ressort, dont on peut rd
gler la tension en fonction de 1'dtat du 
sol. Peut-6tre faut-il tendre les ressorts 
commandant les disques plac6s derribre 
les chenilles du tracteur. II importe dgale
ment de bien rdgler la hauteur de I'atte
lage. Sur votre semoir, r6glez I'attelage en 
veillauit 6 ce que le r6servoir soit hor
zontal. S'il est mont6 trop bas, les ouvre
sillons ne p6nbtreront pas assez en pro
fondeur. Si vous I'inclinez l6gbrement vers 
I'arribre, ilvous sera peut-6tre plus facile 

Figure 22 Planteuse h maTs d'avancer la litire v6g6tale. Si I'attesur 
lage est mont6 trop haut, l'ouvre-sillon 
risque de travailler trop en profondeur. 
Dans ce cas, la p6n6tration sera peut-8tre 
meilleure, mais vous risquerez d'encrasser 
votre distributeur. 

NETTOYAGE DU RESERVOIR D'ENGRAIS 

L'engrais est particulirement dange
reux car, fixant l'humidit6, I propage la 
rouille sur le r6servolr si l'on ne le net
toie pas apr~s usage. Pour cela d6montez 
les roues d'alimentation et nettoyez de 
votre mieux le r6servoir ainsi que la dis
tribution I'aide d'une brosse m6tallique. 
Avant de rnettre le semoir au hangar, la
vez A I'eau le r6servoir et la distribution.
Si vous n'avez pas de tuyau d'arrosage 

"sousmain lade main,votre servez-vous de la lancehunpulv6risateur. Projetez 

jet puissant. Laissez s6cher puis endul
sez d'une huile I6g~re ou d'un anti-rouille. 

Figure 23 :Distributeur d'engrais Avant de commencer A semer, v6rlfiez 
fmontosur planteuse h maTs) avec une c16 si I'arbre de distribution 

d'engrais et de semences est fibre.
 

6" 
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VERIFIEZ LA CADENCE DES SEMIS 
Le fabricart Indique la capacit6 des 

semoirs en ligne ou surbaiss6s qui sortent 
de ses usines avec une pr6cision suffi
sante pour la plupart des besoins prati
ques. Toutefois, 5 mesure que la machine
s'use ou si elle est aliment6e avec diffd
rentes espbces de semences, V'indication 
risque de ne plus tre fiddle. Si vous devez 
opdrer avec prdcision, il convient de v6ri
fier la cadence de votre semoir pour les 
semences que vous vous proposez d'utili
ser. Voici comment proc~der (Excellent
thme de demonstration): 

I Mesurez la circonf6rence de la roue 
motrice et calcildez combien de tours 
elle dolt faire pour parcourir 500 m6-
tres. A supposer que la circonf6rence 
soit dgale ? 5 m~tres, la roue devrait 
faire 100 tours. 

500- =100 tours 
5 

2) - Mesurez la largeur de travail, 6gale
20 m. par exemple. II y a 10.000 ml 

a I'hectare. Divisons par 20. On obtlent
500. II faut donc parcourir 500 m. pour 
ensemencer un hectare. 

Pour parcourir cete distance, votre 
roue motrice dolt accomplir 100 tours. 
Si vous r6glez le semoir pour une fr6-
quence de 90 tours, vous aurez une 
marge de 10% destine h dviter tout 
gaspillage. 

10.000-5D0 m~tres 
20

0Montezle semoir sur cric afin de3) -distribution 
pouvoir faire tourner les roues motri
ces. Tracez une marque 5 la crale sur 
le pneu ou attachez un chiffon Atune 
jante. Attachez des sacs en papler sur 
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Figure 24 Trois types de disquesrotatifs: 

En haut : &distributionAu milieu forc6e: A distribution 
horizontale 
En bas multigraines 

Godet 
supdrieB 

C 

Levier de 
II Godetinfdrieur commandedu godet 

n,et bed 

Figure 25 : Dispositif de
 
(godet)
 



chaque tube de distribution. Remplis
sez la tr6mle de graines et mettez en 
marche le levier de commande du dd
bit. Vous voici prdt b tourner la roue 
sur I'dquivalent du parcours que vous 
ddsirez verifier. (100 tours par hec
tare). Vous pouvez proc6der de la 
m me fagon en mesurant sur place la 
distance n6cessalre pour ensemencer 
la superficie donn~e. 

-4
 
Comparezle total grainesdeo 	 -- 4) mences- et le poidspoids des dessacs se

que vous avez recueillies. Ainsi vous 
avez pu vous assurer du bon fonction
nement de toutes les pibces de votre 
semoir.
 

Figure 26 M6canisme d'une plan
teuse b grande vitesse. La fIMche 
indlque trois graines sur le point

d'dtre iIbr6es 

k. 	 UN MOYEN SIMPLE DE 
VERIFIER LE DEBIT 

On peut 6galement vdrifier 
le d6bit en comptant les gral
nes d6pos6es sur le semis ou 
sur une surface dure aprbs pas
sage du semoir. A cet effet, 
vous pouvez fabriquer plusieurs

Figure 27 :Vrifiez la roue plateaux en bois ou en metal 
d'alimentation de la planteuse de 1 x I m. ou d6limiter une sur

face de I M 2. (Voire la figure 2i, Z la page 90). Sur 10 passages, v6rifiez le 
2
nombre de graines au m .A I'aide du tableau ci-apres, vous pouvez calculer 

le d6bit de votre machine si vous connaissez le nombre de graines d6po
sees en moyenne par ml. 
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TABLEAU DES SEMENCES 

Vari6t6s Nombre de semences Nombre de semences 

kilo par m2 , 6quivalant_par 

Sk1 kg. par hectare 

Luzerne ..... 
 460.00 50 
P~turin des pr6s 4.300.000 490

Brome des prds 300.000 30
 
Trfle hybride . 1.418.000 
 160 
Trbfle Incarnat . 592.320 60 
TrYfle doux 531.815 60
Trifle blanc 1.609.200 180 
Lin . . . . . . 281.700 30 
Millet 
(queue de renard) 443.000 50
 
Millet (japonals) 292.500 30
Millet commun 175.210 20
 
Dactyle pelotonndon
 
herbe des vergers 1.120.000 130
Colza ..... 230.000 20 + 
Agrostide blanche 10.500.000 1.150
Phalaris roseau 1.400.000 160 
Raygrass italien 595.000 60 
Raygrass anglals 680.500 80
Fl6ole des pros 2.300.000 260 

Les planteuses permettent de semer en ligne ou transversalement des 
semences plus grosses ou plus fragiles que celles que distribuent norma
lement les semoirs h graines. Dans le cas de semences assez grosses,
elles permettent plus de precision et de r6gularit6. Les rang6es sont 
assez espac6es pour faciliter les travaux de culture. Comme le semoir,
la planteuse est 6quipde d'ouvre-sillons appel~s buttoirs. Avec certaines
planteuses, le sillon est trac6 A I'aide d'un dispositif 6 deux corps. II s'agit
dans ce cas de semoirs 6 billons que l'on emplole surtout sur les sols 
secs et sableux. 
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LES PLANTEUSES A DOUBLE USAGE 

Une tr6mie regoit les semences. II y a 
parfois un rdservoir sdpar6 destin6 aux en
grais que V'on 6pand gdn6ralement prbs
de la semence 2i I'aide d'un sabot et d'un 
conduit sp6ciaux. Certaines planteuses 
sont dot6es d'un organe d'enterrage. Sur 
la plupart des modbles, la roue de plom-Figure 28 Le levier de r6glage de bage permet Ala fois de recouvrir la sedistribution de la planteuse A ma afscommande le nombre de grains par mence et de tasser la terre.poquet Des disques permettent de distribuer 

les sernences dans le sillon. Le fond des 
tr6mies pour plantation en rang est muni 
de disques rotatifs qui regoivent les se-

Smences par des orifices appel6s alv6oles. 
Ces alv~oles sont dispos6es de fagon 5 

_recevoir les semences, solt horizontale
ment, soit lat6ralement. Chaque alv6ole 

OAINES BONN[ PAES regoit 3 ou 4d'alimentationsemences 6 la fois, et lales lui distribue 
roue 

une une,Figure 29 : Adaptez le disque b le nombre voulu de semences dtant ensui
vos semences. Le schdmacl-dessus montre un disque h te achemin6 vers le conduit de distribudistribution forc6e tion. Lorsqu'il est garni de semences, le 

disque vient se placer sous une lumiere, 
qui emp~che le plateau d'entrainer d'au
tres graines que celles qui sont plac6es 

Dents de dans I'alvdole. G6n6ralement, il existe un 
istribution dispositif permettant d'dvacuer du disquc 

les semences qui glisseralent mal. D'habi. 
tude, les semences sont amen6es jusqu'h 
un godet qui s'ouvre comme une trappe 
pour laisser tomber les semences dans le 
sillon. On peut bloquer ces godets en po-

Figure 30 Engrenago commandant sition ouverte pendant les semis. 
Ia cadence de [a distribution 
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Sur les planteuses A tube t61escopl
que, utillses pour planter des tubercules
 
ou des plantes en rangs serr6s, beaucoup

de temps est perdu pendant que les se
mences parcourent la longueur du tube. Ce
 
tube t6lescopique a donc Wt6 remplac6 sur
 
les planteuses dites de pr6cision 
et sur
 
les mod6les les plus r~cents, par un con
duit court, et le syst~me de godets a W

perfectionn6, voire supprim6. On 
 a ainsi
 
obtenu des machines tr~s prdcises pour

planter les tubercules et divers types de
 
semences. 

Figure 31 :Piquet de d~videmnent. WrificatIon transversale du serigis 

VERIFIEZ LE BON FONCTIONNEMENT DE VOTRE PLANTEUSE 

Avant de commencer vos semailles, il est bon de placer votre planteuse au-dessus d'une dalle d'uneou surface parfaitement plane, et dev'rlfier avec soin le fonctionnement de la machine. Calez les roues et labarre d'attelage, les sabots 6tant en position de travail. Assurez-vous quetoutes les pices fonctionnent librement et ne sont ni rouill6es, ni encras
sdes. Si les roulements sont uses, les dents des engrenages risquent
de ne plus rester enclenche6s. V6riflez que les chaines motorices et lespignons n'ont pas de jeu. Vrifiez l'embrayage et le syst6me de commande de la distribution des graines. Des chaines mal tendues remontent sur
le bord des pignons, provoquent un gaspillage d'6nergie et risquent dese casser. Les chaines doivent Ctre mont6es l'ouverture du maillon versI'avant et le crochet vers I'extdrleur. Les chaines ne doivent pas Ctre
trop tendues, mais ne doivent pas non plus avoir tendence b sauter. Desouvre-sillons ou godets us6s sont cause de 1'dparpillement des semences.
V6rlflez que les boulons sont blen serr6s et remplacez ceux qui sont us6s. 
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rang rang 

- 50 Cm.-5 cm 
e '* Socs ouvre-sillons 

cm. 22 -2 cm .22 ,/ Socs i disques 
- (angle d'attaque 

-- identique pour tous) 

Epandeurs d'engrais 

(montage latdral) 

r30 cm- -3 0 cm 30 cm. .30 cm. 

Milieu 
6 'z 

Milieu 
Dents internes 

Lfi Milieu [f! 

Roues de tassement 

I00 cm. - - 00 cm. I 

Z \ ZL\J,-Dents m~dianes 

Figure 32 :Sch6ma de rilse en place d'une semeuse tract6e h double rangde.
Rdallsez ce schema b ['alde d'une ficelle ou de crale sur terrain plat. Les mesures 

correspondent h des rangs de 100 cin 

Assurez-vous que toutes les pibces sor~t dans I'axe et que le b~ti n'est 
pas gauchi. Faites 6galement fonctionner votre planteuse. Quelques grai
nes suffiront pour que vous puissiez voir si la pr6cision est satisfaisante 
et si la trdmie est de la dimension voulue. Procddez une fois de plus b 
cette v6rification au moment de commencer les semailles proprement 
dites. N'attendez pas que la rdcolte soit sortie de terre pour savoir si 
votre planteuse a fonctionn6 convenablement. 

IL EST POSSIBLE DE REGLER L'ESPACEMENT DES PLANTS 

On peut r6gler la plupart des semoirs de fagon 6 planter 2, 3 ou 4 
gralnes par butte. Pour les semailles, on peut obtenir toute une gamme 
d'espacement en employant des disques, en faisant varier le nombre des 
orifices. En modiflant le circuit de distribution et en plagant la chaine 
de commande sur grand, moyen out petit pignon, on modifiera 6galement 
'espacement. Reportez-vous votre manuel d'entretien. 
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I I VERIFICATION I I 
SI I,Apes deux U Itrois passes. arr.lez.voLis w1 werUcI U i q t 1 - hIn oI n . i 

pour dfifier %II'aignement est correct I I 
2. Sinon. ,dgIvz en cons6quonce. 

Figure 32 : Engrenage. V6riflcatlon sur le terrain d'une 
planteuse h fagons culturales transversales 

NE VOUS SERVEZ PAS DE DISQUES USES 

Les semences concassdes ne germent pas. Utilisez des semences ga
rantles par une maison qui vous indiquera la dimension des disques A uti
liser pour leur production. Encore vous faut-il tenir compte de vos be
soins propros. Des disques h ouvertures trop petites ou trop grandes con
casseront vos semences. Des pices mobiles que la douille ou I'encras
sement auraient fauss6es seraient dgalement sources d'ennu!. II n'est pas
bon d'huiler ou de graisser exag6r~ment les pisces expos6es. II est n6
cessaire de lubrifier Idgbrement un grand nombre de pi ces pour ,d6gom
mer. Des agitateurs trop usdes peuvent abimer les gralnes, de m~me que 
si I'on monte A I'envers les supports de disques. 

CADENCE DES SEMIS 

Une distribution trbs pr6cise favorisera la pousse des plantes. Pour 
contr6ler le degr6 de pr6cision de votre machine, montez-la sur cric et 
allmentez le circuit de distribution. Mieux encore, v6rifiez [a pr6cison
des semis en faisant parcourir votre semoir un trajet donn6. Dans le 
champ, v6rifiez la prdcision de la distribution et faltes une v6rification 
transversale. Si, par exemple, vous voulez planter 3 graines 5 la fols, et si 
votre machine est r6glde pour une cadence de 2 ou 4 graines, recherchez 
sI un disque est d6cal6, ce qui est possible sur certains semoirs. Dans 
ce cas, r6glez en cons6quence les pignons ou I'arbre de commande. Re
portez-vous 5 votre manuel d'entretien pour de plus amples dMtails. As
surez-vous que le m6canisme d'embrayage fonctionne librement. Des 
semences mal calibr6es sont 5 l'origine d'une distribution in6gale. 
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VERIFIEZ VOTRE SEMOIR EN ACTION 

Une v6rification bien faite facilite les fagons culturales transverses 
qui, dans la pratique, risquent d'tre d6fectueuses, meme apres v6rifica
tion du semoir. Void pourquoi et ce qu'il convient do faire pour y remd
dier. Tout d'abord, prenez un repere et enfoncez des piquets au cours de 
trois passes au moins. Tous les piquets doivent 6tre en lignes. Si, sur 
un seul passage, la distribution n'est pas synchronisde, avancez ou re
culez le sabot. Une vanne risque d'6tre coincee, ou encore des courbures 
du tube de distribution ralentissent peut-8tre le debit entre la vanne et le 
sabot. (Pour 6viter cet inconvenient, les semoirs de pr6cision sont mu
nis de tubes courts ct rectilignes). Si la distribution se fait en retard, 
c'est peut-etre parce que vous entralnez le cordeau. Si la distribution se 
fait trop t6t, cela provient peut-&tre d'un mauvais r6glage des sabots, qui 
peuvent 6tre avances ou recul6s. Vrifiez que le chassis du semoir nest 
pas fauss6. 

Si les piquets ne sont pas dans I'alignement du semoir, I'operation 
risque d'8tre fauss6e. II est trbs important 6galement que la tension du 
r.ordeau d'alignement soit toujours constante et que les piquets soient 
solidement fixes pour obtenir de bons r6sultats. On appelle piquets de 
d6videment ceux qui permettent au cordeau de se derouler, ce qui a pour 
avantage de vous aider b rester dans I'alignement. Vous trouverez des 
renseignements dans votre manuel d'entretien. 

Plusieurs d6fectuosites peuvent 6tre responsables d'une acc6leration 
ou d'un ralentissement du debit. Vrifiez d'abord les pieces us6es ou 
encrassees. Assurez-vous que la fourche d'alignement nest pas tordue. 
Le ressort de I'arbre d'alignement est peut-6tre trop tendu? Le distribu
teur d'engrais, encrass6 ou faussd, impose peut-&tre Lin trop gros effoit 
A I'arbre d'alignement. Un tube d'amen6e coudd, une vanne fonctionnant 
au ralenti ou un sabot tres us6 peuvent 6tre la cause de vos ennuis. 
Rien ne remplace un entretien regulier du votre semoir. 

Figure 33 Piquet de d~videment. Verification transversale du semis 
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HACHOIRS 

II est important de h~cher le fourrage
 
en temps voulu. Une machine qui tombe 
 PRUDENCE 
en panne risque de vous faire perdre une
 
grande partie de votre r6colte. IIest n6ces
salre que les hchoirs soient bien affCitds
 
pour travailler rapidement et facilement.
 
Pourtant une lame tr~s aiguis6e est dan
gereuse. II faut donc faire trs attention - te 

lorsqu'on travaille proximit6 de faucheu
ses ou de tout autre instrument 6 lame. 
Avant d'y toucher, v6rifiez que les ha
choirs sont debranch6s. Faites encore plus Figure 1 : Ne te mets jamals
attention lorsque vous les affetez. Mettez devant une faucheuse, petiti

des lunettr,; de protection si vous vous
 
servez d'une meu!e. Assurez-vous que
 
tous les dispositifs de protection des 
en
grenages, arbres 
 et lames sont en place. 

POUROUOI HACHER LE FOURRAGE? 

Nous savons que la nature a pourvu le 
betail que nous engraissons des moyens de 
micher et broyer la plupart des plantes
fourragbres. S'il n'a pas besoin qu'on lul 
pr6pare sa p~ture, pourquoi le faisons
nous sa place? C'est pour 6conomiser 
de la main-d'oeuvre, de I'espace n6cessai
re pour remiser, et pour aider Aempecher Figure 2 :Hcheuse-chargeusepneumatiquila r6colte de pourrir pendant son entreposage.
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! tit 
Figure 3 La molssonneuse-Ileuse 
permet de falre s{cher les c6r6ales

avant de lea battre 

Figure 4 L'avolne est fauchde et 
est mlse en andain 

Figure 5 Le foin est hach6 sur 
place, puls ... 

Nous fauchons le foin afin de le 
faire s6cher jusqu'6 obtention de la 

S 	 teneur en humiditC voulue pour I'en
treposer. Nous moissonnons les c6
rdales et les laissons en andains 
pour qu'elles aient le temps de s. 
cher r~gulierement. Si des herbes 

.... sont melang6es A la r~colte, elles se, 

fletriront, se qui permettra de les s6
parer plus facilement du bon grain au 
moment de battre. Nous utilisons une 

moissonneuse-lieuse pour que le 
grain seche avant d'etre battu. 

Mais pourquoi h~chons-nous le 
foin? C'est surtout pour que les ma
chines puissent le manipuler plus fa
cilement. De plus le foin h~ch6 peut 
avoir une teneur en humidit6 plus 
6levde lorsqu'on l'entrepose, surtout 
dans un silo, ou si on le seche arti
ficiellement. 

Le foin qui seche ['air libre perd 
de sa valeur nutritive. On peut y re
m6dier en le h8chant et en I'emma
gasinant des qu'il vient d'6tre fauch6. 

II est alors plus facile de le placer 
dans les mangeoires, et le b6tail en 
gaspille moins. 

Mais alors, pourquoi hcher le 
! mais, le sorgho ou le fourrage vert 

A'i" avant de les ongranger? II y a plu
sieurs raisons. If est possible de ma
nipuler les plantes ainsi h~chdes en 

"", faiesant appel Ades machines qui 6co
nomisent [a main-d'oeuvre. II est 
plus fac!le de tasser les fourrages 
coupds menu qui, aprbs expulsion de 
I'air, se conservent mleux. 
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Figure 6 .... asplr6 dans le silo 

INSTRUMENTS COUPANTS 

La plupart des machines agricoles mu
nies d'6l6ments coupants fonctionnent la 
manibre de cisailles. Des lames de m6tal, 
qui se ddplacent autour d'un axe carr6, 
servent 5couper. Les ciseaux ou les cisail
les en sont l'illustration la plus connue. 
Elles fonctionnent d'autant mieux que les 
deux lames sont bien aiguis6es et sont 
en 6troit contact. 

DEMONSTRATION 

Comme premier thbme de d6monstra
tion, montrez que vous savez aiguiser une 
paire de ciseaux, des cisailles, un sdca
teur, etc. Pour aiguiser les lames vous 
pouvez vous servir d'une affeteuse, d'une 
lime ou d'une pierre faux. Resserrez les 
lames, mais en veillant h ce qu'elles glis-
sent librement I'une sur I'autre sans frot
ter. Placez le manche de la lime dans un 
6tau et faites passer doucement le tran

-
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chant et les surfaces Internes des 
lames sur [a lime. N'aiguisez pas la 
partie o: se joignent les lames, car 

c .vous mettriez votre outil hors d'usa
ge. Veillez ce que le tranchant de 
la lame soit rdgulier. Graissez les 
surfaces d'appui pour qu'elles glis-Figure 8 :Le cyllndre coupant d'una 

hAcheuse-chargeuse ressemble i sent mieux. 
celul d'une tondeuse Agazon Avec un acier de bonne qualit6, 

vous obtiendrez un meilleur tran
chant qu'avec un outil en acier doux 
ou de mauvaise qualit6. Vous aurez 
plus de mal pour I'aiguiser, mais le 
tranchant r6sistera plus longtemps. 

Graissez les surfaces d'appui 
pour qu'elles glissent mleux et pour 
empdcher la rouille. 

Grace 6 cet exercice, vous ap
prendrez combien ilest important 
de bien aiguiser les lames de votre 
h~choir qui, elles aussi, doivent glis
ser l'une sur I'autre et 6tre en 6trolt 
contact. Le m~me principe vaut pour 
tous les outils coupants; une lame 

--- bien aiguis6e qui glisse contre une 
- autre. 

Figure 9 Commet rdgler la barre 
de coupe de votre tondeuse 

Figure 10 :Afftez les lames de 
votre tondeuse h gazon 
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INpI 

V')~ 

Figure 12 Barre de coupe d'une faucheuse 

t li './ 

Figure 11 Moyennant un minimum
d'entretlen, la tondeuse &gazon est 

comme neuve 

LES TONDEUSES A GAZON 

II importe que vous compreniez bien le fonctionnement de [a tondeu
se & gazon, dont le principe est le m~me qui celui d'un grand nombre 
de h~choirs r6colte. La plupart des hchoirs b fourrage vert ou des 
h~cheuses-chargeuses sont 6quip~s, comme une tondeuse, de totes cou. 
pantes qui fonctionnent 6 la mani6re de cisailles. Nous reviendrons sur 
les diffdrents types de h~choirs. 

Sans machine aff~ter, il est difficile de bien aff~ter les lames d'une 
tondeuse. Ces lames courbes sont dispos~es en spirales dans un chassis 
cylindrique. Heureusement, un aiguisage, m~me succinct, vaut mieux que 
rien. Aussi, si votre tondeuse ne coupe pas, essayez de I'aff~ter vous
-m~me A I'aide d'une lime que vous passerez d'arri6re en avant sur les 
lames. Lorque vous vous serez fait la main, vous apprendrez 5 aff~ter 
dans le sens de la longueur. 
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Figure 13 Le couteau d'une
moissonneuse-batteuse ou d'une
 
moissonneuse-Iieuse est muni de
 

sections strides.
 
Pourquoi?
 

Lorsque vos lames sont aiguis6es, passez la barre de coupe qui, 
chaque extr6mit6, est munie de vis. Inclinez-la vers les lames tournantes 
en serrant ou desserrant les vis jusqu'b ce que toutes les lames l'effleLl
rent sur toute leur longueur. Si une lame frotte plus que les autres, ou si 
elle accroche par endroits, remddiez-y en l'aiguisant de nouveau. 

Aff~tez, rdglez et graissez votre vieille tondeuse, elle marchera com
me si elle 6tait neuve. Voici un cas ob vous constaterez de vous-m~me 
qu'une machine bien affithe, convenablement r~gldeet graiss~e, fonc
tionne beaucoup mieux. Voyons maintenant combien de machines agrico
les sont munies de lames que vous devez entretenir. 

ELEMENTS COUPANTS POUR MACHINES AGRICOLES 

Vous constaterez qu'il ex~ste un grand nombre de machines agricoles 
munies d'el61ments coupants, dont les barres de coupe de tondeuses, 
moissonneuses-lieusos, moissonneuses-batteuses, h~cheuseschargeuses, 
etc. Certaines machines sont 6quipdes d'une lame pour couper. 

La barre de coupe est le m~canisme de coupe le plus courant avec 
son double tranchant. C'est une barre n6tallique sur laquelle sont mon
t6es dea sections triangulaires, b bords coupants. Les faucheuses et les 
instruments de fenaison qui servent A h~cher les plantes assez r6sistan
tes sont 6quip6es de dents que I'on peut aiguiser 5 I'aide d'une meule. 
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Section du couteau Boulon du dolot 
S\ Iarre de coupe 

pas l Los sections dovent Courbez leguide-lame. Avancez les plaquesNapatissez 
Ia plaque pro doevez 

machine se hioquera tectrice. La pointe so lns6rer unpecarte s usent La lame ne dolt 
soulravLra si la plaque Postale ntreleguide pas fitre courbne 

doigts, sinon votre hafleurer VoLs irouvoir d'usure a mesure qu elos 

d'usure a besoin d'dtre et is lame 

remp'ac6' 

MAL 

Figure 14 Montage du couteau, de son support, de la plaque protectrice et de la 
plaque d'usure 

La barre de coupe de la moissonneuse-batteuse, de la moissonneuse
•andaineuse et de la moissonneuse-lieuse est munie de sections strides. 
Leur course est souvent plus longue et i arrive que la section parcourt 
deux doigts pour une seule course. Le tranchant est rugueux ou dentel6 
pour empdcher la paille de glisser pendant I'op6ration. II n'est pas tou
jours possible d'affjter les sections t denture et ilse peut qu'il faille les 
remplacer Iorsquelles s'6moussent. 

Arbre d'alimentatton; . lArbre d'allmentation 

r~gbable i up6rieur rdglable 

Arbre du 

ramasseur 

Arbre d'entrainement du Figure 15 Sur ce hache-paille, le 
rouleau d'alimentaton rdglage des pignons (et des 

chaines) permet de modifier la 
Arbre d'entralnement de I@ longueur de coupe 
belte de rouleau 
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w., Figure 16 Hacholr b lames mont6es 
radlalement sur un ventilateur: 

. "Hacheuse-chargeuse 

Pour bien fonctionner, le couteau dolt tre adapt6 6 son support, ce 
qui permet de le maintenir en contact 6troit avec la plaque protectrice et 
dvite en outre tout risque de rupture de la tote de lame. Si la plaque 
d'usure est trbs abim~e, ou le support du couteau mal serr6, la barre de 
coupe risque de se fausser - cause fr6quente de rupture de la t6te de 
lame 6 son point de jonction avec la barre. Lorsque nous 6tudierons les 
faucheuses, nous expliquerons comment r6gler la barre de coupe. 

Figure 17 : Mach'nes h afftter les 
lames du type ci-dessus (figure 16) 
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Figure 18 Coupeuse de tiges munie de couteaux qui se d~placent paralIlement au sol 

CYLINDRE COUPANT 
Le cylindre coupant est utilis6 couram

ment. Les sections coupantes en fornie 
de spirale sont boulonn6es 6 un chassis -5. o r,, 
rotatif. Le cylindre se pr~sente pratique
ment comme une tondeuse b gazon rota- 0 
tive. Gr~ce b un appareil special, il West 
pas n~cessaire de d~tacher les lames ou 
couteaux pour les aigiser, ce qui repre
sente un gain de temps pour I'agriculteur. Figure 19 : Couteaux de faucheuse 

Lorsque vous affitez un couteau sur blen rdgls (h gauche), mal 
une meule, veillez b ne pas faire chauffer r6gl~s (A droite)
 

le tranchant qui perdrait de sa r~sistance.
 
Veillez dgalernent b conserver I'angle de
 
biseautage initial.
 

Certains modbles courants de h~cheu
ses-chargeuses tractes sont 6quip6s d'un 
cylindre coupant, que I'on trouve 6gale

ment sur divers types de h~cheuses-char
geuses fixes et m~me sur des broyeuses 
A d~chets. 

La longueur de coupe varie en fonction 
de la quantit6 de fourrage placde sous le. 
lames entre chaque course. Le plus souven, hanerIa Iongueur de Figure Modele faucheusepur coupe, 20. de 
vent, pour changer l, porte, a coupe rapide 
on modifie la vitesse du rouleau-porteur. 
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SHACHOIR 

• 


Figure 	21 Detail de la faucheuse 
reproduite lIa figure 20 

DEMONSTRATION 

A 

Figure 22 Mesure de I'avance 
labarre de coupe 

L.DIVISEUH 

A VOLANT 

Le h~choir b volant est muni 
de lames montdes radialement sur 
le ventilateur de la machine. II est 
employ6 sur les hacheuses-char
geuses et les hacheuses-chargeuses fixes. 

Pour plus de pr6cision, la cou
pe doit intervenir proximit6 du 
tablier de coupe, l'6cartement des 
lames 6tant r~glable. On peut fai

re varier la Iongueur de coupe en 
modifiant la vitesse: 1) des rou
leaux-porteurs, 2) des t6tes de 
coupe. Pour aff~ter les couteaux, 
ilfaut les d{nmonter. En les aigui
sant, veillez 6 obtenir le m~me bi
seau qu'ils avaient 8 l'origine.

Les machines agricoles peuvent 

6galement 8tre munies de cou
teaux rotatifs, qui se d6placent 
parfois verticalement, comme sur 
les decolleteuses de betteraves 

sucribres, les abatteuses de fanes, 
et sur un modble de hacheuse
chargeuse. 

On se sert de couteaux dont 
la rotation s'opbre parall}ment au 
sol pour couper les tiges de malfs, 
de coton, etc. On les emploie pour 

Figure 23 :Diviseur et sabot sont Figure 24 Comment enlever une 
des pices Importantes do lafaucheuse section 
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extirper les broussaIlles, les herbes et 
toute autre v6gdtation dense qui r6siste 
b une faucheuse ordinaire. Les lames b 
rotation horizontale servent 5 couper l'her
be, b d6colleter les betteraves sucri6res, 
Zqcouper les tiges de coton et de mals oU Figure 25 Comment recourber los 
toute autre plante r~sistante avant de pr6- suzports de cojte-Iu 
parer la terre pour la prochaine r6colte. 

Selon les machines, les lames sont tant6t tranchantes, tant~t ddlibd
r6ment dmouss6es. Dans ce dernier cas, elles agissent en broyant et 
6crasant et elles peuvent 6tre assorties d'une section coupante mont6e 

Il'extr6mit6 de la barre. 

FAUCHEUSES 

Comme vous avez 6tudid 
I'action des lames, vous savez . 
d6jh comment r6gler une barre 
de coupe. 
vant tout 

Vous avez besoin a
de sections blen af

fit6es. Vous voulez ensuite que 
la barre glisse als6ment. Enfin, 
i1 faut que les sections restent 
en place, afin de couper ' pro
xlmit6 des contre-plaques adap- Figure 26 Aff3teuse ee lame 
t6es aux doigts. 

Les sections coupent b cha
que passage aller et retour. Pen
dant que la bielle actionne d'a
vant en arribre et d'arri6re en 
avant la barre de coupe, h cha
que course le centre du cou
teau s'arr~te gdn~ralement au 
milieu du doigt. II y a corres
pondance. Sur un grand nombre 
de faucheuses, on peut d6pla
cer ou r~gler la barre de coupe Figu:-e 27 Comment redresser ou 
pour obtenir la correspondance courber les dolgts 
voulue. 
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Figure 28 Les ressorts de relevage supportent le poids de Ia barre de coupe 

Sur un modble tout recent de faucheuses portdes trbs rapides, on a 
r~dult la course pour obtenir meilleur 6quilibre. Dans ce cas, il n'ya pas de 
correspondance comme sur la plupart des autres modbles de faucheuses. 

Sur la plupart des faucheuses, I'extr6mit6 externe de la barre de cou
pe est Idigrement d~calde vers I'avant par rapport son extrdmit6 in
terne, I'extr6mit6 externe s'alignant sur la partie interne Iorsque [a fau
cheuse est en action. Cette navance. permet un meilleur rendement, la 
barre et la bielle se d6plagant ainsi de front. Sur un module r~cent de 
faucheuse port6e, le m6caiiisrne d'entrainement est mont6 sur l'extr6
mite interne de la barre de coupe. Dans ce cas, I'avance est de moindre 
importance. 

Lorsque la barre de coupe s'use, if est n6cessaire de contr6ler et de 
r6gler l'avance de temps b autre. A cet effet, placez la faucheuse en po
sition correcte de travail. Si elle est munie d'un pic, relevez-le 6 [a hau
teur voulue. Fixez une corde solide en un point de la tote de bielle, ten
dez-1a jusqu'A I'extr6mit6 externe de la barre de coupe et alignez-la sur 
la blelle b laquelle elle dolt §tre parallele. Exercez une traction l'extr6
mitd externe de la barre de coupe et vdrifiez-en I'alignement. II est bon, 
en principe, qu'elle soit d6cal6e par rapport b I'extr6mitd interne de 2 
cm. par m~tre de longueur de la barre de coupe. (Reportez-vous A votre 
manuel d'entretien pour de plus amples dMtails). 
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Si un joint de la fourchette de d6brayage est us6, si la fourchette 
est fauss6e, si les chevilles sont us6es ou I'entretolse gauchie, ravance 
risque 6'&tre mal rdgl~e. 

L'arribre de la faucheuse est dquipd d'un diviseur qui couche les 
plantes coup6es vers I'andain. L'angle du diviseur se r6gle selon les va
ri6t s 6 faucher. Bien r6gl6, cet 6l6ment emp~che la barre de coupe de 
se surcharger.
 

A chaque extrdmitL6 de la barre de coupe, un sabot permet de r6gler
la hauteur de la barre par raport au sol, cette hauteur 6tant variable. 

Figure 29 D6brayage de s6curltd 

La plupart des pieces d'une lame de coupe qui sont appeles b s'user 
sont faciles 6 remplacer, qu'il s'agisse d'une faucheuse, d'une moisson
neuse-lieuse, d'une moissonneuse-batteuse, etc. On peut faire ceder les 
rivets qui tiennent les sections en place en frappant un coup sec A I'arri
bre de la section. On peut alors chasser les rivets et fixer des sections 
neuves.
 

Sur la faucheuse chaque doigt est rnaintenu en place par un boulon. 
Sur la mcissonneuse-lieuse ou batteuse, deux doigts ou plus sont d'un 
seul tenant. On peut les enlever pour les redresser ou les remplacer. II 

Figure 30 Barre de coupe d'une 
molssonneuse-Ileuse 

Guide de lame r6glable. 

104
 



est bon de maintenir le doigt avec une piece de m6tal spdclale lorsqu'on 
redresse les doigts ou qu'on remplace les contre-plaques. 

S'ils sont tr-s us6s, on peut enlever et remplacer le support de cou
teau et les plaques d'usure. Si les supports de couteau sont trop hauts, 
courbez-les I'aide d'un marteau, aprbs avoir enlev6 le couteau. Si le 
support est courb6 aprbs que vous avez remis en place le couteau, re
dressez-le d'un coup de marteau siir la section du centre. Laissez le 
couteau en place pour redresser son support. 

II est facile d'aff~ter les sections 6 I'aide d'une machine sp6ciale. Veil
lez A reproduire le biseautage initial du tranchant et ne faites pas shauffer 
le metal pendant que vous meulez. Si les stries se sont effacdes aprbs af
f6tage, remplacez les sections. 

Les pointes de doigts doivent 6tre aligndes afin que les contre-plaques 
soient toutes h niveau. Si un doigt est courb6, redressez-le I'aide d'un 
tube court que vous ferez glisser 5 son extrdmit6. Imprimez ensuite une 
traction vers le haut ou le bas. Pour couper des c~rdales ou des fourrages, 
il se peut que vous deviez dquiper la barre de coupe de doigts releveurs 
qui aideront t la d~gager.

JVis de Rondelles do V,S I' 
reglage rdglage w(JIl"du 1lO 

couteau rotif upport d ngle 
eql111mw dul l

("Oul lt 0 1,11 

coEacrou"cul~u =. 

des'xtrdmitds 'oulons duG 

FRgure 31: Dlsposltlfs de r~glage des couteaux sur un hache-paille 
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Le ressort de relevage permet de falre reposer en partle le poids de 

la barre de coupe sur les roues de la faucheuse ou sur le tracteur, s'il 

s'agit d'une faucheuse portde. Sil est trop tendu, la barre ne suivra pas 

de prbs le profil du sol, surtout s'il est in6gal ou accident6. S'il est trop 

Ilche, le sabot extdrieur trainera, aggravant ainsi la poussde latdrale. 

D'habitude, le levier de ddbrayage peut itre r6gl pour compenser 

l'usure. Veillez h ce qu'il soit engag6 b fond et b ce qu'il ne s'encrasse pas. 

Nettoyez et graissez r~gulibrement toutes les pieces d'entrainement ainsi 

que le mdcanisme de coupe de votre faucheuse. Changez pdriodiquement 
boite de vitesse (Voir votre manuel d'entretien).le lubrifiant de la 

La plupart des faucheuses portdes comportent un d~brayage de s6cu

ritd dont vous cevez vdrifier le fonctionnement. I y a en outre un arbre 

d'entrainement prot~g6 qui est reli6 aux totes de bielle. Un ressort de s6

curitd permet la barre de coupe de ceder la rencontre d'un obstacle. 

Toutes ces pibces doivent 6tre contr6l6es au moment du graissage. Le 
sur les faucheuses tract6es ou lesm6canisme de coupe est le m~me que 

cisailles. 

MACHINES DE RECOLTES 

Les moissonneuses-lieuses et les faucheuses-ramasseuses dquip6es 

d'un dispositif pour cultures en rang6es, ont une barre de coupe analo

gue b celle de la faucheuse. Le couteau ne comprend qu'une seule section 

et son action e3t second6e par cellk de deux coutedux lat6raux qu'il con

vient d'affeter fr6quemment, car ils sont en contact avec les poussires. 
vers le sol. La tote de lame est r6glable. Si vousL.e tranchant est orientd 

disposez d'une hcheuse-chargeuse fixe, il est bon que vous ayez une 

section en r6serve. L'affetage de la lame et des couteaux dont sont 6qul

p6es nos machines de rdcilte est un bon exercice. V6rifiez si toutes les 

chaines sont bien r6gl6es' et graissez la machine. Reportez-vous votre 
manuel d'entretien. 

FAUCHEUSES - RAMASSEUSES 

Votre faucheuse-chargeuse fixe et votre hache-paille sont 6quip6s, 

soit de lames analogues b celles d'une tondeuse 5 gazon, solt de cou
teaux qui op~rent radialement sur une surface de coupe. Dans les deux cas, 
v6rifiez qu'ils sont en 6tat de marche et procurez-vous les outils n6ces
saires pour les affOter et les r~gler. 
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La barre de coupe du type tondeuse h gazon est d'habitude rdglable. 
Sur le systbme radial de coupe d'un hfche-paille ou d'une h~cheuse, les 
lames horizontales peuvent gdndralement 8tre rapproch5es df. la barre 
do coupe. Trbs souvent, celle-ci peut 6tre retourn6e lorsqu'orn tranchant 
s'6mousse. 

Les lames doivent 6tre bien aiguisdes, comme celles d'une pai,-9 de 
ciseaux. IIfaut les disposer contre la barre de coupe fixe. Leur mouvement 
dolt 6tre rdgl6 b la bonne vitesse (voir manuel d'entretien) et la machine 
doit 6tre graissde at protdgde de la rouille ainsi qua des mauvais traite
ments. 

Peut-6tre possddez-vous d'autres machines 6quipdes pour la coupe. 
Sur certaines presses A foin, un couteau hache le foin 6 son entrde dans 
le couloir de presse. Votre manuel d'entretien vous donnera des prdci
sions sur le rdglage et I'entretien de cette machine. 

Figure 32 Presse A foin en action 
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SEPARATION DES GRAINES 

Dans ce chapitre, nous allons etudier w-' 

certains aspects des machines qui ser
vent la s6paration des graines, en nous 
limitant A des g6ndralitds. Pour obtenir A 
des pr~cisions sur le r6glage et le fonc
tionnement de votre machine, reportez- J 'i, 
vous 6 votre manuel d'entretien. V 

Les graines doivent 8tre s6pardes des 
tiges qui les supportent. Elles sont parfois 
utilisdes comme semences. C'est le cas 
de la luzerne et du chou, mais le plus V= 
souvent, ellea sont r6coltdes pour servir 
h I'alimentation ou 6tre trait6es. Tel est 
le cas du ma's, du bid, du riz, du coton. 
des arachides, des fves, etc. Figure 1 Pouvez-vous identifier ces 

Dans la plupart des cas, la semences? 
rdcolte se fait h laide d'une 
moissonneuse combinde, ainsi 
appelde parce qu'elle accomplit 
simultan6ment piusieurs opdra
tions. Si nous disposons d'une 
moissonneuse combin~e. nous 
laissons la r6colte mrir sur pied. 

Figure 2 Molssonneuse-batteuse 

auto-motorice 
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S'il y a beaucoup de mauvalses herbes. 
on coupera le plus souvent Ia r6colte afin 
que les mauvaises herbes se fl6trissent, 
puis on ramassera le bon grain pour le 
traiter dans la machine. Mme si vous 

/ RFNDEMENT vOus arrangez pour moissonner lorsque le 
RENDEMENT APRtS grain mOr est bien sec, i1 conserve par-
SUR PLACE ENSILAGE 	 fois une certaine humiditd et vous devez 

le faire s6cher avant de le remiser, afin 
qu'il ne se gate pas. 

Figure 3 Vous pouvez accroltre le 
rendement di vos terres si vous 
r6glez et utllsez convenablement 

votre mat6rlel 

TIREZ LE MAXIMUM DE VOTRE RECOLTE 

Lorsque votre r6colte a mtiri, votre pre
mier souci est de r6gler et de faire marcher 
votre machine afin de limiter les pertes. Les 
cultures exp6rimentales ont souvent un 

v, -.. /, - rendement bien sup~rieur h celui d'un 
-r // 	 cha rn p pourtant ensemencd avec les md

mes semis, parce que toutes les graines 
sont ramass6es soigneusement h la main, 
ce qui dvite les pertes. Dans le champ, 
nous perdons une partie de la r6colte, ce 
oue I'on peut dviter dons une large me
sure si la machine est bien mise au point 

Figure 4 II est p.nible de et fonctionne normalement.
 
moissu.nier avec une faux
 

Figure 5 Sur les machines modernes. un rabatteur d6gage les lames 
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MACHINES POUR LA RECOLTE DE GRAINES DE PETITES DIMENSICNS 

Observons une machine servant h la r6colte de petites graines. Si vousvous reprdserAz le fermier d'il y a cent ans en train de r~colter et de bat
tre son grain, vous comprendrez ce qui se passe dans une naachine moderne. Depuis des siecles, les agriculteurs savent qu'il faut maintenir les c6reales en place pour les couper. Dans les machines modernes, I. plante est
maintenue h la verticale par des doigts. Le fermier d'autrefois rassemblait 
sa r6colte en tas pour la lier en gerbes. Sur nos machines modernes, elleest 6vacu6e I'aide d'un rabatteur qui d6gage le couteau. Le rabatteur
I'acheminera vers le convoyeur ou une vis sans fin pendant que s'opere
la coupe. Les fermiers qui moissonnaient Ala main devaient ramasserr6colte pour la conduire jusqu'b I'aire de battage. Aujourd'hui, la vis 

leur 
sans

fin ou le convoyeur achemine les plantes coup6es vers le cylindre ob 
commence le battage. 

Au sibcle dernier, aprbs avoir laissd
 
sa rdcolte s~cher au soleil et b I'air, le
 
fermier la plagait sur I'aire ob elle 
 dtait
 
battue A I'aide de fl6aux ou pi6tin6e par

des booufs. C'est ce 
que fait le materiel
 
moderne, avec des 
 procedes l6gerement

diffdrents. La recolte une 
 fois mfrie est 
achemin6e vers cylindre obun elle est fbattue.'
 

Figure 6 : Le battage du grain dtait
 

autrufols une operation lente et . 
difficile 

Ce cylindre est muni de dents qui froissent les dpis. Derriere le cylindre se trouve un autre jeu de dents qui constitue le contrebatteur etagit la manibre des doigts de la main. Le cylindre, en tournant, d6nude

la graine ou 
 la s6pare de la paille lorsqu'elle est mise en contact avecles dents du contre-batteur. II opbre la manire des sabots de boeufs,en 6crasant les 6pis I'un contre I'autre et en broyai.t la paille de fagon 6
d6gager les epis de leur tige et du sac qui enveloppe chaque graine.

Puis la paille est acheminde vers, le batteur qui bat les 6pis 6vacuds
du cylindre, les emp~chant ainsi de contineur tourner avec lul et lib6rant de plus les grains qui se s6parent des epis. Certaines moissonneuses
 
:ornportent ainsi plusieurs batteurs, 6 diffdrents niveaux.

Vient ensuite la table de secouage. II y a bien longtemps, les fermlers 
se servaient d'une fourche pour soulever la paille,qu'ls secouaient pour en 
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Figure 7 Coupe du cylindre et du plateau Den dL,, O M,,V 

contre-batteur d(,'ontre.batieur 

Dent (it contre-batleur 

faire tomber le grain. Votre 6quipement moderne comporte une table de se
couage qui, d'un mouvement de haut en bas, rappelent celui d'un cheval 
cabrd, agite [a paille afin d'en faire tomber le grain qui va se d6poser sur 
un tamis situd en dessous. 

Autrefois, il fallait attendre 
que le vent se k ve pour battre 
le grain & la main. A mesure 
qu'on projetait la paille en I'air, 
les brins de paille et les enve
loppes vides 6taient emportds 
par le vent. Aujourd'hui, les 
machines comportent un venti-

Figure 8 Coupe d'une lateur qui souffle I'air n6ces
moissonneuse-batteuse: De saire pour s6parer le grain, IIgauche It droite: Batteur arrire 

- Cylindre-Batteur at Ailmentation n'est plus n6cessaire d'attendre 
une journ~e de grand vent. L'air 

vient frapper les tamis par en-dessous afin de s6parer les d6bris du grain, 
plus lourd. Le cas dch6ant, on peut intensifier I'admission d'air. 

Les tamis laissent tomber le grain jusqu'au ramasceur qui est, lui 
aussi, inclin6 et en mouvement, de fagon 6 I'acheminer dans un con
voyeur. Le grain est ensuite dirigd sur un 6ilvateur qui le d6charge dans 
un r6servolr, ob il est pr6t A 6tre enlevd. Sur certaines machines, le grain 
se deverse sur une plate-forme, ob il est ensach6. 

II est facile de comprendre ce qui se passe iorsqu'on bat A la main. 
Do m6me vous pouvez cumprendre le fonctionnerient d'une moissonneu
se- batteuse. Observez-la vous-m r.ie, puis vous cumprendrez le prin
cipe des autres machines appeles b s~parer les grains. II se peut qu'clle 
ne fasse pas ce que i'on attend d'elle. Vous pouvez alors trouver les mi
ses au point n6cessaires pour la remettre en dtat de marche. Pour battre 
les diff6rfintes vari6t6s de grains qui sont cultiv~es dans exploitation, 
i1 est n~cessaire de faire appel differents types de machines. Sinon, il 
est possible de changer les tamis, moyennant une modification de I'scar
tement du cylindre et du contre-batteur, et divers autres r6glages. 



LA MECANIOUE PEUT HEMPLACER
 
L'HOMME POUR LA RECOLTE DES
 

ARACHIDES
 

La rdcolteuse d'arachides est un bon 
exemple de matdrlel de r6colte A usage 
particulier. Les arachides, qui poussent 

, r 	 dans la terre, se cueillent partiquement 
comme la pomme de terre, puis sont sd

-.	 ch6es au soleil. Autrefois, on les ramassait 
b la main. Si I'on se sert d'une machine, 
d'une moissonneuse-batteuse par exemple. 
le cylindre d~gage certaines graines de 

;. leurs enveloppes, tandis qu'une machine 
•.'sp6cialement 	 congue pour la r6colte des 

arachides assurera un meilleur rendement. 
En passant sur une sdrie de tamis, les 

..... arachides sont tri~es et s6pav6es de letir 

Figure 9: S6parer le grain nltalt tige. Cette machine, qui fait le travaii de 
pas chose facile 25 ramasseurs, permet d'6conomiser le 

temps et la main-d'oeuvre. 

Figure 10 : Moissonneuse-batteuse comportant trois tamlri successifs pour s6parer le 
grain de la pallie et de ses enveloppes 
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Figure 11 Coupe d'une molssonneuse-batteuse et de ses plces principales 

4 :Rabatteur 10 Contre-batteur 17 Retour au battour 
5 Barre de coupe 11 D6flecteur arribre 18 Secoueur do paille 
6 Vis sans fin 12 Crible 6 paille 19 Distribution A otons 
7 Convoyeur du 13 : rible inf6rieur 20 Eldvateur de grain 

cylindre 14 Elovgteur &otons 21 Rdservoir 5 grain
8 Batteur et 15 Ei6vateur de grain 22 Vis de vidange du 

alimentation 16 Ventilateur rdservoir h grain
9 Cylindre 23 Eparpilleur de pallie 

LE PROBLEME DE SEPARATION 
DES GRAINES VARIE SELON LA 

RECOLTE 

De petites graines, comme 
C'avoine, le blW, I'orge ou le 
seigle, forment des 6pis ou 

- , 	 chaque grain est proteg6 par 
une enveloppe. II faut le d6ga

ger de cette gaine protectire 
et le s6parer de la tige h I'aide 

d'un battage dnergique. 

Pour juger du fonctionne
ment d'une moissonneuse-bat
teuse, le mieux est d'observer 
la paille expuls6e. S'il reste des 
grains ou des enveloppes, c'est 

Figure 12 :R6colteuse d'arachldes 	 que le battage n'est pas assez 
vigoureux. 
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II y a plusieur moyens d'amdliorer le fonctionnement du cylindre. 
Vdrifiez sur votre manuel d'entretien si vous le faites tourner h la vitesse 
voulue. Prenez toutefois garde de ne pas le faire tourner trop vite, ce qui 
concasserrit les graines. Vous pouvez dimineur I'dcartement des dents du 
cylindre et du contre-batteur. Vous pouvez m6me augmenter le nombre de 
dents du contre-batteur si le cylindre ne d6gade pas le grain de I'6pi. Des 
dents usdes sont inefficaces. Vdrifiez dgalement si le cylindre est parallle 
aux dents du contre-batteur. Sur certaines machines, on peut soulever ou 
abaisser le fond du cylindre pour proc6der au r6glage. 

!¢ DEMONSTRATION 

........... 
 .
 . ' t 

Figure 13 Pour modifier la vitesse Figure 14 Comptez le nombre de
du cylindre, modiflez le pignon A tours du cylindre pour une course 

et r6glez la chaine au point B du rabatteur ou du secoueur 

Le contr6le de la vitesse du cylindre 
fournit un intdressant thbme de d6mon
stration. Vous avez d6j appris &v6rifier 
la vitesse du tracteur dans le chapitre 
sur la transmission de I'6nergie. C'est le 
m~me principe que vous appliquerez pour 
contr6ler la vitesse de votre moissonneu
se-batteuse. Voici comment proc6der. Cal
culez combien de tours accomplit le cy
lindre pour une course du rabatteur ou du 
secoueur. Ayant ainsi trouv6 le taux de 
d6multiplication entre le cylindre et le 
rabatteur, vous comptez les r6volutions 
par minute du rabatteur. Multipllez ce 
chiffre par le taux de ddmultlplication. 
Vous obtlendrez ainsi la vitesse du cy-
Iindre. 

Figure 	15 Routeau do caoutchouc 
pour gralnes fragiles 
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Figure 16 Cette moissonneuse
-batteuse comporte trois cribles: 

1: Crible rdglable pour paille fine 
2: Crible rdglable
3: Crible de finissage Figure 17 : Table de secouage 

Certaines plantes, comme le 
trbfle, la luzerne et les fourra
ges verts sont diffiiles b bat
tre. II faut, en fait, les battre 
vigoureusemont. Des tests ont 
fait apparaitre que I'on trouve 
encore des graines sur los ti

ges du trbfle incarnat apr s 
l'avoir battu cinq fois. L'ancien 
modble d'dgreneuse de trbfle 

Figure 18 : Egraneuse b ma's b cylindre comportait deux cylindres si. 

tu6s I'umi derribre I'autre. Lors
que vous devez battre des grains 
aussi rdsistants, augmentez la 
vitesse du cylindre, qui dolt 
tourner pros du ccntre-batteur. 

CERTAINS GRAINS DOIVENT
 
ETRE MANIPULES AVEC
 

PRECAUTION
 

Certains grains, dont le soja, 
s'abiment si ia moissonneuse
battause n'est pas convenable
ment r6glde. Pour battre ces 

Figure 19 : Molssonneuse 6 maTs varidt6s, diminuez de moiti6 la 
vitesse du cylindre et du con
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tre-batteur pour 6viter tout con
cassage des graines au pas
sage. 

Pour les haricots de Limaet les graines de ricin, on uti. 
Ilse un cylindre gain6 de caou
tchouc qui 3e d6place contre uncontre-batteur ou support pour 
d&tacher les cosses. Pour le 

Figuro 20 : La molssonneuse-6greneuse A ,este, le nettoyage s'opbre commaTs ramasse les 6pis et separe les grains me sur toute autre moissonneu
se-batteuse. 

EVACUATION DE LA PAILLE, DES DEBRIS ET DES POUSSIERES 

II n'est pas n6cessaire d'attendre que le vent se Ive pour s6parer legrain battu des d6bris, si vous dispoaez d'une molssonneuse.batteuse.Mais prenez garde qu'une partie de votre r6colte n' s'envole. Les grainesse s6parent comme des graviers de taille diff6rente que l'on trie A traverstine s6rie de criblec. Le crible le moins fin est comparable A la table dosecouage qui 6 11mine le plus gros. Le crible interm~diaire est comme letamis Apaille qui evacue la paille fine. Le crible Agrain est beaucoup plusfin. i enlve les envaloppes et r6partit le grain plus uniformdmemnt.
Si, dans la moissonneuse-batteuse, Mutes les graines ne sont pas spardes b la fin de l'operation, elles sont renvoydes au cylindre pour 6trebattues Anouveau. Pour ce faire, elles emprunterlL un 6 ldvateur-retour. Eng6ndral, ces retours pour un nouveau battage doivent tre eussi IimIt6sque possible, sinon on s'expose Aun Important concassage des gralnes.Les tables de secouage dolvent agiter le grain h la cadence vou'ut, afinque celui-ci ne se d6pose pas au-dessus de la paille. Votre manuel d'entretlen vous donne des pr6cisions sur [a cadence da le table de secouage,qui dolt 6tre de 70 h 80 mouvements par minute. 

EGRENEUSES A MAIS 

Comment fonctionne I'dgreneuse A mats? II existe un modble d'dgreneuse A cylindre ob les 6pis pdnbtrent par une extr6mit6. Les grainssont s6par6s entre les dents du cylindre et les dents ou orifices du contrebatteur. Ils se ddversent par le contre-batteur pendant que les rafles sont 
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dirig6s vers I'extrdmit6 ext6rleure entre le cylindre et le contre-batteur.Des tamis et un ventilateur permettent de d6gager les d6bris de rafles,la paille, les spathes et les barbes de mafs, qui sont expuls6s sous I'actiondu ventilateur tandis que les rafles sont achemindes s6par6ment par un 
616vateur. 

MOISSONNEUSE A MAIS 

La moissonneuse h malfs sert b s6parer les dpis de la tige, qui est lalss6e sur place. Pour cela, on pourrait se servir de deux dents horizontales qui, fonctionnant b la manii'e de deux dolgts, pourralent sectlonnerde petits 6pis. Mais le r6sultat serait meilleur si on lul imprimait un rnouvement de rotation. C'est prdcis6rnent ce que font les rouleaux de ramassage de la moissonneuse h ma'fs. Ces rouleaux, creusds de stries en spirale, vont heurter I'epi d'un c6td, puis de I'autre, pendant que la machinese d6place. L'6pi code bient6t et est achemlnd dans la machine par les 
rouleaux. 

Figure 21 La ramasseuse de coton falt le travail de 40 ouvriers 

La molssonneuse est 6galement munle d'6barbeurs, qui agissentmoins brutalement que les rouleaux de ramassage et n'admettent pasles 6pis qui sont trop gros. En revanche, ils se saisissent des spathes,qu'lls d6tachent de l'6pi. Ils sont en m6tal, en bols ou en caoutchouc. IIest bon d'apparier des rouleaux de matlre diffdrente, du caoutchouc etdu m6tal par exemple, re qui leur assure une meilleire prise. Les dpis, seddplagant le long des rouleaux, seront dirigds 6 I'autre extrdmit6 jusqu'&un 616vateur qui les d6versera dans la remorque. 
Parfols les dpis passent par une 6greneuse (voir paragraphe cl-dessus)

avant d'Otre expulads de la machine, qui s'appelle alors moissonneuse. 
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-6greneuse. II existe d'autre mod.les d'6greneuses h mats. II seralt intd
ressant de vous on procurer une pour en observer le fonctionnement. 

LES RAMASSEUSES DE COTON REPRESENTENT UN IMPORTANT GAIN 
DE TEMPS 

La ramasseurse de cont fait gagner du temps tout en permettant un 
meilleur rendement. Une ramasseuse mdcanique accomplit le travail de 
40 hommes. Son fonctionnement est simple. Vous pouvez en faire un 
sujet de demonstration en plagant une barre rugueuse dans un foret diec
trique. Humectez-la pour qu'elle donne de meilleurs rfssultats, le coton 
adhdrant mieux dans ce cas. La barre, animde d'un mouvement de rota
tion, ou -broche., ramasse le coton et I'enroule & la mani~re d'un fil. 

Puis elle p6n~tre sur son support dans 
la machine obJ un -peigne. d6tache le 
coton de la mtme manibre que vous 
I'enl6veriez de votre barre A I'aide des 
doigts. Le coton est ensuite aspird jus
qu'au coffre placd sur la machine. La 

U,. broche passe ensuite t travers un dis
positif obi ilest nettoy6 et humect6. II 
est pr~t 5 rarnsser un nouveau charge
ment. 

Figure 22 tine 6greneuse de coton s6pare les
fibres des gralnes et des impuret6s 

LEGRENEUSE DE COTON SFPARE LES GRAINES A L'AIDE DE .GRIFFESu 

Les fibres de coton se ddveloppent 6 partir des graines de coton, dont 
elles dolvent 8tre s6par6es, pour 6tre exp6dides, de mime que les gral
nes, h la fabrique qul, b partir de c -s matibres premlbres, produira toutes 
sortes d'articles. 

Cette operation s'appelle I'dgrenage. Avant l'invention de I'6greneuse, 
I fallait de nombreuses heures de travail pour sdparer 6 la main les grai
nes des fibres. On raconte qu'Eli Whitney ddcouvrit le principe de l'6gre
neuse en regardant un chat arracher les piumes d'une poule A travers 
les barreaux d'un enclos. Au moment de la rdcolte, le coton contient sou
vent un grand nombre d'impuretds et une forte tepnur en humidit6, tou

118 



tes choses qu'il faut 6liminer avant 1'6grenage. Les impuretds sont Ili
minces aprbs passage du coton dans un ou plusieurs appareils b nettoyer. 
Pour remddier A I'excddent d'humidit6, on utilise les s6choirs. Les graines 
autour desquelles se ddveloppent les fibres de coton se ddplacent le 
long de dents entre lesquelles ne peuvent passer les graines et qui sont mu
nies de scies h dents tr~s fines servant A arracher les fibres. Les fibres 
sont ensuite enlevdes des dents h I'aide d'un courant d'air ou d'une bros
se. Elles sont maintenant prtes A 6tre nettoydes une nouvelle fois, le 
cas dchdant, et misses en balle. Une fois ddbarrassdes de toutes les fibres 
utilisables, les graines ddposdes entre les scies tombent dans un con
voyeur qui les dirige vers un coffre. 

Coton en raie 

Extracteur -
Nettoyeur 

Alimentation 

Chambre
d'6grenage R,Dent 

Chambre h air 
Presse b fibres 

Impurtes de coton 
impuretLis (3raine 

Figure 23 : Coupe d'une 6greneuse 

MANIPULATION DU COTON 

C'est I'air souffld qui permet d'acheminer le coton de la remorque 
I'dgreneuse, puis jusqu'a la balle. Le coton ,tant Idger et volumineux est 
facilement port6 par I'air. II est tout aussi simple de le r6cup6rer I'aide 
de tamis qui laissent passer I'air et retiennent le coton. Le coton subit en 
outre de nombreuses op6rations de nettoyage. 

Ainsi, de la moissonneuse-batteuse A la ramasseuse de coton, le ma
tdriel moderne fait appel & des m6thodes simples pour un effet quasi 
miraculeux. Observez son mode de fonotionnement. La I..,'teuse est un 
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fl6au m6canique, la moissonneuse h mats un dcorgoir 6 double lame, tan
dis que la ramasseuse de coton resemble A une queue-de-rat rotative. 
L'dgreneuse fonctionne h Ia manire d'une patte de chat qui d6tacheralt 
des fibres en guise de plumes. Ce qui vous dchappe h premi re vue vous 
apparaltra clairement avec un peu d'attention. Ne vous d6couragez pas. 

ATTENTION A UNE SEPARATION DEFECTUEUSE DkS GRAINS 
Un vieux dicton affirme que I'on juge 'ouvrier 6 ce qu'lI gfche. De 

m~me on juge le mauvais formler Ases manque-&-gagner.
Votre moissonneuse-batteuse, moissonneuse A mals ou moissonneuse

-6greneuse laisse-t-elle des graines dans le champ? Voici un moyen sim
ple d'valuer vos pertes. IIy a 10.000 ml h lhectare, soit 10 m2 dans un 
millibme d'herctare. Fabriquez un cadre en bois carrd de 3m20 de c6t6, qui
d6limite un millibme d'hectare environ. Placez-le sur le champ que vous 
venez de moissonner et demandez Aun camarade de vous aider h ramas
ser tous les grains que vous avez laissds derribre vous. Triez 'a paille pour
rassembler les grains qui ont dchapp6 au battage. Multipliez le poids des
grains par 1.000. Vous obtiendrez ainsi la perte par hectare. Effectuez vos 
pes6es A I'aide d'une balance de cuisine. 

IIest plus facile de contr6ler le rendement d'une moissonneuse ou d'une 
moissonneuse-dgreneuse A ma'is. Le maTs est le plus souvent plantd en 
rangs de 1 m. D6limitez un carr de 1 m. de c6t6 centr6 sur un plant de
ma's, ou bien d6limitez une iongueur de 1 m. sur la rang6e. Comptez le 
nombre de grains de malfs dans ce carr6. Si vous en trouvez 25, la perte 
est 6gale 6 100 kgs par hectare. ,1i vous en avez trouv6 75, la porte se 
chiffre A 300 kgs, etc. 

Vrifiez les pertes de plusieurs de vos voisins qui seront contents de 
savoir comment fonctionne leur matdriel. 

La mdcanisation de I'agriculture vous laisse le loisir d'dtudier des procd
dds qui font gagner du temps et dconomisent do la main-d'oeuvre. 

Figure 24 Comptez les grains que vous avez faissds derriere vous pour contr0ler le 
fonctionnement de votre molisonneuse-batteuse 
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