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INTRODUCTION. 

Fabriqigwr de ses maCinls ifl owil~lca4''iniple.rolnift(' (I I'tatiqIII. 

I'oilej ic's (/01( obhccufs que s'est li~u pulr vol iv 'epetu, miaifel. 

Les articles.ont chfouirii puri li(s ilah~i e~iivde' (1.ksiaiiceIcliciic 
hiflrnflal(),alc, Schoic'ciadY 4. New~ Yo'rk. 

L's mtii.'li )/(.v et relolit10 di mtd Lnt a l'('( U h.v 
s1(5lcc i ~(ItIPo i. c' ifolicic.partotl l aa 

Le's owis, fiem'tjaliy et artihlve de' cIiiiillciic rcoil icic' c/c 15 
ce fcil. c/cl 1.' It,manuel -:.,a el'ivag'c couran c0i dc' a uc'cr comlii('H. 
Ala's ii lie laill P~ay cuil.'i' c 1( cciiiqiiuey (c'ui(c olit c;Ic' ivc?. all 
poaint au.x Elats-Uis ct u (Ica le'. htin. caufralies clus c' pa , s.cPol ui,/i 
A ilia's, cc's Icliii )Ciiepeu')It ("Ic' ciff ',''ntcs. Le' iccltcill iilt)rcsst; ch'ITi' 
dofl(' se conlflt'er (10 (1' (fid pe sat' el 01)11 uoaver plaLce, fain, prele /'ug, 
iisite pour l'aclaJptr aIse'% bc'soinc. 

Pour' Jaciter %a Mi~clle. ics tradcliccurs (alt, patloi cicits Ic' toxic, 
catiot'eti los ttlcsires ca(lficic'liicv en luiftos tnc'triqlics. Mais pocur plis (/c' ccer
titude', le lc'cteuir pewi so sc'riir (It's tables c/c conve'rsiont (11i figure'nt cI.-aprc'S. 
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CONVERSION DES TEMPERATURES. --tg 

180 

Outils et materioux n6cessaires. 80- 
170 

L'6chelle ci-contre permet de convcrtir rapidc
ment en degrds Celsius tine temperature exprimnl 70- - 160 
en dc-r~s Fahrenheit ct vice-versa. Les formulcs 
ci-dessous donncnt des valcurs plus prdciscs. mais 150 
plus Ioiigucs 'i calculcr. 

60-- 140 

Presentation. 130 

N6,ant. 50-
Izo 

Description.- 10 
40-

Malgr la rapidit d'emploi et la conimodit6 to 
de 1".chelle de conversion. il v a lieu d'utiliscr - z 
les formules suivantes quand on d6sire tine prci- Z 50- - 90 
sion nicilleurc que le degre. 

'A 80 
5 

TC =-.(T"F- 32) 20 - 7 

9 _rgo 

T"F = 1.8. T"C + 32 
10 50 

ExenIplc ieconversion : 't quelle tenipirature -
en dcgr s C 6quivaut 72"F ' 40 

5 5 00 

TC - (72 -32) = -. 40 = 22.2"C 
99 20 

-I0 -
On rernarquera que 1'Nchelle donne 22"C, soit 

tine erreur d'cenviron 0.2"C par dMfat. 
- -o 

- _00
 

-30 - -2
 

-- 13- 30 

-40 -40 
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Formules. 
I poucc (inch.) = 2,54 cm 

I pied (foot) = 30I,48 crm 

I \'a.rd =91.44 cm 
" 

I mile (mille) = 1.609 km 

1 cnm = 0.3937 in. 
Im =39.37 in. = 3.28 ft. 

= 0.3048 

=0.9144 

= 1.609 

ni 

rn 

m _ 

w 
w 

20 -

2a 

'70 

-

-o}6 

- s 
0--

5o--
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I km = 0.62 137 mile. -

50 

so-

T 

go2 

10--
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140 
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CONVERSION DES MESURES DE LONGUEUR. 

Presentation. 

L'6chelle de ha page 14 sert ,I convertir rapidement les longuCurs du 
svst~me mttrique en units du systme anglo-saxon ct vice-versa (ccntinitres 
ct pouces). Pour des dimensions supenicures a 3 nitrcs ou si I'on vent des 
r6sultats plus prcis, utiliser les formulCs ic conversion on des tables. 

Outils et mat6riaux necessaires. 

Ndant. 

Description. 

L'cchlrle rep:~sent& .' 11 page snIvante eSt double Li gauche sont 
tracdes des divisions de I cm i 3 m, el a droite tics divisions en pilds et 
en pouces, jusqu' 10 pieds. Sa precision est d'environ I cm en plus on en 
moins.
 

Ls tables ci-dCssoUs donnent des rsltats pIls prcis
 

(ENIIMI IRS 
(I pouce : 2,53997 cm.) 

POUCES EN , 

5 6 7 8 9Pouces 0 1 2 3 4 

0 cm. 2.54 5.08 7.62 10.16 12.70 15.24 17.78 20.32 22.86 

10 25,40 27.94 55.88 58.42 35.56 38.10 4064 43.18 45.72 48.26 

20 511,80 43.34 30.48 33.012 60.90 63,5 6.04 68,,58 71.12 73.,6 
30 76.20 78.74 81.28 83.82 86.36 88.91) 91.44 93.98 96.52 99(0 
4) 101.611 104.14 1116.68 109.22 111.76 ! 14.3 1 116.84 119.38 121.92 124,4o 
51 127,01 129,54 132,08 134.62 137.16 139.701 142.24 144.78 147.32 149.86 
60 152,40 154.94 157.48 160.012 162.56 165.110 167.64 171.1S 172.72 175.20 

7(1 177.811 I80.14 182.88 (85.42 187.96 1901.50) 193,04 195.58 198.12 210.0h 
8) 2013.21 205.74 218.28 210.82 213.36 21i5.9) 218.44 220.98 223.52 226.06 
90 228.61 231.14 233.68 236.22 238.76 241.31 243.84 246.38 248.92 251.46 

(ENl NIFTRI'S FN POU(FS 
(I cm. -- 0.3('37 ('ohIC 

- ) 

8 9cm. 0 1 2 3 4 5 6 7 

1.969 3.5430 I Pouces 0.394 0.787 1.,181 1.575 2.362 2.756 3.1 5(1 

10 3.937 4.331 4.72-1 5.11 S .12 5.906 6.299 6693 7.087 7.4811 

21 7.874 8.268 8.661 9.1(55 9.449 9.843 10.236 10.631 11.124 11.417 

30 11.8 1 i 12.205 12.598 12.992 13.386 13.781 14.173 14.567 14.901 (5.354 

40 15.7.18 16.142 16.535 16.929 17.323 17.717 18.1 ( 1 I8.5(14 18.898 19.291 
50 19.685 20.179 20.472 20.866 21.26(0 21.654 22,1147 22.441 22.835 23.228 

6(0 23.622 24.016 24.4109 24.893 25,197 25.591 25.984 26.3-18 20.772 27.165 
28.346 2&741) 29,134 29.528 29.921 30.315 311.719 31,10(270 27.559 27.953 

33.465 33.858 34.252 34.646 35,01398(1 31.496 31.891) 32.283 32,677 33.071 
9(1 35.433 F 35.827 36.221) 36.614 37.08 ! 37.402 37.795 38.189 38.583 38.976 

- 15 



INS*IAXIAl IONS RUSI IQUES 

L'usagc de ces tables scra facilit par l'excmplc suivant. 
trouver combien de ccntintrcs font 26 pouccsSuppOsons qu'on veuille 

)ans la table tie coivrsion appropriec (celle du(on anglais <,inches >,). 
lc nombre dc dizaines de lIadessus). rcperer tiaras 1a colonne Lie gauche 

sur lia ligne trouve lhisuite des colonnesniesure cn poucCs. soit 20. Suivre 
, soit 6. Dans la casejusqtI'il celle du nombre d'unitts du nonibre coniidr 

o I'on s'est arr'te est inscrite hlidimension cn ccntimetrcs, soit 66,04 cm. 

- 16 





10 

9 - _ 

4 

S 

Formules. 

I 
I 

oz. 
lb. 

I , 

I k-

(once) 
(livre) 

= 28,35 g 
= 0.4536 kg 

0.03527 oz. 
22205 lb. 

zo 

7 

6 

7

-

3 

H 

rL) 

4 

2 -
g o 

3-6 

900 

--

£900 

700 

500 

7-00 

0 



CONVERSION DES UNITES DE MASSE. 

Presentation. 

L'6chellc ci-contre permet dc convertir en kilos et en grammes des 
masses exprimecs en livrcs (pounds) ou en oncCs (ounces). Pour les masses 
:;uperic res at 10 livres. ott poitr obtenir tine precision plus d&%'&, utiliser 
ls tables ou les fornIules de conversion. 

Outils et motrioux n6cessaires. 

Niant. 

Description. 

On remarquera stir I'icelle que chaque li%'re est divise en 16 otices 
et quc chaque kilogramme est divis, en 10 1. sauf le premier qui Cst divise 
en I00 dag. La precision quon peut obcnir est denviron 20 , en pIUs ot. 
en moins. 

L-es table,, ci-dessotus ont Line pIlis grande portee et tline precision
suipricure. Voir aII'article prc&dent la manicre de s'en servir. 

(I ku -: 2,20463 lb.) 

kg 0 I 2 3 4 5 6 i 7 8 9 

In 
11. 

22.05 
2,20 

24.25 
4.41 

26.46 
6,61 

28.66 
8.82 

30.86 
11)20 
33.7 

1 .23 
35.27 

15.43 
37.48 

17.4 
39308 

19,84
41389 

20 
30 
40 
50 
60 
70 
80 
90 

j .19 46j.31) 48.5) 50.71 52.91 
66,14 (N.3-1 70.55 72.75 74.96 
88.19 9f.39 92.59 94,81) 97,00 

111.23 1' 2.14 114.64 116,85 119.05 
132..8 134., 1136,69 138.89 141,110 
154.12 156.53 158,73 160.94 163.14 
176.37 178.58 181,78 182,98 185.1)9 

198A- 2 )0062202,83 20i,.)3 217.24 

55.12 57-32 59,53 (,173
77.16: 79.37 i 81.57 ',3.78 
992 1 11,41 113,62 II),.82
21-.25, 123.46 12 5.66 27.87 

143.31' 145 51 147.71 1499) 
1(65.15 67.55 109.7 171.1m 
187.39 189.610 191.80 194.1 
219.44 211,64 21 85, 216121 

63.93 
8,,.98 

1)8.13 
130117 
1. ,1 _2 
174.17 
196 71 
8.26 

(1 lb...:. 0.45359 kg) 

lb.. 0 1 2 3 4 5I , 7 8 9 

0) kg 0,454 0,9:171 1.361 1.814 2,268 2.722 3.175 3.629 4.,)82101 4.536 .',991) 5.443 5.897 6.3511 6,804 7,257 7.711 8.165 8.61821) 9.1)72 9.525 9.979 10.433 11.886 11.34) 11.793 12.247 12.71)1 13.154
3(1 13,618 1,1.061 14,515 14.969 15.422 15,876 1 10.329 16.783 17.237 17,091)
4,) 18,144 18.597 19.051 19,504 19.558 21,412 2 .865 21,319 21,772 22."25 22,68) 23.133 2.587 24,140 24.494 24.9 --, , 410 25, 855 20.31S 22.72 
61 27,216 27.,69 28.123 28.576 29131) 29.484 29.937 30.391 30.844 31.29871) 31,751 32.215 32.659 33.112 33.566 34.019 34.473 34.927 35.380 35.834
80 36,287 36,7.111 37,195 37.648 38.102 38.555 39,011)9 39.463 39.91 6 41.3770 
9) 40,821 41.277 41.73) 42.184 42.638 4.1,091 43.545 43.998 44452 -14.9116 

- 19 



HYGIENE ET SANTE
 



SIEGE A LA TURQUE POUR LATRINES PUBLIQUES 
VILLAGEOISES. 

Pr6sentation. 

C'est tin si&ge l a turquc "Isiphon, d'un prix de revient modique. 
en boton. II est d'un encombrementconstitu6 dune scule piece mouleL 

reduit, sans odeur, d'installation Ct d'entretien facifCs ct pout tre tiilis 

pour la production d'cngrais de vidanges. 

Figure 1 

Outils et moterioux n6cessoire-.. 

Dalle die base pour le montage. Voir les figures 2 et 3. 
de 2.92 m de longucur.Feuillard acier ie 5 1 nim ie laroecur ct 

13oulon de 9,52 mm et crou, longucur 25.4 am, pour maintenir 
ferm6 le cercle en feuilard. 

Bloulons ie 9.52 mam, longuCur 127 mam. pour rserver Is events. 
Moule ext~riCur. falriquC en bois suivant detaiis de 1i figure 6. 

ie hi figurc 4.Motile interieur, fabriqu, en bois suivant dtails 

Arile pour tabriquer le noyau du siphon.
 

maximum.
Ciment, sable et agrgat ie pierre de 25.4 mm 

Description. 

Dans les villages oil la place manque ct oil lc sol est capable d'absorber 
riite d'tre considrr avec int(rt.I'cau de chasse, cc siege . I'a turqu 

ie diamtre et de 2.45 i1 de profondeur.11se pose stir tin trou de 76 cm 
l.a plupart des sols sont stiffisamment stables pour supporter ha dalle de ce 

sibge. Cependant. les sols trs meubles ou sablonneux peuvent exiger tin 

-- 23 -



INS'I A tIIONS ItUSI IOtUES 

rcv tement. Un tdicuIlC dI type quelconque petit tre monte au-dessus pour 
dissiniuler l'installation. Si les caux de vidange doivent ctr utilisdes comme 
engrais. Finstallation con'ient galcnicnt. Au bout des six premiers mois, 
on creuse un noti'Vea l puisard et I'on deplace la dallc. On recouvre lc 
premier puisard dc 60 cm tie dchlais. Six mois plus tard. ls VidainlgCs LILL 
premier puisard s SOilt transformC'cs cl tin ncngrais essentiellcment aseptique, 
qui petit s'ui iser praiiquenent sans risq ue. II 1ic faul pas utiliser tin engrais 
ICV'idiiMgs qui naurailt pas fCrmcente pendant trois mois aui moins. Ensuite, 

on rcnIKt iadhllIc ati-dessLIs IL premier puisard ct I'on recouvre Ic dcuxi nic
die 6() cmi ddblais. 

' " 
A S 

Figure 2 
Moule int~rieur cn bois et en argile, en position sur 
le socle (Nue Jo dessus). Le cercle m6tallique est oussi 

en position. 

!1 sutlit de deux litres d'eau pour vidanger cette latrine. Cela fait. il 
ne subsiste pas d'odeur et les rnouches ne sont pas attirdes ; la dalle reste 
parfaitement propre. Son cmploi est done facile. Lcs habitants du village 
doivent tre invites it fournir une quantit d'cau suflisante, qu'il faut apporter 
et accurnuler -LI'emplacement de la latrine, dans tin grand reservoir (par 
exemple tin bidon it essence de 15 litres). 11 faut aussi quiper I'endroit 

-- 24 



INSIA I.A I IONS RUS I iQUILS 

d'un ricipient de I litre. Des instructions doivCnt &re donn&3s SUr la fai;on 
de vidaigcr ha latrine. Si I'opration est faite. on risque dc gaspillerreal ie 
une grande quantit6 d'eau. Deux litres t'acil stffisCnt pour ncttover lidalle 
a condition qu'on hi lance avec assez ieforce dCpois Ic c6t ro l I ro. 

L'installation est trs simple et petIt trc realiscc sans LltftiClltc par 
une personne san experience. La manotCntion do si &e cst fitcilitce par Ic 
fait qi'il est d'unc scule piCcC circolairC, cc q1i permCt Lie e faire rotler 
sur Ic sol. II est simple :t constrUlirc one fois que l'on sat faire lc,moot ci 
ci quC l'on connait les nthodlcs t employer. ICs MatcriaIx cootcnt en\'iron 
un dollar pour illlC.Uli ilkugcois entrain, petit constroirC trois il'e]ces 

par jour. en se scr\'at tie trois jCl\ (ICnoules. lCs mne1Cs LIChois Cott'lICllt 
environ 8dollars chlacon. 

La dallc de base clti nllotl.C, convenXe, d'Clniloll 95 Ci LI di a.mclrc. 
peout trc lenhois, ll'tal oii hton. I lie cloil Ltrc Lie 25 cm pls haute ein 
son centre (lUlti hord. \'oir la iltlre 2. 

La ligoUre 3 reprsente Ie cerelC i tazll iLIC Ct Ic niiou Ic intcriei:r en 
place stir le socle. Lc cercle est constitu& par un feuillard LIe 51 mm Lie 
largCUr ;il est fvrn hout a hout sUr lui-mnlmc par Lill 1o,1lon pour faciliter 

ctI hton . mioule d&montableson enhement te Ia LLlcLIC Le intcriCu r eil 

bois cst repr~scetc a i iure 4. 

Figure 3 
Autre vue du moule int'ricur et du .crcle rrtol

lique cn position sur le Socle. 

CC motul intcrictir est cii trois parties. La tigurc 4A ,cprscntc Ic 
profil des dcux &rrments latLraIx LIL motile. Ils solit a ckcouper dans one 
planche de bois d'paissetir 57 niri. Les cCtCs Lie 460 mn et de 95 mm 
sont prcsquc en coitact mutucl. Un morceau en formc de coin (figuire 4D) 
maintient t3cartts de 25 mm Von de I'autre les angles G des c6ts. Ce coin 
cst ajust, au c6t 6e 228,5 nim. I e wioul_ est 1li,01itntc scrre contre Ics 
barres de separation, par tin ressort, pcndaLt l'inscrt, : coin la nisedLoL et 
cn place du moule intricir sur te socle. L.,s cotes tIe cc moule sont doninces 
seulement a titre indicati . car certaincs iicomnpatibilits ont 6t6 obscrvScs. 

-- 25 



Vue lat6rale 4A 

3 3/4" 95 mm
 

18 1/8'' 460 mm 3 
du coin 4DVuc en perspectiveVuc de face 48 

19 285 mm
9 4 228,5 mm 

lad, 

CharnicreVue de dessus 4C 

., 


4 

Figure 
D6toals des 

L)1 2" 139,7 mmn 

4 3 4" 120,6 mm 

7 3 4" 196,8 mm 

3 4" 19 mm 

4 
moules 
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INSI AILTA I IONS RHSI IQUrIS 

Metre en place dans Ic cercle tine couchc de 51 mm de bMton bicn 
m1angu (I pattic ie cimeni. 2 Lie sable ct 3 de concasse) et compi'ctcr 
convcnabIcment ,'Ila dame. Montcr ensuite le moule cxtricur en bois autour 
di moule intericur Ifimurcs 5 ct 6). II doit y avoir un cspacc d'au moins 
13 mm CntrC ICs dCux moules. On v met en place nl mortier (I partic de 
c~ment ct 2 ie salelc) de consistancc plastique. quc 1'on conipacte. Un boulon 
(IL 9.52 mm aucj Ol fait les ct serton traverser motics cxtriCuar intrieur 
tie noVLI pour rcserver ti trou dcvcnt antisiphon ct contribue aI ml ntenir 
en place Ic moule intcricur (Woir ICs figurcs 8. I1) ct II). 

L.a pi.cc niouldc pent trc enlevee ct mist stir eale al hout ie 48 hcures. 
linlever Ic n au de silphon en argile ct le motile inicricur en hois ct liniir 
Ia surface avec til iclange p!itre-ciment pour climincr tl'cVenittcl , dlfauts. 
()uand cc nichlgc a klit prise. app iCILncr tin enduit fi, ial tie cinient pur. 
Si IVon constate I pr'3ncc tuntl dfraut hlns Ic siphon. il est facile d'y 
porter rcmr'dc en Ic rCcouvrant die laitance ie ciment (nmclange ca-cimcnt 
Lie consist!icc crc'mcnsc) ct en ajoutant immditCImcnit dI mdange plihirc
cilnlilt pour houchCr Ic (kfatit. 

(.)ali Jt(.(iIgI i /Ia tllrque. 

Cc si&'gc a, ctt constu pour Ic projet Barpali. ie l'American Friends 
Service Committee ct plusicurs excmplaires sont en service. Cct organisme 
donne aux gcns des villages un CoNrs de formation Lie dix Jours pour la 
construction des latrines ct end Ics moles an1 prix coitant a cctix qui ont 
suivi lc cours. Plts ie vingt-cinq personnes en ont bn~ici. 
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INSTALLATIONS RUS IQUES 

Figure 5 
Le si~gc en b6lon u (&tc cokjI6 tinc parthe dir moule 

ext6rieur a plusicurs fr16mcnt , a f'1 misu en flace (arJn, 
So position. 

3
 

Figure 6 
Moule ext6ricur grossior demontable destin6 6 entourer 
le noyou d'orgile en loissont entre eux un espace de 

13 6 19 mm 

El6ments dc bois du moule ci-dessus 
1) 101,6 X 101,6 X 914,4 mm- 2 pi&ces
2) 76,2 X 101,6 X 406,4 mm - 2 pi6ces
3) 76,2 X 101,6 >, 406,4 mm - 2 pi~ccs
4) 76,2 X 76,2 X 533,4 mm - 1 pike
5) 50,8 X 127,0 X 330,2 mm - I pike
6) 101,6 X 101,6 X 25,4 mm - I pike
7) 127,0 X 330,2 X 25,4 mm - I Iike 
8) 76,2 X 101,6 X 101,6 mm - 1 pi6cc 
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INST . AIIINS RUSI IQUI-

Figure 7 
Coupe longitudanole 6 trnacrs Ic moules opres coul6e 
du ciment dons la cuvette ct le siphon. Noter la forme 

concave de lo plaque de baso
 
I/2" 13 mm
 
I'1" 279,4 mm
 

Boulcns formant 
les rnoyaux 

Figure 8
Coupe tronsversole do lo piece moul6e, lesmoules 6tont 

en place 

Figure 9Coupe longitudinole a travers la pi~ce moul6e aprs 
d6mouloge 

" -- 25,4 mm 
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INSTALLAIIONS RUSIIQILS 

Figure 10 
b i u s 

Pice moulee termin&e, montoe dessur piles de brques.
Le moule intdricur en bos Q et6 enleve e" le noyou dusiphon a t& tim nc' en le creusont On a oussi r6pore'es ddfouts ou me ange pldtre-crmnt et appliqu6 l'enduit 

Ou Ciment our. 

Trou (1'event 

-- 36
 

Event% 

7" 177,8 mm 
20" 508 mm 

36" . 914 mm 

Figure I I 
Vue de dessus de la pi&ce moulke termin6ec, montrant 

Cortaines cotes. 
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SIEGE A LA TURQUE TYPE THAILANDE. 

Presentation. 

C'est un si ge i ha turque en bton. i siphon. qui est trcs comnode 
a construire cn scrie. On s'cn sert pour recou\'rir un ftossC Lie W.C. 
ordinaire. 

"4N)? , ,
"~; 

Figure I 

Croquis des latrines tormin es 

Outils et materiaux n6cessaires. 

Moules en aluminium. - On peut se les procurer au s Village Health 
and Sanitation Projcct, Ministry of Public Health, Bangkok, Thailand >>. 
Chaquc moule pbse II kilos Ct cocite 7,50 dollars plus les frais d'exp(dition. 
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INsri I AIIONS RUSTIQUES 

On petit aussi Ics fabriqucr scion Iks instructions donndes au chapitre 
suivant. 

Matkriaux pour prcparcr le bMron.
 
Bois pour les njoucs de rcpoe-pieds.
 
lIarres Ct il deicfr d'armature.
 
Ari-, I c.
 
IiHile de carter.
 
Circ dahcillcs ct cl,,cncC (tfatculIatif).

Barrcs carr&cs en ) X
acicr dic1)X 11 1270 mm. 

Description. 
Pou r fahriqi:rcc',, 1a Lurq., Co1:C"1c'c, on ladalle repose-pieds,

1hiCIi\,C.' aiCt ICsiphioii ll \%Cfl ic trois nioulCs
 
I'n 1u ois pour Ic rcposc-picds.
Iclcn 


2' I 1 linitc'ricur dc hi CtuvcttC.
1nO\al ii hit~on pouI 

3'' 1n no at, Cu1c)o pour 'initrietir du siphon.

('onific ICs trois partics dii sicge couhcs en titlesont settle piece.

l'apparcil ohtcnu trcs rc'istant. siphon,,2st ie est normalement totrn \'crs 
li'avant diu siC4cc (chassc contrari&c) (figure 2a). 

2o) Siphon
 
chcsc
 

contrariec 

2b) Siphon
6 chasse 
directe 

Figure 2 
Deux lypes de siphon 

L'cItCt tIC chasse est noios Thnergiquc dans ce'tc disposition, mais il 
n'y a pas d'affouillement de la partic arriCrc dII puisard dans le cas d'un sol
meuble. On peut d'aillurs utiliser la meime methode de fabrication en
disposant le siphon vers I'arrikre du sieige (chasse directe) (figure 2b). 
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[NSI I.L, I I( )NS RUS I lQ l 

Les moults utilis~s quand on fabritluC un dallC ic sic'gc a la turque 
doivent trc Iaiss(.s cn place jusqI'i cc (lUe IC Ioron ait acquis sultisalnent 
de resistance pour permettre Ic d Jhioulage. l.a durec nicessairc est gc'nera
lenient de 24 h1cures. C'cst pour cCtt raison qlUe l'on a besoin d'n grand 
nombre ic jeUx de nioulCs si l'on eCut inoulcr chaqu iour uu nombre 
ie pie'ccs raisonnable. NoUs allons exposer ci-aprs Ic modc d'emploi ics 

Modles. Flun peter couler le noyau de ]a cuvette et deux at;trcs pour coulcr 
Ic novaul Lu Siphon. 

MAulaye duiioatwt de ctiv'te. 

I. Huiler l'intrieur do tnodbLe de cuvette ct introdu ire dans Ic loud 
11ne harre dtacicr IC19 X 19 X 1270 mm. 

2. Ajoutcr tin mange p ut6t fluidC ic ciint Ct deau, alppck laitauce. 
jtusql*it en';i ron 150 mm du fond. Completcr T ras bord amce uu m'lagc 
ciment-sable -'t parties 4galcs. Cc dernicr dolt i'trc colmistault, sa i, tenda ncc 
It s'couler. ct doit tlrC mis Cn place dans la laitanec saus agaittion. dic 
manierc que Ic novau ICcuvette alit oC surface hicn lissC. 

3. Liie fois quc Ic novau C,t dc'Cntl sutflisamment fcriic. ereotsCr tin 
videmucnt i sa pattic supericurc pour v ilultr IC, dCeIx 11ieiics coalfc

tionmces avcc a ferraille ('armaturc. Ces poicunecs doi\eult L,,tre rtcsl 
i'one de l'autrc d'environ 230 n cit Ic doiveut p:1s faire saillic aut-dcssus 
du phul SUlpCricur d no,,au (ligure 3). 

Ewtdement pmatiqu6 

don, le tuyau 
Polgrl( L 

Moule de cuvetie 

Figure 3 
Poign~es de noycu die cIvOtte 

4. Laisser Ic bdon faire prie' pendant ati moins 24 heures avant 
d'cnlcvcr Ic novae d inod1c. 0-n pett utiliser le noau pour fabriquer to 
autre mod~e ct vice-vera. 

Aoulage dui novait de .iPhon. 

Pour cxecuter cc motilage. utiliser li paire de modI&Is. qui comprcnd 
Ic modzic de siphon ct Ic notleC dic pi cc rapporte'e. 

I. Mettre dans Ic flIodILc dC siphon. pralablcmcnt huik6, di m1ange 
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INSTALLATIONS RUSTIQUES 

25 mm, avec un peu de fil
sable-ciment 1-1 sur une paisseur d'environ 

Finir de remplir en place avec le m6lange 1-1
de fer comme armature. 
presque jusqu'au bord (figure 4). 

Figure 4 
Mise en place de I'armature du noyau 

de siphon 

2. Mettre en place Ic niodde de piece rapporte ct 6liminer l'exc~s de 

matcriau ,I la reglc (ligure 5). 

rigure 5 
Mise en place du moule de pikce rapport6e 

3. 	Au bout de 45 minutes, enlcver la pikce rapport~e et mettre en 

tube carr en t61e, de 19 mm de hauteur, confectionn6 par
place un 

barre de 19 X 19 mm.enroulement d'un fcuillard autour d'une 
le noyau de siphon termin6, en tapant doucement le4. Dmouler 


mod&Ie avec un maillet de bois.
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INSTALLATIONS RUSI|QUI:S 

Construction di moule en bois pour la dalle. 
1. Fabriquer tin cadre avec du bois de 38 X 38 ram, Ics dimensions 

intdrieures de cc cadre 6tant de 800 X 800 mm. Pour les angles, il suffit 
de pratiquer une rainure et de planter un scul clou (figure 6). 

31 1/2" 800 mmFigure 6 
Cadre 1 1/2" 38 mm 

-x5 

Cadre 
CIOU uniqueCar 

2. Avec des planchcs de 25 mm d'6paisseur, constituer une plate
foinic de 900 X 900 mm. Si des repose-pieds ont 6tt prtvus, crcuser "Ila 
gouge des 6vidcnents de 13 mm de profondeur (voir Ic contour des repose
pieds h ]a figure 7). 

7"' = 178 mm 10" 254 mm 
31 1/2" 800 mm 16 3/4" 425 mm 

6 1/4" 159 mm 12 1/2" = 318 mm 
3 1/2" 89 mm 7 3/4" 197 mm 

7I 

6A. 

" ,,O.31-

Figure 7 
Contours du siege 6 Ia turcue 
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INS! ALL I ti RUIIQUEI., 

AMovtage de la dalle. 

Les trois moktdcs ci-desSus avant etc tcrmin&s, on peut proccdcr au 
motilagC dkipremier si&gc a IL turquc. 

1.Avcc tine brosse de peintre, !aire d'une couche dc cire d'cnviron 
3 mm d'tpaissCtr Ic noyati diecuvCttCct Ic noya di(sipholn. lPrtIearer hi 
cire Cn disolvant I kg Lie circ l'ahciiIc fondue dants 1 2 litre d'cssenCe. 
Ct cinduit durc'ra cinq L six coil.ICes Lt rcvicndrai I cent par iLse. 
ILa circ facilitc hcmticoup !c dImoit!Mic dI nvlux mais n't a, absoli

ll ,ccssairc.Ill1en 
2. Placer Ic inoVItI (Ic Culttte stLi Ic noult en hois ic 1'1 dalle ct 

toItCilci tOLiS IC,interstices avcc dI i i 

Figure 8 
Bouchacje dec, inieistices n 'rgile 

3. iltiler Itct.cite. hIpl:tforme ct Ic cadre. 
1paissCur 

Ca. ie consisiancC pfIttIsC. (Dans die n1onbrtix villages de Timaallde on 
prferc dLepenscr 25 C:cnts dieplus ain L'avoir tine surface LiCdlC d'n 
beau lini. A cet CICt. 'Lilii d'itttiliker Lin lanIc dcecimeni ct d'catI. 
prenidrc tin mtlan.nc dv 5 parties de cim,nt, 5 parties de colorant et I partie 
d(caIts Lie .,ranitc..\pr~s cnhlIvcInIent ICs mottlcs, poulr avCc tine pierre 
en Carlrund111 fiani,:tlt Lie L1holllnance. 

4. AppliLtUer tiC coaclc LIc 6 mm dl' dI'n mi1n c ciment

enl Cottle' Icati en11 
5. Rccotivrir ICro\xati LiC CtIVttc stir tine epaissticur totale ie 13 mill, 

t ltin nk'lani-c i uc partiic dc cinit et Ldeti\ de 1able. O)bsCrvCr sin IL 
fii"ire 9 Ic cI-o'rd 11eto51hI stir a Liiplatie Ic cilnient Ii 111111 soInit dLIu 
no\'atil ie ctlicttc. CC eh1orid conslit'C 1_ .;oillt ItanchC "Il'aCI . Utiiiscr tin 
cimeni asc/ .cc ct I:iisocr-lc tretidre peIndant 15 minutes av\ani Lie tailler 
cc reord. 

kI noIC t 

'inltersticC avCc Liclareic, Ajouticr aus'i tin pLt L'arilc de chaiCIe c6t Lill
 

6. Mcturc Ic no\a tide siphon stir ai tie(Ct\'Ltte e boucher 
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INS1'xI lA*I IONS RUS I iQUES 

niolC (pr~s de ki position LILL it figuLre 9) de nmiircpoucc die f'op~ral[Ctir.' 

.I enipfher le cimcnt datteindre le hord avant.
 

7. Recou~vrir (Pun rntiantge ciment-sahic 1 -2 stir tine t1)aiSSCUI die 
13 nin. Nc pas dc~passcr cette cpitiSSCItr SOLIS IC noati tde siphon. (Ili
deviendrait :ilors imipossilile ,'Iculever. 

Fig-ire 9
 
Mise en place du no~au de silphen
 

8. Reml)il IC mo1HI IC (1,11clitflc "'11iin~Pit ti e cinment.d IN 
2 Lie Sahlc Ct I dc gra vicr. propro' oilttic C0t)IC~ts. prc. LJU juISqtt'CnI hauIt. 
Pour pr-Cpailcr ICchton. cornuiccr P,11 n1Cic'tner Ic Ciient C1 IC th. 
pttiS IajOutCl- ICLratvicr et 1'canf. I.,a CIuM~nic WICatI utilic'c doit Ctiic inlotrCc. 
PILIs IC m1cillh-wC csi 1uidc . nloin)S IC bc'lon ohMcnLi cs't r'Csjstmtnt.

9. Fnfoulccr (1a1tS 1C hv'(0ti quIKtrc Icrs d'atiaturc dce 0.35 turn 

(tiFigur 10t 

Misc en place dcs fcr d'ormoturc 
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INSTALI.A IONS RUS'IIQUES 

10. Remplir le cadre jusqu'a ras bord Ct rtgaler. Laisser le bMton 

prendre 	pendant au moins 24 heures. 
1i. Enlever le cadre en le tapant k6giremcnt au marteau. 

IC placer stir tin12. Retourner le moule de dalle face pour face Ct 
en bois se scrvir de leviers pour enlever Ic noyau de cuvette.support 


Ce dernier doit tre cnlev6 avant le novau de siphon (figure I I).
 

ft',
 

Figure 11 
Enlivemeni du noyou de cuvetite 

13. Taper doucemncnt le noyau de siphon et le dgager par glissement. 
Ajouter tin peu d'eau et vrifier que le joint d'cau a bien 10 inni de 

profondeur. 
14. Maintenir la dalle hunide, ,I l'abri d'une couverture, pendant trois 

jours au moins. de preference memc tine semaine, pour qu'ellC dUrcisse. 

Quality;(lit sib .e obtenm. 

La mthode expos~c ci-dessus est le rtisultat de l'exp6rience acquise 

'U cours d'un programme de construction de latrines en Thalande, en 
ex6ctItion depuis Iongternps. Son principe est applicable a la constrtiction 
d'autres modM1es de si&ge I la turque. 
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MODELES POUR SIEGE A LA TURQUE TYPE 
THAILANDE. 

Presentation. 

Cc sont trois modules pour le moulage des noyaux utilis3s dans ]a 
construction de sieges aila turque. 

Outils et moterioux n6cessaires. 

Ingrdients pour la fabrication di bdon. 
Barre carree en acier de 19 ram. 
T6c (par exemple celles de boites cn fer blinc). 
Argile. 
Huile de carter automobile (m rnc de vidange). 
Brossc de peintre. 

Description. 

Ces niodles peuvent s'acheter, mais il cst parfois necessaire ie les 
fabriquer soi-mermc. Avant de lire cc qui suit, prendre connaissance du 
chapitre <<Sige -i la turque, type Tha'flande >>. 

Fabricationdit modle de cuvette. 

1. Dcouper Jans du carton les gabarits des contours de la cuvette 
(figure I) ; cctte figure est grandeur nature. 

2. Au moyen de ces gabarits, faqonner tine masse d'argile au nodtle. 
3. Confectionner tin petit tube carr de 19 mm de longucur en 

enroulant autour d'line barre carr~c de 19 mm tine bande de t6ce tie cette 
largeur. En fabriquer d'autres de la mrnc fazon pour les autres noyaux 
a couler. Remplir d'argile Ic tube carr, et 'enfoncer un peu dans la partic 
sup6ricure du nimodle d'argile : il servira ultricuren ent 'i claveter ensemble 
les novaux (figure 2). 
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INSTALL.VON, RUSHIQUES 

moyen de la brosse
Enduire Ic mod 1e d'argile d'huile de carter au4. 

de peintre. 
d'un mdange de cinent ct d'cau,

5. Rccouvrir Ic mod~le d'argile 
de 13 ram. Si Ic mod&Ie d'argile a Lt convenablement sur Line 6paisscur 

prLpar, ha surface intdrieure du niodeIt de cuvctte n'aura pas besoin 

d'3tre Iissdc. 

Moddle 
Figure 2 

de cuvette en argile 

sour 
6. Laisscr prendh 
i 38 mm avec le 

Ic ciment pendant 
1angc cimcnt-suble 

30 minutes ct porter IXNpais-
II. Laisscr durcir 24 heures 

S 111odelele de cuvCtte pour le separer3.lsojieunl~ent ,t ILIfigureet soulcver ensuite od.lICticuVette tcrrmin ap~paraitd*r1gi1c.Liollc tl LecnOI 

Figure 3 
Moddle de cuvette 

suivante consiste ;i fabriquer ia paire de nodules utilis6eL'op6ration 
et le module 

pour mouler le noyau de siphon, it savoir le modIe de siphon 

de pikce rapportc. 
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\.A IS 101"';INST .. I ION.; IR + 

Fabrication ditmodbe de siphon. 

I. Dcouper dans du Icarton les gabarits LIL siphon itpartir ies 
contours grandeur nature de la figure -. Fa~onncr I'ext&ieur du siphon 
dans de I'argile avcc ces gabarits et laisser durcir pendant tine nuit. 

2. Fatonncr lIpartic infkriCure a l t main et ,I litruelle en s'aidant 
du gabarit dielipibce rapport&c (figu1rcs 4 et 5). Reprcr liposition du 
tubc carr Lie19 rnm en placaut Ic moddel d'argile lu siphon stir Ic nodle 
d'argile ieliacuvette Ic tub disl1oSe Stir cc dernier imprimcra .on contour 
stir I. premier. 

:igute 5 
Moddle de piece ropport~e 

creuser 
dans I'argile iel'int6riCur (figure 5). Vrifier que les positions relatives des 
niodlcs Lie siphon et de cuvette sont correctes. 

3. Introduire Ic tube carr dans Ic modde d'argile du siphon et 

4. Huiler Ic module de siphon en argile. 
5. Placer sous lc modlc Lie siphon en argile tin tampon d'argile en 

forie tie talon ct arranger les cts. Cette operation cst necessaire pour 
emp&her Ic ciment tie co.iler sois Ic motile (figure 6). 

... 4... 

Figure 6 
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INSTALLATIONS RUSl1QUES 

6. Recouvrir d'un m lange de ciment et d'eau sur une 6paisseur de 
19 mm. mettre en place une armature en fil de fer et ajouter une 6paisseur 
de 19 mm d'un md1ange ciment-eau 1-1. 

7. Aplatir Ic sommet ct introduire des poign6es en fil de fer. Laisser 
prendre pendant au moins 24 heures. Le modhle de siphon est alors 
termin6. 

Fabricationdi inodle de pikce rapporte. 

1. Retourner soigneusement sens dessus-dessous le modd1e de siphon et 
cnlever Ic tampon d'argile en forme de talon. 

2. Huiler toutes les surfaces int6rieures et remplir i ras bord d'un 
m61angc ciment-sable 1-1. 

3. Introduire une petite poigne en fil de fer et laisser Ic bMton faire 
prise pendant au moins 24 hcures avant d'cnlever les modd1es termin~s. 

L'cnsemblc des modles du siphon et de la pike rapportc sont visibles 
aila figure 7. 

Figure 7 
Ensemble des mod6les de siphon et de pice ropport~e 

Qualitt; des produits obtenus. 

La m6hode expos6e ci-dessus est le r6sultat de I'exp6rience acquise 
au cours d'un programme de construction de latrines en ThaIlande, en 
cours d'ex6cution depuis longtemps. Son principe est applicable i ]a construc
tion d'autres modles de si6ge i ]a turque. 
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TAMIS A NETTOYER LES GRAINES. 

Presentation. 
Le jeu de tamis que l'on dfcrit ci-aprbs permet de nettoyer efficace

ment Ics graines de semence. op6ration inportante pour l'amtlioration des
 
cultures. 

Toile metF11que
 
galvanisceTn is
 

¢ I '
O -~-


12-

0m.
 '"d2X5 Clou do 60 

12 ba~u Claus de 30 mm (5 par c6t 

46 cm ou 18 in.
 
Figure 1
 
Toalns
 

Outils et mat~riaux n6cessaires. 

J2 phmnchcs de 25 X 50 X 460 mam. 
12 baguettes de 10 X 25 X 435 min. 
I carr6 de toile m&-alliquc galvanisdc de maille 6,35 ram, c6tds de 

180 mm. 
I carr6 dito de maille 4,76 ram. 
I carr6 dito de maille 3,17 mrm.
 

Marteau, scie, clous.
 

Description. 
Les dimensions des tamis n'ont 6videmment pas besoin d'tre rigou

reusement respect~es, mais Ics calibres de maille - 6,35 mm, 4,76 mm 
et 3,17 mm - conviennent au nettoyAge du b16, de l'avoine, du malis et des 
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INs'rAX.I[l IONS RuSIQtTS 

graines de dimension comparable. Les tanis sont utiles galcment pour Ic 
triage Lie certaines graines en vue d'XIiminer les graines mal venues. trop 

petites. qui donneraient des plants dbiles ou mmc ne pousseraient pas 

du tout. On peut diminuer Ic poids dc graines ,I planter L I'hectare, h condi
tion que les graines aient etc convenablement neltoy~es et tries, tout en 
obtenant tne bonne rccoltc. 

Qualit6 des tomis. 

d'un principe ancien, sont utilis~s dans de nombreux paysCes tamis. 
lc modele ci-dessus a t apprcit en Afghanistan. 
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DISPOSITIF POUR TRIER LES GRAINES. 

Pr6sentation. 

Ce disposilif sert it climiner les graines rondes dU bh. Les graines 
tamis6cs s',coulent lentcment dans la goulotte ct se rassemblent au pied du 
plan inclin6, tandis clue les graines rondes. quli roulenl plus vite. tombent 
du c6te e plus t)loignc. 

Figure 1 
Dispositif pour trier les graines 

Outils et mat6riaux necessaires. 

I carr, de t61e :alvanis&e de 700 X 700 mam. 
I bande de tCIe galvanis&c de 240 X 1400 nm. 
4 planches de 20 X 40 X 680 mam. 
I planche de 20 X 40 X 250 mim. 
I planche de 20 1., 80 X 800 ram. 
I planche de 20 X 80 X 300 mam. 
I planche de 20 X 80 , 340 mam. 
Martcau, scie, clous. 

- 49 



INs'rA-L.vI IONS RUSIQUES 

Description. 

Pour utiliser lc dispositif de triage, laisser les graines tomber trs lente
meit 'I ]a partie sup6rieure de Iagoulotte. Ellks roulent lc long de celle-ci, 
mais los graines rondes roulent bien plus vite quc les autres ct acquibrent 
tic vitesse suffisante pour parcourir cornpltcmcnt le plan incline, dans le 
scns transversal, tandis quc la sernence de bW, sc rassemble auIpied du 
plan inclin6 pr.s de la sortie ICha goulotte. Les graines doivent avoir 
tt6 pr~alablement nettov6es au tamis pour tre d~barrass~es le plus possible 
des salet~s et des mati~res trang.res. 

Qualit6 du dispositif. 

CC dispositif a t6 utilis6 en Afghanistan. 

80 ci 

Chute 2 " 

Plate-formo inclon6c 5C 
3/4 vz. 1o" 

-T- X Les graines so recovent ic, 

A0'34 . -34 CM," " 2GM Clous 

Les graines rondes so recoivent ci
 

Figure 2
 
D6tail du dispositif 
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PULVERISATEUR. 

Presentation. 

Ce puivCrisateur d'un modHe simple fonctionne stir le nine principe 
title Ia pompe -i inertie et est conu pour pouvoir tre fabritiic par (ies 
artisans locaux. nlano.tlvre deix Ilommes :un illlllSa denLande 1amuvr'e 
1a ptOnipe tand is que 'autre arrose Ies cultures. 

Outils et mat~rioux n6cessaires. 

2 pi eces de toNe galvanisce. t'inc iCe300 . 300 mm ct l'autre de 
I00 '- 200 mml. 

I piece dc i~de de fHitde I00 201mm. 
I tIVatI ouple hatle pression Ie6.35 tut. IongtIeur 4 Iln. 
I tulk'au mtallique LIe6.35 ill (par exemplc tine canalisation LicIl'ein 

Ldtiil camion). lonuLgletlr 50)1mm.
 
I lanche de 2()- . 300 ml pour le brancard.
20 150 
I tuvau tie fer unlvanis, deti Inm (paroi mince). ionigtICUr 1200 mam. 
Fil de icr de 4 mm1111,ioIluet.1r 200 111111.
 
Chanibrc itair tie pneu tIe canmion. 1)".,2(0 cm.
 
Fil tie fer eal'anise tie I im. longucrt 31)) 1m1.
 
,1htoulons tie 4.76 trim. Iongucur ill 111111.
 
2 boulons tic 4.76 mn1. loneuur 35 mll. 

Description. 

Ce pIIh'risaItuIr a etc COl'ti p'ilciIIIeleiI tpour pt'1VOir tre Ihri~lt 
taillS title oi loyeis doit on dispose lintits. I1est at1arogion ies sont 
porte d'un rtisan tile villge. 1 ne petit servir I ptlhriser ile ties iISec
ticities Otities fontiCidCs ci1 solution aqucuse. 

La ponipe LtI pUlvSrisatetr est tILI typC "Iinertic. .Ile Se compose t'Lli 
tuyau mnetalliiie ie 19 n i dont l'oriiice supcricur est hotiche ct ti'tin 
clapet simple situ" il)8 mm t0 hat . (CC ciapCt est constittict p1r til 
morceau tie chlnambre -I air tic C.m1iOI1. cII'ot1i ltitotIlr iLI 1UV.lllilltenull
 

en place par tin id tie fer. Un coin tie ce morceau tie caotitciiotic Vient 
obturer un trou pratiqu6 dans le tuuau. La mise en place di caoutchoIc 
doit se faire avec soin pour que le ciapet fonctionne bien et ne fuie pas. 

Le clapet est cnfernl5 dans tin rservoir que 1'on met soLIs pression en v 
pompant du liquide. Cette pression stiffit pour actionner la lance de puivc
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INSTALLATIONS RUSTIQUES 

risation. qui est du type simple ;i disque. Le riservoir est construit de 
faqon -i pouvoir se diposer quant on vcut arranger le clapet. 

La longueur du tuyau souple petit &r fix&e par celui qui fabrique 
le pulvdrisateur, mais ellc doit &re d'au moins 4 metres environ pour 
permettre a celui qui manic la lance d'asperger tine assez grande superficie 

R~servoi r 
sous pression /I Pinces 

Lonce 6
 
disque 

Boulon 
'do 4,/6 mm 

Ig. 10 mm 

Bride du 
r6servoir Boulon de 4,76 mm 

Ig 89 mm pour fixer 
le b~roncora 

ITiuyou soupir 

QD) do 6,35 mm 

Drnnccrd / \ m6tolhlue 

STuy'ou m~tallique 
go Ivan is6 
de 19 mm 

Figure 1. - Vue ex!rieure du pulv6risateur 

avant d'avoir a changer de place le recipient contenant le liquide. D'autre 
part, Ia longueur du petit tuyau mdtallique constituant la lance et I'angle 
de pulv&isation de la base de celle-ci est fonction du genre de culture 
traiter. 

11est parfois n&essaire d'amorcer la pompe, pour I'une des deux raisons 

- 52 



INSTALLAI IONS RUSTIQUES 

JF,i\~ f defer 901v,-c
Soudure de I n,-, pour fer 

non-" B o'"89• " 80 89 

f -. 6 rmm
 

Trou de 10 n-

Pince on filde fer 

-o u u tch01, r l~o l e de 4 m m 
- Clopet ell 

(2 pieces) 

Tr,, de - 30 in ' 
5 I0 r, 

- Tu ou d,, fer 

300 nn ,le 19 nn 
- 20lonuur 


rn,.20 , 

C 

< ~hor f + 3 .... ,+f.)'imm , 


gotl.~l x".. .
.... 


Tnrcou do 6.35rtrl tLOLL' ,0 ' 0l. 

/ U l +,,L L-tI2 00 

/ E2 n6, 3d, 635 

' ( 53 i to 

)E f W..... 
-uc1'+h,(
Iu
F A -.Broncori lhLeh rLO 

ii' ,635 Figre
ouelon gtdnl 6( trvr 10 pompe.: _ . 

Y Buse du pulvorisoteur 

Figure 2 
Coupe Iongitudinole 6 travers Io pompe 

__53



INSTAI I AlI IONS HIISI IQUFS 

suivantes. Le Caotitchouc du ClaIpet peut cr enrouk6 trop serr6 Ct emp~cheri
ainsi I'air de pt~nttrr dans le r~servoir, oLI encore il pCLut adh~rcr au 
t1I'ILI. CC qu1i produit le rncihc effet. Pour arnorcer hi pompe. la renverser 
et remplir le ILuvan nidtallique aIee deC1I'ca. Obturer cc tnyan avec le ponice.
renicttre ha pofl1e daiis sai position norniale et F'abaisscr dans le rt6cipiecnt
coiltenant le liquide. Poniper alors de li fa~on habitulek. Si I'aniorqa.-c ne 
pernIet paIS "I hi )Ompe (IC f'onCtionnerCI. dposer Ic reservoir SOLIS prcssion 
piltir examiner ct K'parer Ic cliipet.

N'tiliser que deC1eau t res propre pour preparer hi SOIlutionl - pulv&iser
el filtrer Cette dernic a,travcrs 111nH1ug pour hi -lebarrasser deCtoute parti
cule etrangcre sst;ceptile] (IC hoUCher III lance. Si I'on dis;posc dI'un tarnis 
tres fill ell liton. l I molter hkiIus hhuSe (IC hi lance pour emip&Iicr les 
salctes de ven ir houclier les [tiLs (ICpllVerl-sationl. 

Quolit6 du pulverisateur. 

11a et lltilk IVCavcSLIeCC'S en A~gehanistan. 
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POULAILLER' 1 BAMBOU.
 

Figure 1
 
Vue do d6tail d'une auge
 

Presentation. 

Cc poulailler en bambou a un toit de chaurne ct des murs en lattes 
pour assurer une bonne a6ration. Le plancher surIev6, lui aussi en lattes, 
concourt i maintenir les poulets propres et en bonne sant6 ; rentretien est 
facilit6 par ]a presence d'auges pour la collecte des wufs et r'alimentation 
de ]a volaille. 
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Outils et materioux n6cessaires. 

Cannes de bambou. 
Clous. 
Matiriaux de chaunage. 
Pctit outillagc. 

Description. 

Le poulailler est construit sur un bati de petites perches, avec des 
perches horizontales sur6lev6cs de 90 cm au-dessus du sol pour former le 
plancher. Ccs perches horizontales sont recouvertes de cannes de bambou 
fenducs en iattes cm de largeur, espac~es de 4 cm. de 4 Les planchers ainsi 
constitu6s ont plusicurs avantages :bonne aeration, pas d'ennuis diis iune 
litire humide ct moisie pendant lasaison ties pluies ou s~chc et poussi6
reuse pendant la saison s&che, 61imination de la fiente des volatiles par chutetravers lattes. Cettei les dernitre particularit6 met la volaille a I'abri des 
parasites et des maladies qui se transmettent de poule L poule par la fiente 
rest~e chaude ct humidc dans la liti~rc. En revanche, les interstices entre 
les lattes du planchcr ct Jes murs peuvent attirer des animaux tels que les 
belettes et les serpents. 

Les murs sont constittis par des lattes de bambou verticalcs de 4 cm 
de largcur, cspaces entrc cells de 4 ,'i 7.5 cm. Cette construction assure 
aussi une ample a6ration, nicessaire pour procurer de l'oxyg&ne aux poulets 
ct permettre 1'cvaporatiin de l'excs d'humidit dfiaux lientes. Sous les 
tropiqucs, lc probhme consiste i maintenir les poulets -I la fraicheur. Un 
poulailler Liparois pleines, ou Li 61kments serr6s, et Liplancher plein main
tiendrait les volatiles dans uic atmosphere trop chaude, cc qui abaisserait 
la production ct aggraverait les pru(lnmes de respiration. 

Le toit doit protger les poulk'; des intemp6rics. Au Libtria, les toits 
de chaurne gardent les volatiles i la fraicheur, le mat6riau doit 'imais re 
rcmplac6 plus souvent que les autres. Cependant, comme ilest bon marcht6 
ct qu'on peut se le procurer facilement dans ics petites fermes et les exploi
tations familiales, son emploi y est frtquent. Sous les tropiques, la t6le 
d'allmuinitm. qui rtil tchit Ic rayonnement solaire. ct I'amiantc, qui cst tin 
bon isolant. sont des mattiriaux recommandts pour Ics toitures. Le zinc,
titilis6 couranmlent pour Ic toit des maisons au Libtria. ne convient pas 
pour ICs poulaillers parce quc trop lion conducteur de la chalcur. 

Quel que soit Ic mattiriau adopti pour la toiture, cetic dernitire doit 
.av\oir tn surplomb de 7,5 rn1stir tous Is cct6s du poulailler pour empcher 
la pluic d'Xtre chass&c par le vent vers I'inttrieur. I peut aussi Creavanta
gcux dc rabattre v'crs le sol cette partie en surplomb. 

Les manvcoires ct les abreuvoirs sont constitut6s par des tronqons de 
bambou de 10 'i13 cm de diam&tre, de la longucur voulue. Les deux 
extrtmit6s de ces tron(ons doivent tre fermies par un nn-rud de ]a canne, 
laiss intact ,icet ctiet. de manitire -LIretcnir Ic grain ot l'cau. Pour en 
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constituer une sort d'auge, une ouverture de 7,5 a 10 cm de largeur est 
pratiqu6c sur ]a moiti6 de la circonft3rence du bambou, en rtscrvant 7,5 cm 
de paroi intacte aux deux extrtmits. Entre celles-ci on retirera tous les 
nXuds. Ces mangeoires doivent etrcfix~es ,i leur base pour les emp~cticr 
de rouler. 

La fixation des mangeoires se fait -I l'extrieur des murs. ahenviron 
15 cm au-dessus du niveau du plancher. Les poules mettent leurs tetcs a 
travers les lattes pour se nourrir ou pour boire. cc qui donne tic la place 
pour tin plus grand nombre de poulets stir lc planch.:r. 

Ai
 

Figure 2 
Vue des pondoirs d'un poulailler 

Dans lCs poulaillers tie ponte. les nids pondoirs sont aussi construits 
en lattes de bambou pour assurer l'a.ration. Les pondoirs ordinaires en 
p!anches sont plus chauds et peuvent inciter les poules "i pondre It ni~nic 
ie plancher. I1 en rsulte alors que les (vufs sont sales ct se cassent en 
plus grand nombre ct que ICs pouIcs sont plus tent es dc manger lCs (VUfs 
cass6s. Or, le scul moven de gu6rir une poule dc manger ses urufs, tine fois 
qu'elle en a pris I'habitude, est de la tuer. En outre, quand les poules 
entrent dans les pondoirs ordinaires, clles se posent stir les (Lufs pr&c
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demment couvs par d'autres poules et les maintiennent chauds. cc qui 
compromet rapidement Iaqualit6 de ces oetfs. 

1.es nids pondoirs proposas ont 38 cm de longoCor. 30 cm de largeur 
et 35 cm de hauteur. Les lattes utilis cs pour le fond do pondoir ont environ 
13 mm ie lreiur et (d'cartenct; dies doi\vent &tre trzs lisses. De I'avant 
vers I'arriL're dII pondoir. le fond a one pente descendante correspondant
,Itine deni\,cllation de 13 m, de manicre que lcs (rufs, tne fois pondos, 
roulent vers I'arrire. Unc ouverture ie 5 cm dic hauteur dc cc nliene c6t6 
do pondoir pernict aux (vfs de sortir pour ton1h1c111 dans ill collecteur. 
Cc type iccpoidoir proctnrc onle diminution dc la cassc, one al.nmentationdie la propret (Ids teujfs et tine anmdtioration cic ltir qualitc+ parce (lu'ils 
commencent de se refroidir ids qo'ils ont 6VCoI le pondoir. En outre, les 
trufs sont alors hors ie portL'e Lies poules mangeoses d'oVufs. El disposant
le collc,:teor extCrieorcmcnt air our do poolailler+ on permct hi collecte 
ies rvuls dle lextericur. D'autrc part, cn disposant les pondoirs 1 90 cm 

au-dessus do plancher. on gagne de Ia place et 'on permet 'i n plus
grand nombre Lic potties pondeuses dLtre logdes dans Ia cooveose. II faUt 
compter on rlid pondoir pour ci1q ponles pondeuses. 

Qualit6 du poulailler. 

Le poulailler ne cooite que le mal que l'on se donne -i le construire 
et produit ,t coup stir ies poules en meilleure santh ct neillcurcs pondeuses. 
II a tt utiilis6 avec succ&s aux Philippines et au Lib6ria. 
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COUVEUSE. 

Pr6sentation. 

Ccite cou'uCL ia tIne capacit de 200 poussins : ses couvercles sont 
articulks pour faciliter I'accLs des coinpartimentS poLussinS Ct cotivCuse. Les 
dimCnsiOns soLt inldiqtuis en ;n.iirCs. 

Outils et moteriaux n6cessaires. 

2 pi&ces de toile in:talliqie de 1.2 X 2 ni. 
2 pieces de t6Cle d'aluininiun, I'u1ne LIe 1.2 X 1,6 i et 'auLre tie 

1.2 x 1.7 il.
 
kla X 0.02 2 il.
nChe en hois d'cnviron 0.3 X 


Barre d'acier fond. (Ie diamntre 10 m, longueur 3.2 Ii.
 
4 charnikres Wenviron 8 cm tie IonIueur.
 
Vis 'i bois pour les charni'res.
 
2 seaux tie sahle see et propre.
 
C1ouis. pointes. cavaliers.
 
Petit otitillaee.
 

Description. 

Cette CouveusC .st chati kIe par unc alpotile 6lectriqaie ordinaire 
d'eclairag cjuc I'on place soUs le fond. Stir cc dcrnier, on 6tend du sable 
pour accumuler et rdpartir la chalcur et pour faciliter lc mainticn de la 
proprcte et ti lia sL'chcresse tiChi couVeusC. Suivant l'&lVtion tie IenIpe
rature qtiLC 1'on dsire on choisira par t'itonncmcnt une amlIoulC pIUS 0U 
mois puisslte. La preseince dun fld et d'tin couvercle mta lliquCs einpc
che les predlteurs tClstiC les ratstC S'introtirne dans 1a couvCnsc. Si IVon ne 
lisposc pas Wd'elctricite. oll pet pr\'oi r tiC iniche p1our y placer tinC lantlrne. 

S'assurcr que cefle-ci est bicn ventilke. 

Qualit6 de la couveuse. 

tc ultil is aCc suicC, I tl'altres 
endroits. par les attoh1ones. p1our Vage Lie pOIlets 1: r6tir tlestines 
h la vintc. 

Ce type Lie cou\Vense a V n FtlitdCr et en 
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TRAITEMENT ET CONSERVATION 
DES PRODUITS ALIMENTAIRES 





MOULIN A GRAINS A BRAS. 

Presentation. 

Cc mlon fin "' bi1as pcrnlcL de moLnd rC dcs "Nrams. 1,1 I 1 
(IIItieW.CIT'R dCIII)Iltll' I)LnSOLIii101s fill. 11 cst dc ConcepilollI Ul 

Simp~ile Ct petit etr'C COnlStruit sanls diffitIill par11 Chliircnmier pIiiSqjiiil SeUon 
COmprosC presqueLI C.\CjtIijVeili~lt de p)LaitChes dci 25.4I mm. 

Outils et moterioux n6cessaires. 

Qu1iis: 

Nlartcaln.
 
Scie pa,;sC-plarmoli[.

\'ilebrequnin et m~'ches tic 6.15 mim. 2.7 11111et 22.2 null. 
Lfime ronide.
 
scic -I -tiihet.
 
(Tbikgnolle el torct dc 3-2 11n1n.
 

fClnic plate.
 
UnflIC tiantiiU'jiei.
 
IFilicIC -' tar-ander-I
d 112.7 X 330.2 mim avcC lnette. 
Filii~re de 7.9) mm.
 
CiSeauL 'Ib0iS.
 
Limel a' bois demi-roncle.
 
(7isa iil I fer 1)1i111.
 
Toti rncvis.
 

-63



iNS'AI..\I IONS RUSI IU[-S 

Mateuriaux : 
X 152 mm en bois apparent sec.3.66 m de pianche de 25.4 

0,61 in die planche Lie 25.4 X 254 mm en bois apparent. 
101,5 nm en bois tie construction.0,61 m ie planche Lie 51 I' 


I barrC d'acier laminte 'i froid Lie 12.7 ,y 355 mam.
 
12 vis LIhois tiite plac Lie 38.1 >/ 203 ram.
 
3 rondcles acier Lie 12.7 mam.
 
4 houlons le carrossicr tic 25.4 X 101.6 nn.
 
I &'crou "ioreileICs tiC 12.7 1m.
 
I boulon ie carrossier Lie 9.5 ', 127 nn.
 
2 mcules en fontc. 

(Ces mieules se trou\ent en v'ntc "i la Booher Equipment Company, 

3627 Devon I)rive S.T.. Warren. Ohio. .U.A., pour environ $0.50. frais 

d'expcdition en sUs.) 

13 7 G. 3 / /0 I 

Figure 2. - Dessin d'assemblage. 

Description. 

Dans tout I'xpos tjui suit. I'cXprCssion <planche de 25,4 mm )>se 

rapporte ,ItI'paisscur normnalis e de planche aux Etats-Unis pour du bois 

apparent dress. En fait son i:paisseu" 'es" qtie 'environ 19 mi. Toutes 
cotes des dCssins sont exprinmies cn poucesles dimensions on 

(1" = 25.4 mam). Les planches utilis~es doivent tre planes et en bois 
numeCros rep;rc tie la section suivante se r&frent aux numtnrosbien sec. Lcs 


tie piece tie la figure 2 et aux croquis tie dtail.
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1.Corps de mlo)lin : cn planches tie sapin ol iebots dur de 25,4 . 
152 mm. Le trou circulaire petit trc dcotjp6 ,' hi scie ,*I guichct oni i1a 
scie I chantourner, mais on trou\,era aux notes 2 et 3 des figures 3 et 4 
unc faion plus rapide ct plus correctc ie le dcouper. 

5 5/ 8" 143 mm 
13/16" 12,5 mm , 

1/ 2" - 12,7 mm 
6 1/ 2" 165 mm , 

10 3/ 4" 273 mr - T 

Trou de graissoge 9,5 mm -. " 

Trous ~ 
de -- Trou Cart 

de 4,8 mm 
•i 51 m
 

z/ N ovec la porl,u frcft('k U 

-tambour dicr or
 

Sens du fiV dCj boiCi
 

Farites dons une planche de 25,4 , 152 mm, lesdoucx 
pi6ces qu; constituent la face fronaloe sent 1ix6e I'une 
6 I'autre par des vis et de la coliec lanute 2 pourVoir 
le d/coupage du trou circuloire. Les ct6s 'a , ,emblcnt 
sur les faces de bout oU moyen dO VwS oU de cIou 

1. Corps de moulin, vue clat6e. 

2. Rotor : voir note 2. Veiller itforer avec precision Ics trols de 
12,7 mm dans chaCuC piece aux endroits voulus. Hien perpendiculairenlcnt 
,i la surface de la pi'ce. Si, tine fois plc stir Ic montage d'assemlhlag,. ilne 
repose pas hien ,'I plat stir In surface A (ligure 3) dc cc monitae ou contre 
une piece adjacentc, parce qu Ic troi n'a pas t06 fore droit, cnilcvCr Ic corps 
de nioulin diI montage ct reprenIdre Ic tron "1 1 linc ronde jusiqtit cc qiie Ic 
corps repose itplat. Mcttire quclqucs points (ICcolic forte entre Ies pieces. 
En clouant les pieces Cnsemhle. faire attention titleICs dons ne passent pas 
aux endroits obi es trols Ie 6.35 mmn seront fore's ultcrienrmnc t. Les 
clous d(oient se troLvCr aitloins (ic 25 nun11 ctnirale diiioninLIC.(IC Iie 
On petit utiliscr des clous (Iefilition de 38 nim. 

11est recominland,. pour hien ajuster li han1de nlmtallilne stir Ic tamtour 
du rotor, Ie rabattre d'ahord l'Cxir'nilt, stir 9.5 mm. putiis tie cinticr ]I 
baNIde aItour d'un objct rond d'environ 76 m1n (IC diUnltrc. Remettre 
Cnstiite li bandc stir ICta!ihour en cngacant son hord rabatt, dans hIl fcte 
dI rotor. Appliquer ctroitcment lihinde stir le tambour en titilisant une 
ficclic solide on dti ilde fer et repcrcr hi position du delxi,'nc bord St 
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Pionche de 25,4 mm -120 mm a-

Trous de 6.35 mm de do Sens du fl du bois
 
metre sur rayon dce 38 mm
 

Disque de 101,5 de dcme 0"
Ire, p',sscur 25,4 mm - E 

o o- 0 C

o 
0 -Po,;seur  2 damctre6.35 mm

0-~-0--- f___ z 
rc,;c~e c' hndrque de 22 2 mm050 Fen t e Ior g 3, 2 mm dc d io mc ,tOs 9 re u 25, 4 m p ro - ,,,,prof .5 mm C ,,', 

.0 ' _ dd: fcndcur 23.8 mm Lo'. "lr,,"/1 12,712,7en dLnra.,.m.--'. )17.
 

Ls., d ques A .Ct C s~nt d 'coup .ssur Cospl nchr s de bout du corps do m ou hinCu mo, t
du ds .sif de d6cupogeccn:r8ploque dc Cruicre Ufiure6,35 mm ou dns ure 4) Le disque [2pIanche de est a ddcouer dons12,7 mm m.me CPZIsscur Forer dudo domctre Centre des trous doou de choue P25ce pusr, en cemmncant par la piece E, 
enfer ces pic s sut lecomm%ndqui mcntc e " fento tcurn e9, sur crCmums So v".c bos Assemfcrrde clous d 38 ,Lior ICs ourres pieceset les trous dr 6,35 t do oulie EXCutCr Ics frosogesmm crLs c's.<m;, go IntrojurL, h. quorto Loucns de 6,35les trous, lsesA es de bu mm donsn vennur so 'ls.rdons doc trou frass. Flcr ao meule ou 

moyen de quatrto vs a bois de 38,1 < 203 mm. 

2 Vue eclotee du rotor 



3. Vue clat6e du porte-meule fixe.
 
I Pice F retourn6c pour montror l' 6 

videment a
'Nfond incn, decoup6 pour fociliter i'ecoulement 

des grains. 

C, 

Pz 

1A /2" 38 mm A, 

-o 	 3 4": 19 mm . 
i s g rai I 	 25

38-16mmmm
-	 I 1,/ 2" 9,5n in 	 mm 
41"
d169 m m '5- 3 8" 13 1 3 0Se"du fI du bo .. 


2" - 165 mm 
m m 7,9T t ln 	 e8tre 6 9 

25,4r f- 22 m m d une pl nch dmd 1 3W6 

H55dueI onch de 24 mm. Lesram.es F, Ge 

J, K et L sont de 130 '-,130 	mm Les trou,de 12,7 mm de diam~trc des pi6ces J, K et L sont 6 centrer dons colis-c' Puur I'assembloge,

enfiler la pi-ce F sur lo tige verticale du montage, so fente do 7,9 mm do Lrgeur tournee
 
vers le bas. Centrer soigneusement et maintenir en place par deux petits cicus. Y niontorles pices G, H, I, J, K et L au 	 moyen de claus de finition de 38 mm et do colle. Fixer la
 

meule sur le porte-mcule
 



- -

C 	 1 15/16" 49 mm 14" 
Damotre 12,7 mm .= 3/4" = 19 mm 1" 

_ 1/ 2 12,7 m m 

lorgour jrprof. 12,7 mm 

Fento 6,35 mm 

A p r " o' o ir for6 Ic', tro tajIl lae fente , .u s c t asscm 

Nocr ICS Dices A, B ot C cu moyen do petitsTouo
rlous ot de colic L'6p arSourtotolo do A, B ot C Trou de 

ost do 51 mm, sage do 
4. Vue 	 cclatee d la but ~cexi ole. 

5 18" 130 mm 

4 1 8" 105 mm 

2 3/4 70 mm 


31/8" 79 mm 

4 	 I-

P,/ce c/cuo 
P l c x cut6ed o n s u e p lonche d e C en trer ltrCu 

25 ,4mm ro ~odegd J r' ua r , 

6. Tremnle 

355 mm 5 5/8" - 143 mm 1 1/2" = 38,1 mm 
25,4 mm 2" - 51 mm 2 13/16" 71,4 mm 

6
 

14) ~Diomc't
/0 I 11 Diam'35e" 	 ' 
k 


om--C12,7 mm.
 

Drom/e 7,9 mm 

r

6,35 mm 	Piece excuto dens une planche do 25,4 mm. 
Forer des trou. do 6,35 mm qui doivent 4tr e 
centrcs avoc les trous correspondonts du rotor. ;tS alel
 

S. Monivelle 

Trou do gracssage 
do 12,7 mm 
do diom ~re Diometre 4,7 mm 

J 

I/ I 2" 38,1 mm10 3 4"' 273 mm3 38"3 86 mm 

/017 	 1 2" 1 9 0,5 mm1 1 2" 38,1 mm 
dan. une p!anche de 25,4 mm. 3 3 4" 95 mm 
JIe g roi- os ole r, u r q u I - .tt 7 2 2 mmr-n 8 " 

hrcsp on d n t du c ' ,islt: " 3 8 " 9 5 mm 

7. Couvercie 
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rabattre. Enlever ]a bande du rotor, rabattre 1,deuxiknie hord Ct tronconner 
la longucur on cxcbs. 11 peut &tre n6cessaire de cintrer ti peu lIIbande avec 
les doigts. Do toute mani&re, lle doit ,tre ajUSI C scrr&. 

3. Porte-mcule fixC : pour forer les trous de 12,7 nm ct faire I'assem
blage, suivrC les instructions donnes au § 2. Assembler les pikces au moycn
iequeiques points iecoile Ct die CdoUs. Des clous Le finition de 38 mn 

peuvent faire I'affaire. 
4. Pour assembler les pieccs Constituant la bu.tc, suivre les instructions 

donn~es an § 2. 
5. La meillure faon tierc'rcr les trotis de 6.35 mm consiste i

placer Icrotor et ia manivcllc sur Ic montage. Les houlons dtallt enfiles I

trav'ers Ic rotor. marq ucr I'CmplacCmCnt ics trons sur Ianiani'cile en tapant
stir Is hoLons aVCc un rICl. I.C trolltie raissagc dans lananileic Cst

troti 2.7 tu 	 setaa forer (Ic 1usquarum. Cesitarhrepar' nictailituc 

aliment6 en huile.
 

6. Fixer lki IrCmic au soulmet l i porte-IeuleI ixC an o1en Lie\is. 
Voir i ficgurC 2 i cc suIJCl. 

7. Couvercle. 
S.Qtatre houlons tiecarrosier ie6,35 X 114 rnrn avec croLUs et 

8 roudcllCs. 
9. 	Deux rondelles acier pour houlons iediamntre 12,7 mim. 
. DIeux gotil.ilICs fLndues iediam.trc 3.2 mm X 51 im. Si l'on

dispose que iegoupils dicplus grand diaMiCtrC. aleser leIrou en couse-
ie 

quence. De toute facon. le trou tie doit pas dtre de plus de 3.9 mim. 
11. Trois roudelles acier pour IIoulos ie12.7 n1m. 
12. Un crotI :i orCilles de 12,7 mam. 
J3. Un boulon iecarrossicr iediamitrc 7,9 mmll Iilet3 sur 38 mm. 

Arrondir i hitlime sa queue ca ric sous hi tlte. [.ongteur 114 mim. 

1'2" 12,7 mm 
/-/_ t"1 25,4 mm 

Q 51 mm [- 1-


PI cc excule dons dII bois cu du 
cuir d'6poisscur 3,2 mm. A coiler 
sur la face frontale dII corps dc 
nOUIiM CLtOLr do I'ou crtLre circu

laire. Prdvoir 4 ds. 

14. D& d'ccartement 

14. Ds d'c'artelent. L'objet ieces &S est d'empecher la manivelle 
tie venir frotter contre la paroi avant (ILIniotilin. l)isposer les d~s d'uicartc
ment rdgtliirement dans les quatre quadrants qui entourent l'otivcrture circu
laire de ]i face frontale dL motlin. 
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T6le d'ocier de 38/100 
mm ou do 1'6poisseur d'un 
bidon d'huile do 20 litres. 

Utiliser du ruban d'ocier 
poli do 

44,4 mm 'X 343 rnm 

Los extr6mit6s sont main
tenues l'uno contre I'outre 
par la fente o6 tiles sont 
logies dens le tambour do 

rotor. 

3/8" 9,5 mm 
1 3:4" - 44,4 mm 

15. Frette do tambour do rotor 

Pour confectionflcr cette piece et la 
15. 	 FroliC d t:Imhour de rotor. 

2 Rotor ., les indications relatives i hi 
monler sur Ic rotor, lirc a I 

3 
I-3 

Filetago
Borre lomin6e 6 froid de 112,7 	 mm 

pos do 13 
Goupille tenciue 

filets cu 
do" 3,2 mm diamctre Ipouce 

- 13 3/4" - 349 mm 

12 1,2" 317,5 mm 
8' 9,5 mm3, 

filetogC jusqu'a offleurement avec le hout t'arbre, percer 
Visser 1'6crou corr6 sur cc 

dedans la goupilleet l'orbre. Enfilertraverse l'6croualors Unl trou Lie 3,2 mmiqui 


fendue.
 
mm pour

froicr conique un trou do 3,2
Forer et en

A River cc dornier solidement
loger I'ergot 

ergot, on butont 
p!a C et ,'I)evurer 6 la limo. Cet 

tournerrondelle
I f, m p6ch i lo do 

e o qoupintr.-

16. Arbre, rondelle, ergot et 	 goupille fendue 
l•Iele 

16. Arbre acier. Iileuagc amIrieain normalis. de 12.7 mm aLI pas Lie 

13 filets par poLIcC. 
17. 	 Socle de moulin.
 

en fontc. Voir lisle des nmat6rialix.
IS. t)cux moiules 
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20" = 508 mm
 
1 5/8" 41 mm
 
6' z- 152 m,?
 

9 5/8" 194 mm 

q 2 1,2" - 63 mm 2' -- 51 

Utlihscr une planche de 25,4 mm pour Ir 
dessus et ls taseaiJx. Pur ICs pIPCd, un' 

planche de 51 203 mm 

17. Socle du moulin 

Assemblage final. 

Ouand toutes les pieccs ont ctc cont'cctionncs. if restc a Is asscmhlcr 
pour constituer Ic nioulin. Mettre d'ahord cil place le rotor. av\ec sa ieule 
tix Ce dessus. chins l'ouverture circuliire. Fixer hi rani\,cll. Mettre ensuite en 
place le porte-meule ise et enliler larc m ta lique clans Ies deux pi,'Ces.
Monter ia hutee axiale. introduire hi gotipille fendue. chniler hi rondelle 
acier et visser I'IC1ron "Ioreils. Poii r l'ajustace final, on pent avoir itajouter
line ou deux ron1dcllCs entre hi httc axial: ct le portc-nienle lixe ontencore 
a raCcourcir hi bute. tine fois l'ecrou 'Ioreilics serre. doit suhsistcr tin petitil 

jcu entre Ioupil Icfecdtie Ct ICfond lc 1i fente de hi ibt. 

avaint de nettre en place ICconvercle. faire tc iner Ierotor ct ohserver
attentivenent Ics nieults. Ellcs doivent rester erin paralles I'une par rap
port ,i l'autre pendant eceie rotation. Si l'on constatc li prcencc W'un 
interstice qui totrne cn ninie tenips quce le rotor. lcttrC Lillecale entre 
la mncule rotative et le rotor. Rcpdrcr hi position radialC ct I\ipaisseur de 
hIacale prvoir. Si l'interstice restc stationnairc. c'est entre hi menle fixe.i, 

Ct le porte-Ieule qu'il faut insirer tine cale. F lever I.1picc int ressde 
et mettre en place ia aile approprikc. Naturellement, ilpetit se faire quc
les deux meulcs doivent &tre cakcs. Pour" 1tiUC tienncntccliCs-ci dIlinitive
mcin. les fixer par Lin pen tIe colic. 

Notes. 

Les indications qui suivent ont pour objet de faciliter hi fabrication di 
moulin et tie pernictre Wailer plus vite en besognc. On suppose quc hi 
fabrication a lieu clans tin atelier de menuiscrie avcc des noycns profes
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sionnels. Les notes qui accompagnent les figures 3 et 4 contiennent l des

cription de deux dispositifs qui rendront le grands services aux cxcutants. 

Voir la figure 3. lemploi di montage d'asscmblage estNote 1. 
d&crit aux § 2 et 3. Pour confectionner cc montage, prendre grand soin 

qtt'il soilt tr's robuste Ct que sa tige mctalliqUie verticale soit bien d'querre 

Ia surface A (leU".re 3). II est rccommandc de construire totite hi particavec 
Cll bois (pices C ct D) avant de forer les trous de Logementie hi tige 

verticalc. Commencercnsuite par forer Ic trol A. puis enfiler li tige dans 
13Ct verifier soigneuseicntce trou jusqt'i' cc qu'eIIC bute stir l planche 

avec uie .qucrrc quc 11 ige Cst d'CquCerre (lmls ls deux sens. hesoinau 
CxtrCrmit supriCu rel'plIacer I aitige LiCet frappe alors hi tige ,I son 

i l MnIche ie forage stir hi planche B.pour rep~rer it position -,I donner 
Enlin. mettre en place les pi ccs C ct 1). 

Barre d'acicr lamin6e 

16 

plan-Tous les 6l6ments do bois sont en 
mm 6 prt les deux pikes deche de 25,4 
51 X 101 mm 

Montage d'ossemblaoe.Figure 3. -

Note 2. - Voir la figure 4. l'objet de cc dispositif est dc permettre 

de dcouper les trous circulaires dainS ICS planches (c bout dI corps de 
t dCIoup~s bien d'Xquerremioulin. Vrifier stir le montage que cos trous ont 

pas bien ,Ii plat 	 stir lat travers ces planchcs. Si I une d'elles ne repose 
surface A d niontage. hi reprendre Li la lime ronde. Mettre les pieces a 

tour de r6le stir li hroce du dispositif. Enlever hiknsuitctige verticale dII 

montae et enfiler I broche iti dispositif de d&coipage Litravers les deux 

trous tlI montaige. Placer Ic tout dans tin t1u d'tabli oti le fixer i iLn mur 

ie fCoIn qt1c 1i biocie soit horiZontIlle et :i tiC hauteur commode pour 

exLcutcr le dcouipae. 
I.e coutCat dI dispositif doit ,Ire en acier "Ioutil. Une qutIete de foret 

de 	 15 cm die Iongtieur fera l'alTaire. Si 'on n'en dispose pas, utiliser un 

dI'i Ie queue 6,5 auquel ontournevis tIsac1 diamnire d'environ rm, 

donnera tine forme appropri&c en lc travailant , la ime. Pendant le dicou
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16" - 406 mm 2" = 51 mm 
1/2" = 12,7 mm 1/32" = 0,8 mm 
1/16' 1,6 mm 4" 101 mm 

Boulons de /6 

7,9Ig. mm101 diam -H' a2) mmnrn 


Barred'acier 
Roinu,r en V lesdeux lamin6e 
picces de 51 X 101 mm - diom61re 
pour y loger la brchccentaleofc cote u Diam. 127 n 

6,35 nm 

D6toiI agrandi 
du coutcou 

Figure 4. - Dispositif 6 dccouper des trous 
circulaires. 

page, s'arrcter 'i peti prs Lmi-c'paissenr tic I phinche : d'col pcr. relourner 
celle-ci face pour fac. et termi ncr Ic dccotrJip. pair I'Litrc faicC. 

Pour obtcnir (in cotLcan plus rolhust, on pott lii donner linc epais
seur supLricare '1 16/10 inn. lcS diisqucS tICcou p's smr Ilcphachcs en 
question avec cet outil. Ct qni Sont util,scs p'our eonelCCtitonncr IlCLanhonl'r 
tie rolor. scront alors d'un dimlntrC tr1p petit Ct anrot Lill jell excessif 
(lans I'onivcrtLi'e tiC IN phMchC frontali dii corp, de moulin, nnic piprcs
mise cn place tie h1 frctte. Ce de6fat't cst cependitt facile it pallir , ilniffit 
d'intercalcr p1lnSicnzrs totrs ticpapier 'ernhal ac fort entire Ic tambour ct 
lafret. Ce papicr tioit rc collo stir Ic tanihour. 

Quolita6 du moulin. 

.1lustlU1*a present. Ic noulit ;'fip1AIS3t esSIV'c ellser'ice. Cepcndant.
les cssa s en atelicr tnt don" satisfaction. 
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TARIERES POUR CREUSER UN PUITS
 
INSTANTANE 
 DANS LE SABLE. 

Pr6sentation. 

Cette taricre "ICoupe lente pent s'nti
liser Iorsqutil serait plus difficile de
 
creuser Ic puits 
par un forage ordinaire.
 
Une version plus petile permet de forer
 
dans le sable , P'intrienr d'un tnba-e.112'
 

Outils et materioux n6 cessaires. 

Tube de tiIam tre extdriCur 152 mm
 
-t de homliieur 457 mn, en acier.
 

Plaque d'acier de 165 "' 165 mim,
 
epaissetur .-1,7 nim.
 

Mlatcrivl de soudae it I'aedtvlbnet
d'oxycou pa!.e. a~v~ee 

Perceuse. 

D6tails d'utilisation. 

Cette tarire simple se fabrique rapi
dement ct exieC nn couple d'cntrainc
nlent nioindre tiLe h1 tri re i terre. F:+lIe
 
pent aussi s'ntiliser dns tin sol lible
 
o1 ins tili sable bumlidC, Mlais tIC Cst
 
alors un pent difficile i vider. Si elle est
 
adaptc tin tulage, tile pett servir fa
 
en lever di sable hlI ide 
 non lasso. 

Qualite de la tari&re. . . 

Bicn q LICes dispositif, trbs analoiues aient deja fait lerrs prenvesdepuis longtemps dans les matdriels de forage mecanique, cc modlte pati
culier devra ,Stre l'objet d'cssais ci service. 
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NIVELEUSE TRACTEE. 

Presentation. 

Cette niveleuse simple, en buis ii renforts mLnraliqtes auLx ar~tes, a Ct 
conqtie pour IrL tirLL par deuLX CIChVaux die trait oU deuLx boVufS Cie Maille 
lloycnne. 

P 

Outis etmatriaun~essares 

Planche~~~~~ deAoi 6X3 

2/oca xLe2 3nmCe114LCI. 

I oc a i l7111 i 01L~i' 
2 mo//auLi 54111I 1 011Itr 

I1 mor1111 1hni 14. ie lo05mmcr 
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4 bordures mntaIliques de 6,5 ,' 13 mm d'paisseur. I01 mm de lar
geur ct 203 mm de longueur. 

17 tire-fond de 178 mm de longucur et 15.9 mm de diambtre. 
2 pitons dc 76 mm de diami~tre d'i, rondelles grande taille. 
3.65 in de chainc forte.
 
32 'is hois en acier, ,'I
,I Itto plate. de 76 nul. 

Description. 

I angle quc fonit entre clhes ls planchcs de 1.52 ni ct de 2.44 in 
doit tre de 30" si l'on compte curer des fosss avec l'instrtuncnt. Ce dernier 
scra cxecute en s'il tir seuldinien,ions reduitCs doit dtre par un animal. La 
hord nrc ni13t1i lliilnC fait saillic de 25 nim du champ de la planche de 2,44 m. 
Chacuel d'ellcs v'issKc nio'Cvn de hnit Vis onest an grosses I hois honloiis 
de cairllosier. 

On re':le l; position angulairc LiC niveleusC en chllngnCIlet point
&lattelucdicIdlchaine. l)Cs ordures idtailiqiucs son t fixt&Ss -I Ia fois stir 
les faces infdricn rC c1 sMIiLricIIC icI'instrnmnt. tie telic sortC q1'i suflit (IC 
retourncr cclui-ci pour c1lancer le C''. oil le dhlai est deverse. 

Quolit6 de la nivelcuse. 

Cc mod..Ic a ,tduhilise vers It25 pour ]c nivclage de routes en tcrrc 
et en graViCr lans la rgion cCntrc-ocst des Etats-Unis. 
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INTRODUCTION A LA CONSTRUCTION 
EN BETON. 

Pr6sentation. 

Le bMton .st on niat SriatI de construction rcsistant, durable ct petu 
COutcLX. "Icondition d'a)'oir ,tc convenablenent prcpar. Cette breve intro
duction, issocicce a,dautres rtibriqnes d present manuel. constituera Line 
bonne initiation :i la construction en bi'ton. 

Outils et mat6riaux n6cessaires. 

Ilsseroni ildiqnLICs i d'atiCs rubriquCs. 

Expos6. 

lin iS qeLLeIC )toi aIfait prise. ili'existe pas dessai non destructif 
qi perniltte d''valtiLer sa re'sitance rnicanique. iL;a responsaibi lite' die cette 
resistancc. qui doit tre confoIIe atiL ics charges. reposecahicr done 
enticrcnent sir ICchelICd Chantier Ct sIlr ceux qll prdparent les ingredients. 
les dosent. les malaxent. mettent cn place Ic bkton frais dans les col'ralcs 
et surveillent lc beton an cours dIe son dtUrcisscncnt. 

Le factetur qili inlliC ICplus s1ir 1a rKsislance obtentie est la proportion 
d'eai. Les dchltantS ont tCndance I en ncttre trop. Polur plus ICdlails. 
Voir Ia rubriqui relative Li I'cssai d'a6issenwnt an cone (A4lu11p 1w). 

Il est esscntiel que toes les matriaux prevus pour I'application consi
derec soient cons enablenllent doses. A cet eflet. klabnqt tied osagC (ill 
bdton perniCt iecaliIcr les proportions et les qua otltes Cn fouction dI 
travail i cxctuter. 

Pour faire dc bon llKton. i!fatit des ste'riles (agrcga t ct sable anguiletix. 
propres ct Iegrantilorntrie convenable. Ottalld Oi colIc deux morceaux 
de papier ensemble, on dtale Ia colic cn couche mince et rgtglikre et l'on 
presse les f[uilles l'une contre l'autre pour alliminer Ics poches dair (opera
tion de niarouflage). Pour le 1k ton. c'est le ciment qi jotle Ic rclc de colic 
on liant. les matcriaux :i aglomner d'tant le sable et le gros agregat. 

Par granulonlitrie convenable. on veut dire qu'iI Wv ait pas til exces 
de grains ou de concasss on graviers do mine calibre. Si ]'on se repr& 
sente on grand tas de pierres qui seraient toutes de 4 cm de diarnetre, 
on comprend qu'entre ces pierres il v aurait des vides o{i pourraient se 
loger des pierres dieplus petit calibre. On pourrait alors ajouter -Icc tas 
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des pierres de calibre inf 9rieur justc assez petites at en nombre juste assCz 
grand pour u-nmbler au mieux ces vides. Les vides qui resteraient seraient 
pius pCtits qtiinitiaIenlent citties pierres encore plus petites pourraient les 
combler particliement . et ainsi de suite. En poussant lIoperation aiI'extremc. 
le tas obtein serait prCsquC iMassil. c'Cst-a'-dire que les vides seraient mlitiS
cties, ct ii suflirait d'une ties petite quantite die cinlent pour agglomrer 
les pie-rcs entre citesl.ie heton obteni sCrait tr&s dense ou compact ct tres 
resist it. 

On ; dit pit1s liaLt L1l'il Fautiltil sable etill oros aertelat Lie Conlii.tlraition 
an1tiictliC. it lct. si cCs nlAteriiu SOlt arroildis et iisses. ic bton obten 
nI'est ips atisSi bin qu'il Ic serait avc des particui-s fragnlenttcs, -'I aretes 
\iws. aun1ti tci ics Ic cilncil iadhe'rC miiCxI 'ine-Cfaioi analouie on sail 
tiI'Oll tOIllelc. r r11-dre It)letlSC IVCC tile rape la sutrface d'une chanbre 

aI air i'on vciit rcparr. aVanlt d'v appliqier till norcaLi tie caotitchoIc 

enduiit tie dissOlutioln. 
II cst cxirc'nicnlCnt important aussi title Ie 2os aglc1at et le sable 

soicill priop cs. S'ils soil passabieIllOIt SOiIHIs tie linlol, t'ai'gie oni de 
de'bris de ii'lICi-C s OriilniLties. Ic bcton obtCILu le seia pas rtsistant. La 
propret tics inlltcriiux pe'it sC \erilir tie 'aton tircs silple. Se nilnir t'Un 
bocJIal eIn v-rre1 liilLe Cilibouchure ci Ic remplir -Iimoiti ties niatriatIlXC 
ItCS pilis ins lot 0on disiposC (able et petit agr'at). Ajoitcr tie i'eau 
ritnir illIlCIl'cr Ics liitcliiil\ et Secoticr It: o i cicrtu lt-'llt. piis laisser 

reposcr pndtillit ni lictiics. i)als picsquC totis les cas oillremarqtiera 

tine Iine tie se'pauation bicn Ilette entre Ic sable fin tii convient "1ha pr(.pa
ration tILl beton l It le Irop fin oi lal'inC. Si cC tCriier est prselnt tians 

tine proportion Siiprell'itireIi IO : . Ic tIon obltnLi SCr'a peu rsistiant. 

Dais ce tCriCir Cls. ii COnViclit done tie Cse pr'uircr U.1 atltrellaleriau 

fill OL bien t-i I:i\'cr cctii LOIIt oil dispose. afin del c hiner ics particules 

trop lilcs. Poutr avcr Ie imalteriati. placer Ic sabIe (et ai besoin i'agrgat 

fill) tirs il1 rC'cipicnl ICI tIt'n fHit. RCcouTiir enieI agiterV nlatrial, 

ciCrliticnilect Ci lisser rposCr peindant title intinlt. ptis vider Ie Iituitde. 
En ti1e oli tictix lois oil atira ainsi Clinline hi majciure pariie des particuies 

i'Clfort 

tre:s fines ct ties latlicr'e oraii tcles. 

I'll alrc I'oillt a1consiidrcr tilnSic ciloix tie 'aeat si sa resis

lance ncialliitiC propr'e. l.- sotil cssai simplC ti1i Soit I'alisabl cIIpratitLue 
coIsistc a casscr tluielj iCs-nCs tiCs piCIres ',iec till iarlicau. Si 
ncccssaire potr cascr hi inajorit tits picrrcs de I'agrlegat Cst suiei'iCir 

ii celii necessaIre poui cas,,s-er till m1orceaLU tie bet'lOl tie groSSUrl COlparlable, 
cct diloiaa till bcton re'sistant. ALL contraire. si Ies pierres setlincra 
Cassclit !'acilcnlent, oil pCtit s'attClIrC I cc itle Ic betoln obtClli aw'eC lui 
1C soilt pas pl us iC'siStiil tlie ICs pierres dont il est constite'. 

Dans les climats itr&s sees. diverses prCauItioiis solt a prendre. Si Ie 
sable est parlaiteicnt see. ii tient moinsie place. Par exemple, si loi 
priCltd vingI seat x tie sable see. qu'on en fait ill iasct utinn y ajoLite deux 
seaux 'eau. ii fauti'a peCtl-t- trC Vin-sepit sCaix pour transporter tout le 
sable ihulnlite obtentl. L'abaque tie dosage a cttl dabli en supposanti que 
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le sable West pas parfaitement sec. Si le sable dont on dispose se trouvait 
dans cet 6tat. il faudrait v ajouter un peo dVciu pour I'humiditier, ou encore 
le doser en poids et non en volume. 

D'autre part, li surface d b]iton pendant sa cure dolt trc maintence 
hunide. Autrement. l'vaporation qui se produit en surface causerait lht 
disparition d'une partie tI l'eau ntcessaire oitne bonne cure. i faut done 
recouvrir li surface du hc'ton avcc do papier de couverture, Lie lht grosse 
toile, Lie la pail C ou tout autre materiail qui puisse rctenir I'hom idit3 et 
empecher I'action directe do soleid Ct dI vent. Maintenir lc beton humide en 
l'aspergeant d'eau aussi souvent que ncessaire ; jLisquI'I trois fois par jour 
s'il IC faut. Apres hi premiL're sernaine de cure. il est inutile Lie continuer 
aIentretenir l'humidit de IIa surface. 

le malaxawe ces ingrcdicnts du bton et lcur mise en place rapide. 
puis leUr compactage ' 1,adanie et i lhipelle. sont des ope'rations importantes. 
On en parlera -' lit rubrique relative au malaxage. 

En armant le bton. on petit liii faire supporter des charges consid&
rablenint suprieures. La question de li misc en place ties fers d'armature 
sera traitc ,i d'autres rLibriques. Le calcul et le dcssin d'une construction 
en Mi1on arm0 petit e'tre trop compliqu pour qiClqu'in qui n'a pas requ 
li formation voiilie, Si li porteC de li construction est rande ou si les 
charges "isupporter sont lourdes. 
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ABAQUE DE DOSAGE DU BETON. 

Presentation. 

Cct abaqtue d'cmploi facile permet io caleuhLor rapidement et avec 
procision les quantit s d'ingr&ionts n&Cessaires pour les travaux de bMton. 

Outils et mat6riaux n6cessaires. 

UIne rcdIc ot ti cravon. 
Ronseign nints stir Ia construction siporliiedio h0ton 'i prCvoir. 

en mrets carrcs ac: tpaiSCrcentinitres 'I exi'cuter (voiren rLtC o travail 
les ddfiniions 'I la sectht1 suivantc) derc dhumidit,5 LLsahic (voir ls 
dcfinitions -,Ila section stiivante). 

Expose. 

IL'abaque s'utilise comie suit . cochor !C'Lctronelt tI craMOn h: poilt io 
I'echoll lCd'xtCmC oi ],I.tars tiporliCC'llIauche, osatp do hton p~r\teL Ct IC 
point i 'chollo ohl iqtei 'oisile. Oti ost portoe l'CpaistiiSer te hcton. Til'er 
alors une droite passant par Cos doUx points ct Ia pr1,hioCr JuSq.*a1 i troi
sioIe chollo. Io ptOint d'intorsoCtiOn indiquno Coele dos VOlti do Kton. I 
V\olume. Si a colstirution Cst dc formo Conmpl quo.aC,titroli slina iCs 
volumes ie ttus sos C'kmonts avant de C altICLs.C0tinur los 

Reprer maintenant c voltme total sir celts ni llo 0chol le (tot.iotirs 
hI troisi .ne) et le genre d'ouvrage stni' ht (Iatricnmc. (\'oil les dolinitions.) 
l.a droite tracco par cos dIl.X p0oints o proloigce vors la droite donne. son 
intersection avcc l'hcl le suivante ta 01nhquicimo). le volui mo d'atgrcgat 
fil. Continuer ainsi do prolih en pr'Oho. Coonil indi(te :t la IIgdo dc 
I'abaque, pour obte"ir le volume io gros agro at.oI poids ie cilmnt ot 
lo volule d'eaui. 

La composition dI mlange pett dovoir cftroIeCromont inodilfic on 
fonction Lo l nature des stdrilos utilisS. Lo nlango final dolt Ire suflisam
ment humide ot plastiquo pour remplir facilement los coffragos, sans qu'il 
faille emplover indciment la dame oti l pelle pour obtenir la donsit3 votile. 
En revanche, tin exc s d'eali donne 1t hton pol r~sistant. Labaque no tient 
pas compte des portes, quli pouvnt s',over ,'10 %. 

Naturellement, le meme abaque peut s'utiliser avec des unites qui 
seraient toutes les monies multiples ou les nicrnes sous-multiples des unites 
indiqudes. 

Dtfinitions employ cs : elos figurent stir l'abaque. 
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Type d'ouvrageo erticut.,
 
- Type 5 luroque te bt oon de i'ouroge e, soumis 6 une rude action de.t.clire par usuro,
 
t rT us omt+e, par des acrdes ou fieblas. Par esemple, sol
hleo ou lcsves bosr"ueo le d'une 

pe-6. - do*ft-Ore -mper 	 .u' 1 squ e le ir6t1rnn ilre,..'r..est -n-unes rrflt rU iroe ou-w'.,
im, d'rwten,1 modree. Pat eemplc . scu.,ols' 61nchcs, -res ccrrossobles, fosses 

Oseitriu c, Ct intCtr5, ct p5ca.orterny' poutes 

Type 7 .osquec too n'est yas soumins a des actions lolu. ucellcs de I'usure, des 
tcmi, rre, ou de ed.. Par eocmple murs de trndoton, eniportement de tur, bcton 

n e ic. o6 otcnohoi6(a res, tooco a I'obrosron nc pns des rnrirtonesac I et ,on? qltors 

IN 8 -- Ceo rambres 5, 6 el7 eporment des capocrlie en gallos E U A,, unit de capo. 
erie arrr, qur sad 3,785 htires.)jurorc 
Agrcwqot fin ; 
- Scbe or ctibfbise de pwere de cohbre au plus 6(gel 6 6,4 m Le moldinou dor 6ie 

sem)ir te rarUo-rcc lino, de hmon, dowgr'Ie e d mChtere oronnque, 1o1C de quo IC 

Ibeton ubtcnu cot icd IoIble ru-s.once Lo granutomttrie dor tre uisperse, c'els.6.dre que Io
 
dimension dt groin ne dol pas 6!re untorme.
 
Agrtgot grossier ;
 
- Golets or, cnncoo,,%(s cohl)s cnte 6,4 mm ci 38 mm. Cependonr, pour Ie type 5, Io
 
trin $uDpeeur, ef lamence a 19 mm,
 
Flot du sable :
 
- Sec lu-rrement humide au toucher, mars loisoc Is mains tr,, peu humides 
- Mc6,cr fforinchemenl humrde ou toufher vi Iasse un peu d'eau sort leos mains - /0 

I rje d eou ci laosant une quantt16 d'eau notable sur le mono-rmrdre rrt 

MtiAre.ol F-om 	 Dergneod by John Brchtord trmnd.ra urnshred by e, Portland 
Cei n A $ noaatron f Ch iag , Illin , U.S.A. 

o0./0 

20 
to 	 90 

zo-	 Z0S25 

W0 	 70 

6040-

so- ,, 	 so 

o- 40 TYPE DOUVRAGE 
(voir lgende) 

TYPE D'OUVRAGE 
70 30 45 

"2o -

Epoisseut ,- 0 	 -SO 
8o - (pouces) , 

0 

Superficie Volume " O 
(pieds corrcs) (pieds cubes) 

ogr~gat fin 
5chema d'utilisation de I'abaque" (pieds cubes) 

kind at work (tee instruc. 

truest = type d'ou,ra
ge (nair le testol. 

NB. - Lo quontrI6 de ciment n6cessoire et le type 

d'ouvroge consid6 6iont rcplts sur los deun kchel

leos pr6c6denles, tracer lo drorte qui posse pot ccS 

oints ;Iele vient couper to verticole de relrence 6 

un point tel que celui d6sign6 par to Mt6che. La 

draile possont par cc point et le point dilinissant 

i1tot du sable coupero 1'6chelle extrdme 6 Io divi. 

sion indiquant la quantit6 d'eou 6 employer. 
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ABAQUE POUR LE BETON 

so 
-- 0 - 0 

75 5- I 10 
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730 
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50 15 70 
0 

0
40 " 

TYPE D'OUVRAGE 20 111C.
 

,33" " /14.
 
/100 

0TYPE D'OUVRAGE 6tat du sable Ito 

25 17 130 
2.5" Z5 "17-- -130 

20 29 
- / 5. 

go I,5;
 

30 21 /60 

" " 

gros gr~gt quantit6 25 
(pes cubes) de ciment necessaire 

2- 180
 
(en nombre de sacs do 

43 kilos). ligne dc ref6rence pieds cubcs lullons 
EAU 

1 pied carr6 = 0,0929 m2 
c %A.4NED ZY XotW D cKFoRo rQ 


VOU ,NTFO.L ISrE N4pTON . 1 HWICAL. 
 1 pouce = 2,54 cm 
1 pied cube = 0,0283 mf
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MALAXAGE DU BETON A LA MAIN. 

Pr6sentation. 

Pour obtenir Un heton aussi resistant que possible, ilcst ncessairc de 
mdlangcr convenahlement ses inglredients. Un iton ialax i a main avec 
les outils ct suivant hi mdthode spccifie ci-aprns peut etraissi resistant 
qu'un hton prepari3 lans Line hdonniire. 

Outils et mat6riaux n6cessaires. 

2 panches de 
I feCtiile tc 

ois ddpaiS. 
c dald 

5r51 
vanisedime

1m. di mcnSionS 1.83 
nsions !.83 00.91 i. 

0.91 Imi. 

Clons. 
Scic. nIartean. 
OI dI dleon pour construire line aire dc ialaxace. 
(11 faut environ 0.3 m dc blton pour construire line aiie ci rculairC 

tie dianl'trc 2.44 in, d'paissctur 5 cnla.veC uC hordurrIC 10 cl de sailliC.) 

Expos6.
 

Pour dC rionobrcux o\ivrageS auxiliaircs hi quantite' de bclon uccssairC 
peoit &trc faihic. oi ilpCut etre diflicile de se procurer tine btonni re. I)ais 
CCS Conditions. ilf laudra ILInll'I .[lgC't11111ill,inlais hlqualitd' (IerCcourir 
bton obtCnC &liquivaudraa:colic d'tniibhton ialaxc mccaniqtiemeut si les 
prcatiLtions VO ILIcS soilt prises. 

Lt preninre condition cst d'tilbase pitqlrC ci etanlchctic disposer ne 
stir laquelle on puisse preparer Ic iltLai1eC. CC petit VtI1C tine hicie en bois 
ct cil161C (lieurc I),ouIline simple airc circulair. cn heton I igurc 2). 

Lcs petils c6dts de ILLl'achc sont incurvCs pour faciliicr sa V\idanc. 
11a bordhlrC Cn saillic tiC['airC dIC lakixaeC sCI 'iCnilpchlcr I'aii tiU s'ecotilcr 
du mdianvc. 

La imlthode de nlahixae est aill-1o1uc aiCelle d'tlilnc tonnire. enice 
qu'i flaut nllanger dabord Ics inUrtdi.&nts sees. reco'iinaiit1st tIc1 

retoUrner allmois Line fois en1tii'enilct Ic lasI ros aglr'gat. sable ct ciinlent). 
11fatit IC ittirner cnli nmcntl niedeutxin lofois pCnilnt qi'on1 y ajotte 
I'Ctau. Oil doit Ic reCtourner ensuit. tinc ltroisicine fois. C'est Ic nlininlim de 
inalaxage qu'on puisSC fairc poti une bonne preparation. a paTle obtenuIc 
petit trc niisc en place tice la faconi habitLiellC. 
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Pour obtenir une construction solide. il est important que Ic Mion 
frais soit mis en place correctement dans le coifrage. Lc milangc humide 
ne dolt pas ctrc inaniptlL brutalemCnt pendant son transport vers le cof
franc on Jors dC sa rmisc Cn place dans cC derniCrIl'n t.cl des secousses 
Ol la projection dII materian riq ucnt tort de separer ses parties fines de :;cs 
parties gro,sieres. Or nous ax'ons VU p1us haut qui nc repartition hien homo
gone es dilrcntcs rosseurstide grains et dI ciment. dns tOute In iIasse 
dLI he'ton frais. c,t tnC condition nlccssair i I'ohtention d'un kiton l'a'SiSlllt. 

Le .nilancdoit C.tirc cntSeneriquemscrr cii place au ioi'Ci d'unC barrC de 
ter mince (19 Imi). 

S.......243 .... - -- ..... " 


T61e d'ocier
 
galIva se.
 

6' 1,83 m 
Figure 1. 12" - 30 cm 

8' 2,44 m 
3' 91 cm 
2" 5 cm 

Relever a 
bordure de 

7,5 6 10 cm 

Figure 2. 

CI iqeII fois ucI les opidrations de malaxage sont tcrminees pour ,Ia 
journe , vcillcr -i bien ddbarrasser des restes de bdon le bac a malaxer 
ct les outils en les rinqant ,I l'eau. On empchera ainsi a rouille d'altaquer 
les parties mntalliqeCs et la formation Je grumeaux dIe cinment stir le materiel. 
Celli-ci fera un bien plus long usac et le nImlaxage sera etonnamment plus 
facile si toutes ses surfaces sont bien lisses. Eviter aussi ie laisser du bMton 
humide sur les mains on d'autres parties duI corps. car c'est un matdriau 
parfois Caustiquc. 
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Ouand Ic colrage est plcin, Ic plus dur travail est acconipli, aais 
tout n'st pas ini. II 'taut CnlevCr le cofl'rage ct protegcr he tiaton jnsqu'at 
cc quil soil stiflisamlunit r5ksistit. Le durcissenient dI ciment icmmence 

presque atissitot qu'on y a atolite de rcam. nmais Ic pinhio ne pent MCIrr 
lusicUrs annes avant die s'arlter conitennicnt. 

Lc bltonl n'itteint sa eL"sistallc nonlile tl'al bout le \iihi,-htiih 
jours. iniis il est suftisallnlent resistiant an hntu (ie Sept jours pour supporter 
des charges lWgires. l)ansI plupart des cais. oil peit UnlCvr Ic coli'a'C 
d'un OUVrage vertical tWl qi'un nnr on tin pont ai hout ie nlUaitre a inq 
joniS. PoUr ls petits Onvr',1s sn pporsc par Ie sol. conlillc les callivallx 
Lie RuC, on pent Cnlc\'Cr le Colt'riageC dains Ies si.x here' ap'-.s a Iii CseI 
place dui 1lton. il condition .Ue le d ctlage s.oit ef.ectt{ IVc prCcaulion. 
Dalns des cas p S plllS. il pent falloirparlticliers. g'cn i-aleiCmntIpecific ti i IC 
liisser I coflrage eni place pendant Hen plus hiigtmps. 

Pendant lCs prnCmlli"s iphaisSC, Lll dnrchiscsnI nt, qutln pille atlSsi i 
Cure.le cllent qui sC trOUve dans IChLiOn Continue d'avoir I1eSoin dihulnidit. 
Si li quaintih tanlu dott il dispO,, eSt inSUfisaull IC Cinellnt ne pentnte. pis 
reilnpiih sit fonctiotn (rlal-hcl'rllratio ieSa.krTIu.ats. 11 est (lIe' I'cCO lllItc

hitoi esCis ds, so1.il Lillde pi'otger l frailhenrent d dIet, Ichitants (111 ct 

vent et (IC inl ni r si surface sUtisainl niCt htlninide. I ianS IC C(is (IC sols 
cmirentes ol (liL ntrl'aSSe. Ce rIKslltat sera ob1Cti 11 les recoiv-ltl LIC 
fCtilles (I hanaiier on de pArlles. tnais c.tte cou vrttre de'ra We alosce 
(I eami illC OLn(ICLIX fois par join' pendant an niloils Line seinllil. 
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CONE D'AFFAISSEMENT DU BETON ARME. 

Pr6sentation. 

Cct essai, pour IcquCI on utilise un dispo:itif SiI.icp pCrmet de S' 
rendre compte si Ion a ajout la proportion al'c ou au ntlligce'ctC sable
agrceat-cinlent. c'cst-:i-dire cc!le qui assur'C au heton obtCn sa resistance 
maximal. 

4" - 10 cm 

! ' -8" 12" = 
= 3020 cm cm 

01. 

I2I
 

S'~- patte de maintien 

"(.. - .. 3 -- -) 

Figure 1 

Outils et mat6riaux n6cessaires. 

TC1e galvanis~e 6paisse. 
4 morceaux de fer ,t ruban de 76 X 25.4 nam, paisseur 3.2 ram.
 
16 rivets de 3,2 xK6,4 ram.
 
Baguette ronde en bois de 6 10 mam, diarntre J6 ram.
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Expos6. 

QLanId onl construit Lin ouvrage en bMton armt, ilest important qUe la 
proportion d'Cau soit dose exactemCnt. si l'on N'cut que Ic bMton entre 
intimement en contact avcc Ies parois cILIcoifrage Ct avCc a surface dL 
ferrailla,,e quatid oti It'dame soignueusemelt. 

Lc contr6le Ic p)lus simple consiste iSregarder lc milange ct hi faqon 
dout l'ouvrier met en place Ic hcton hum idC. Si Ic md1ange a ui aspect 
1luicl ci (quCI rCea sC disi neuC uctelmCnh. c'Cst quC lC bIron Cst trop 
lUnidc. ans cc cas on riclarquera alissi (lic l'ouvricr verse le ninlangc 
(1,iii soul coup daus Ic coffrac Ct icdltit a miniluml F'ope'ration de cama-e 
en Cflt. ilsistait u1 pcu on crrait apparaitre immccliatcment lIsurfaceS'ii it 
1ine graneclualntit dca Ou (.C hliltance. En revanche. SiIc lclange cst 
U-op sec, l'Ovi'ricr Ie ardr. p1 a1se1n plalidre. 

h, , " ,,INch, n. ,,, I r - 12 30 
... [1I', . .........
.gct r4 

( , 38 60 

6 A/ 

Z \ 24"
 

Figure 2 ad 

Une mtthode plus precise pour cvaluer Ic dosage en eau est I'essai 
d'ataissenient. On utilise pour cela tin petit c6ne tronquci en t6le suffisam
meint forte, otivert a ses deux bouts. Les dimensions cle cc c6ne et dc ]a 
baguette de damage sont indiquci6es au croquis. Avec cc niatcriel, l'essai 
d'affaissement est ais6 ; on opare commc suit : 

1)Poser le moule tronconique stir tine surface lisse et propre et 
mettre les piecls sUr les pattes de maintien prcivucs ,Isa base. 
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2) Faire remplir le motile par tin aide au premier quart de sa hautetur 
et darner cette couche vingt-cinq fois. 

3) Remplir le nfloteIC ahi 1oitk tie se hautetur et darner vingt-cinq 
fois, en 6,itant de darner Lie nouveau la prcnii.'rc couchC. 

4) Remplir le monlt atx trois quatrts de sa hauteur ct darner vingt-cinq 
fois, cn cvitant tonjours de darner les couches infkricnrcs. 

5) Rcmplir lc moul -,i ras hord ct darner vingt-cinq fois hi dcrnire 
couche. 

6) I)Cegii''r Ics pattes dc mainticti ct souIlcvcr lc motile bien vertica
lcment an ioyein des paLttCs spcricUres.Cn prena t solit ti ne pas abhimcr 
le coli Le clton ain inol2. 

Conl l'enseliblc de I'ollOration aIi.ra. dciluand quc qtcleltcs milutes. 
Ic bMton scra cncorIC tl'&S nIOLI t1C l'ois Ic motltecnl\e ct Ic sommct LIt 
CoCe VILdescCndrC. pnCIdanMlt tLLC c tIcs sC Cecst tiiu'onses ont bomb'1el. c 
appellIc lall'aisescinent dII illaitcrtilln. I1 est C'vident qic silc m lange Cst 
trop hulmide Ic bc'ton se dclrncrla.l Colnplcteflcmit pour dCVen i r 1nc lniasSC 
informc. Un hon rniange. cu Cc LIti conecruc senlemcnt Ic rapport Can
cinent. sail'aisse dc 7.5 i1 1() cm aprcs dcmouiiaix. II fati eetlotacard se 
rappeler quc Ilnlplhi d'unc caI silC oii boticLise est ;Mssi nicfistc qItlii 
cxcs d'lurccats tins chiis lcs stcriles. LCau utilisce doit dolc 'trc propre 
on avoir etc dc'cantce. 

Estimation de la quolit6 du dispositif. 

L'essai d'altaissemeni eSt nin Cssai con ra niilt eilployC pour &valticr 
]a consistance Wili beton hunLidC. LC moile conilue et 1a baguette de 
damage d~crits ci-dessus ont 6ti rccomianldcs pour des progralll1cs de 
ColStLctionl IL Gllaila. 
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CIMENT A PRISE RAPIDE. 

Presentation. 

En utilisant dii chlorure de calcium comme adjuvant pour preparer 
tin ton. cc dernier fait prise plus rapidement poss.de Ic resistanccet t, 
inltiale plus grande. 

Outils et materiaux necessaires. 

Ingredients utiliscs pour le bMton ordinairc (un ciment ic Portland 
quelconque) ct uie certaine proportion de chlorurC iccalcium1. 

Expos6. 

Dans certains cas if est tr.s interessant quIc hC ton prCnne rpidmifcllt. 
En particulier. si ]'on d~si re faire un 'grandnoibre de monlages al nmorn 
du mnie moule. l.'emploi d'un acclkrateur permet de doubler sensiblernent 
hi cadence de production. 

!1faut noter cCpCndant que I gtcle doit tre misc dans IC Motile 
plus rapidement puisque Ic hkton prcnd plus vil,:. ]in gn'ral. il s'igit dc 
petitcs gmich.es dans ccs applications, aussi cett' 'ilessc de prise n'est-clc 
pas genante. Par aillcurs. I'acc lkratcur ou !tdjuvMni utilisc ne diminuC pas 
hI rrsistance finale duibiton. 

La ineilleure forn ile d'acci;1crateur est un mdahmgc de 500 granimes 
de chlorure iecalcium pur ldans Lin litre d' a.t. Cette solution s'utilise ,I 
raison uIedeCix litres par s,c de ciment de 43 kilos. LC malax;,ie dII hion 
se fait de Iafacon habituelle. 

Valeur de la m6thode. 

C'est la mrthode recommand~e par la Iorthmd Cemet Association 

(Association anmrricaine dI ciment de Portland) pow acc6l rer ha cure dii 
bMton. 
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MACHINE A LAVER MANUELLE. 
(Type baratte) 

Pr6sentation. 

C'cst Line machine It laver le line qui se mianUtivre "t la main. Elle 
est d'une conception simple et d'une r~lisation facile. Elle ;mplifie consi
dkrablemcnt le lavae. 

Figure 1 
Vue d'ensemble 
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Outils et mat6riaux n6cessaires. 

line cikaillc ,Ifer hanc. 
Unc paire de pinces. 
Un nliar teaii. 
Uln &LduipcInent (ICSoudagc aI'ctain. 
T61¢ d'acier 2alvanisc : 

140 y,70 cm pour Ic cylindre,
 
100,' 50 cn potu r Ic couverclc ct Ic fond,
 
36 >,'IScm pouI r I'agitateur.
 

Mnchce en hois icdtllilre 4 ci, Iontzucur 140 cm.
 

Nervures F1 

Cylindre 

Cotes en cm 

Figure 2 
Cylindre 

Expos6. 

Le cylindre. Ic couvercle ct I'acitatcur scront fabriqut3s avec de 1a
t61e galvanisc detic"paissciir Ia plus forte qu'on pourra se procurerI quLi 
puisse &trc traa',itileC par chdudronnir.

Pour nlan(utljr r fa machine, actionner I'agitateur alternaivemnent vers
Ic haul ctCI'ors Ic bas duni moiz'Cnemnt rapide. mais en faisant Lin petit arrt 
a chaquC fin de coursC. En cfet. Ic mou\'cmcnt ICl'eau df "il'aitateur se 
poursuit pendant quclqtcs secondes aprLs quil s'est inimobilis6. En fll decourse \ers Ic Imut I'agitateur doit cnicrver coniphbteenet hors de l'cau. Ne 
pas htiurtcr lc foud du rdcipiCnt avCc I'aitateur en finl de course vcrs Ic bas,alin dc ne pas endommager cc fond ct Ic linge. 

Qualit6 de to machine. 

EIle a t titilis&avec succbs enl Afghanistan. 
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C e Trou de 10 cm 

0 

Manche en bois 

Agitateur 

Figure 3 
Agitateur 
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GARDE-MANGER REFROIDI PAR EVAPORATION. 

Pr6sentation. 

Dans les climats chauds et sees. l'emploi (I'tin garde-manger refroidi 
par evaporation permct d'allonger Ila durt tice conserv.ation ties restes ct 
ie maintenir la nourritlre (fans son 6tat de fraichctir. I1aitle aussi it protgcr 
la nourriturc contre ., inscctes rampants oU volnts. 

Outils et matcriaux n6cessaires. 

Scic. 
Martean. 
Clolis ct pointes. 
Toile e'cmballage on atitre tissu, 2 'X,2 n. 
Planches en bois pour le chlissis, 3 ', 3 ,'7 1.300 cii. 
Bac tie 24 >, 30 cm. profond de 10 cm, pour le dessus. 
'ric perfor&e, toile mttallique ou tlc galvanisdc (i l'6prcuve Lie la 

rouille), le 2 >: 2 ni. 
2 charnircs otu gonds tie porte. 
Bac ie dimensions superieUres Li30 \.\ 36 cm pour y poser lo, pieds 

du nienblc. 
Peinture pour les parties en bois. 

Description. 

Construire le biti en l'ajustant an bac supt3ricur. Cc dernier petit dtrc 
constittic par ic fond d'nn gros bidon d'huilc de 20 on 25 litres. On prevoira 
L la partic snpricUre du chissis tin LCssUs en toile m6talliqieC rcnforc(e par 
des cntrctoiscs en hois pour supporter Ic bac. Soigncer I'articulation de la 
porte pour qUi'clI sc 1111110t1.\7rC facilellIlent et pr.voir line fernicturc par 
Un simple Iotuct &e bois ou i ne lani rc. iPcindrc onl huilcr toutes Its parties 
en bois. Les tablettes intirieurcs ct Ic chNissis sont ,I rccou\'rir die t61c perfor6e 
on ie toile m6talliqUe ct Li fixer en place par des pointcs. En dIkonpant 
la toile m6tallique eln hiais oil consomme utin pC pils Lie mati;rc mais la 
structure obtenue est bicn plus robtistc. lPrvoir deux tablettes rglablcs 
en hauteur al moycn de qutelques tasseaux. 

D6~cotper aux dimensions du chi'issis deux cnveloppcs de pilou (flanelle 
de coton), de toile d'emballage en jute ('I i'exclusion dii sisal ou du faux 
sisal) ou de tout mtitre toile grossi re ct 6paisse, capable d'absorber tie l'eatt. 
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Uric cnivcloppc sera tiiis&c pendant quIC I'alUtrc scra misc I s~chcr ati solcil 
apr~s avoir t lav&c. I'ixcr 'cn\'ClOPPC aIchL ssprtc buoso i 
hicct, cct i Iisse 'I 1'cxt~ricur. Stir kla taCc avanIlt LILI gardc-mangcr. fixer 
I'ecnvcloppe .'Ila portc. Prcvoir Lil large omrict p)ourI recouvrir le joint critrc 

-- 4 

Figure 1 
Vue duensenble 

Portc ct chaIssis. Ia Port I Ltdt tcrm&c La prti hiLluLicurc tic 1cnvcloppc 
doit ploIUgcr tins ICNac iluf~ricnr. CoIutlrc -' la partic stip&icnirc de P'cnvc
ioppc dcs handcs tic 20) cmi tc largcuir, quLc I'on rctourncra par-dcssus Ics 
bortis tinI bac suipericur pour qnclMcs Plo11iCilcn dctLan11S ct scrvcit tdc rnchcs. 
Mainicnir coristamiint picinS (NIca ics bacs sup HrIcu; ct inf&icnir. 
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Qualit6 du garde-manger. 
Si le gardc-niancr est plic 'i I'ornlr .lanstin edlroit sotimis i li Ibrise 

oI Li cot et si Ic elini.a est qI'on V enfelnl,1a 
scront considerablenient refroidies. L'nveloppe cnipehe les insectes vohints 
tie pntctrr tandis que le hac inf~ricur lient en respect les blattes. cancrelats 
ou autrcs espces ramnipantes. Pour cr salubre. Ic gardc-manier doil itrc 
fiaintenii dans un hon dat (Ie proprctc. 

in dCair. se', les denrees 

,!, c.o de 

N". 

/-1
 

CLI. t 

rolcts,,,oLc 

1, Lcs 

Figure 2 G.,-, c,, , ,
 
Chassis du garde-manger 6 6voporation ,, cu;,r;, 

Cadr cn b"S
 

Figure 3 
Toblette
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FOUR A CHARBON DE BOIS. 

Bonde de retenue des braises 

. 2 

Foyer ou charbon de bois " 

Briques de I 

soubassement -'--

Figure IVue d'ensemble 

Presentation. 

Cest tin four t charbon e bois. facile it construire partir de dcux 

vicux bidons d'hUile de 20 ou 25 litres. Avec un pcti dc pratique, il pcrnmct
de r6ussir n'importc quel plat au four. 

107 



INS*,I.AI lIONS RUJStIIQUIlS 

Outils et mat6riaux n6cessaires. 

Un clou comne pointe I tracer et Un poinon. 
Une cisaille "i16le. 
uln coutea fort pour arnorccr la coupe. 
Un marteau. 
Un tournex is. 
line padrc de pintoes.
line barre d talliqu de 2() cm de lIongucur avcC angle d'qucrre pour
 

cintrace. 
ICux bidons dI'IuilC aux dimensions indiquces. 

., tablette intricure.Des boitCs ic conserve en fer ilanc pour 
Li7 mmUinc ligc ni talliquc mince Lie 50 cm de Ionguulr et de 5 mm 


ICdiarnitrc.
 
Ouatre charni:rcs I~gcres.
 

Rabottre le bord de 6 mm 

r.r 

-.cc.,' 


Trous d'asscmbloges 

dc bidons prboulon5-"-,,,e' Rabotire le bord 

ct a d6couper sym6triquementN B. - L'autre bidon 
vu dons un miroir)par rapport o cclui-c'. (Comme 

Figure 2 
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12 boulons mcaniques ie 8-32 avec Icrous Ct rondellcs d'arr&t ou 
rivcts en metal doux. 

Briques pour li base. 
Sable. 

Description. 

D,.couper le mat~ri:iti axec soin stir li face avant du four. ie jiani~re 
h ponvoir l'utiliser pour fabriquer la porte. S'arranger pour qu les joints 
verticaux ics bidons ne sC tronvCnt pas stir celle f'ace en efret. le dCcoupaeC 
serait difficile, Ic four moins rohlsIc ct Ic matrian cnic\v' diflicilIc i trans
former en battants Lie porte. Tomber ct plier ic, bords tie lIt porte ct les 
bords Lie l'ouvcrt tircd porte stir tine largetir ie I cin ct aplatir ia marilatii 
pour 1imincr totie artc vive. Le Ioqnct put cirC coistitu'dett rois cpai,
seurs Lie chutes malliqtics. Nettovcr lc four contiplctnelcit t Ic chatiffer 
atu mois ti fois a\'ant ie lultiliSCI po!,r lit ctii,on, it climi nCrie man cr1ic.l-
toute trace d'hiUile rsi tlcLC. La hIlanlc t-vne niotir diu dcssuIs dii four 
fori tine galcrie ILuipernict Lie piacer des braies stir lc dcsst, alin lobtenir 
une tmenipiralutrc p1ltis Clc dials Ic for oLtide dlorlr It snrfaCC dtes pits. 

QuoIit6 du four. 

CC four cst ntiiks avCc succeS hins tln certain nombre tie pays. Malgre 
sa sirnplicit c son bon marchC il permet de CUire dit pain on ics eateaux 
et de faire des r6tis tr~s riussis. On petit titiliser n'importe qiClie recette 
mettant en (uvre des op~rations analogues. 

-[ - 2 , , 
1 1 

Mot6riou utilis6 
pour faire Ia porte 

m 

Arite de bidon //_/ 
aplatie 

Figure 3 
Mat6riou d6coup6 d'un bidon 
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6 I'arriireA boulonner 
du four 

bidon pourTige d~passant te c6t6 du 
supporter Io toblette 

Figure 4 
Tablette 

T I, 
U 

N I 

Bord robottu 
par en-dessous
 

sur 10 mm
 

Figure 5
 
Porte
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CHAUDIERE SOLAIRE. 

Presentation. 

Cette chaudi 'rc permet LIe se procurer die I'eau chaude. principalenimt 
pour le lavage du linge, dans les rlgions oi le combustible est rare mais 
ob le soleil brille souvent. 

+ ,32 -mc304 

Figure 1 

Outils et mat6riaux n6cessaires. 

2 mnorccaux de t61e gal\'aisLke tie 0,91 >' 1.83 Il pour lc foyer solaire. 
2 tronqons Lie tuvau en t61c galvanis&c, de 25.4 mm Lie diam,3trc, 

longucur 152 im. pour Ic. Ia :'Cords. 
2 tronons de tuau eCncaotitchotic do 25.4 mm do diamitrc, ]on

gucur 1.20 m. 
56 rondellcs nlletalliltICs pour hou!os dc 0.35 mmll. 
56 rondcelles caoutchouc. tC.ilces dans unc chambre -I air pour pneu 

de camion tie gros tonnage. I)imctre int'rieCLI. 3.2 mm , diamnlre extricur, 
commc cclui des ronclcH IIictaliqIcs. 

28 vi. galvanis~es ,I t tc rond. d 6.3" mm tIc longucur. 
avecI r6scrvoir en t61c galvanis, de contenance 68 litres robinct dc 

puisage, couverclc amovible et raccords pour tuvau caoutchouc de 25,4 mm 

de diamntrc (l'ui pros dW fond ct I'autre pr6s du bord). 
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Outils de chaudronnier :marteaux, enclumes. quipemcnt de soudage 

,I etc.lNtv'in. 

Perceuse et reIthe de 6.35 ram.
 
Tournevis et clef pour la pose des vis de 6.35 mm ott une pince.
 

Une quantit suffisante de briques en terre she.
 

Description. 

Le foyer solaire est conslitie par lcux rectangles tie t6cle assembl6s 

stir leurs quatre c6ts pour former une s,rte d'enveloppe hIlettrc. Pour quc 
sont pli6Sles points d'assemblage soient tanches. les bords des t6les dcux 

ct soutls ensemble. (Vor Ic detail ci-dessous.) Pour empLcher les t6lesfois 
sous la prcssion iC I'Cat. aprts remplissage.ics'cartcr l'une tieI'autre 

d'e'crous disposescapitonnes > vis de mmelles sont c au moyen de 6.35 et 
detail -i la page prceCdnte.) I,'C'tanchitit -I l'endroit en quinconce. (Voir I 

dtC eouLtoii lcs vis traverseilt Ics t6les est realisee ati tuoven de rondelics 

chouc Ct (ICiitdal plactes stir les deux faces ext)rieures tics t6les. 

RondellesRondelles 
m6tal a 	 caoutchouc 

Vis 
Ecrou de 6,35 mm 

Figure 3Figure 2 
V,s ct rondellebBord pli6 


Tube d 6,25 
mm pout s'adop

tcr aL tuyau 
/ /coutchouc 

Figure 4 
Raccord 

Des raccords sont pr&,us pour l'arriv& et la sortie de l'eau dans les 

coins supiricur ct infkrieur droits dII foyer solairc pour le raccordement 
avec le reservoir. La face sup-rieure du foyer cnL peinte en 	 noir pour 

prfrableabsorber le rayonncment solaire au lieu de Ic r61kchir. 11est 

mate (ct non une peinture 6mail).
d'utiliser -I cet effet tine peinture 

La fori du reservoir importe pcu, mais sa contenance doit 6tre 
It la partie sup6rieure, etd'environ 70 litres. L'cau chaude se rassemble 
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c'est la qu'il faut la puiser apres CnivC, IC COtLverclc. quand on ii'en \vit 
qu'une petite quantite. Si I'on %'cut prendrc outeii quartite Con iclUc dalns 
1c reservoir, se servir dI robinct pr vu -I la partic infcricurc. .c nivwan dc 
I'cau dolit &idcnt ctrmainIleCn au-dlcssus dii raccord supcricnr. 

Le foyer solaire se monte inclir., ', facc sup(ricurc tonrnlc vcrs Ic 
sud-est pour profiter du ,olcil mlatinal. Son c6ic' ,up'ricur doit C'Irc surlIvc 
de 45 cm environ pour tilUc sa face irradi'c (cciIc pcintc cn noir) soit 
expose ICpIus po-Sihl dunsIa11 direction du solcil. I-c plus siyiplc 'i cci cldic. 
est de montr in mtirct dc hriJlies en1 ierr-c sc,l' c it (';urrkC'r ci ,Ir le,, 
detix c(tes en pni1c dili f'ovr solairc. PClltIln ce11 operltion. stpporlc 
I'arrirecde I'apparcil n nlovCn d troi, !lanches dc 5 I() Cmr. Illever 
ellsuite ces houcihcr I II IC 1!OL\ure tui pcIl\Clltplanchcs ct a\cc c ttlrC 
rester. IC allilnl'krC LIiCleCspac Co plllje- e1111"' \Cl'. , (etdeIC fo I i iriqiLc,, 
Ct IC sol 11 COI111IIlJ(ILIe pa Isa. cC I"aItosphel.re ci ci\ c Jll .,J LiC COt ,isn 
d'air isolant pour auu inlcr Ic rtCiiCnicin t cahriiItIc LiC l'appalrcil. 

i.a liaison Lili loyer aVCC Ic rescidbr\ c( ei;lb)i tIc facalC I'cl 
ptissc circulcr au fur cl a iC 11tieLIII liouC liatll. I.e,, IcOrLI, ,lpeCricur, 
dII fo\'Cr C dIi rescr\oir ,ont coinnccis lIt ii ilurc : Inl Cttir C . mI'uC 
pour Ics raccords infericurs. Placl.r Ih ,,cse\ir It \11ioll 45 1m(III sol 

' all nlo\en d'un tabourci on lunC enl d ulaniCrC LuCilaicline hrIIltI,, dc 
I'Can 1i mons ehiliaCtI sojiiltIujOtur, ralinli-11 &IaII Ic:foxcr : did11,le'an 

&cIhMauTiCk \ IcCqni s*CSt La:1S IC It\er 'eIO\C ct pa tIa II,, re,,ri ir It 
tuyau SulipcriCUu". taniLlh flue cIL i b (III r1lan ci coI'- tL ,ItLu iLLi \i'lt 
prendre sa plaeL cin dLecenuant par Imiu\ intluientIr. lu caIlorifucani ILe 
rcscrvoir on an tmniltera Ic iL-ncIeii tie 'nsellc par clilinalio lie', 
pertes de chliCIr. On pnit titiiCri pour clat ninIplOrle tluel lultiti ,ppro
prie disponiblc, par cxcnlple ic la p:ille oti Lie i sCiuir tiC bois. 

Qualit6 de la chaudi6re solaire. 

Ceite chaliicre a 'tC ex'cutc ct essae\c - Kaultii. e.'n .\flIalnisian. 
pour alimenter cii cau cllatiie hi machine i laver manucIle. iroiS iailcs 
Le forer solaire ont etc ainsi realis.es : (.75 ". 1.35 i1. 0.9(0 1.8( n) 
et 0.(1 '.- 2.40 i. c'et-i-Liire Ics foriS Lid toic c1uol'tn trttiv, t iKahbul. 
C est le foyer Lie () ) . I.901 ac U re'ser tLc liiirc, Liji1.80 . ,, it 'n oir 60 
a donlne ies ineilieurs rSitUs Lii point LiC\tile (LIi pri\ Lc reviciit ct (Lii 
rendmie nt. A Kahot . pays Ires cilsoiciltIc. Ics 68 litre, li'Calt colntcllis 
dans Ic rservoir s' chat liient I (0C cintre Ic lvcr tLi ,tilcil ct midi. 
les jours de beau temps cii ct. 

Le prix de re\ient LiC I'installation s'est Vlv','1 15 Loll ars an ii\'Ciau 
des prix des mat&iaux Ct IC ia nmain-d'nttvre cii Viucur it Kaboul pndCIanit 
1'6t6 1961. 
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MARMITE NORVEGIENNE. 

Covrl de 
1nveloppe 

-'r -~u,,sn do 7,5 
I-epoissour,

Lcjrc dEcpopier 

1EiiiI - Couvercle de Io chemise. 

SR6cipient de cuisson ovec cou
vercle. 

Pierre chouff~e en baton. 

A en fil de ter ploce ou 
• moulage. 

Chemise int6rieure dont le lund 
I est gorni d'une couche de 

25 cm de :,able. 

Enveloppe exterieure. 

Anneou de carton recouvert 

~ ~ do toile huile. 

Garnissage d:! 7,5 cm 
-4 en popicr d6chiquot6. 

~~ ~ Rouleaux dle popier junld 
S10 

H~ii,?~I~ cm de 
olaement 

houteur 
les uns 

serrfs ,erti
contre les 

I (,.! U' ,i outres dons le fond. 

Presentation. 
En certains endroits ou le combustible est rare. cette narmite norv6

gienne peut permettre d'anMliorer la cuisine. Son principe est de conserver 
la chaleur grace ,Il'isolement calorifique de ha marmite. 
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Outils et mat6riaux n6cessaires. 

Enveloppe extdricure ,Icouvercle. de diamrtre 40 ,'160 cm. 
Rcipient intlricur ou chemise Liedianl.tre 15 cm au moins et de 

haiteir inf6ricuere e 15 cm aIcelle de l'enveloppe. 
Marmite ot recipicnt Lie cuisson ,icouvercle. 
1.4(1 m dietissu poLr Ic coussin isolent suprieir. 
50 feui!lcs Liepapier journal OLI tout autre isolant. 
Carton. 
6 bols dicsable. 
6 bols tie ciment. 
45 cm de toile huic pour la tranche de la garniture isolante (facul

tatif). 

Description. 

Cette marmitc norvteicnne est munie d'un accumulateur de chalcur 
constituti par uic pierre pralablcnlcnt chauiff6e. Les pcrtes de chaleur vers 
l'cxt~ricur sont ral:nties par ]a prescncc d'un garnissage 6pais. en rnattriau 
isolant. qui entourent Ic recipient de cuisson. 

l'cnveloppe petit tre constitu6e par tin baquet de bois. tin bidon 
Wessence. tinte poubelle. tine caisse oti nime Lin trou crcus dans Lin so] 
sec. La chemise intlricurc petit etrLin seau on tine boite en fer blanc a 
coticrclc. LIcl doit pcrmcttre ]a misc ci place d'unc garniture de 7.5 cm 
('epaisscur entre clie ct 'enveloppe et doit contenir la pierre chautffTc ct le 
r6cipicnt diecuisson aCC le mois ievide possible. 

lisolation petit etre realisec ai moven tic papier journal, laein, coton, 
sciure. paille. laine ieroche. fibre de verre, etc. La garniture doit avoir ati 
moins 7.5 cni d'3paisscur de ous Ics cot6s. al la partie suptricure.fond ct ',I 
S'assurer que Ic rnatriai est biCn sec. La couche du fond doit etresuffi
samnlent rtsistantc pour supporter sans s'ecraser lcpoids tie la chemise, 
tie ]a pierre chauff6c ct du rcipicnt. La pierre peut tre naturelle et taill6e 
,Ila forme \'otluc ou fabriqutie n beton. Le coussin isolant suptricur est 
constittie par tin sac en toile rempli de papier journal dichiqucti0 ot d'tI 
isolant tetlconque pour faire unc tpaisseur de 7,5 cm ; il doit s'adapter 
,troitement au couvercle de I'enveloppe. Le ricipient de cuisson doit 6tre 
mun duri couvercle fermant bien ; ildoit se logcr a l'aise mais pas trop,
dans i chemise int~rieurc die]a marmite. la pierre chauff6e 6tant en place. 
S'assurer cependant qu'on petit le retirer facilement une fois la cuisson 
terminc. 

hIstritclions pow- la fabrication 

Laver et scher les r6cipients et les couvercles. 
Di6couper des bandes de papier de journal de 10 cm de largeur qu'on 

mettra en plusicurs paisseurs. Enrouler chacune de ces bandes cylindri
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quement en r~servant au centre un trou d'un diantre ati phn- gal it celi 
d'un crayon Placer ces rouleaux dcbout lcs uns contre les atres, en les 

serrant, dans le fond de l'enveloppe cxt&ieure de la marmite. lis serviront 

L supporter ]a chemise. la pierre chauTe ct lc rtcipicnt iecuisson. 

.icttrc lh chemise en place ct bourrer d'isolint I'espaee annulaire 

compris entrc elle et l'cnvcloppc. jusqu'$ 13 mm du bord. 

Pour rCcoUvrir la tranche supt.rieurc de la garniture isolante, pre.parcr 

un annean de carton rcconvcrt de toile hllie. Cette finition n'est pas indis
la marmite ct facilite nettoyaige.pensable, mais lleamcliorc 'aspect de son 

Placer dans Ic fond (Ic ia chlise intricnrc. s r environ 25 mm 
a pOur ob0jet tcmpc'd'.Npisscur, du sable bien propre. Ceite couche de sable 

cher hi pierre chatilke tie calrbonker oU niiie 'enlilammer Ies bandes Lie 
La Iledevrait 'iiailleurspapier enroulces qi sC tronvent dessous. pierre 

tel tjue cela puisse sc produiirc.jamais trc chaufe'e "Li tn point 

Pour monler tine pierre artilicielle en baton. confectionner tin lotilC 

avec tin rond de papier fort on Lie carton. an diamctrC V'o11. stir lequel 
tie largeur.on place un bord constitut r tine bande de carton de 50 mm 

Mlanger quatre bols de ciment ct quatrc bols de sable lavC (qlUi ne 

plus de vase oi tie liion). puis ajouter tin bol ct dCIli tl'eau OLconticnne 
la quantit6 voulue pour obtenir tine bouillie p~iteuse. En remplir Ic moule
 

nitc anse en filde fer pour permettre la manipulation
et mettre en place 

de la pierre qiand clie cst chatnlC. Attendro 48 hctres tilie lc ciment ait
 

en btton, la mettre dans ti r6cipient recmpli
fait prise, cnlever ha pierre 

d'eau froide et faire bouillir pendant 30 minutes. Laisser refroidir lentement.
 

Mode d'emploi de la marmite norvwigiene :
 

II est important de niinitcnir le rtcipient de cnisson et la chemise en 

bon tat de proprct en les lavant soigneusenent ct en les laissant ouverts. 
les utilise pas. Le couvercle tie lade pr~f6rcncc all soleil, qnand on nc 


marmite doit 3trc laiss6 partiellement Otivert et hi pierre maintenU e propre
 

ct sche
 
I1nWest pas ncessairc d'itiliser beancotip d'ca pour Ia Caisson dans 

tine marmite de ce genre. car l'evaporation est miniule. l-a plupart des 

aliments doivent dire port~s ,I 1l'builition et cuits pendant 4 L 5 minutes 

sur tin po&Ie oti un fourneau avant d' trc mis dans la marmitc. Fermer 

ensuite le couvercle du r6cipient de cuisson, poser cc dernier sur Ia pierre 

chauffc dans la marmite ct placer Ic cotivcrclc tie la chenise sur celle-ci. 
sonMettre aussi le coussin isolant par-dessus et fermer la marmite avcc 

la marmite.couvercle. Les c6r6alcs doivent tre laiss~cs toute tine nuit dans 
clat ou entier sont particuli~rcment r~ussis deLes plats de riz on de bl 

cette faqon. Pour les haricots secs. faire tremper toute tine twit, puis faire 

bouillir pendant 5 minutes et mettre le recipient de cuisson dans la marmite 
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pendant 4 ou 5 heurcs. Pour los fruits s6ch6s. laver, laisser d6trcmper 
heure dans dCux parties d'cau pour tine dc fruits, faire bouillir pendantune 


5 minutes, puis mettre dans ]a marmite pendant 4 hcurcs.
 

Qualit6 de cet appareil. 

Les marmites norvgiennes s'utilisent avec grand succ s dans de nom

breux pays. 
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MACHINE A LAVER A LEVIER A BRAS. 

Pr6sentation, 

Cette machine 't laver, facile a nanouvrer, petit re construite par un 
mcnuisier semi-professionnel avec des mat6riaux qui se trouvent sans peine 
dans la plupart ties pays. Ellc perrnct de laver trois kilogrammes de linge 
it Ia fois, petit trc partag& par plusicurs families et, malgr6 ses qualit~s 
d'cfficacit ct ul'hvginc, n'abime pas le linge. 

Outils et mat6rioux necessaires. 

Basin : 
Bois tendre mod,-r~mcnt fermc tel que Ic cdrec d'Amcriquc du Sud, 

ne contenant pas trop d'atibier. 
2 pieces 2,5 X 45,7 X 96.5 cm, c6ts. 
2 pieccs 2,5 X '0.5 y< 40.6 cm, cxtrtmits. 
2 pices 2.5 z 15,2 >( 40.6 cm, fond. 
1 piece 2.5 X 40.6 X 66.0 cm, fond. 
4 pikccs 2,5 X 10,2 >( 76.2 cm, ,ieds. 
2 pices 2.5 X 25,4 cm dc diamtre, bielles rondes. 
2 piiccs 3,8 X 12,7 cm de diamtrc, bielles rondes. 
2 pi.ccs 2,5 X 20.3 X 91.4 cm. couvercle (facultatif). 
6 pikccs 2,5 X 7,6 X 20,3 cm, couverclc (facultatif). 

Picesmncaniques : 

Bois dur modfr6ment feret tel que le caoba d'Am6rique dII Sud. 
1 piece 2,5 X 7,6 X 121.9 cm de longucur, levier. 
2 pieccs 2,9 cm au carr6 X, 38,1 cm de longueur, bielles. 
2 piiccs 2,9 X 7,6 X 61,0 cm de Longucur, montants. 
2 piices 3,2 cm de diamditre X 45,7 cm de longueui, axe et poign6e. 

Ferrures 
4 pi&ces en t6le de fer ou en laiton, 0,64 X 3,8 X 15,2 cm de 

longucur, chapes des tiges. 
10 pi&ces rondes de 0,64 on 0,79 cm de diamtre ct de 45,7 cm de 

longucur filetfes et miunies d'6crotis aux deux bouts, en for ou en laiton. 
20 rondelles d'environ 2,5 cm de diamtre, trou int6ricur ajust6 au 

diamtre des tiges. 
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I tige, 0,64 X 15.2 cm -i bout rctourn6 en houcIC pour servir de 
goupillc it1'aXe. 

6 muloons. 0,64 x 5,1 cm de longucur. 
24 vis, 4.4 cm x N" 10, itt~te plate. 
50 clous ie 6,35 cm. 
BIIandc nlitalliquc -Ibori! pli , largeur 6,4 cm X longucur 152,4 cm. 
UPe petite qtUntite d'dtoupC de coton oU de fibre vdg6tale douce pour 

col mater les joints. 

Minimum d'outi , ni;ces,,aire 
Mtrc pliant ou Sotlple. 
Hachette. scie. 
Ciscau ii hois d I:triCur 1.3 ou 1.9 cm. 
Tournevis. 
Clef anglaise. 
PCICCU.C. vrille on analogtuc ic 6.4 mm dc diambtrc. 
P1lan, on rahot e1 scic it , lantournor (strait utile mais n'cst pas indis

pensable). 

Description. 

Cc mn,,&dLiede nchine it laver reprcsente un net perfectionnement. 
par rapport atUx nctholdes tltiliscs actuellement dans ie nombreux pays,en maticre tic conservation duI inge. C'cst notamnment Ic cas pour les pays
o~i lc lingo cst hattiu on frotte contre ties rochers. I1 permtira aussi unC 
economic ie nlain-dL'uvre conisidrable. Si cette machine est d'un prix Lie 
rcvient trop ,c\cv pour titne settlc fainille, clic pourra ,trc partag' c entre 
plUsiCenrs. Cependntlt, ti trop grand nonhr1 d'tilisatcnrs entrainerait sans 
doute tine ustirc cxccssivc oil ie II cassC c lilne CCI'IIIiC 1611C pour lit 
repaltitioll ies hCurcs tl'tilisation. 

IC pl'inileme tIC tonclionn nlCnt tie Il IIaciinc Cst I'inverse ie cclui
tdes all.chilC it .aver clasiqtues qi on tltive asllS Ic comlllercc, dalls les
quell Icle Inge cst lIance :i Ir:tvcrs I'c:i, dans tin inouvement rotatif qui se
poursit ,ur Lin certain are de cercle ticltu' i cc que l'eau soit cntrainc ct 
(l1'nn inverse Ic nett0ivclni. Par souci ce simplicit. dans Ic nlodl&c en 
cIuestion, Ic ling reste ni, il nmoins inil ohilc. tandis que I'cau est obligce
al pas,'r I aI'ivers lui t tin monvemcnt du va-et-vient sotts l'elfet des 
pi'lons 'ictionnes pAr le levier par l'intcrn,.diaire ties bicllcs. L'n des deux 
pistons s'cl&''e en aspirant I'cau tandis qutic I'autrc lc.;ccnd cin la rcfoulant 
SOnLS li. ('onic ie fonctionnemeint ic cc dispositif repose sur lc brassage 
cxcrc par I'cali. la prescncc ties pans cotipcs aux dcux cxtr~nitts d fond 
du bassin cst inportante. 

Cc bassin doit tlrc dc fori g e rectangulaire. sculement pourlne', non 
lc bon fonctionncnient dc ]a machine mais aussi pour la sinplicitti dc sa 
construction. qui ne comporte p'LS de tours de main professionnels de tonnel
lerie. En gncral, on obtiendra satisfaction en utilisant Lin bois de r6sistance 
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moyenne (par exemple du c.dre L'Anlerique dII Suid). qui ne soit pas trop 
sujet au gauchissement. Les citts sont raiuurCs pour l'asscnblage des extrc
mit.s et du fond du bassin, connle indiquC stir les croquis. c uaintclLN 
serrs par des tiramis lilcts qui dc'passcn! Lies LIeu x bouts Ct sol iretinis 
de rondelles. II cst important que les cits soient fortciniit scrves I'un vCelS 
I'autre contrecle fond ct is extl .mitLs pour Cmp eChcr les fIIitcs. 

Les cotes indiqucs aux dessins sont conmidC'iCCs COrnllll sutlsanie 
pour tine famille urnnu atix Lt'tts-iMis. CCpuLdauL ou poirrait inodilici 
la faille tie la m'ichine i couditiou de respecter le proportiou,, i.e Ihmssin 
dolit tre diune l'arccur l'cg'rcinlt itritfirtc i1 limoitiC Lie ',,ihl ucur 
pour assurer tin mOtlivenlcnllc'ficac dcL'cNI. I.Cs pisi1ns doivcult ,tlc 
suffisamment hlirgcs our u1Clai,,Cr qi dix 1 Lituiu/e ccutili'trcs ieliblr 
Cntl'e eLIX Ct Ies cotcs d ba,,iu. I. axe Lll doit 1t'e suiflisauneut uIlCiei lIit 
pour permettre aux hicllcs Le sc dephicCr \'crt calmeCut ICpilicti, dcci
nl.tres Ssails qtc Iteeier Viele IcurtCr Ic boor] di ha,,iu, Dc IuIle. le, 
biellcs des pistons doivwnt CtIC stilisainlCult hl ,ticLIe tacou quc cc, 
derniers piiisseiit ploilcr p.'rol'oiiulciiut ails atI'Ct dLIu, cur po,itiouct qile. 
haute. IC lie n tieC~mlrg c oiupl~itceinu l'eau. 

Phlisicurs rcconllaidatioiis sout a1fiur potl" Ic honl fouctitloiuclnt Lie 
cette inlachiuc I laer. Rcmluplir Ic bassin d'elviron 57 liltre decau plu otu 
moins chLatide. sui\'Zlnt ICs possibilits. (ollllllcllcci par en leeCr ls tache,. 
sur le linC Oil ILs \'uItcncnts. eul trotlait cIAiltic tachC t\CC Lili si\Oii. 
notannient aux .nditoit,, qti sont ellcoltct a\scc ic corps. Si Ic lIhe e,,t 
particuli'renent salele. faire trtlipr avant LIe Ic ittleire (lais limachitc. 
Oil petit dissoidre le savon en paillettes avaut le ull -Credauls I'Cau le 
lessive, en IC lmCttant dans Une petite qtlanlite dtMi I'n i fcri chaull'tCr. 
Pour ohtenir uin blon hva\ge, ii est uctllinlldci' cllarucr la machiue avccre o tic 
3 kilos tie linAc. Actionner Ic lciCr i uriccadeice mnou'creC (CInui roil cini-
Litiarite coups pai uliutite) peildnillt dix miiIultes ou plu1s huttcmps ,i ccs
saire. tIne fois Ia lessive ici-miu(Y"C ct Ic liliuc rince. riuicci Ic Iassill itii-ulice 
jtisqt!' Cc Liui ilsoil hicl propre et i'iuettre la hIOie ci place. Pour CIpechCr 
le hois tic sclier., cc Ltii causCrait Lics fuites, laissCr iLil fond l'cati Lie 
trois a sept cetinlictire d :us Ic hasin ol"titc laImichiic le srtl'as. 

Tracer cl rainurcr les plauchcs dc, coi L,Lil lani poil i'asschlalge 
des planches t.extli rmil,ct tiefiod. 

Percer Is troUts dc tirauts. 
Dcouper les atiilles tes pitls cotipes ct ajuster Its cxtrtimit's des 

pianches de C6t "Ila loflgtictiur v,, luc. 
l-anguette. Ics ph!iichCs L'extlrIitc ct Lie fond. pour leUr assemlblage 

avec les planches Lie cite. 
Bisauter ICs 1 lunches Lie 'oul Ct d'eXtrelite. 
Assembler et iiettre en place ics tirats. 
Tailler et mettre 'nplace Ies pieds. 
Colmater les joint entre les planches de fond ct d'cxtrnlitc avec Lie 

l'itoupe de coton ou tie totit autre fibre vtgttale pour assurer l'Ptanchit . 
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Couoctcle en deux Pi~ces 

Taquvik pou' mnfntlr le cou~erclce C 
cn place - .-

Guupdlc cmc, ble . 

rod E Dpnde c-nmqUC 

Figure I 

IL- 25 CM---

Bord repliA6 plot -P du m)IIue--

Figure
Coupe du 

2 
piston 

Figure 3
Vue du dessus du piston 
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Si les joints des planches de c6t ont td soignct scmcnt ajnsts, il Cst 
probable qu'il sera inutile de ls colmater. 

Percer on trou de .idange dns le bassin ct confectionner one hondo 
pour le boucher. 

N.B. : Sur le dessin, cc tron ct rcpr,.scntL hins till c,,t,, IMais il strait 
prif4ralc 	dc ic pratiquer thins Ic fond. 

Fabriqiucr et monfer ics nontats quii sUpporInt l'Ixc. 
Fabriquer ct nloncer le lcvier (uli actionne ics pislOls. 
N.B. : Iaxc constitu3 par Lnc 1igc ronic. doit ,tre rutni t'epaIlc

ments on tic gorgcsai cndroit tic scs portes sur I's niontants de ianilrc 
qu'il 	nC puisc pas sc ldCplaccr iatdralencnlt. 

Fabrilucr ls bicllcs ct is nlonlcr. 

Qualit6 de cette machine. 

Un protolvpc ic ccitc machine :a ti cx'cctC' dans Ics atcicrsiti 
ministe're tic I'agricultrc tiCs EtIIs-' ni Vt cssavc an .- [iome F-cononics 
Laboratory . dc Bcltsvillc. tian, Ic Maryland (E.U.A.). IDans Ics conditions 
cxperimncialcs. la comparaison avec Ics machines i laver elcctriLqtics COI
rantes di comnircc a dt feforiahlc au motif:It CLnqncstion. 

%T 

~C41 

r 

5. r • '--... 	 " 

Figure 4 
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INSTRUCTION ET DIFFUSION
 



PLUMES A ECRIRE EN BAMBOU OU EN ROSEAU.
 

Figure I 

Presentation. 

Cette plume peu coiteuse ct facile i fabriquer cst utilisc depuis 
3 000 ans avant J.C. dans le pays qu'on appelle aujourd'hui la Jordanie. 
Suivant ]a taille de la plume, on peut tracer avec lle n'importe quel genre 
de lettre. depuis les majusculcs en trait gras jusqu'aux minuscules lcs plus 
d61i6cs. 
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Outils et mat6rioux n6cessaires. 

tlIc xCanne deCbauhot,shCii I %()X I 5 mim. 
I ,n petit a1a1 C1 astihile ot, dI fil ticfer fin.
 
Un caif bien fcil.
 
Papier tIe v'errc fin.
 

Description. 

Amer iser tine cxtrmit tin bambou a lit 

largeur d bec vouluC et I'amincir pour lhii 
donner la souplcsse appropriLc (figure 2). 
Faire en sortc qiUC lc bec de la plume soit 
Colnstitt! pur lisurl'ace t banlitoth.li est 

plus ure Ct pIUs reC'si.:flte (ItIe le rcstc dop 
nlateriaL. 

Avec le canif, cooper I'cxtrnlit eln tra
vers et lisser ;aln papier tiCVCerrC litrllanhe 
ainsi obtentie. Iti titilisant l papier tie \-cr.,c 
Ct Ilplume com1C polr Cecrire r licmeilt. 
nidis Salns. Cllt'L. et salS forcer hi pression 
tie lI.ph1lC. Ic bee tie celc-ci prentIra tLi 
Iiii-nlimC l'oblitluitc coTrrCspotiiant "I la 
tlne1 nlatireile tiCI m tinLu scriptCUr. 

Poser ens, itc I, pOinte tiC1i lameti1 

canif t 3 11ui1i anl 0illoLs tie hl.tl'ChC til 
bee tie hi pltimC et fzaire pivoter le canif 
tic nianflre "Ipe rcer till tiroU tien iron 2 n1m 
tiC tliaifetl'tC tans, Ic Nbam1r1ti1. pour retenir 
tine ChUe iCtenct'C Ci!;.tlitCIois tItIC li
 
plume est treiup~c thans I'encricr.
 

lI'cxpcriclcc aCLUiSC 1pr'&s Cnlploi tie 
t1uCIqUCs ploMIes aiisi fahritlIu1'cs montrera 
que cc motile nIcessite tilrcncragc I'rc
qucint. On tIourra supprimer cet incollvc

nient en fahriqtant till st\lo cn deux parties 
(lignrc 3). Confectionner till petit ciuvercle 
tIC hi forine iiltiqucc Ct Ic fixer "Iahiptmc. 
cotitre li face infL:'ricurc tie cclic-ci. qulon 
anra plrcalabienlcnt e,\Vitic ct nIUnic 'tiln 
troti tiCrCipllissagC. Utiliscr pour ceette tixa
tion tin clatstitlUCen calnUtChtuc on un mor
ccau ticlilictallitue fin. dont oil entourera
 
pltme ct couvercle ao llivcan ties dCUx
 
cicoclies 'i pratiquer aux endroits iildiqucs
 
stir Ic dICssiil. 
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Trou dle 

enc ~ ~ 8 
Cfir. ion.U~jeq 

qdu bm, 

Surface% o ro,,er et u plone, flu Pper dt 
pout qu'eles %SolutentptomIa enie-into Cc,,;c 'm I nce -

Encr he cil e r.ta i 

or enccre f,,o toh 

Trot; do rmittS~ 

Figure 3 

Qualite de la plume. 

Cc mod~dc s'utilise en Thaflande ct en Jordanic. 
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REPRODUCTION AU POCHOIR AVEC ECRAN 
DE SOLE. 

Figure1 

Ch6n... 

n-w , t ut rd dI j 1 ,i UO urrc , 

Guade lo o e 0roe[ ,I 

ec,or 0dde s droro 

F, ae 1., 

Fig ure 2 soenu sd,Ij b 

d,, co q t, 

/ 0d C, ,.,,t 

de1-cth,. u ,0. chuobr 

0 Or~, ubo~ttn adhe .1 
Ure fcud e mt ocl e flure o t. ers lo.w-e e 

Dtrrrensno n peu :n 
Igeure o 1 e orr- !e 

Figure 4 oeo eu.ro rdigurc 3 

Presentation. 

Un noyen simple et pcI CO UX pour reprodUire ao plusicurs exemr
plaircs des doctIments tels que dessins, affiches, etc., -st conStitu Cssen
tiellement par tin 6cran de sole et tin pochoir. 
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Pour faire passer I'encre trzs 6paisse titilise, a travers les parties 
de I'cran de soic cxposcs par le pochoir. ct I'appliquer sur lc papier de 
l'cxemplaire plac6 dessous, on utilise tine raclette. 

Outils et mat6rioux n6cessaires. 

Charnircs (d'environ 25 *,:: 75 mm). 
Ecrous ordinaires ou ,I orcilles. 
Raclette. 
B6quille ou taquct. 
Chaissis. 
Planche de base ou dcssus de table bien lisse. 
Tissu tr3s fin, par excmple n soic. 
Pointes de tapissier. 
Peinture sptciale pour pochoir avec Licran de sole. 
Papier de tirage. 

Description. 

1. En s'inspirant des dessins de la page prcidente, fabriquer un 
chissis avc dIi contrcplaqu6 ou tine planche d'environ 19 mm d'6paisseur 
sur 50 mm de largeur. Les dimensions du chfissis sont diterminfes par le 
format de Iareproduction la plus grande I obtenir. Des dimensions int6

ricures moyennes pourraicnt trc ie 380 Y 500 mam. S'assurer que lcs 
coins sont bien d'6querre ct que le cliissis repose bien aIplat sur une 
planche ou tin dessus de table utilis6 commc base, qu'on peut fabriquer 
aussi avec dui contreplaqu6 ie 19 ram. 

2. Tendre ]a soie jortement' sur lc verso du chissis en la fixant avec 
des pointes espac6es de 2 cm environ. Enfonccr les pointes au milieu de ]a 
face inf6ricure des c6t6s du chassis ou faire passer Ic tissu jusque sur 
le champ du chaissis ct le fixer I cct endroit. S'assurcr que le tissu est bicn 
droit fIlpar rapport aux c6t6s du chassis. (Caclques couches de gomme 
laque appliqudcs sur cc dernier le rendront plus r6sistant et moins sujet 
a se voiler. 

3. Dcouper le pochoir ct le fixer t l'cran de soie suivant les 
instructions. 

4. Placer le papier, carton ou autre support d'impression sous l'6cran 
garni du pochoir ; 6taler quelques cuill6rges de peinture sp6ciale ou de 
toute autre peinture ii I'eau sur un bord de la soie, contre une extr6mit6 
du chassis. 
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(Les peintures 1i rhuile donnent de bons r~sultats, mais ncessitent 
l'emploi d'un solvant pour Ic ncttoyage ; en outre, leur consistance doilt 
6tre a pcu pros celle dc la graisse de pont (pour automobile), c'est-,LI
dire qu'ellcs nc doivent pas ttre asscz fluides pour passer spontan~mcnt i 
travers la soic.) 

5. Faire passer hi peinture Li travcrs hi soic au moyen de lhiraclcttc 
naturcllement la peinture ne passe qu'aux cndroits oil lc pochoir est ajourc. 
Soulevcr l'6cran. Enlever 1'prcuve et la remplacer par tne feuille viergc. 
Mettre cette fois-ci la pcinture sur Ic bord oppose dleI'cran et 1I6taler 
avec la raclette. L.'art consiste Lincttrc chaque fois tine quantitc de peinture 
telle, et -happliqucr 'i la raclette une pression telle qu'une scule passe de la 
raclette donne tine bonne 6preuve. 

S'assurer quc la peinture nc contient pas dleparticulcs sMchces, qui 
risqucraient d'endommager l'6cran de soic. 

6. Pour les impressions cii plusicurs couleurs, tn bon reptragc devient 
une condition importante, 'i laquelle on petit satisfaire en procedant comme 
suit : 

a) Faire l'impression avec la premi~re Coulcur en utilisant des guides 
de reprage, qui peuvent tre constitues par du carton mince (carte de 
Lyon) ou plusicurs 6paisseurs de ruban adhisif. (Une trop forte tCpaisseur 
pourrait causer la rupture de la soic au moment oi lieest presse stir les 
guides par la raclette.) 

b) Fixer avec du ruban adiisif sur tn bord de hi phinchC icbase, 
soIs IC deuxieme &ran i imprimcr, tin morccau de papier ci6 ou trans
!ucide mince. 

c) Tirer tine preuve d'essai du deuxi rne cran sur cc papier. 

d) Soticvcr lc chassis. 
e) Faire glisser la prcmibre i6preuve sous lcpapier translucide ct trouver 

]a position pour laquelle les dcix i6prcuves sont parfaitement rep6res l'une 
par rapport a. l'autre. 

1)Une fois le repdrage rKalis6. maintenir soigneusenent en place ]a 
premikre 6pretive et enlever le papier translucide. 

g) Fixer des guides de rcprage avec du ruban adhsif stir Ics trois 
autres c6ts de hi premi:re 6preuvc. 

h) Procder maintenant i l'impression dans lideuxime couleur. Pour 
les couleurs suivantes, reprendre la sdric des oprations en commenqant i b). 

7. Si les peintures utilis6cs sont transparentes, les impressions peuvent 
6tre superposdes. On petit limiter la surface imprimnie en intercalant des 
caches en papier. 

8. Enlever le pochoir. Nettover lh soi ct le chiissis avant que la 
peinture ait sch. Pour cela, dvisscr Ics 6crouIs "torcilles qu1i lixcnt le 
chassis A]a planche de base, cnlever le chassis et lc laver i l'eau courante. 
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9. Equipement facultatif :un ratelier de schage, du genre reprdscnt6
ci-contre. Son cmploi cst commode quand on a un grand nombre d'6preuves 
,I faire s6chcr en mme temps. 

Ii
 
Figure 5 

Ratelier de s6chage constitu6 par 
des montants de 50 X 50 mm 

et des traverses de 25 X 25 mm 
espac6es d'environ 25 mm 

Inp. R. MOURRAL, 24, rue Cardinet, PARIS. 


