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INTRODUCTION.

Fabriquer de ses mains un owrillage simple, robuste et pratique.

Acqudrir quelques rechniques utites en miliew ruval.

Vaila les dewx objectifs qie s'est fixé powr vous ce petit manuel.

Les articles ont ét¢ fournis par les Volomaires de U Assistance Technigue
Internationale, Schenectady 4, New York.

Les mdéthodes et procédés recommandés omr é1é expérimentés avee
succes un pew partout dans le monde.

Les outils, matériauy et articles de quincaillerie recommandes  dans
ce manuel <zt d'usage courant et faciles & trowver duns le commerce.
Muis il ne faur pas oublier que les techniques préconisées ont éié mixes au
point aux Etats-Unis et que lon a utilisé les normes courantes dans ce pays.
Ailleurs ces normes peuwvenr ére dificrentes. Le lectewr intéressé devra
donc se contenter de ce quil peut trouver sur place, et faire preuve d'inge-
niosité pour adaprer a ses besoins.,

Pour  faciiiter sa itiche, les traducteurs ont, partout dans le texie,
converti les mesures américaines en unités métriques. Mais pour plus de cer-
titude, le lecteur peur se servir des tables de conversion qui figurent ci-apres.
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CONVERSION DES TEMPERATURES.

Outils et matériaux nécessaires.

L'échelle ci-contre permet de convertir rapide-
ment en degrés Celsius une température exprimée
en degrés Fahrenheit et vice-versa. Les formules
ci-dessous donnent des valeurs plus précises. mais
plus longues & caleuler.

Présentation.

Néant.

Description.

Malgré la rapidité d’cmploi ¢t la commodité
de I'échelle de conversion. il v a licu d'utiliser
les formules suivantes quand on désire une préci-
sion meilleure que le degré.

T'C = —, (T"F — 32)

T'F = 18.T'C + 32

Exemple de conversion @ & quelle température
en degrés C équivaut 72°F 72

5 5
TC=— (72 —32) = — . 40 = 222°C
9 9

On remarquera que 'échelle donne 22°C, soit
une crreur denviron 0.2°C par défaut.
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Formules.

I pouce (inch.) = 254 cm
I picd {foot) = 30.48 cm
I vard = 91,44 cm
1 mile (mille) = 1.609 km
1 em = 03937 in.

I m = 3937 in. = 3.28 ft.

km = 0.62137 mile.

00,3048 m
09144 m
1.609 m

METRES ET CENTIMETRES

20 —3-

»

w

n
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PIEDS ET POUCES



CONVERSION DES MESURES DE LONGUEUR.

Présentation.

Léchelle de la page 14 sert 4 convertir rapidement les longucurs du
systéme métrique en unités du systéme anglo-saxon ct vice-versa (centimetres
et pouces). Pour des dimensions supérieures @ 3 metres ou si Fon veut des
résultats plus préceis, utiliser les formules de conversion ou des tables.

Outils et matériaux nécessaires.

Ndant.

Description.

L'échelle représentée & la page suivante est double @ & gauche sont
tracées des divisions de 1 em & 3 m, et & droite des divisions en pieds et
en pouces, jusqu'dl 10 picds. Sa précision est d'environ 1 em en plus ou ¢en
moins.

Les tables ci-dessous donnent des résultats plus precis

POUCES EN CENTIMFETRES
(1 pouce == 2.53997 cm.)

Pouces 0 ' 1 Co2 R 4 s 6 7 8§ 9
0 em. | 2541 so8 767 1006 1270 0 1524 17780 20320 2286
10 IS0 2794 SSER K42 0 35560 IR0 4064 J3AR 4572 IR0
20 SOLR0 4333 3048 3302 6096 6350 0 6604 68SR TLIY 7166
30 7620 0 7874, K128 BIR2 8636 RRYD 9144 9IOR 9652 9906
40 101.60 ° 104,14 l 106,68 10927 11176 11330 11681 11938 12192 12446
50 127.00 0 12954 113208 134,62 1370060 139700 14224 14478 147320 14980
60 152,30 15494 1 18748 © 1602 © 162,56 16510 167.604 170,08 172,72 17526
70 177.80 5 180,34 1 182,88 18542 (8796 190,50 19304 19558 (98,12 200,66
80 20320 0 20574 0 20828 21087 21336 0 21590 21844 22098 22152 226,06
90 ! 22%.60 0 23104 23368 236,22 238760 24130 0 43R4 24638 24892 25146
CENTIMETRES EN POUCES
(1 cm. =z 03437 pouce)
em. { 0 1 . 2 3 4 s 6 7 8 9
¥ i B '

0 Pouces ' 0,394 1 0787 © LIST 1,575 1969 2362 2756 A1so S
10 3937 0 4331 ] 47210 S8 53120 59060 6299 6693 7,087 780
20 7873 0 8268 1 K661 9.055 9419 0 984T 10236 10630 TEO24 HLAIT
30 LERTT 12305 7 12,598 12,992 13386 13780 14173 14567 14961 15354
40 15748 16,142 16,535 16929 17323 17,717 IRI10 18504 1BR98 19291
50 19.685 20,079 ° 20472 20866 21,260 21,654 22,047 22441 22835 23228
60 23622 0 24016 5 24409 24ROY 25197 23591 25984 0 26,378 26772 27,165
70 17559 27953 | IRA46 0 24740 29034 29,528 29921 30315 30,709 31102
80 31.496 7 31.890 \ 32283 032677 33071 33465 3ZRSR - 34252 34646 35039
90 35433 | 35.877 1 36220 | 36,614 . 37008 | 37402 37,795 38.RY  3R3K3I . 38976

— 15 —



INSTALELATIONS RUSTIQUES

L'usage de ces tables sera facilité par I'exemple suivant,

Supposons qu'on veuille trouver combien de centimétres font 26 pouces
(en anglais « inches »). Dans la table de conversion approprice (celle du
dessus). repérer dans la colonne de gauche le nombre de dizaines de la
mesure en pouces, soit 20, Suivre sur la ligne trouvée la suite des colonnes
jusqu'it celle du nombre d'unités du nombre considéré, soit 6. Dans la case
ol l'on s'est arrété est inscrite la dimension en centimetres, soit 66,04 cm.

-_— 16 —
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Formules.

»

I oz, (once) = 2835 g
I b, ivre) = 0.4536 kg

<

= ().03527 oz
= 2205 Ib.

> s
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CONVERSION DES UNITES DE MASSE.

Présentation.

L'¢chelle ci-contre permet de convertir en kilos ¢t en grammes des
masses cxprimdées en livres (pounds) ou cn onces (ounces). Pour les masses
supcric cres & 10 livres, ou pour obtenir une précision plus élevée, utiliser
les tables ou les formules de conversion.

Outils et matériaux nécessaires.

N¢éant.

Description.

On remarquera sur 'échelle que chague
¢t que chaque kilogramme est divisé en 10 h.

livre est divisée en 16 onces
sauf Ie premier qui est divisé

en 100 dag. La précision qu'on peut obtenir est d'environ 20 e en plus ou

¢n moins.

Les tables ci-dessous ont une plus grande portée et une précision

supéricure. Voir & Tarticle préeddent Ta maniére de s'en servir,

(1 kg = 220463 Ib.)

ke 0 I 2 3 3 s e 7 N 9

0 b, 2200 441 66l 882 1102 32301543 17064 1984
F0 2208 2425 2646 2866 3086 33.07] 35371 3748 1968 4189
2004509 430 IS0 50710 5291 SSI20S732, 59053 6173 393
30 6614 6834 T055 7275 7496 770670 T937] RI.S7T  h37N . 8598
40 BR19 9039 9259 94RN 97,00 9921 10141 | 103,62 (0582 10803
SO0 TTI023 g 164 11685 119.05 12125 12346 1 125.66 12787 130.07
60 13208 13445 136,69 13889 14100 143.30 HSSEOI47.71 1991 1522
700 15432 15653 IS873 16094 163,04 16535 167.55 ) 16970 17196 17417
80 17637 17858 18078 182,98 I85.19 187391 189,60 [91.80 194.01 196.71
90 T9R.LL 200,62 20283 20503 207.24 20944120162 (21385 201603 21826

(1 1b. == 0.45359 l\'g)

Ib. 0 12 3 4 50w 7 9 9

0 | kg 04547 0907, 1361 1814 2268 2722 3075 30679, 4.082
101 45367 19907 S443 0 5897 6350 68040 7.0570 7711 K165 K618
2000 90720 9525 9979 10433 10886 113400 11793 12297 17701 13,154
30 13,608 14061 14515 14969 15922 158761 16,329 16,783 17.237  17.690
40 PB4 18597 19,051 19,503 19,558 204121 200865 21,319 21,772 22210
500226800 23133 2388724040 24994 24948 1 35401 ISKSS 36308 26,762
60 127216 27.669 28.123 28,576 29030 29484 39937 30.39] 30.844° 31.298
700 031751 32205032659 33112 33566 34,019 34473 34.977 35380 35.834
80 136,287 36,741 137,195 37.648 3X.102 38555 | 39,009 19463 39910 40,370
90 0823 41277741730 42,184 2,638 45091 | 33,545 43998 44432 44,900

—_ 1Y —
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SIEGE A LA TURQUE POUR LATRINES PUBLIQUES
VILLAGEOISES.

Présentation.

Clest un siege @ la turque @ siphon, d'un prix de revient modigue.
constitué d'unc scule picce moulée en béton. 11 est d'un encombrement
réduit. sans odeur. dlinstallation et d'entretien faciles et peut tre utilis¢
pour la production d'engrais de vidanges.

Figure 1

Outils et matériaux nécessaire:.

Dalle de base pour le montage. Voir les figures 2 et 3.

Feuillard acier de 51 mm de largeur et de 2,92 m de longueur.

Boulon de 9,52 mm et cerou, longueur 254 mm, pour maintenir
ferm¢ le cercle en feuillard.

Boulons de 9.52 mm, longucur 127 mm. pour réserver les dvents.

Moule extéricur. fabriqué en bois suivant détails de la figure 6.

Moule intéricur. fabriqué en bois suivant détails de la figure 4.

Argile pour tabriquer le noyau du siphon.

Ciment. sable ot agrégat de picrre de 25.4 mm maximum.

Description.

Dans les villages ol la place manque ct ol le sol est capable d'absorber
Peau de chasse, ce sicge 2 la turque mérite d'étre considerc avee intéret.
I se pose sur un trou de 76 cm de diametre et de 2.45 m de profondeur,
La plupart des sols sont suffisamment stables pour supporter la dalle de ce
sicge. Cependant. les sols trés meubles ou sablonneux peuvent exiger un

.23 —



INSTALLATIONS RUSTIOCES

revétement. Un ddicule de type quelconque peut ¢tre monté au-dessus pour
dissimuler Tinstallation. Si les caux de vidange doivent étre utilisées comme
engrais. Uinstallation convient ¢galement. Au bout des six premiers mois,
on creuse un nouveau puisard et Fon déplace la dalle. On recouvre e
premicr puisard de 60 em de déblais. Six mois plus tard. les vidanges du
premicr puisiard se sont transformées en un engrais essenticllement aseptique,
qui peut s'atiliser pratiquement sans risque. 11 ne faut pas utiliser un engrais
de vidanges gqui n'aurait pas fermenté pendant trois mois au moins. Ensuite,
on remet li dalle au-dessus du premicer puisard et Fon recouvre le deuxieme
de 60 em de déblais.

.
.
. . ) i
. . y °
[ * . e
’ L
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. .
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Figure 2
Moule intérieur cn bois et en argile, en position sur
le socle (vue de dessus). Le cercle métallique est gussi
en position.

Il suffit de deux litres d'cau pour vidanger cette latrine. Cela fait. il
ne subsiste pas d’odeur et les mouches ne sont pas attirées ; la dalle reste
parfaitement propre. Son emploi est done facile. Les habitants du village
doivent ¢tre invitds & fournir une quantité d’cau suffisante, qu'il faut apporter
et accumuler & l'emplacement de la latrine, dans un grand réservoir (par
exemple un bidon i essence de 15 litres). 11 faut aussi équiper I'endroit



INSTALLATIONS RUSTIQUES

d’un réeipient de 1 litre. Des instructions doivent ¢tre donndes sur la fagon
de vidanger la latrine. Si Popdération est mal faite. on risque de gaspiller
une grande quantité deau. Deux litres d'ecau suffisent pour nettoyer la dalle
a condition qu'on la lance avee assez de force depuis le coté ¢troit du trou,

Llinstallation cst trés simple et peut Etre réalisce sans difficulte par
une personne sans expérience. La manwtention du siege est facilitée par Ie
fait qu'il est d’une seule picee cireulaire, ce qui permet de e faire rouler
sur le sol. I est simple & construire une fois que Ton sait faire les moufes
¢t que on connait les méthodes & employer. Les matdriaux coutent environ
un dollar pour unc dalle. Un villageois entrainé peut construire trois sicges
par jour. cn se servant de trois jeas de moules. Les moules de bois coutent
environ 8 dollars chacun.

La dalle de base du moule, convexe, denviron 95 cm de diametre,
peut ¢tre en bois, métal ou béton. Elle doiv ctre de 25 em plus haute en
son centre qu'au bord. Voir fa ligure 2.

La figure 3 représente e cercle métallique et e moule intéricur en
place sur le socle. Lo cerele est constitué par un feuillard de 51 mm de
largeur : il est fermé bout & bout sur lui-méme par un boulon pour faciliter
son enlevement de la dalle de béton. Le moule intéricur démontable en
bois est représente b la figure

Figure 3
Autre vue du moule intéricur ¢t du cercle métal-
lique en position sur le sacle.

Ce moule intéricur ost en trois parties. La figure 4A représente le
profil des deux ¢léments latéruux du moule. s sont & découper dans une
planche de bois d'¢paisseur 57 mm. Les cotds de 460 mn. et de 95 mm
sont presque en contact mutuel. Un morceau en forme de coin (figure 4D)
maintient écartés de 25 mm lun de Fautre les angles G des cotds. Ce coin
est ajusté au cOté de 2285 mm. [¢ moul: est maintenu serré contre les
barres de séparation, jrar un ressort, pendant Pinserticn du coin et la mise
en place du moule intéricur sur le socle. Lus cotes de ce moule sont donnees
seulement a titre indicatii, car certaines incompatibilités ont ¢té observies.

— 25 —



Vue lotérale 4A

3 3/4" = 95 mm Ai"
18 1/8" = 460 mm 33
19 1,747 = 489 mm

9 = 2285 mm/

185

|
- 1Pz

—— ()Z ——

Vue de dessus 4C

Vuc de face 48

[}
£ G
E '/”v
LAl
!/::I"J
5 127 139,7 mm
4 3 4" 120,6 mm
7 3.4" 196,8 mm
34" = 19 mm
I - 25,4 mm
Figure 4

Détals des moules

VYue en perspective du coin 4D

SHANOLLSNY SNOLLV I'IV.LSNT



Vue d’en-dessous 4E
1 = 25,4 mm %”
¥ Barres de separation I

A
. /. 7 -; B 4
A€

3" = 76,2 mm

1 3/4" = 44,4 mm

15 1/2" = 393,7 mm

3 1/4” = 82,5 mm
Coin 2 3/4" = 69,8 mm

* Coin de bois servant a maintenir le moule serré. Pour enlever le moule du siege
en béton, chasser le coin au maillet, puis enlever les barres de séparation ; le fond du
moule se contracte.

Si le bois n'est pas dur et lisse, on peut appliquer un revétement de fer blanc au
marteau sous le moule.

La largeur du moule A est de 108 mm et en B de 140 mm. Les barres de séparation
correspondantes ont respectivement pour longueur 63,5 mm et 101,6 mm.

Vue de coté du moule intéricur double de la cutette et du siphon, prét a étre mis en
place sur le socle de bois. Le noyau du siphon a été modelé en argile a la main et
placé ou sommet du moule intéricur de la cuvette, qui est en bois. |l faut respecter
soigneusement les cotes et la forme du siphon selon les indications du dessin. Cela
n'offre pas de ditficulté.

r

|23

Angle rentrant de L=il/25

= 190,5 mm
13 mm de largeur ]I 2 — 51 mm
1/27~ et 13 mm de profondeur 2 1,2 63,5 mm

1/27




INSTALLATIONS RUSTIQUES

Mettre en place dans le cercle une couche de 51 mm de béton bien
mélangé (1 partic de ciment, 2 de sable ¢t 3 de concassé) ¢t compacter
convenablement a la dame. Monter ensuite Ie moule extérieur en bois autour
du moule intéricur (figures 5 ¢t 6). 1l doit y avoir un espace Jdsu moins
13 mm entre les deux moules. On y met en place un mortier (1 partic de
c'ment et 2 de sable) de consistance plastique. que Pon compacte. Un boulon
de 9.52 mm auquel on fait traverser les moules extéricur et intéricur sert
de novau pour réserver un trou d'évent antisiphon ct contribue it maintenir
cn place fe moule intericur (voir les figures 80 10 ¢t 11).

L.a picce moulée peat Ctre enlevée et mise sur cale au bout de 48 heures.
Enlever le novau de siphon en argile et e moule intéricur en bais ¢t finir
li surface avee un mélange plitre-ciment pour climiner d'¢ventuels défauts.
Quand ce melange a fait prise. appliquer un enduit final de ciment pur.
Si Ton constate Ta présence d'un défaut dans le siphon. il est facile d'y
porter remede en le recouvrant de laitance de ciment (mélange cau-ciment
de consistance cremeuse) et en ajoutant immédiatement du mélange plitre-
ciment pour boucher le défaut.

Qualité du siege a la tirque.

Cue sicge a ¢té congu pour le projet Barpali. de I'American Friends
Service Committee et plusicurs exemplaires sont en service. Cet organisme
donne aux gens des villages un cours de formation de dix jours pour la
construction des latrines ot vend Ies moules au prix coditant & ceux qui ont
suivi le cours. Plus de vingt-cing personnes en ont bénéficié,
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Figure 5
Le siege en béton a ¢te coule, unc partic du moule
extoricur a plusicurs élements a otA mise en place dans
sa position.

Figure 6

Moule extéricur grossier demontable destiné & entourer
le noyau d'argile en laissant entre eux un espace de
13419 mm

Eléments de bois du moule ci-dessus

1) 101,6
2) 76,2
3) 76,2
4) 76,2
5) 50,8
6) 101,6
7) 127,0
8} 76,2

HXX XXX X%

101,6
101,6
101.6

76,2
127.0
101.6
330,2
101,6

X

\,

AXX XK > X

914,4
406,4
406,4
533,4
330,2

25,4

25,4
101,6

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

— 29 __

— 2 pieces
— 2 piéces
2 piéces
piéce
pi¢ce
piéce
piéce
piéce
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INSTALLATIONS RUSTIQUES

Figure 7
Coupe longitudinale a travers les moules aprés coulée
du ciment dans la cuvette et le siphon. Noter la forme

concave de la plaque de base
172" = 13 mm

P o= 279,4 mm

Boulons formant
les noyaux
des évents

Catscasiat b TCRCAUURILE e

Figure 8
Coupe transversale de la piece moulée, les moules étant
en place

ey 1 1

_ Figure 9
Coupe longitudinale o travers g piéce moulée aprés

démoulage
1" = 254 mm

- 30 —



INSTALLATIONS RUSTIQUES

".‘
.
\

Trou d'évent

Figure 10

montce sur des piles de briques.

oS 0 eté enlevé et e noyau du

en le creusant On g ousc répare

lange platre-ciment et appliqué 'enduit
au ciment pur.

Piéce moulée terminée,
Le moule intéricur er i
stphon a ét¢ élimine
'es défauts au me

Trou d'évent

Events

7 177,8 mm
20" 508 mm
36" -~ 914 mm

Figure 11
Vue de dessus de la piéce moulée terminée, montrant
certaines cotes.

— 3 —






SIEGE A LA TURQUE TYPE THAILANDE.

Présentation.

C'est un sidge & la turque en béton. a siphon. qui est tres commode
& construire en série. On s'en sert pour recouvrir une fosse de W.C.
ordinaire.

LS T

e 139
'._‘p i s

L

Figure 1
Croquis des latrines terminées

Outils et matériaux nécessaires.

Moules en aluminium. — On peut se les procurer au « Village Health
and Sanitation Project, Ministry of Public Hcalth, Bangkok, Thailand ».
Chaque moule pese 11 kilos et colite 7.50 dollars plus les frais d'cxpédition.
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On peut aussi les fabriquer sclon les instructions donndes au chapitre
suivant.

Matériaux pour préparer le béton.

Bois pour les moules de repose-picds.

Barres et fil de fer darmature.

Argile,

Huile de carter.

Cire dabeilles et essence (facultatit).

Barres carrdes en acier de 19 % 19 X 1270 mm.

Description.

Pour fabriquer cos sicees &k turque. on coule la dalle repose-pieds,
L cuvette et le siphon au moven de trois moules ¢
Un moule en bois pour le repose-picds.
Un noyau en béton pour l'intéricur de la cuvette.

37 Un noyvau en béton pour Fintéricur du siphon.

Comme les trois partics du sicge sont couldes en une seule picee.
Fapparcil obtenu est tres résistant. Le siphon est normalement tourné vers
Favant du sicee (chasse contraride) (fligure 2a).

1
0

2a) Siphon
a chasse
contrariee

2b) Siphon
a chasse
directe

Figure 2
Deux types de siphon

Lieffet de chasse est moins énergique dans celte disposition, mais il
n'y a pas d'affouillement de Ia partic arricre du puisard dans le cas d’un sol
meuble. On peut dailleurs utiliser la méme méthode de fabrication en
disposant le siphon vers Farricre du sicge (chasse direete) (figure 2b).
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Les moules utilisés guand on fabrique une dalle de sicge @ la wrque
doivent Ctre laissés en place jusqu'it ce que le bdton it acquis suttisamment
de résistance pour permettre le démoulage. La durée ndeessaire est gendra-
lement de 24 heures. Clest pour cette raison que T'on a besoin d'un grand
nombre de jeux de moules si Ton veut mouler chaque jour un nombre
de picees raisonnable. Nous allons exposcr ci-apres le mode d'emplot des
mocdeles. 'un peur couler le noyau de fa cuvette et deux autres pour couler
le novau du siphon,

Moulage du novan de cuverte.

1. Huiler Uintéricur du modele de cuvette ct introduire dans le fond
une barre d'acier de 19 X 19 X 1270 mm.

2. Ajouter un mélange plutdt fuide de ciment et d'eau. appelé laitance,
jusqu'i environ 150 mm du fond. Compléter o ras bord avee un mélange
ciment-sable & parties dgales. Ce dernier doit ¢tre consistant. saas tendunce
{0 s’éeouder, et doit ¢tre mis en place dans la laitance suns agitation, de
manicre que le noyau de cuvette ait une surface bien lisse,

3. Unce fois que le novan est devenu suffisamment fernie. creuser un
évidement & sa partic supéricure pour y implanter les deux poignces coitfee-
tionndes avee la ferraille darmature. Ces poignées doivent ctre Cceartées
i'une de Pautre denviron 220 mm et ne doivent pas faire saillic au-dessus
du plan supéricur du noyau ifigure 3).

Evidement pratiqué
dans le tuyau

P Poignec

Moule de cuvette

Figure 3
Poignées de noyau de cuvette

4. Laisser le béton faire prise pendant au moins 24 heures avant
d’enlever le novau du modele. On peut utiliser e noyau pour fabriguer un
autre modcle et vice-versa.

Mouldage du noyau de siphon.

Pour exécuter co moulage, utiliser la paire de modéles. qui comprend
le modeic de siphon ct le modele de picee rapportee.

1. Mettre dans le modele de siphon. préalablement huilé, du mélange
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sable-ciment 1-1 sur une ¢paisseur d’environ 25 mm, avec un peu de fil
de fer comme armature. Finir de remplir en place avee le mélange 1-1
presque jusqu'au bord (figure 4).

Figure 4
Mise en place de l‘armature du noyau
de siphon

2. Mettre en place le modtle de picee rapportée et ¢liminer exces de
matériau a la regle (figure 5).

Figure 5
Mise en place du moule de piéce rapportée

3. Au bout de 45 minutes, enlever la pidce rapportée et mettre en
place un tube carré en tole, de 19 mm de hauteur, confectionné par
enroulement d'un feuillard autour d’une barre de 19 X 19 mm.

4. Démouler le noyau dc siphon terminé, en tapant doucement le

mod¢le avee un maillet de bois.
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Construction du moule en bois pour la dalle.

1. Fabriquer un cadre avec du bois de 38 X 38 mm, les dimensions
intérieures de cc cadre étant de 800 X 800 mm. Pour les angles, il suffit
de pratiquer unc rainure ct de planter un seul clou (figure 6).

. 31 1/2" = 80O mm
Figure 6
Cadre 1172 =~ 38 mm

Cadre
Clou unique '

2. Avece des planches de 25 mm d’épaisscur, constituer une plate-
forme de 900 X 900 mm. Si des reposc-picds ont été prévus, creuser a la
gouge des évidements de 13 mm de profondeur (voir le contour des repose-
pieds  la figure 7).

7 = 178 mm 10" -z 254 mm

31 1/2" = 800 mm 16 3/4" = 425 mm
6 1/4" = 159 mm 12 1/2” = 318 mm
3 1/2" = 89 mm 7 3/4" -= 197 mm

gt

l6 w‘

le———— @O~ )y

Figure 7
Contours du siége a la turaue
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Mouldage de la dalle.

Les trois moules ci-dessus avant été terminds, on peut procéder au
moulage du premier sicge a la turque.

1. Avee une brosse de peintre. enduire d'une couche de cire d'environ
3 mm dépaisseur le noyau de cuvette et le noyau de siphon. Préparer la
cire en dissolvant 1 kg de cire dabeille fondue dans 172 Hitre dlessence.
Cet enduit durera cing 0 six coulées ¢t reviendra &0 1 ocent par siege.
La cire facilite beaucoup e demoulage des novaux mais n'est pas absolu-
ment nécessaire.

2. Placer e novau de cuvette sur le moule en bois de L dalle et
boucher tous les interstices avee de Pargile tfigure 8),

Figure 8
Bouchage des interstices a largile

3. Huiler Ta cuvette. fa plateforme et Ie cadre,

4. Appliquer une coucae de 6 mm d'¢paisseur d'un mélange ciment-
au de consistanee pateuse. (Dans de nombreux villages de Thaitande on
préfere dépenser 25 cents de plus afin davoir une surface de dalle d'un
beau fini. A cet offet. au licu d'utiliser un mélange de ciment et deau,
prendre un mélange de 5 parties de ciment, 5 parties de colorant et 1 partie
d'éelats de granite. Apres enlevement des moules, polir avee une pierre
en carburundum en faisant couler de Feau en abondance.

5. Recouvrir Ie rovau de cuvette. sur une ¢paisseur totale de 13 mm,
d'un mélange 4 une partic de ciment et deux de sable, Observer sur la
ficure 9 le retord bien poli pratiqué sur le ciment & 10 mm du sommet du
novau de cuvetie. Ce rekord constitue 12 joint dtanche & eau. Utiliser un
ciment assez see et Ladsser-le prendre pendant 15 minutes avant de tailler
ce rebord.

0. Mectire le novau de siphon sur 1o novau de cuvette et boucher
Finterstice avee de argile. Ajouter aussi un peu dhargile de chaque ¢oté du
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moule (pres de la position du pouce de Fopérateur, & la figure 9) de manicre
a empécher le ciment datteindre le bord avant.

7. Recouvrir d'un mélange ciment-sable 1-2 sur une épaisseur de
13 mm. Ne pas dépasser cette Spaisseur sous le novau de siphon, qui
deviendrait alors impossible a enlever.

v

Mise en place du noyau de siphen

8. Remplir le moule de Ly dalle d'un mélange a1 puartic de ciment,
2 de sable et 3 de gravier propre ou de concasse, presque jusquien haut,
Pour préparer le béton, commencer par melanger e ciment ot Ie sable.
puis ajouter e gravier ot Peau. L quantite d'can utilisée doit ¢tre modiérée.
Plus e melange est uide. moins le biton obtenu ost résistant.

9. Enfoncer dans le béton quatre fers darmature de 0,35 mm
(figure 10).

Figure 10
Mise cn place des fers d’armature
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10. Remplir Ie cadre jusqu'a ras bord et régaler. Laisser le béton
prendre pendant au moins 24 heures.

11. Enlever le cadre en le tapant légerement au marteau.

12. Retourner le moule de dalle face pour face et le placer sur un
support ¢n bois ; se servir de leviers pour enlever le noyau de cuvette.
Ce dernier doit ¢tre enlevé avant e noyau de siphon (figure 11).

Figure 11
Enlevement du noyau de cuvette

13. Taper doucement le noyau de siphon ct le dégager par glissement.
Ajouter un peu d'cau ct vérifier que le joint d'eau a bien 10 mm de
profondeur.

14. Maintenir la dalle humide. & 1'abri d'une couverture, pendant trois
jours au moins. de préférence méme une semaine, pour qu'elle durcisse.

Qualité du siége obtenn.

La méthode exposée ci-dessus est le résultat de I'expérience acquise
au cours d'un programme de construction de latrines en Thailande, en
exéeution depuis longtemps. Son principe est applicable & la construction
d’autres modeles de sitge a la turque.
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MODELES POUR SIEGE A LA TURQUE TYPE
THAILANDE.

Présentation.

Ce sont trois modéles pour le moulage des noyaux utilisés dans la
construction de sicges a la turque.

Outils et matériaux nécessaires.

Ingrédients pour la fubrication du béton.

Barre carrée en acier de 19 mm.

Tole (par exemple celles de boites en fer blanc).
Argile.

Huile de carter automobile (méme de vidange).
Brosse de peintre.

Description,

Ces modcles peuvent s'acheter, mais il est parfois nécessaire de les
fabriquer soi-méme. Avant de lire cc qui suit, prendre connaissance du
chapitre « Sicge a la turque, type Thailande ».

Fabrication du modéle de cuvette.

I. Découper Jdans du carton les gabarits des contours de la cuvette
(figure 1) ; cette figure est grandeur naturc.

2. Au moyen de ces gabarits, fagonner une masse d'argile au modele.

3. Confectionner un petit tube carré de 19 mm de longueur en
enroulant autour d’unc barre carrée de 19 mm une bande de tole de cette
largeur, En fabriquer d'autres de la méme fagon pour les autres noyaux
a couler. Remplir dargile le tube carré et I'enfoncer un peu dans la partic
supéricure du modele d'argile : il servira ultéricurement & claveter ensemble
les novaux (figure 2).
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4. Enduire le modele d’argile d’huile de carter au moyen de la brosse
de peintre.

5. Recouvrir le modele d'argile d'un mélange de ciment ct d’cau,
sur une ¢paisseur de 13 mm. Si le modele d'argile a ¢été convenablement
préparé, la surface intéricure du modele de cuvette nlaura pas besoin
d'étre lissde.

o -—"—"*vu'
MR N

4 ‘; B

%

-

PG

(X5
40
A

S

i
¢

e

T

Figure 2
Modéle de cuvette en argile

6. Laisser prendis le ciment pendant 30 minutes ¢t porter I'épais-
seur & 38 mm avee le mélange ciment-sable 1-1. Laisser durcir 24 heures
el soulever ensuite soigneusement le modele de cuvette pour le séparer
du modele dargile. Le modele de cuvette terminé apparait & la figure 3.

Figure 3
Modele de cuvette

L’opération suivante consiste & fabriquer la paire de modeles utilisée
pour mouler lc noyau de siphon, & savoir le modele de siphon et le modele
de pitce rapportée.
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Fabrication du modéle de siphon.

1. Découper dans du carton les gabarits du siphon i partir des
contours grandeur nature de la figure - Faconner I'extéricur du siphon
dans de largile avee ces gabarits et laisser durcir pendant unc nuit.

2. Faconner la partic inféricure & la main et & la truclle en s’aidant
du gabarit de la pidce rapportée (figures 4 ¢t 5). Repérer la position du
tube carré de 19 mm en placant le modele dargile du siphon sur le modele
dargile de la cuvette @ le tube disposé sur ce dernicr imprimera son contour
sur I, premier.

Figute 5
Modele de piéce rapportée

3. Introduire le tube carré dans le modele dargile du siphon ct creuser
dans Targile de Pintéricur (figure 5). Vérifier que les positions relatives des
modcles de siphon et de cuvette sont correctes.

4. Huiler le modele de siphon en argile.

5. Placer sous le modele de siphon en argile un tampon dargile ¢n
forme de talon et arranger les cdtés. Cette oplration est nécessaire pour
empécher le ciment de couler sous le moule (ligure 6).
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6. Recouvrir d’'un mélange de ciment et dcau sur une épaisseur de
19 mm, mettre cn place une armature en fil de fer et ajouter une ¢épaisseur
de 19 mm d'un mélange ciment-cau 1-1.

7. Aplatir le sommet ct introduire des poignées en fil de fer. Laisser
prendre pendant au moins 24 heures. Le modéle de siphon est alors
terming.

Fabrication du modéle de piéce rapportée.

1. Retourner soigneusement sens dessus-dessous le modele de siphon ct
enlever le tampon d’argile en forme de talon.

2. Huiler toutes les surfaces intéricures et remplir 4 ras bord d'un
mdélange ciment-sable 1-1.

3. Introduire unc petite poignée cn fil de fer ct laisser le béton faire
prisc pendant au moins 24 hcures avant d’enlever les modeles terminds.

L'ensemble des modeles du siphon et de la picee rapportée sont visibles
aJa figure 7.

Figure 7
Ensemble des modéles de siphon et de piéce rapportée

Qualité des produits obtenus.

La méhode exposée ci-dessus est le résultat de Pexpérience acquise
au cours d'un programme de construction de latrines en Thailande, cn
cours d'exécution depuis longtemps. Son principe est applicable & la construc-
tion d'autres modéles de siege a la turque.
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TAMIS A NETTOYER LES GRAINES.

Présentation.

Le jeu de tamis que I'on déerit ci-apres permet de nettoyer cfficace-
ment les graines de semence. opération importante pour I'amélioration des
cultures.

Toile métallique
galvanisée

74

, Baguette
< de 10 mm

d'eparLcur

e T R T T

. yd 2
{ T
Scu = ~
9 . Clou de 60 mm
Za) /
’/ s
e Clous de 30 mm (5 par coté) e
I s
S — —
46 cm ou 18 in.
Figure 1
Tamis

Outils et matériaux nécessaires.

12 planches de 25 X 50 X 460 mm.
12 bagucttes de 10 X 25 X 435 mm.
1 carré de toile métallique galvanisée de maille 6,35 mm, cOtés de
180 mm.
1 carr¢ dito de maille 4,76 mm,
I carré dito de maille 3,17 mm,.
Martcau, scie, clous.

Description.
Les dimensions des tamis n'ont évidemment pas besoin d’étre rigou-
recusement respectées, mais les calibres dc¢ maille — 6,35 mm, 4,76 mm

ct 3,17 mm — conviennent au nettoyage du blé, de 'avoine, du mais et des
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graines de dimension comparable. Les tamis sont utiles également pour le
triage de certaines graincs en vue d'¢liminer les graines mal venues. trop
petites. qui donneraient des plants débiles ou méme ne pousscraient pas
du tout. On peut diminuer le poids de graines & planter i I'hectare, 4 condi-
tion que les graines aient ¢té convenablement nettoyces et triles, tout en
obtenant une bonne réeolte.

Qualité des tamis,

Ces tamis. d'un principe ancien, sont utilisés dans de nombreux pays |
le modele ci-dessus a ¢té apprécié en Afghanistan.
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DISPOSITIF POUR TRIER LES GRAINES.

Présentation,

Ce dispositif sert it ¢liminer les graines rondes du blé. Les graines
tamisées s'¢eoulent lentement dans la goulotte et se rassemblent au pied du
plan incliné, tandis que les graines rondes. qui roulent plus vite, tombent
du ¢coté le plus ¢loigné.

Figure 1
Dispositif pour trier les graines

Outils et matériaux nécessaires.

1 carré de tole galvanisée de 700 X 700 mm.

1 bande de tole galvanisée de 240 X 1400 mm,
4 planches de 20 X 40 X 680 mm.

1 planche de 20 X 40 X 250 mm.

1 planche de 20 3 80 X 800 mm.

1 planche de 20 X 80 X 300 mm.

1 planche de 20 X 80 » 340 mm.

Marteau, scie, clous.
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Description,

Pour utiliser le dispositif de triage, laisser les graines tomber trés lente-
ment @ la partic supéricure de la goulotte. Elles roulent le long de celle-ci,
mais les graines rondes roulent bien plus vite que les autres et acquicrent
unc vitesse suffisante pour parcourir complétement le plan incliné, dans le
sens transversal, tandis que la semence de blé se rassemble au pied du
plan incliné pres de la sortic de la goulotte. Les graines doivent avoir
¢té préadablement nettoydes au tamis pour étre débarrassées Ie plus possible
des saletds et des mati¢res ¢trangéres.

Qualité du dispositif.

Ce dispositif a ¢té utilisé en Afghanistan.

Plate-forme inclinée

2« 4;25 ™
54 x Vo x V0"

Les graines rondes se recoivent ici

Figure 2
Détail du dispositif

— 50 —


http:INs'rA-L.vI

PULVERISATEUR.

Présentation.

Ce pulvérisateur d’'un modele simple fonctionne sur le méme principe
que la pompe & inertic ¢t est congu pour pouvoir étre fabrigue par des
artisans locaux. Sa mano:uvre demande deux hommes @ 'un manceuvre
la pompe tandis que Fautre arrose les cultures.

Outils et matériaux nécessaires.

2 picees de tole galvanisée. Fune de 300 0 300 mm et Tautre de
100 > 200 mm.

1 picee de tole de fat de 100 -7 200 mm.,

I tuyau souple haute pression de 6.35 mm. longueur 4 m.

I tuvau métallique de 6.35 mm (par exemple une canalisation de frein
d'un camion). longueur 500 mm.

I planche de 20 - 150 2 300 mm pour le brancard.

I tuvau de fer galvanisé de 19 mm (paroi mince). longucur 1200 mm.

Fil de fer de 4 mm. longueur 200 mm.

Chambre & air de pneu de camion, 10 > 20 cm.

Fil de fer ealvanisé de I mm. longucur 300 mm.

A4 boulons de 4.76 mm. longueur 10 mm.

2 boulons de .76 mm. longueur 35 mm.

Description,

Ce pulvérisateur a ¢1é congu principalement pour pouvoir ¢tre fabrique
dans une région ot les moyens dont on dispose sont limités. 11 est @ la
portée d'un artisan de village. 11 ne peut servir i pulvériser que des insee-
ticides ou des fongicides en solution aqueuse.

La pompe du pulvérisateur est du type & inertic. Elle se compose d'un
tuyau métallique de 19 mm dont orifice supcricur est bouche et d'un
clapet simple situ¢ & SO mm du haut. Ce clapet est constitué par un
morceau de chambre & air de camion. enrouldé autour du tuyau ct maintenu
en place par un fil de fer. Un coin de ce morceau de caoutchouc vient
obturer un trou pratiqué dans le tuyau. La mise en place du caoutchoue
doit se faire avec soin pour que le clapet fonctionne bien et ne fuic pas.

Le clapet est enfermé dans un réservoir que 'on met sous pression en y
pompant du liquide. Cette pression suffit pour actionner la lance de pulveé-
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risation, qui est du type simple & disque. Le réservoir cst construit de
fagon i pouvoir se déposer quant on veut arranger le clapet.

La longucur du tuyau souple peut étre fixée par celui qui fabrique
le pulvérisateur, mais clle doit é¢tre d’au moins 4 mctres environ pour
permettre i celui qui manie la lance d'asperger une assez grande superficic

() Reear
\_—/ 2 g Pinces

/4
Lance a 5
disque e
Boulon
“de 4,/6 mm
Ilg. 10 mm
Bride du
réservoir

Boulon de 4,76 mm
/ lg 89 mm pour fixer
le brancara

3

Uy #

Tuyau souple
de 6,35 mm

Joint

- Bride du tuyou

— '
Brancerd metalhque

en bois \
>~
@
14 Tuyau meétallique
galvanisé
de 19 mm
Figure 1, — Vue exténieure du pulvérisateur

avant d'avoir & changer de place le récipient contenant le liquide. D'autre
part, la longueur du petit tuyau métallique constituant la lance ct l'angle
de pulvérisation de la base de celle-ci est fonction du genre de culture a
traiter.

11 est parfois nécessaire d'amorcer la pompe, pour l'une des deux raisons
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SO ° TSy 51,
jo-———=80 mm - ——a
Lt
r. ( tFond supeneur
30 mm
L Fil de fer galvanise
de 1 mm pour fixer
le clapet
0 mm [ 89 mm .
|
.0
.
. o 6 mm )
DN | B Trou de 10 mm e N -
s
\
- - Clapet en Pince en fil de fer
[ cavutchout galvanisé de 4 mm
(2 pieces)
Teou de
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lonyueur
tatale 1,20 m Junt en
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h
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Sun pression a i
en tale
galvanee g
P .
Tiows 4 1 mm 7
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T Jont en
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) .
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<
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- Figure 3
J Buse du pulvérisateur

Figure 2
Coupe longitudinale & travers la pompe
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suivantes. Le caoutchouc du clapet peut étre enroulé trop serré et empécher
ainsi I'air de pénétrer dans le réservoir, ou encore il peut adhérer au
tuyau. ce qui produit le méme cffet. Pour amorcer la pompe, la renverser
et remplir le tuyau métallique avee de I'eau. Obturer ce tuyau avee le pouce,
remettre Ja pompe dans sa position normale et Pabaisser dans le récipient
contenant le liquide. Pomper alors de la fagon habituelle. Si 'amor¢age ne
permet pas i la pompe de fonctionner. déposer le réservoir sous pression
pour examiner et réparer le clapet.

N'utiliser que de Peau tres propre pour préparer La solution i pulvériser
et filtrer cette dernicre a travers un linge pour la lebarrasser de toute parti-
cule ctrangere suseeptible de boucher la lance. Si 'on dispose d'un tamis
es fin en laiton, Ie monter dans la buse de la lance pour empécher les
saletés de venir boucher les trous de pulvérisation.

Qualité du pulvérisateur.

I a ¢té utilisé avee sueeds en Afghanistan.
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POULAILLER ' N\ BAMBOU.

Figure 1
Vue de détail d'une auge

Présentation.

Cc poulailler en bambou a un toit de chaume ct des murs en lattes
pour assurer unc bonne aération. Le plancher surélevé, lui aussi en lattes,
concourt & maintenir les poulets propres et en bonne santé ; I'entrcticn cst
facilité par la présence d’auges pour la collecte des ceufs et I'alimentation
de la volaille.
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Outils et matérioux nécessaires.

Cannes de bambou.
Clous.

Matériaux de chaumage.
Pctit outillage.

Description,

Le poulailler est construit sur un biiti de petites perches, avec des
perches horizontales surélevées de 90 cm au-dessus du sol pour former le
plancher. Ces perches horizontales sont recouvertes de cannes de bambou
fenducs en lattes de 4 cm de largeur, espacées de 4 cm. Les planchers ainsi
constitucs ont plusicurs avantages : bonne acration, pas d'ennuis diis & unc
liticre humide et moisic pendant la saison des pluies ou séche ct poussié-
reuse pendant la saison seche, ¢limination de la fiente des volatiles par chute
& travers les lattes. Cette dernicre particularité met la volaille & Iabri des
parasites et des maladics qui se transmettent de poule 2 poule par la fiente
restée chaude et humide dans la liticre. En revanche, les interstices entre
les lattes du plancher et des murs peuvent attirer des animaux tels que les
belettes et les serpents.

Les murs sont constitués par des lattes de bambou verticales de 4 ¢cm
de largeur, espacées entre clles de 4 4 7.5 cm. Cette construction assure
aussi unc ample aération, nécessaire pour procurer de I'oxygéne aux poulets
et permettre I'évaporation de 'excés d’humidité dii aux fientes. Sous les
tropiques. le probléme consiste &4 maintenir les poulets & la fraicheur. Un
poulailler & parois pleines, ou & éléments serrés, et & plancher plein main-
tiendrait les volatiles dans unc atmosphere trop chaude, ce qui abaisserait
la production ct aggraverait les protleémes de respiration.

Le toit doit protéger les poulcts des intempérics. Au Libéria, les toits
de chaume gardent les volatiles A la fraicheur, mais le matériau doit éire
remplacé plus souvent que les autres. Cependant, comme il est bon marché
ct qu'on peut se le procurer facilement dans les petites fermes ct les exploi-
tations familiales, son emploi y est fréquent. Sous les tropiques, la tdle
daluminium. qui réfléehit le rayonnement solaire. et amiante, qui est un
bon isolant. sont des matériaux recommanddés pour les toitures. Le zinc,
atilis¢. couramment pour le toit des maisons au Libéria. ne convient pas
pour les poulaillers parce que trop bon conducteur de la chaleur.

Quel que soit le matériau adopté pour la toiture, cetie dernicre doit
avoir un surplomb de 7.5 e¢m sur tous les ¢dtés du poulailler pour empécher
la pluic d'¢tre chassée par le vent vers Pintéricur. Il peut aussi étre avanta-
geux de rabattre vers le sol cette partic en surplomb.

Les mangeoires et les abreuvoirs sont constituds par des trongons de
bambou de 10 & 13 cm de diamétre. de la longucur voulue. Les deux
extrémités de ces troncons doivent étre fermées par un neeud de la canne,
laiss¢ intact & cet effet, de maniere & retenir le grain ou I'cau. Pour en
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constituer unc sort d'auge, unc ouverture de 7,5 4 10 cm de largeur ost
pratiquée sur la moiti¢ de la circonférence du bambou, en réservant 7,3 c¢m
de paroi intacte aux deux extrémités. Entre celles-ci on retirera tous les
neeuds. Ces mangeoires doivent ¢tre fixées @ leur base pour les empécher
de rouler.

La fixation des mangeoires se fait & Pextéricur des murs, & environ
15 em au-dessus du niveau du plancher. Les poules mettent leurs tétes &
travers les lattes pour s¢ nourrir ou pour boire, ce qui donne de la place
pour un plus grand nombre de poulets sur Ie plancher.

Figure 2
Vue des pondoirs d'un poulailler

Dans les poulaillers de ponte. les nids pondoirs sont aussi construits
en lattes de bambou pour assurer I'adration. Les pondoirs ordinaires en
planches sont plus chauds ct peuvent inciter les poules & pondre & méme
ic plancher. 1l en résulte alors que les ceufs sont sales et se cassent en
plus grand nombre ct que les poules sont plus tentées de manger les ceufs
cassés. Or, le scul moyen de guérir une poule de manger ses ceufs, une fois
quelle en a pris I'habitude, est de la tuer. En outre, quand les poules
entrent dans les pondoirs ordinaires, clles s¢ posent sur les ufs précé-
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demment couvés par d’autres poules et les maintiennent chauds, ce qui
compromet rapidement la qualité de ces wufs,

Les nids pondoirs proposés ont 38 cm de longucur, 30 em de largeur
ct 35 cm de hautear. Les Iattes utilisées pour le fond du pondoir ont environ
13 mm de largeur et d'éeartement ; clles doivent étre trés lisses. De Iavant
vers Tarricre du pondoir. le fond a une pente descendante correspondant
& une dénivellation de 13 mm., de mani¢re que les eufs, une fois pondus,
roulent vers Parricre. Une ouverture de 5 em de hauteur de ce méme cdté
du pondoir permet aux cufs de sortir pour tomber dans un collecteur.
Ce type de pondoir procure une diminution de la casse. une augmentation
de la propret¢ des wufs et une amdélioration de leur qualité, parce qu'ils
commencent de se refroidir des qu'ils ont évacué le pondoir. En outre, les
aufs sont alors hors de portée des poules mangeuses d’eufs. En disposant
le collecteur extéricurement au mur du poulailler, on permet la collecte
des ceufs de Textéricur. D'autre part, en disposant les pondoirs & 90 cm
-au-dessus du plancher. on gagne de la place et 'on permet & un plus
grand nombre de poules pondeuses d'étre logées dans Ia couveuse. 11 faut
compter un nid pondoir pour cing poules pondeuses.

Qualité du poulailler.
Le poulailler ne colite que le mal que 'on se donne & le construire

et produit & coup siir des poules en meilleure santé et meilleures pondeuses.
Il a ¢té utilisé avee sucees aux Philippines et au Libéria.
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COUVEUSE.

Présentation.

Cette couveuse a une capacité de 200 poussins @ ses couvercles sont
articulés pour faciliter acets des compartiments poussins et couveuse. Les
dimensions sont indigquées en metres.

Outils et matériaux nécessaires.

2 picees de toile metalligue de 1.2 X 2 .

2 picces de tole daluminium, Fune de 1.2 X 1.6 m et Tautre de
1.2 X 1.7 m.

Planche ¢n bois d'environ 0.3 X 0.02 X 2 m.

Barre d’acier rond. de diametre 10 mm, longueur 3.2 m.

4 charnicres d'environ 8 em de longueur.

Vis i bois pour les charnicres.

2 scaux de sable sec et propre.

Clous. pointes, cavaliers.

Petit outillage.

Description,

Cette couveuse st chauffée par unc ampoule électrique  ordinaire
d'¢elairage que T'on place sous le fond. Sur ce dernier, on ¢étend du suble
pour accumuler et répartir la chaleur et pour faciliter le maintien de lu
propreté et de la secheresse de la couveuse. Suivant I'élévation de tempe-
rature que P'on désire on choisira par titonnement une ampoule plus ou
moins puissante. La présence d'un fond et d'un couvercle métalliques empc-
che les prédateurs tels que les rats de sintroduire dans Ja couveuse. Si on ne
dispose pas d’électricité, on peut prévoir une niche pour v placer une lanterne,
Stassurer que celle-ci est bien ventilde.

Qualité de la couveuse.

Ce type de couveuse a ¢1¢ utilis¢ avee sucees en Equateur et en dautres
endroits. par les autochtones, pour I'élevage de poulets & rdtir destinds
it la vente.
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MOULIN A GRAINS A BRAS.

Présentation.

Ce moulin & bras permet de moudre des grains, par exemple de mais
ou de bl it un degré de mouture plus ou moins fin, 11 est de coneeplion
simple et peut ¢tre construit sans difficultd par un chiarpentier puisqu'il se
compose presue exclusivement de planches de 254 mm.

Outils et matériaux nécessaires.

Outils:
Marteau.
Scie passe-partout.
Vilebrequin et méches de 6.35 mm. 12,7 mm ot 22.2 mm.
Lime ronde,
Scie & guichet,
Chignolle ¢t foret de 3.2 mm.
Une lime plate.
Une lime triangulaire.
Filicre & tarauder de 12.7 % 330.2 mm avee Junette,
Filicre de 7.9 mm.
Ciscau i bois.
Lime { bois demi-ronde.
Cisaille 4 fer blanc.
Tourncvis.
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Matériaux :
3.60 m de planche de 25,4 X 152 mm cn bois apparent scc.
0,61 m de planche de 25.4 X 254 mm ¢n bois apparent.
0.61 m de planche de 51 > 1015 mm en bois de construction.
| barre d'acier laminde & froid de 12.7 X 355 mm.
12 vis i bois téte plate de 38,1 > 203 mnm.
rondelles acier de 12.7 mm.
houlons de carrossier de 25.4 X 1016 mm.
derou i oreilles de 12,7 mm.,
boulon de carrossier de 9.5 > 127 mm,
muules en fonte.
(Ces meules se trouvent en vente & la Booher Equipment Company,
3627 Devon Drive S.15.. Warren. Ohio. FE.U.A.. pour environ $0.50. frais

d'expdédition en sus.)

19 — — e W2

SRS
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el

Figure 2. — Dessin d’‘assemblage.

Description.

Dans tout I'exposé qui suit. expression « planche de 254 mm » se
rapporte i 'épaisseur normalisée de planche aux Etats-Unis pour du bois
apparent dressé. £n fait son épaisseur west que denviron 19 mm. Toutes
les  dimensions ou  cotes  des  dessing  sont  exprimées  en - pouces
(1" = 25.4 mm). les planches utilisées doivent étre planes ct cn bois
bien sec. Les numéros repere de la section suivante se réferent aux numeros
de picee de la figure 2 et aux croquis de détail.
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1. Corps de moulin : en planches de sapin ou de bois dur de 254 3¢
152 mm. Le trou circulaire peut ¢tre découpé & la scie & guichet ou i la
scic & chantourner, mais on trouvera aux notes 2 et 3 des figures 3 et 4
une facon plus rapide ct plus correcte de le déeouper.

5 5/ 87 - 143 mm

]3/]6” e ]2,5 mm G5 __ |
172" = ]2’7 mm m’m
6 1/ 27 == 165 mm . R o
10 3/ 4" == 273 mm gl Baans v l‘j
, 73 «®
Trou de graissage 9,5 mm - - .Af_l!/b - /I@ B -'S/‘g
Ea ) pr
Trous 55%x55 -
de vis \ _ -
de 4,8 mm -7/ Trou carre

centre de
5t < 51 mm

T 3
o @ 3 - 104
_L ///é’jk/rrou arculaire, o aqpuster

avec la portée frettée du
B tambour de  rotor
-Q—éé /

Sens du fi! du bois

Faites dans une planche de 25,4 0 152 mm, les deus
picces qus constituent la face frontale sont fixées l'une
a Fautre par des vis ¢t de la colle. Voir la nute 2 pour
le découpage du trou circulaire. Les cdtés s'assemblent
sur les faces de bout au moyen de wvis ou de clous

1. Corps de moulin, vuc céclatée.

2. Rotor : voir note 2. Veiller o forer avee préeision les trous de
12,7 mm dans chaque pitce aux endroits voulus, bien perpendiculairement
a la surface de la picee. Si, une fois placé sur le montage d'assemblage. il ne
repose pas bien & plat sur la surface A (figure 3) de ce montage ou contre
une picee adjacente, parce que le trou n'a pas ¢té foré droit, enlever le corps
de moulin du montage ¢t reprendre le trou & la lime ronde jusqu'a ce que le
corps repose & plat. Mettre quelques points de colle forte entre les picees.
En clouant les picces ensemble, faire attention que les clous ne passent pas
aux endroits ol les trous de 0.35 mm seront fords ultericurement, Les
clous doivent se trouver & moins de 25 mm de fa tige centrale du montage.
On peut utiliser des clous de finition de 38 mm.

I est recommandé, pour bien ajuster fa bande métallique sur le tambour
du rotor. de rabattre d'abord Textrémité, sur 9.5 mm. puis de cintrer Ia
bande autour d'un objet rond d'environ 76 mm de diametre. Remettre
ensuite Ta bande sur le tambour en engageant son bord rabattu dans la fente
du rotor. Appliquer ¢troitement Ia bande sur le tambour en utilisant une
ficelic solide ou du fil de fer et repérer la position du deuxicme bord a
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Pianche de 25,4 mm

h-SeAr;s du~f—|—|_d‘t: bois

Trous de 6,35 mm de dia.
metre sur rayon de 38 mm

Disque de 101,95 de diame
tre, fpaisseur 254 mm

- Epzisseur 6,35 mm

Fravage c:.hndu-;]—;_g de 322 mm
Fente, Targ 3,2 mm de diamctre ou 25,4 mm, pro-

prof 9.5 mm —_— fcndeur 23,8 mm

Picce E retournie pour mentrer )

les trous frciwes et la fente de ) @I @

lesement des mervuercs 'dcn:rcxl- 95 i
ncmont de la meudle.

Les disques A et C sont diéccupis cur les planches de bout du corps de moulin qu moyen
cu disponnf de deccupage circulaire thgure 4) Le disque B est a découper dans du
ccnirepiaqué de 6,35 mm cu dons une planche de méme épaisscur Forer des trous de
12,7 mm de diametre au cenire de cheque picce, purs, en cemmencant par la picce E,
enfiler cec picces sur le mcntage, tente tourndée vers e bas Assembiler fes gutres pieces
comme indiqué sur le croguis Se servir de cleus de 28 mrn et de colle Exicuter ey traisages
et les trous de 6,35 mm cprés assemblage  Introduire les quotee boulens de 6,35 mm dans
les trous, les tétes de boulen venant se leger dans les trous fraisés. Fixer la meule cu
moyen de quatre vis a bois de 38,1 > 203 mm.

2  Vue eclotece du rotor
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3. Vue éclatée du porte-meule fixe.

}‘

2

Picce F retournée pour montrer I'évidement g

"!]3 fond inciiné, découpé pour faciliter I'écoulement
¥ des grains.
- e

->,

Méme pente que dans les piéces G et H

LA I ==

e

le) 11/ 2" = 38 mm

&1 (e} 3/ 4" 19 mm

. — 3° 8’ — 9,5 mm

: Z K 61/ 2" = 165 mm

7 J 5/16" = 7,9 mm

51/ 8" 130 mm

Sens du fil du bois S5 8 -~ 143 mm

e 1

F Toutes les piéces représentées sont a tirer 2916 65,1 mm

5 d'une planche de 25,4 mm. Les piceces F, G

H et | sont de 143 1 165 mm. Les picces
J, Ket Lsent de 130 % 130 mm Les trous
de 12,7 mm de diométre des piéces J, Ket L sont a centrer dans cetles-ci. Pour I'assemblage,
enfiler la piéce F sur lo tige verticale du montage, sa fente de 7,9 mm de largeur tournée
vers le bas. Centrer soigneusement et maintenir en place per deux petits clecus. Y montar
les piéces G, H, I, J, K et L qu moyen de clous de finition de 38 mm ¢t de colle. Fixer la
meule sur le pcrte-meule
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115/16" — 49 mm

C
Diameétre 12,7 mm - 3/4” = 19 mm
— o 1/2“ = 12,7 mm
A_ -~
% it
¥ R
z largeur x prof. 12,7 mm

Fente 6,35 mm

Apres avoir tore les trous et taillé la fente, assem.
bler les meces A, B et C cu moyen de petits

14
1+

=

g

[
}

== 355 mm 5 5/8"“ -

143 mm 1
25,4 mm 2 = 51 mm

Y
& ’l

Diamétre

¥ 6,35 min
-i ; Diométic
(o] : O\12,7 mm

1/2" = 38,1 mm
2 13/16" = 71,4 mm

Diamétre 7,9 mm
17

b =
/6

Trou de gras-

clous et de colle L’épaisscur totale de A, B et C . .
sage de 6,35 mm Picce exdicutée dans une planche de 25,4 mm.

est de 51 mm.

Forer des trous dc 6,35 mm qui doivent étre
centrés avec les trous correspondonts du rotor.
4. Vuc cclatée de lo butée axiale. .
5. Manivelle

18 130 o Trou 5 arocos
4 1 8" 105 '
L 2 3/5. - 70 m:m de digmeétre Diométre 4,7 mm /E”%
55771 378 = 79 mm — —a— o
° 7
] <~
m, <)
o / 7
I 2 38,1 mm
L ] 273 mm
338 86 mm
38 I.‘__ /02 7 12" 190,5 mm
e 4 o & ‘ . ;A 12 38,1 mm
. wce execurce dany une planche de 25,4 me. 3 3.4 95
Piece cxocuteczsdcznsmumne planche de Centrer la treu e arorncane our au il wt on 7 8 - mmmm
‘ regard du trou conrespondant du coren G meouhin 3 8" 95 mm
6. Trémic !

7. Couvercie
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rabattre. Enlever la bande du rotor, rabattre 1o deuxieme hord ct tronconner
la longucur en exces. 1l peut étre nécessaire de cintrer un peu Li bande avee
les doigts. De toute manicre, clle doit étre ajusiée serrde.

3. Porte-meule fixe : pour forer les trous de 12,7 mm et faire 'assen-
blage, suivre les instructions données au § 2. Assembler les picces au moyen
de quelques points de colle et de clous. Des clous de finition de 38 mm
peuvent faire I'afTaire.

4. Pour assembler les picees constituant la butée. suivre les instructions
donndes au § 2.

5. La meilleure fagon de repérer les trous de 6.35 mm consiste i
placer le rotor et Ja manivelle sur le montage. Les boulons étant enfilés i
travers le rotor. marquer Femplacement des trous sur la manivelle en tapant
sur les boulons avee un marteau. Le trou de graissage dans la manivelle est
a forer jusquiau trou de 12.7 mm. Clest par L que Farbre métallique sera
alimenté en huile,

6. Fixer la trémie au sommet du porte-meule fixe au moyen de vis,
Voir la figure 2 & ce sujet,

7. Couvercle.

8. Quatre boulons de carrossier de 6,35 X 114 mm avee cerous ot
8 rondelles.

9. Deux rondelles acier pour boulons de diametre 12,7 mm.

1. Deux goupilles fendues de diametre 3.2 mm X S1 mm. Si 'on ne
disposc que de goupilles de plus grand diamétre, aléser Ie trou en conse-
quence. De toute fugon. le trou ne doit pas ¢étre de plus de 3.9 mm.

1. Trois rondelles acier pour boulons de 12.7 mn.

12. Un derou d oreilles de 12.7 mm.

13. Un boulon de carrossicr de diamétre 7.9 mm fileté sur 38 mm.
Arrondir i la lime sa queue carrde sous la téte. Longueur |14 mm.

127 12,7 mm
r-/.—), = 254 mm
-

R = 3
_ﬂ@tw

Picce exécutée dans du beis ou du

cur d'épaisscur 3,2 mm. A coller

sur la face frontale du corps de

meulin cutour de 'ouvcrture circu-
laire. Prévoir 4 dés.

14. D¢ d'écartement

14. Dés d'écartement. L'objet de ces dés est d'empécher la manivelle
de venir frotter contre la paroi avant du moulin. Disposer les dés d’éearte-
ment régulicrement dans les quatre quadrants qui entourent 'ouverture circu-
laire de la face frontale du moulin.
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Tole dacter de 38/100

// mm ou de I'épaisseur d'un

bidon d'huile de 20 litres.

(A Utiliser du ruban d’acier
poli de

44,4 mm X 343 mm

Les extrémités sont main-

tenues l'une contre i‘autre
par la fente ou clles sont

’ logées dans le tambour de
rotor.

3/8" - 9,5 mm
1 3/4" = 44,4 mm

15. Frette de tambour de rotor

15, Frette du tambour de rotor. Pour confectionner cette pitee et la
monter sur le rotor. ire au v 2 Rotor - les indications relatives a I
bande métallique.

3,8 - 95 mm

2 /3;;_ .
! l
/123 >
]
X !
_ — — \\ _
I \F'I
—___Barre lomince @ froid de 12,7 mm de .l‘::l‘,%gemm
Goupille fenaue pas  de 13
de 3,2 mm damétre filets au
ll\ pouce
3’——— ) @ 13 3747 - 349 mm
m 12 1.2 - 317,5 mm

Visser 1'écrou carré sur ce filetage jusqu’a affleurement avee le bout d'arbre, percer
alors un trou de 3,2 mm qu traverse 'écrou et Varbre. Enfiler dedans la goupille
fenduc.

Forer et fraiser conique un trou de 3,2 mm pour
fager Vergot A Riwver ce dernier sohdement ¢n
place et ahovurer a la ime. Cet ergotf, ¢n butant
~ontre la goupille, cmpeche la rondelle de tourner

Rondeile 16. Arbre, rondelle, ergot et goupille fenduc
16. Arbre acier. Filetage américain normalisé de 12.7 mm au pas de
13 filets par pouce.
17. Socle de moulin.
18, Deux meules en fonte. Voir liste des matériaux.
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20" — 508 mm
1 5/8" . 41 mm

6" == 152 mm/x< 20 7,
7
o‘}’o e ey
WLy, ===
" 7’
S L

9 5/8" = 244 mm
I' 1 34" = 44 mm
4 == 10! mm
5 7 5/8° - 194 mm
'.l "/[9- 2 12" -5 63 mm 27 = 5! o

Utiliser une planche de 25,4 mm pour e
dessus et les tasseaux. Pour los pieds, une
planche de 51 - 203 mm

17. Socle du moulin

Assemblage final.

Quand toutes les picees ont été confectionnées. il reste i les assembler
pour constituer e moulin. Mettre d’abord en place le rotor. avee sa meule
fixce dessus. dans F'ouverture circulaire. Fixer la manivelle. Mettre ensuite en
place le porte-meule fixe et enfiler I"arbre métallique dans les deux picees.
Monter la butée axiale. introduire la goupille fendue. enfiler ia rondelle
acier et visser I'éerou i oreilles. Pour Fajustage final, on peut avoir & ajouter
une ou deux rondelles entre la butée axiale ¢t le porte-meule fixe ou encore
a raccourcir la butée. Une fois I'écrou & oreitles serré, il doit subsister un petit
jeu entre ka goupille fendue et le Tond de Ta fente de la butde.

Avant de mettre en place le couvercle, faire tc irner le rotor et observer
attentivement les meules. Elles doivent rester bien paralleles 'une par rap-
port & lautre pendant cetie rotation. Si l'on constate la présence d'un
interstice qui tourne en méme temps que e rotor. mettre une cale entre
la meule rotative ¢t Ie rotor. Repérer la position radiale ot I'épaisseur de
la cale @& prévoir. Si Pinterstice reste stationnaire, ¢est entre la meule fixe
et le porte-meule qu'il faut insérer une cale. Enlever Ja picee intéressée
ct mettre en place la cale appropride. Naturcllement, il peut se faire que
les deux meules doivent ¢tre calées. Pour que celles-ci tiennent définitive-
ment, les fixer par un peu de colle.

Notes.
Les indications qui suivent ont pour objet de faciliter la fabrication du
moulin ct de permettre daller plus vite en besogne. On suppose que la

fabrication a licu dans un atclier de menuiseric avec des moyens profes-
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sionnels. Les notes qui accompagnent les figures 3 ct 4 contiennent la des-
cription de deux dispositifs qui rendront le grands services aux exceutants.

Note 1. — Voir la figure 3. L'emploi du montage dassemblage est
déerit aux § 2 et 3. Pour confectionner ce montage, prendre grand soin
qu'il soit trés robuste et que sa lige métallique verticale soit bien d'¢querre
avee la surface A (figure 3). I est recommandd de construire toute la partic
en bois (picces C et D) avant de forer les trous de logement de Ta tige
verticale. Commenceer ensuite par forer le trou A, puis enfiler T tige dans
ce trou jusqua ce quelle bute sur la planche B et vérifier soigneusement
avee une ¢querre que la tige est d'cquerre dans les deux sens. au besoin
déplacer la tige & cet effet : frapper alors la tige @t son extrémité supdrieure
pour repérer fa position & donner i la méche de forage sur la planche B.
Enfin. mettre en place les picees C et D.

10" == 254 mm Barre d'gzier laminée
4 - 101 mm A diam. 12,7 mm
2 = 51 mm longuecur 305 mm
16" = 406 mm ‘-

e 6 —

Tous les ¢léments de bois sont en plan-
che de 25,4 mm a port les deux picces de
51 X 101 mm

Figure 3. — Montage d’ossemblage.

Note 2. — Voir la figure 4. L'objet de ce dispositif est de permettre
de découper les trous circulaires dans les planches de bout du corps de
moulin. Vérifier sur le montage que ces trous ont été découpds bien d'¢querre
A travers ces planches. St T'une delles ne repose pas bien a plat sur la
surface A du montage. Ta reprendre & la lime ronde. Mettre les picces @
tour de role sur la broche du dispositif. Enlever ensuite la tige verticale du
montage ct enfiler la broche du dispositif de découpage o travers les deux
trous du montage. Placer fe tout duns un ¢tau d'établi ou le fixer & un mur
de facon que la broche soit horizontale et 4 une hauteur commode pour
exdeuter e découpage.

Le couteau du dispositif doit ¢tre en acier & outil. Une queue de foret
de 15 em de longueur fera PafTaire. Si Fon n'en dispose pas, utiliser un
tournevis usagé d'un diamétre de queue d'environ 6.5 mm, auquel on
donnera une forme approprice en le travaifant A la lime. Pendant le décou-
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16 = 406 mm 2° = 51 mm
12" = 12,7 mm 1/32" = 0,8 mm
1/16" = 1,6 mm 47 = 101 mm

Boulons de L
7,9 mm diam -bi 2]-‘- 2 -
n 1

Ig. 101 mm a

e
2 x4

4

Barre

\ /7
d'acier
Rainurer en V. les deux laminée
piéces de 51 X 101 mm diamétre
12,7 mm

pour y loger la broche

centrale et le couteau. — [Z'gr;'
mm
+ *
Détail agrandi ¥
du couteou _JL_
J -t
/6 @—T
\|‘l
"
Figure 4. — Dispositif a découper des trous

circulaires.

page, s'arrcter & peu pres & mi-dpaisseur de la planche i découper, retourner
celle-ci face pour face et terminer le découpage par Iautre face.

Pour obtenir un couteau plus robuste. on peut lui donner une ¢puis-
seur supdricare & 16/10 mm. Les disques découpés sur les planches en
question avee cet outil. et qui sont utilisés pour confectionner e tambour
de rotor. scront alors d'un diametre trop petit et auront un jeu exeessif
dans Touverture de Ta planche frontale du corps de moulin, méme apres
mise cn place de a frette. Ce défant est cependant facile & pallier @ il suffit
d'intercaler plusicurs tours de papier demballage fort entre le tambour et
la frette. Ce papicr doit étre collé sur le tambour,

Qualité du moulin.

Jusqua présent. le moulin n'a pas ¢té essayd en service. Cependant.
les essais en atelier ont donné satisfaction.
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TARIERES POUR CREUSER UN PUITS
INSTANTANE DANS LE SABLE.

Préscntation, ! -
K

Cette taritre 4 coupe lente peut s uti-
liser lorsquiil serait plus difficile de
creuser le puits par un forage ordinaire.
Une version plus petite permet de forer o @>—-~\
dans le sable & T'intéricur d'un tubage., (

Outils et matériaux nécessaires. r;:

Tube de diametre extéricur 152 mm
et de longueur 457 mm, en acicr.

Plaque  dacier de 165 > 165 mm,
¢paisseur 4.7 mm,

Matérict de soudage a acétvlene et
d’oxycoupage.

Perecuse,

Détails d’utilisation.

Cette taricre simple se fabrique rapi-
dement et cexige un couple dentraine-
ment moindre que la taricre A terre. Elie
peut aussi s'utiliser dans un sol meuble
ou dans du sable humide, mais clle est
alors un peu difficite a vider. Si ¢lle est
adaptée {1 un tubage, clle peut servir a J
enlever du sable humide non tasse, S e

Qualité de la taricre.

Bicn que des dispositifs tros analogues aient déja fait lerrs preuves
depuis longtemps dans les matéricls de forage mdcanique, ce modele parti-
culier devra étre I'objet d’essais en service.
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NIVELEUSE TRACTEE.

Présentation.

Cette niveleuse simple, en bois & renforts métalliques aux ardtes, a été
congue pour Ctre tirée par deux chevaux de trait ou deux beeufs de taille
moyenne.

- Y S
3 7
/7

Outils et matériaux nécessaires.

Planche de bois de 706 X 305 mm -

2 morceaux de 203 mm de longueur,
I morceau de 127 mm de longueur.,
2 morcecaux de 25.4 mm de longueur.
Planche de 76 X 152 mm ;

I morceau de 114 mm de longucur.
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4 bordures métalliques de 6.5 & 13 mm d’épaisscur, 1¢1 mm de lar-
geur ¢t 203 mm de longueur,

17 tire-fond de 178 mm de longucur et 15.9 mm de diamétre,

2 pitons de 76 mm de diametre d'wil, rondelles grande taille.

3.65 m de chaine forte.

32 wvis & bois en acier, a4 téte plate. de 76 mm.

Description.

Langle que font entre celles les planches de 1,52 m et de 2.44 m
doit {tre de 30" si I'on compte curer des fossés avee linstrument. Ce dernier
sera excéeuté en dimensions réduites 8%l doit étre tiré par un seul animal. La
bordure métallique fait saillic de 25 mm du champ de la planche de 2.44 m.
Chacune delles est vissée au moyen de huit grosses vis 4 bois ou boulons
de currossier,

On reele la position angulaire de Ta niveleuse en changeant le point
drattelage de L chaine. Des bordures métalliques sont fixées @ la fois sur
les faces infericure et supéricure de Pinstrument. de telle sorte qu'il suffit de
retourner celui-ci pour changer le ¢Ot¢ ol e déblai est déversé,

Qualité de la niveleuse.

Ce modele a ¢te utilisé vers 1925 pour le nivelage de routes en terre
et en gravier dans la région centre-oucst des Etats-Unis.
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INTRODUCTION A LA CONSTRUCTION
EN BETON.

Présentation.

Le béton est un matériau de construction résistant, durable ¢t peu
coliteux, & condition d'avoir ¢t¢ convenablement préparé, Cette breve intro-
duction, associde i dautres rubriques du présent manuel. constituera une
bonne initiation 4 la construction en béton.

QOutils et matériaux nécessaires.

Is seront indiqués & dautres rubriques.

Exposé.

Une fois que e béton a fait prise. il n'existe pas d'essai non destructif
qui permette d'évaluer sa résistance méeanique. L responsabilite de cette
résistance. qui doit ¢tre conforme au cahier des charges. repose done
enticrement sur le chel de chantier et sur ceux qui préparent les ingrédients,
les dosent. Tes malaxent. mettent en place le béton frais dans les coflrages
ct surveillent e béton au cours de son durcissement.

Le facteur qui influe fe plus sur la résistance obtenue st Ta proportion
d’ecan. Les débutants ont tendance @ en mettre trop. Pour plus de détails,
voir la rubrique relative & Pessai d'affuissement an cone (slump tesn).

1 est essentiel que tous Tes matériaux prévus pour Fapplication consi-
dérde soient convenablement dosés. A cet effet. Tabaque de dosage du
béton permet de caleuler les proportions et les guantités en fonction du
travail it exdeuter.

Pour faire de bon béton. il faut des stériles (agrégat et sable) anguleux,
propres et de granulométric convenable. Quand on colle deux moreeaux
de papier ensemble. on éuale la colle en couche mince et reguliere et T'on
presse les feuilles Tune contre autre pour ¢liminer les poches dhair (opcra-
tion de marouflage). Pour Ie béton, Cest le ciment qui joue le role de colle
ou liant, les matériaux & agglomérer étant le sable et e gros agregat.

Par granulométric convenable, on veut dire quiil n'y ait pas un exees
de grains ou de concassés ou graviers du méme calibre. Si 'on se repré-
sente un grand tas de pierres qui seraient toutes de 4 em de diamctre,
on comprend qu'entre ces pierres il v aurait des vides ol pourraicnt se
loger des pierres de plus petit calibre. On pourrait alors ajouter & ce tas
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des picrres de calibre inféricur juste assez petites et en nombre juste asscz
grand pour combler au micux ces vides. Les vides qui resteraient scraient
plus petits gu'initialement, ¢t des pierres encore plus petites pourraient les
combler particllement @ et ainsi de suite. En poussant 'opération & 'extréme,
le tas obtenu serait presque massif, cest-idire que les vides seraient minus-
cules. et il suffirait d'une tres petite quantité de ciment pour agglomérer
les picrres entre elles. Le béton obtenu serait tres dense ou compact et tres
resistant.

On a dit plus haut quil faut un sable et un gros agregat de configuration
anguletse. En eflete s ces matériaux sont arrondis et lisses, le béton obtenu
nest pas aussi hon quiil e serait avee des particules fragmentées. & arctes
vives. ausquelles e ciment adhere micux. D'une fagon analogue. on sait
qu'on commence par rendre rugueuse avee une ripe la surface d’une chambre
i air quon veut réparer. avant &'y appliquer un morceau de caoutchouc
enduit de dissolution,

11 est extrémement important aussi que le gros agrégat et le sable
soient propres. ST sont passablement souillés de - limon, diargile ou de
débris de matieres organiques. Ie béton obtenu ne sera pas résistant. La
propreté des materiauy peut se vérifier de fagon tres simple. Se munir d'un
bocal en verre & erande embouchure et e remplir & moiti¢ des matériaux
les plus fins dont on dispose (sable et petit agrégat). Ajouter de 'eau
pour immerger les materiaux et secouer e tout energiquement. puis laisser
reposer pendant trois heures. Dans presque tous les cas on remarquera
une ligne de séparation bien nette entre e sable fin qui convient a la prépa-
ration du béton et le sable trop fin ou farine. Si ce dernier est présent dans
une proportion supéricure & 16 . ke béton obtenu sera peu résistunt.

Dans ce dernier cas. il convient done de se procurer wil autre matériau
fin ou bien de laver celui dont on dispose. afin d'en ¢liminer les particules
trop fines. Pour laver le mutériau. placer le sable (et au besoin agrégat
fin) dans un récipient tel gquun fat. Recouvrir dieau fe matériau, agiter
énergiquement et Jaisser reposer pendant une minute. puis vider le liguide.
Fn une ou deux fois on aura ainsi ¢limindé la majeure partie des particules
tres fines et des maticres organigues.

Un autre point & considérer dans e choix de Fagrégat est sa rdsis-
tance mécanique propre. Le seul essai simple qui soit réalisable en pratique
consiste &t casser quelques-unes des pierres avee un marteau. Sio Feffort
néeessaire pour casser la majorité des pierres de Pagrégat est supérieur
i celui nécessaire pour casser un morceau de béton de grosseur comparable,
cet agrégat donnera un béton résistant. Au contraire, sioles pierres se
cassent facilement, on peut sTattendre i ce que le béton obtenu avee lui
ne soit pas plus résistant que les picrres dont il est constitue,

Dans les climats tres sees, diverses précautions sont & prendre. Si e
sable est parfaitement see. il tient moins de place. Par exemple, si l'on
prend vingt scaux de sable sce. quon en fait un tas et qu'on y ajoute deux
seaux d'eau. il faudra peut-Gtre vingt-sept scaux pour transporter tout le
sable humide obtenu. Labaque de dosage a ¢té ¢tabli en supposant que
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le sable n'est pas parfaitement scc. Si le sable dont on dispose se trouvait
dans cet état. il faudrait y ajouter un peu d'eau pour humidifier. ou encore
le doser en poids et non en volume,

D’autre part, la surface du béton pendant sa cure doit Ctre maintenue
humide. Autrement. 'évaporation qui se produit en surface causerait la
disparition d'une partic de I'cau nécessaire & une bonne cure. 11 faut donce
recouvrir la surface du béton avee du papier de couverture, de la grosse
toile, de la paille ou tout autre matériau qui puisse retenir Fhumidite et
empécher Paction directe du soleil et du vent. Maintenir Ie béton humide en
Paspergeant deau aussi souvent que néeessaire 1 jusqud trois fois par jour
$'il e faut. Apres la premicre semaine de cure, il est inutile de continuer
i entretenir 'humidité de la surface.

Le malaxage des ingrédients du béton et leur mise en place rapide.
puis leur compactage i la dame et la pelle, sont des opérations importantes.
On cn parlera i la rubrique relative au mataxage.

En armant le béton. on peut lui faire supporter des charges considd-
rablement supéricures. La question de la mise en place des fers darmature
sera traitée 4 d'autres rubrigques. Le caleul et le dessin d’une construction
en béton armé peut ¢tre trop compliqué pour quelquiun qui n'a pas regu
la formation voulue, si la portée de la construction est grande ou si les
charges & supporter sont lourdes.
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ABAQUE DE DOSAGE DU BETON.

Présentation.

Cet abaque d'emploi facile permet de calculer rapidement et avec
précision les quantités dingrédients néeessaires pour les travaux de béton.

Outils et matériaux ncécessaires.

Une regle et un crayon.

Renscignements sur la construction : superficiec de béton & prevoir.
cn metres carrds @ ¢paisseur en centimetres 3 genre de travail & exdéeuter (voir
les définitions @ la section suivante) @ degré dhumidité du sable (voir les
définitions & la section suivante).

Exposé.

1. abaque s"atilise comme suit . cocher Wgerement au crayon le point de
I'échelle diextréme gauche. ot est portée la superticie de béton prévae et le
point de I'échelle obligue voisine. ol est portée Iépaisseur de beton. Tirer
alors une droite passant par ces deux points et la prolonger jusqu'a T troi-
sieme dehelle, celle des volumes de béton. Le point d'intersection indigue ce
volume. Si fa construction est de forme compliquée, faire la somme des
volumes de tous ses ¢léments avant de continuer les caleuls.

Repérer maintenant ce volume total sur cette méme ¢chelle (toujours
la troisieme) ¢t le genre douvrage sur la quatricme. (Voir les définitions.)
La droite tracée par cos deux points et prolongdée vers la droite donne. i son
intersection avee Iéchelle suivante (la cinquicme). e volume  dlagregat
fin. Continuer ainsi de proche en proche, comme indiqué @ fa Iégende de
Pabaque. pour obtenir e volume de gros agrégat, le poids de ciment ot
le volume d'eau.

La composition du mélange peut devoir étre Iégerement modifice en
fonction de la nature des stériles utilisés. Le mélange final doit ¢tre suffisam-
ment humide et plastique pour remplir facilement les coffrages, sans qu'il
faille employer inddiment la dame ou la pelle pour obtenir la densité voulue.
En revanche, un exces d’eau donne un héton peu résistant. L'abaque ne tient
pas compte des pertes, qui peuvent s'élever a 10 %o.

Naturcllement, le méme abaque peut s'utiliser avec des unités qui
seraient toutes les mémes multiples ou les mémes sous-multiples des unitds
indiqudes.

Définitions employdées : clles figurent sur 'abaque.
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MALAXAGE DU BETON A LA MAIN.

Présentation.

Pour obtenir un béton aussi résistant que possible, il est nécessaire de
mélanger convenablement ses ingrédients. Un béton malaxé & la main avee
les outils et suivant la méthode spécifide ci-apres peut Stre aussi résistant
qu'un béton préparé dans une bétonniere,

Outils et matériaux nécessaires.

2 planches de bois d'épaisseur ST mm. dimensions 1.83 . 091 m.

1 feuitle de tole palvanisée de dimensions 183 - 0.91 m,

Clous.

Scic. marteau.

Ou du béton pour consiruire une aire de malaxage.

(11 faut environ 0.3 m* de béton pour construire une aire circulaire
de diametre 2.44 m, d'épaisseur 5 em avee une bordure de 10 ¢m de saillie.)

Exposé.

Pour de nombreux ouvrages auxiliaires la quantité de béton néeessaire
peut étre faible. ou il peut étre difficile de se procurer une bétonnicre. Dans
ces conditions. il faudra recourir au malaxage & la main, mais la qualite de
béton obtenue équivaudra & celle d'un béton malaxdé mécaniquement si les
précautions voulues sont prises.

La premiZre condition est de disposer dune base propre et ¢tanche
sur laquelle on puisse préparer le mélange. Ce peut ctre une biche en bois
et en tole tfigure 1), ou une simple aire circulaire en béton (figure 2).

Les petits ¢otds de Ta biche sont incurvds pour faciliter sa vidange.
La bordure en saillic de Iaire de maluaxage sert & empécher Feau de s'ceouler
du mélange.

La méthode de malaxage est analogue & celle d'une bétonniere. en ce
qu'il faut mélanger dabord les ingrédients sees. 11 est recommande de
retourner au moins une fois enticrement le tas (gros agrégat, sable et ciment).
1 faut le retourner entierement une deusicme fois pendant quon v ajoute
'eau. On doit le retourner ensuite une troisieme fois. Cest e minimum de
malaxage qu'on puisse faire pour une bonne préparation. La pite obtenue
peut étre mise en place de la fagon habituelle.
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Pour obtenir une construction solide, il est important que le béton
frais soit mis en place correctement dans le coffrage. Le mélange humide
ne doit pas ftre manipulé brutalement pendant son transport vers le cof-
frage ou lors de s mise en place dans ce dernier. En effet. des seenusses
ou la projection du matériau risquent fort de séparer ses parties fines de ses
partics grossicres, Or nous avons vu plus haut quune répartition bien homo-
gene des differentes grosseurs de grains et du ciment. dans toute la masse
du béton frais, est une condition néeessaire i Fobtention d'un béton résistant.
Le niclange doit etre énergiquement serrd en phice au moven dune barre de
fer minee (19 mm).

< \Vﬂ ' o
T i VA
K «—E R

Tole d'acier
galvanisée.

, 6 = 1,83 m

Figure 1, 120 == 30 cm

8 = 244 m

3 = 91 cm

2" - 5 cm

Relever la
e "' bordure de
7,5 a 10 cm

Figure 2.

Chaque fois que les opérations de malaxage sont terminées pour la
journde, veiller o bien débarrasser des restes de béton le bac & malaxer
ct les outils en les ringant & P'eau. On empéchera ainsi la rouille dattaquer
les partics métalliques et la formation de grumeaux de ciment sur le matécicl.
Celui-ci fera un bien plus long usage et le malaxage sera édlonnamment plus
facile si toutes ses surfaces sont bien lisses. Eviter aussi de laisser du béton
humide sur les muins ou dlautres parties du corps. car c'est un matériau
parfois caustique.
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Quand le coflrage est plein, le plus dur travail est accompli, mais
tout n'est pas fini. 1 faut enlever le coffrage et protéger e béton jusquia
ce quiil soit sullisamment résistant. Le durcissement du ciment commence
presque aussitot quion v oaajouté de Peau, mais le phénomene peat durer
plusicurs anndes avant de sTarréter completement.

Le béton n'atteint sa résistance nominale quiau bout de vingt-huit
jours. mais il est suffisamment résistant au bout de sept jours pour supporter
des charges I¢geres. Dans la plupart des cas. on peut enlever le coffrage
d'un ouvrage vertical tel qu'un mur ou un pont au bout de quatre & cing
jours. Pour les petits ouvrages supportés par le solo comme les caniveaus
de rue. on peut enlever le colfrage dans les six heares apres la mise en
place du béton. & condition que le décollrage soit effectud avee precaution.
Dans des cas particuliers, généralement spéeifics sur les plans. il peut fatloir
laisser e coffrage en place pendant bien plus longtemps.

Pendant les premicres phases du durcissement, gu'on appelle aussi fa
cure. le ciment qui se trouve dans Ie béton continue dravoir besoin d'humidite.
Si la quantité d'eau dont il dispose est insuffisunte. I ciment ne peut pas
remplir sa fonction d'agelomdration des agrégats, 11 est done recommand¢
de protéger e béton fraichement pris des effets desséehants du soleil et du
vent et de maintenir sa surface suffisamment humide. Dans le cas de sols
cimentés ou d'une terrasse. ¢ résultat sera obtenu en les recouvrant de
feuilles de bananier ou de palmes. mais cette couverture devra ¢re arrosce
d'eau une ou deux fois par jour pendant au moins une senaine.
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CONE D’AFFAISSEMENT DU BETON ARME.

Présentation.

Cet essai. pour lequel on utilise un dispositif simple. permet de se
rendre compte si 'on a ajouté la proportion dcau voulue au mélange sable-
agrégat-ciment, cest-d-dire celle qui assure au béton obtenu sa résistance
maximale.

4" = 10 cm
12 = 30 cm
‘4——\.‘,"——~rl 8" = 20 c¢m
4
12"
Y
4772 _ patte de maintien

A

Outils et matériaux nécessaires.

Tole galvanisée ¢paisse.

4 morccaux de fer & ruban de 76 > 25,4 mm, ¢épaisseur 3.2 mm.
16 rivets de 3,2 3 6,4 mm.

Baguette ronde en bois de 610 mm, diamétre 16 mm.
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INSTALLATIONS RUSTIQUES
Exposé.

Quand on construit un ouvrage en béton armdé, il est important que la
proportion d'cau soit dosée exactement. si l'on veut que le béton entre
intimement en contact avee les parois du coffrage et avee la surface du
ferraillage guand on le dame soigneusement.

Le controle e plus simple consiste a regarder le mélange et la fagon
dont Touvrier met en plice le béton humide. Sile mélange a un aspect
fluide et que Tagrégat se distingue nettement, ¢est que le béton est trop
humide. Duns ce cas on remarquera aussi que Fouvrier verse le mélange
d'un scul coup dans le coffrage ¢t réduit au minimum Fopération de damage
en effet, s insistait un peu on verrait apparaitre immddiatement & la surface
une grande quantité d'cau ou de laitance. En revanche, si le mélange est
trop see, Pouvrier ne tardera pas 4 s'en plaindre.

les Hleche, 0 eenconterat tuate, Qu 12 10 em
centee commun des Jeus cercles 147+ 359 m A T
tayony de 38 cm 240 - 60 m A
257 619 m frametre

/ ' \ 16 mm ¥

veey, .
lrl. vlJ«

LY
24¢
tayon de 685 ¢
b~ 25" !
\V
Figure 2 n
9 bout areond (_,Jru e

Une méthode plus précise pour ¢évaluer le dosage en cau est l'essai
d’affaissement. On utilise pour cela un petit cone tronqué en tdle suffisam-
ment forte, ouvert & ses deux bouts. Les dimensions de ce cone et de Ia
baguette de damage sont indiquées au croquis. Avec ce matériel, Iessai
d'affaissement cst aisé ; on opére comme suit ;

1) Poser lc moule tronconique sur une surface lisse et propre ct
mettre les pieds sur les pattes de muaintien prévues & sa base.
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2) Faire remplir le moule par un aide au premier quart de sa hauteur
et damer cette couche vingtl-cing fois.

3) Remplir le moule a la moitic de se hauteur et damer vingt-cing
fois, en dvitant de damer de nouveau la premicre couche.

4) Remplir le moule aux trois quarts de sa hauteur et damer vingt-cing
fois, en ¢vitant toujours de damer les couches inféricures.

5) Remplir le moule v ras bord et damer vingt-cing fois la dernicre
couche.

6) Ddégager les pattes de maintien ¢t soulever e moule bien vertica-
lement au moyen des pattes supéricures, en prenant soin de ne pas abiner
Ie come de béton ainsi moulé.

Comne 'ensemble de Fopération naura demandé que quelques minutes.
le béton sera encore tres mou une fois le moule enleveé, et le sommet du
cone va descendre. pendant gue ses cotes vont se bomber. Clest ce guon
appelle Faffaisesement du matériau, 11 est ¢vident que si le melange est
trop humide le béton se déformera completement pour devenir une nsse
informe. Un bon mdélange. en ce gqui concerne sculement le rapport cau-
ciment, s'affuisse de 7.5 & 10 em apres démoulage, 1 faut & cet égard se
rappeler que emploi dune cau sale ou boucuse est aussi néfaste qu'un
exces dagrégats fins duns les stériles. Lhcau utilisée doit done ¢tre propre
ot avoir ¢t¢ décantee.

Estimation de la qualité du dispositif.
Lessai daffaissement est un essai couramment employé pour évaluer
la consistance d'un béton humide. Le moule conigue ct la baguette de

dumage déerits ci-dessus ont €t¢ recommandds pour des programmes de
construction au Ghana.
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CIMENT A PRISE RAPIDE.

Présentation.

En utilisant du chlorure de calcium comme adjuvant pour préparer
un béton, ce dernier fait prise plus rapidement et possede uae résistance
initiale plus grande.

Outils et matériaux nécessaires.

Ingrédients utilisés pour le béton ordinaire (un ciment de Portland
quelcongue) et une certaine proportion de chlorure de calcium.

Exposé.

Dans certains cas il est tres intéressant que le béton prenne rapidement.
En particulier. si I'on désire faire un grand nombre de moulages au moyen
du méme moule. L'emploi d'un accélérateur permet de doubler sensiblement
la cadence de production.

Il faut noter cependant que la gichée doit ¢tre mise dans e moule
plus rapidement puisque le béton prend plus vite, En général, il sTagit de
petites gichées dans ces applications, aussi cette vitesse de prise n'est-clle
pas génante. Par ailleurs, "aceélérateur ou adjuvani utilisé ne diminue pas
la résistance finale du béton.

La meilleure forn ile d'aceélérateur est un mélange de 500 grammes
de chlorure de calcium pur dans un litre d'eau. Cette solution sutilise @
raison de deux litres par sac de ciment de 43 kilos. Le malaxoge du béton
se fait de la fagcon habituelle.

Valeur de la méthode.
C'est la méthode recommandée par la Portlund Cement  Association

(Association américaine du ciment de Portland) pow accélérer la cure du
béton.
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MACHINE A LAVER MANUELLE.
(Type baratte)

Présentation.

Clest une machine & laver le linge qui se manccuvre & la main, Elle
est d'une conception simple et d'une réalisation facile. Elle <implific consi-
dérablement le lavage.

Figure 1
Vue d’ensemble
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Outils et matériaux nécessaires.

Une cisaille & fer blanc.,
Une paire de pinces,
Un marteau,
Un ¢quipement de soudage & I'étain.
Tole ducier galvanisé :

140 < 70 em pour Ie eylindre,

100 50 ¢m pour le couverele et le fond.

36 > I8 em pour Fagitateur.

Manche en bois de diametre 4 em, longueur 140 cm.

Nervures =__

Z

Cylindre —z o

"
70

[

Cotes en cm

Figure 2
Cylindre

Exposé,

Le cylindre. e couvercle et Tagitateur seront fabriqudés avece de Ia
tole galvanisée de I'épaisseur la plus forte qu'on pourra s¢ procurer ct qui
puisse Ctre travaillée par chaudronnier.

Pour manceuvrer la machine. actionner Pagitateur alternativement vers
le haut ¢t vers le bas d'un mouvement rapide. mais en faisant un petit arrét
& chaque fin de course. Fn effet. Ie mouvement de F'eau di I'agitateur se
poursuit pendant quelques secondes apres quil s'est immobilisé. En fin de
course vers e haut Pagitateur doit émerger complétement hors de eau. Ne
pas heurter le fond du récipient avee Fagitateur en fin de course vers le bas,
afin de ne pas endommager ce fond ot le linge.

Qualité de la machine.
Ele a ¢été utilisée avee suceds en Afghanistan,

— 100 —



INSTALLATIONS RUSTIQUES

Trou de 10 cm

o .

Couvercle - ,

Manche en bois —Z» .

]
¥
|
|
Agitateur H ————-X———
o
D1
!

=
Figure 3
Agitateur
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GARDE-MANGER REFROIDI PAR EVAPORATION.

Présentation.

Dans les climats chauds et sces. 'emploi d'un garde-manger refroidi
par ¢vaporation permet d'allonger la durée de conservation des restes et
de maintenir la nourritnre dans son état de fraicheur. 11 aide aussi & protéger
la nourriture contre ic,s insectes rampants ou volants.

Qutils et matériaux nécessaires.

Scic.

Marteau.

Clous et pointes.

Toile d’emballage ou autre tissu, 2 > 2 m.

Planches en bois pour le chissis, 3 < 3 > 1.300 em.

Bac de 24 3¢ 30 em. profond de 10 em, pour le dessus.

Tole perforée, toile métallique ou tole galvanisée (i I'épreuve de la
rouille), de 2 > 2 m.

2 charnieres ou gonds de porte.

Bac de dimensions supéricures & 30 3¢ 36 cm pour y poser les pieds
du mcuble.

Pcinture pour les partics en bois.

Description.

Construire le bati en ajustant au bac supéricur. Ce dernier peut ctre
constitud par ic fond d'un gros bidon d’huile de 20 ou 25 litres. On prévoira
& la partic supéricure du chissis un dessus en toile métallique renforeée par
des entretoises en bois pour supporter le bac. Soigner Particulation de la
porte pour qu'elle s¢ manceuvre facilement et prévoir une fermeture par
un simple loquet de bois ou une lanicre. Peindre ou huiler toutes les parties
en bois. Les tablettes intéricures ct le chilssis sont & recouvrir de tole perforée
ou de toile métallique et & fixer en place par des pointes. En découpant
la toile métallique en biais on consomme un peu plus de maticre mais Ia
structure obtenue est bien plus robuste. Prévoir deux tablettes réglables
en hauteur au moyen de quelques tasscuaux.

Découper aux dimensions du chissis deux enveloppes de pilou (flanclle
de coton), de toile d’emballage en jute (2 I'exclusion du sisal ou du faux
sisal) ou de tout zutre toile grossicre et épaisse, capable d’absorber de Peau.
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Une enveloppe sera utilisée pendant que Tautre sera mise & sécher ou soleil
apres avoir ¢¢ lavée. Fixer Penveloppe au chissis par des boutons ou un
lacet, cOoté lisse & Pextérieur. Sur la face avant du garde-manger. fixer
Penveloppe @ fa porte. Prévoir un Large ourlet pour recouvrir le joint entre

Figure 1
Vue d'ensemble

porte et chiwssis, la porte ¢tant fermée. La partic inféricure de U'enveloppe
doit plonger dans fe bae inféricur. Coudre & la partic supéricure de Penve-
loppe des bandes de 20 cm de largeur, que Pon retournera par-dessus les
bords du buc supéricur pour qu'eles plongent dedans et servent de méches.
Maintenir constamment pleins d'eaun les bacs supéricur et inféricur.
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Qualité du garde-manger.

Si le garde-manger est placé 2 I'ombre dans un endroit soumis i la brise
ou a un courant d'air, ct si le climat est see, les denrées quon v enfermera
seront considérablement refroidics. L'nveloppe empéche les inseetes volants
de pénétrer. tandis que le bac inféricur tient en respecet les blattes, cancrelats
ou autres especes rampantes. Pour ¢tre salubre. le garde-manger doit étre
maintenu dans un bon ¢tat de propreté,

Catés er rerte reccunerts de
~ tolde metallue cu o dguivaiont

OPRrTEne.
Toble'tes amovibics
i
.
Figurc 2 .\‘—- Garnture ¢en ted'e "
Chassis du garde-manger & évaporaticn caunaient oy

Cadre en bos

Figure 3
Tablette
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FOUR A CHARBON DE BOIS.

~Bonde de retenue des braises

~ r /
\\\\
Tablette ~.
o
Soble
)
9
Foyer au charbon de bois \J

Briques de
soubassement

Figure 1
Vue d‘ensemble

Présentation.
Cest un four & charbon de bois. facile & construire A partir de deux
vicux bidons d’huile de 20 ou 25 litres. Avee un peu de pratique, il permet

de réussir n'importe quel plat au four.
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Outils et matériaux nécessaires.

Un clou comme pointe i tracer ¢t un poingon.

Une cisaille & tdle.

Un couteau fort pour amoreer la coupe.

Un marteau,

Un tournevis.

Une paire de pinces.

Une barre métallique de 20 em de longueur avee angle d'¢querre pour
cintrage.

Deux bidons d'huile aux dimensions indiguces.

Des boites de conserve en fer clanc pour la tablette intéricure.

Une tige métallique mince de 50 em de longuur et de S mm a 7 mm
de diametre.

Quatre charnitres I¢geres.

Rabattre le bord de 6 mm

\,

-

. ‘o
s !
£ Rabattre le bord\
de 10 mm - 1°

Trous d'assembloges
des bidons par boulons

NB. — L'autre bidon est & découper symétriquement
par rapport @ cclui-ch. {Comme vu dans un miroir.)

Figure 2
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12 boulons mécaniques de 8-32 avee éerous et rondelles d’arrét ou
rivets cn métal doux.

Briques pour la base.

Sable.

Description.

Découper le matériau avee soin sur la face avant du four. de manicere
a pouvoir l'utiliser pour fabriquer la porte. Sarranger pour que les joints
verticaux des bidons ne se trouvent pas sur cette face ; en effet. le découpage
serait difficile, le four moins robuste et le matérivu enlevé difficile & trans-
former en battants de porte. Tomber et plier les bords de la porte et les
bords de I'ouverture de porte sur une largeur de b em et aplatir au marteau
pour éliminer toute aréwe vive. Le loquet peut ¢tre constitue de trois epais-
seurs de chutes métalliques. Netteyer le four completement et e chauffer
au moins une fois avant de Putiliser pover a cuisson, de manicre o ¢liminer
toute trace dhuile résiduclle. La bande prevue autour du dessus du four
forme une galerie qui permet de plicer des braises sur le dessus afin d’obtenir
une température plus Clevée dans fe four ou de dorer Ta surface des plats,

Qualité du four.

Ce four est utilisé avec sueces duns un certain nombre de pays. Malgré
sa simplicité ¢t son bon march( it permet de cuire du pain ou des giteaux
et de faire des rotis tres réussis. On peut utiliser n'importe quelle recette
mettant en ceuvre des opdrations analogues.

he—— 29 CM——‘—‘

1
Matériau utilisé
pour faire la porte
|
t

I
|
|
|
!
I
I

}«» 2304——»-!

B S

Aréte de bidon ____ /
aplatie

Figure 3
Matériou découpé d’'un bidon
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A boulonner @ 'arriere
du four

Tige dépassont le coté du bidon pour
supporter lo tablette

Figure 4
Tablette

Bord robattu \§

par en-dessous
sur 10 mm

Figure 5
Porte
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CHAUDIERE SOLAIRE.

Présentation.

Cette chaudicre permet de se procurer de I'eau chaude. principalement
pour le lavage du linge. dans les régions ot e combustible est rare mais

otl le soleil brille souvent.
Maintera be oL, o
Fe.u au feves . o
rerear d

&'+ 152 mm
2 304 mm

/6” 67"/ JL Ve 875
a4 LU\

=0

Cogtoaer foo e dau meang
Sroen S pheount oarouan
gt caun s Lhen brgues

Figure 1

Outils et matériaux nécessaires.

2 morccaux de tole galvanisée de 0.91 > 1.83 m pour le foyer solaire.

2 trongons de tuvau en tole galvanisée, de 254 mm de diametre,
longueur 152 mm. pour les raceords.

2 troncons de tuyau on caoutchoue de 254 mm de diametre, lon-
gucur 1.20 m.

56 rondelles métalliques pour boulons de 6,35 nim.

56 rondelles caoutchouc. taillées duns une chambre & air pour pneu
de camion de gros tonnage. Diametre intéricur. 3.2 nun . diametre extérieur,
comme celhui des rondelles métalliques.

28 vis galvanisées & téte ronde. d2 6.3% mm de longueur.

I réservoir en tole galvanisée, de contenance 68 litres avee robinet de
puisage, couvercle amovible et raccords pour tuyau caoutchouc de 25,4 mm
de diamétre (I'un prés du fond et Pautre pres du bord).
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Outils de chaudronnier : marteaux, enclumes, ¢quipement de soudage
alétoin, ete.

Perceuse ot méche de 6.35 mm.

Tournevis ct clef pour la pose des vis de 6.35 mm ou unc pince.

Une quantité suffisante de briques en terre seche.

Description.

Le foyer solaire est constitué par deux rectangles de 0le assemblés
sur leurs quatre ¢otés pour former une sorte d'enveloppe @ lettre. Pour que
les points dassemblage soient ¢tanches, les bords des toles sont plids deux
fois ot soudés ensemble. (Voir le détail ci-dessous.) Pour empicher les toles
de s'éearter Fune de Fautre sous la pression de Feau. apres remplissage.
elles sont - capitonnées » au moyen de vis de 6.35 mm ¢t d'éerous disposcs
en quinconce. (Voir le détail & la page précédente.) Létanchéité i Iendroit
oft s vis traversent les toles est réalisée au moyen de rondelles de caout-
chouc et de métal placces sur les deux faces extéricures des toles.

A souder Rondelles

Ronaelles
a l'étain caoutchouc,

meétal

~ Vis
de 6,35 mm

Figure 2 Figure 3
Bord pli¢ Vis et rondelles

Tube de¢ 6,35

mm pout s'adop-

ter au tuyou

caoutchouc -

A scuder
a Vetain

Figure 4
Raccord

Des raccords sont prévus pour larrivée et la sertic de I'cau dans les
coins supéricur et inférieur droits du foyer solaire pour le raccordement
avee le réservoir. La face supéricure du foyer est peinte cn noir pour
absorber le rayonnement solaire au licu de le réfléchir. 11 est préférable
d'utiliser i cet effet une peinture mate (et non unc peinture émail).

La forme du réservoir importe peu, mais sa contcnance doit étre
d'environ 70 litres. L'eau chaude se rassemble & la partic supérieure, et
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cest 1 qul faut la puiser apres enlevé le couvercle, quand on n'en vent
quune petite quantité. Si F'on veut prendre toute la guantité contenue dans
le réservoir, se servir du robinet prévu & la partic inféricure. Le niveau de
I'eau doit ¢videmment ¢tre maintenu au-dessus du raccord supéricur.

Le fover soliire se monte inclind, sa face supeéricure tourncée vers e
sud-est pour profiter du soleil matinal. Son ¢dté supericur doit ctre surcleve
de 45 cm environ pour que sa face drradide (celle peinte en noir) soit
exposce le plus possible dans la direction du soleil. Le plus simple i cet effet,
est de monter un muret de brigues en terre sechee @ Farricre et sur les
deux cotés en pente du fover solaire. Pendant cette opération. supporter
Parricre de Tapparcil au moven de wois planches de 50 10 em. Enlever
ensuite ces planches et boucher avee de Ta terre fes ouvertures qui peuvent
rester. de manicre gque Fespace compris entre Te fover. tes murets de brigues
ct le sol ne communique pas avee Patmosphere et serve insi de coussin
d'air isolant pour augmenter le rendement calorilique de Tapparcil.

La liaison du fover avee Ieoreservoir est ctablic de fagon gue Feau
puisse circuler au fur et i mesure quielle Sechautl: Les raccords supericurs
du fover ot du réservoir cont connectés un a Fautre @il en ost de meme
pour les raccords infericurs, Placer lereservoir & environ 45 cm du sol
au moven d'un tabouret ou dlune platctforme en brigues. de maniere gue
Feau fn moins chaude soit toujours ramence dans fe fover ©oen effet Tean
qui s'est dehaudlée dans e fover s7éleve et passe dans e reservoir par Ie
tuyau supéricur. tandis que eaw encore froide du bas du réservoir vient
prendre su place en descendant par le tuvau intericur. En calorifugeant fe
réservoir on augmentera le rendement de TFensemble par chmination des
pertes de chaleur. On peat utitiser pouar cela nimporte quel materiaw appro-
pri¢ disponible. par cxemple de la paille ou de T sciure de bois,

Qualité de la chaudiére solaire.

Cette chaudicre o ¢te exdentée et essavée it Kaboul, en Afghanistan,
pour alimenter en cau chaude la machine & laver manuclle. Trois tailles

de foyer solaire ont ¢té ainsi réalisées 1 075 0 135 m. 090 . .80 m
ct 0.90 > 240 m. cest-i-dire les formats de tole gu'on trouve 4 Kaboul,
Clest e foyer de 090 - L8O m associé & un réservoir de 68 litres qui

a donné les meilleurs résultats du point de vue du prix de revient et du
rendenent. A Kuaboull pavs tres ensoleille, Tes 68 litres d'ecan contenus
dans e réservoir séchaufiuient & 60"C entre Te lever du soleil et midi.
les jours de beau temps en ¢e.

Le prix de revient de Tinstallation s'est ¢leve i 15 dollurs au niveau
des prix des matériaux et de la main-d’ecuvre en vigueur i Kaboul pendant
I'été 1961.
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MARMITE NORVEGIENNE.

I’enveloppe

P
o & épaisseur,
Lourré de papier

@Q Couvercle de la chemuse.

Récipient de cuisson avec cou-
vercle.

"-"w: "~ "'z"'l'ﬂCcus,s-n de 7,5

Picrre chauffée en béton.

Anse en fil de ter plocée ou
moulage.

/Chemise intérieure dont le tond
est garni d'une couche de

// 25 e¢m de sable.

Enveloppe exterieure.

Anneau de carton recouvert

de toile huilée.

Garnissage d2 7,5 cm
en papier déchiquetd.

Rouleaux de papier journal de
110 cm de hauteur serrés verti-
Mi-colement  les  uns  contre les
il e autres dans le fond.

Présentation.

En certains endroits olt le combustible st rare. cette marmite norve-
gienne peut permettre d’améliorer la cuisine. Son principe est de conserver
la chaleur grice i Fisolement calorifique de Ta marmite.,
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Outils et matériaux nécessaires.

Enveloppe extéricure i couvercle, de diametre 40 & 60 cm.

Récipient intéricur ou chemise de diametre 15 cm au moins ct de
hauteur inféricure de 15 ecm d celle de enveloppe.

Marmite ou récipient de cuisson a couvercle.

1.40 m de tissu pour le coussin isolent supéricur.

50 feutlles de papier journal ou tout autre isolant.

Carton.

6 bols de sable.

6 bols de ciment.

45 em de toile huilée pour la tranche de la garniture isolante (facul-
tatify.

Description.

Cette marmite norvégienne est munic d’un accumulateur de chaleur
constitué¢ par une picrre préalablement chauflée. Les pertes de chaleur vers
Fextéricur sont ralenties par la présence d'un garnissage ¢pais. en matériau
isolant. gui entourent Ie récipient de cuisson.

L’enveloppe peut Cre constituée par un baquet de bois. un bidon
d'essence. une poubelle. une caisse ou méme un trou creusé dans un sol
sec. La chemise intéricure peut ¢tre un seau ou une boite en fer blanc a
couvercle. Elle doit permettre la mise en place d'une garniture de 7.5 cm
d'¢paisseur entre elle et Penveloppe et doit contenir la picrre chauflée et le
récipient de cuisson avee le moins de vide possible.

Llisolation peut ¢tre réalisée au moyen de papicr journal, laine, coton,
sciure. paille. laine de roche. fibre de verre. ete. La garniture doit avoir au
moins 7.5 cm d'¢paisscur de tous les ¢otés. au fond et & la partic supéricure,
Stassurer que le matériau est bien see. La couche du fond doit étre suffi-
samment résistante pour supporter sans s'éeraser Ie poids de Ia chemise,
de la picrre chauffée et du réeipient. La pierre peut étre naturelle et taillée
a la forme voulue ou fabriquée en béton. Le coussin isolant supéricur est
constitu¢ par un sac en toile rempli de papier journal déchiqueté ou d’un
isolant quelconque pour faire une ¢épaisscur de 7.5 cm ; il doit s’adapter
¢troitement au couvercle de I'enveloppe. Le récipient de cuisson doit étre
muni d'un couvercle fermant bien ; il doit s loger & Paise mais pas trop,
dans Ta chemise intéricure de la marmite. la pierre chauflée étant cn place.
Sassurer cependant qu'on peut le retirer facilement unc fois la cuisson
terminde.

Instructions pour la fabrication :

Laver ct sécher les récipients et les couvercles.
Découper des bandes de papier de journal de 10 cm de largeur qu’on
mettra en plusicurs ¢paisseurs. Enrouler chacune de ces bandes cylindri-
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quement en réservant au ceatre un trou d'un diamctre au ple dgal a celui
d'un crayon Placer ces rouleaux debout les uns contre les autres, en les
serrant. dans le fond de I'enveloppe extérieure de la marmite. ls serviront
a supporter la chemise. la picrre chauffée ct le récipient de cuisson.

“iettre la chemise en place ct bourrer dlisolant Pespace annulaire
compris entre elle et I'enveloppe. jusqu'a 13 mm du bord.

Pour recouvrir la tranche supéricure de la garniture isolante, preparer
un anneau de carton recouvert de toile huitée. Cette finition n'est pas indis-
pensable, mais clle améliore Faspecet de la marmite ct facilite son nettoyage.

Placer duns le fond de la chemise intéricure. sur environ 25 mm
d'épaisseur, du sable bien propre. Cette couche de sable a pour objet d'empe-
cher la picrre chauffée de carboniser ou méme denflammer les bandes de
papicr enroulées qui se trouvent dessous. La picrre ne devrait diailleurs
jamais étre chauflée & un point tel que cela puisse se produire.

Pour mouler une pierre artificiclle en béton. confectionner un moule
avee un rond de papier fort ou de carton. au diametre voulu, sur lequel
on place un bord constitué par une bunde de carton de 50 mm de largeur.
Mélanger quatre bols de ciment et quatre bols de sable lavé (qui ne
contienne plus de vase ou de limon). puis ajouter un bol et demi d'cau ou
la quantité voulue pour obtenir une bouillic pateuse. En remplir fe moule
ct mettre en place une anse en fil de fer pour permettre la manipulation
de la pierre quand clle est chaude. Attendre 48 heures que le ciment ait
fait prise, enlever la pierre en béton, la mettre dans un rdécipient rempli
d’eau froide et faire bouillir pendant 30 minutes. Laisser refroidir lentement.

Mode d’emploi de la marmite norvégienne :

Il est important de maintenir le récipient de cuisson et la chemise en
bon ¢état de propreté en les lavant soigneusement ct en les Jaissant ouverts,
de préférence au soleil. quand on ne les utilise pas. Le couvercle de la
marmite doit &tre laiss¢ particlement ouvert et la picrre maintenue propre
ct séche

Il n'est pas nécessaire d'utiliser beaucoup d'cau pour la cuisson dans
unc marmite de ce genre. car I'évaporation est minime. La plupart des
aliments doivent étre portés a I'ébullition et cuits pendant 4 @ 5 minutes
sur un poéle ou un fourncau avant d’étre mis dans la marmite. Fermer
ensuite le couvercle du récipient de cuisson, poser ce dernier sur la picrre
chauffée dans la marmite ct placer le couvercle de la chemise sur celle-ci.
Mettre aussi le coussin isolant par-dessus et fermer la marmite avec son
couvercle. Les céréales doivent étre laissées toute une nuit dans la marmite.
Les plats de riz ou de blé éclaté ou entier sont particulicrement réussis de
cette facon. Pour les haricots secs. faire tremper toute une nvit, puis faire
bouillir pendant 5 minutes et mettre le récipient de cuisson dans la marmite
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pendant 4 ou 5 hcures. Pour les fruits séchés, laver, laisser détremper
une heure dans deux parties d’cau pour une de fruits, faire bouillir pendant
5 minutes, puis mettre dans la marmite pendant 4 heures.

Qualité de cet appareil.

Les marmites norvégiennes s'utilisent avee grand succés dans de nom-
breux pays.
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MACHINE A LAVER A LEVIER A BRAS.

Présentation.

Cette machine &t laver, facile & manauvrer, peut étre construite par un
menuisier semi-professionnel avee des matériaux qui se trouvent sans peine
dans la plupart des pays. Elle permet de laver trois kilogrammes de linge
A la fois. peut étre partagée par plusicurs familles ct, malgré ses qualités
d’efficacit¢ et d’hygiene, n’abime pas le linge.

Outils et matériaux nécessaires.

Bassin :

Bois tendre modérément ferme tel que le cédre d’Amérique du Sud,
ne contenant pas trop d'aubier.
pitces 2,5 X 45,7 % 96.5 cm. cotds.
picces 2.5 X 20.5 3 40,6 cm, extrémités,
picces 2.5 > 15.2 3 40.6 cm, fond.
pitee 2.5 X 40.6 X 66.0 cm, fond.
pitces 2,5 X 10,2 3 76.2 cm, picds.
picces 2.5 X 25.4 cm de diametre, biclles rondes.
pitces 3.8 X 12,7 cm de diametre, biclles rondes.
pitces 2.5 X 20.3 X 91.4 cm. couvercle (facultatif).
pitces 2,5 X 7,6 X 20,3 cm, couvercle (facultatif).

AN E =009

Pieces mécaniquies :

Bois dur modérément ferme tel que le caoba d’Amérique du Sud.

1 picce 2,5 X 7,6 X 121.9 cm de longucur, levier.

2 pidces 2,9 em au carré X 38,1 cm de longueur, biclles.

2 pitces 2.9 X 7,6 X 61,0 cm de longucur, montants.

2 pitees 3,2 cm de diamétre X 45,7 em de longueun, axe ct poignée.

Ferrures :
4 picces en tole de fer ou en laiton, 0.64 X 3,8 X 15,2 cm de
longucur, chapes des tiges.
10 pidces rondes de 0.64 ou 0.72 ¢cm de diametre et de 45,7 cm de
longueur filetées et munies d’écrous aux deux bouts, cn fer ou cn laiton.
20 rondelles d'environ 2,5 cm de diamétre, trou intéricur ajusté au
diamétre des tiges.
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I tige, 0.64 X 152 ecm & bout rctourné en boucle pour servir de
goupille a 'axe.

6 boulons. 0,64 X 5.1 cm de longueur.

24 vis, 4.4 em X N” 10, a téie plate.

50 clous de 6.35 em.

Bande metallique a bord plid, largeur 6,4 cm X longueur 152,4 cm.

Upe petite quantité d'étoupe de coton ou de fibre végétale douce pour
colmater Ies joints.

Mininuen d'outils nécessaire :

Mctre pliant ou souple.

Hachette. scie.

Ciscau a bois de lurgeur 1.3 ou 1.9 cm.

Tournevis.

Clef anglaise.

Perceuse. vrille ou analogue de 6,4 mm de diamétre.

Plane ou rabot et scie & «hantourner (serait utile mais n'est pas indis-
pensable).

Description.

Ce madele de machine & laver représente un net perfectionnement,
par rappert aux methodes utilisées actuellement dans de nombreux pays,
en matiere de conservation du linge. Clest notamment le cas pour les pays
ol le linge est battu ou frotté contre des rochers. 1l permettra aussi une
cconomie de main-d'eeuvre considérable. Si cette machine est d'un prix de
revient trop ¢levé pour une scule famille, clle pourra étre partagée entre
plusicurs. Cependant. un trop grand nombre d'utilisateurs entrainerait sans
doute une usure excessive ou de la casse et une certaine eéne pour la
répartition des heures d'utilisation.

Le principe de fonctionnement de fa machine est Iinverse de celui
des machines & Taver classiques quon trouve dans le commeree, dans los-
quelles Ie linge est faned O trvers Teco dans un mouvement rotatif qui se
poursuit sur un certain are de cerele jusqutin co que Teau soit entrainde ot
quon inverse le meuvement. Par souci de simplicité. dans le modele en
question, Je linge reste plus ou moins immobile. tandis que eau est obligée
@ paseer A travers lui dans un mouvement de va-ct-vient sous effet des
pictons actionndés par le levier par Uintern,diaire des biclies. L'un des deux
pistons sé¢leve en aspirant eau tandis que Tautre descend en la refoulant
sous lui. Comme le fonctionnement de ce dispositif repose sur le brassage
exercd par Ieau. la présence des pans coupds aux deux extrémités du fond
du bassin est importante.

Ce bassin doit étre de forme génér. le rectangulaire. non seulement pour
le bon fonctionnement de Ta machine mais aussi pour la simplicit¢ de sa
construction. qui ne comporte pas de tours de main professionnels de tonnel-
leric. En général, on obtiendra satisfaction en utilisant un bois de résistance
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moyenne (par exemple du cedre d’Amérique du Sud). qui ne soit pas trop
sujet au gauchissement. Les ¢otés sont rainurds pour "assemblage des extre-
mités ¢t du fond du bassin, comme indiqué sur les croquis. ¢t maintenus
serrés par des transs filetés qui dépassent des deux bouts et sont munis
de rondelles. 11 est important que les cotés soient fortement serres Fun vers
I"autre contre le fond et les extrémitds pour empéeher les fuites,

Les cotes indiquées aux dessins sont considerces comme suffisantes
pour une famille moyenne aux Etas-Unis, Cependant on pourrait modifier
la taille de Lo machine a condition de respecter les proportions. i hassin
doit ¢tre d'une Jargcur Keerement inféricure & la moitic de sa longueur
pour assurer un mouvement cfficace de Peau. fes pistons doivent ¢tre
suffisamment larges pour ne laisser que dix a quinze centimetres de libre
entre cux et fes ¢otds du bassing Eoaxe du levier doit ¢tre suffisamment haut
pour permettre aux biclles de se déplaucer verticalement de plusicurs deci-
metres sans que e fevier vienne heurter Te bord du bassin, De meme. les
biclles des pistons doivent ¢ure suffisamment longues de tagon que ces
derniers puissent plonger profondément dans I'eau et que, dans leur position
haute. le linge ¢merge completement de T'eau,

Plusicurs recommandations sont & faire pour e bon fonctionnement de
cette machine & laver. Remplir e bassin d'environ 37 litres d'can plus ou
moins chaude. suivant les possibilites. Commencer par enlever les taches,
sur fe linge ou les vetements, en frottant chaque tache avee du savon.
notamment aux cndroits qui sont en contact avee le corps. Siole linge est
particulicrement sale. fe faire tremper avant de le mettre dans ke machine.
On peut dissoudre e savon en paillettes avant de e metire dans Peaun de
lessive. en le miettant dans une petite quaniité d'ecan gu'on fera chaufler.
Pour obtenir un bon Tavage. il cst recommande de charger Ta machine avee
3 kilos de linge. Actionner Ie levier & une cadence modéree (environ cin-
quante coups par minute) pendant dix minutes ou plas fongemps sionéees-
saire. Une fois Ta lessive terminde et Ie linge rined, rincer e bassin lui-ménie
jusquiv ce qu'il soit bien propre et remettre la bonde en place. Pour empdécher
le bois de sécher, ce qui causerait des fuites, laisser un fond d'eau de
trois & sept centimetres dans le bassin forsque Ta machine ne sert pas.,

Instructions ponr la consirierion

Tracer et rainurer les planches des cotés du bassin pour Fassemblage
des planches d'extiémite et de fond.

Percer les trous des tirants.

Découper les angles des puns coupds et ajuster les extrémitds des
planches de coté o la lonzueur voulue.

Languettes les planches deatrémité et de fond. pour leur assemblage
avee fes planches de cote.

Bisauter les planches de fond et d'estrémite.

Assembler et ruettre en place les tiraats,

Tailler et mettre 'n place les pieds.

Colmater les joinc entre les planches de fond et dlextrémité avec de
I’étoupe de coton ou de tout autre fibre végétale pour assurer I'étanchdite,
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Si les joints des planches de ¢Oté ont ¢té soigncusement ajustds. il est
probable qu'il sera inutile de les colmater.

Percer un trou de vidange dans le bassin ¢t confectionner une bonde
pour le boucher.

N.B. : Sur le dessin, ce trou est représenté dans un eoté, mais il serait
préférable de le pratiquer dans le fond.

Fabriquer ot monter les montants qui supportent Faxe.,

Fabriquer ¢t monter le levier qui actionne les pistons,

N.B. : Laxe constitué¢ par une tige ronde. doit étre muni d'd¢paule-
ments ou de gorges & endroit de ses portées sur les montants de maniere
qu'il ne puisse pas se déplacer Ltéralement.

Fabriquer les bicHes et les monter.

Qualité de cette machine.

Un prototype de cette machine a ¢é exéeuté dans les ateliers du
ministere de agriculture des Etaus-Unis et essave au - Home Economics
Laboratory » de Beltsville. dans te Maryland (E.U.A). Dans les conditions
cxpérimeniales. la comparaison avee les machines & laver ¢clectriques cou-
rantes du commerce o ¢té fuvorable au modele ¢n guestion.
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INSTRUCTION ET DIFFUSION



PLUMES A ECRIRE EN BAMBOU OU EN ROSEAU.

Figure 1

Présentation,

Cette plume peu coiteuse et facile a fabriquer cst utilisée depuis
3000 ans avant J.C. dans le pays qu’on appelle aujourd’hui la Jordanic.
Suivant la taille de la plume, on peut tracer avec cllc n’importe quel genre
de lettre, depuis les majuscules en trait gras jusqu’aux minuscules les plus

délices.
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Outils et matériaux nécessaires.

Canne de bambou seche, de 150 X010 X 5 mm.
Un petit anncau clastique ou du fil de fer fin.

Un canif bien offile.

Pupicr de verre fin.

Description.

Amer Jiser une extrémité du bambou a la
largeur de bec voulue ct Pamincir pour lui
donnLr la souplesse appmpmc (figure 2).
Fairc cn sorte gue le bee de la plume soit
constitud par la surface du bambou. qui est
plus dure et plus résistante que le reste du
matériau.

Avee le canif. couper Fextrémité en tra-
vers et lisser au papicer de verre la tranche
ainsi obtenue. En utilisant le papier de verre
et la plume comme pour cerire reellement,
matis sans encre. et sans foreer la pression
de Lo plume. le bee de celle-ci prendra de
lui-méme  Pobliguité  correspondant & la
tenue naturelle de Ta main Jdu seripteur.

Poser ensuite L pointe de T lame du
canif & 3 mm au moins de la trunche du

bee de la plume et faire pivoter le canif g
de manicre a4 pereer un trou d'environ 2 mm L
de diametre dans le bambou, pour retenir f

une  charge d'encre chaque fois que la
plulm est tremipée dans encrier.
L’experience .uqum apres emploi de ‘
quelgues plumes ainsi dhllqllu.\ montreri "
que ce modele nécessite un réencrage ré-
quent. On pourra supprimer cet inconve- 1
nient en fabriquant un style en deux parties |
(figure 3). Confectionner un petit eouvercle
de la forme indiguee et e fixer & la plume,
contre o fuce inféricure de celle-civ qu'on
auwra préalablement ¢vidée et munic d'un
trou de remplissage. Utiliser pour cette fixa-
tion un ¢lastique en caoutchoue ou un mor-
ceau de fil métallique fin. dont on entourera .
plume et couvercle au niveau des  deux
encoches O pratiquer aux endroits indiquds
sur le dessin. Figure 2

F
|
|

S pEA
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Trou de
remplissage
) ) - 9 - Bec pris dans les
Révervair o encre (,_‘hbrcs exteneures,
¢ du bambou

.

—F -
Surfaces a raser et a planer au popier de verre
pour quelles s'ajustent parfortement Vune o

~

Cuusercle nunce '2/’,
Fautre

Encache de  retenue  de
I'élostique ou du Hi de —
fixation

\) &

o
Trou de reniphissage

Rewervorr a encre

Figure 3

Qualité de la plume.

Ce modcle s’utilise en Thailande et en Jordanic.
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REPRODUCTION AU POCHOIR AVEC ECRAN

DE SOIE.

Figure 2

Manaeuvre de lo raclette
pout fae passer lo pen
fure o trovers lo soe

Figure 4

Présentation.

Figure 1
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Figurc 3

rieure du chisig
/ Raclette

Un moyen simple et peu cofiteux pour reproduire i plusicurs exem-
plaires des documents tels que dessins, affiches, ctc., est constitué essen-
ticllement par un ¢eran de soic et un pochoir.
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Pour faire passer I'encre trés épaisse utilisée, & travers les parties
de I'écran de soie exposées par le pochoir, et 'appliquer sur Ie papier de
Pexemplaire placé dessous, on utilisc unc raclette.

Outils et matériaux nécessaires.

Charniéres (d’environ 25 > 75 mm).

Ecrous ordinaires ou a orcilles.

Raclettc.

Béquille ou taquet.

Chassis.

Planche de basc ou dessus de table bien lissc.
Tissu tres fin, par exemple cn soic.

Pointes de tapissicr.

Peinture spéciale pour pochoir avec ¢cran de soic.
Papier de tirage.

Description.

1. En s'inspirant des dessins de la page précédente, fabriquer un
chassis avee du contreplagqué ou une planche d'environ 19 mm d’épaisscur
sur 50 mm de largeur. Les dimensions du chiissis sont déterminces par le
format de la reproduction la plus grande & obtenir. Des dimensions inté-
ricures moyennes pourraient &tre de 380 X 500 mm. Sassurer que les
coins sont bien d’équerre ct que le chiissis repose bien @ plat sur unc
planche ou un dessus de table utilisé comme base, qu'on peut fabriquer
aussi avec du contreplaqué de 19 mm.

2. Tendre la soic fortement sur le verso du chissis en la fixant avec
des pointes espacées de 2 cm cnviron. Enfoncer les pointes au milicu de la
face inféricure des cOtés du chissis ou faire passer le tissu jusque sur
lc champ du chissis et le fixer & cct endroit. S'assurer que le tissu est bien
droit fil par rapport aux cotés du chassis. Cuclques couches de gomme
laque appliquées sur ce dernier le rendront plus résistant ct moins sujet
& se voiler.

3. Découper le pochoir et le fixer & Pécran de soic suivant les
instructions.

4. Placer le papicr, carton ou autre support d'impression sous I'écran
garni du pochoir ; étaler quelques cuillérées de peinture spéciale ou de
toute autrc peinture 2 Pcau sur un bord de Ia soie, contre unc extrémité
du chissis.
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(Les peintures & Thuile donnent de bons résultats, mais nécessitent
'emploi d’un solvant pour le nettoyage ; en outre, leur consistance doit
étre a4 peu pres celle de la graisse de pont (pour automobile). c'est-it-
dire qu’elles ne doivent pas Ctre assez fluides pour passer spontanément
travers la soic.)

5. Faire passer la peinture & travers la soie au moyen de la raclette s
naturcllement la peinture ne passe qu'aux endroits ol le pochoir est gjourd.
Soulever I'écran. Enlever I'épreuve et la remplacer par une fewille vierge.
Mettre cette fois-ci la peinture sur le bord opposé de I'éeran et I'étaler
avec la raclette. Lart consiste & mettre chagque fois une quantité de peinture
telle, et & appliquer & la raclette une pression telle quiune seule passe de la
raclette donne une bonne épreuve.

S'assurer que la peinture ne contient pas de particules séchées, qui
risqueraient d’endommager I'écran de soic.

6. Pour les impressions en plusicurs couleurs, un bon repérage devient
unc condition importante, a laquelle on peut satisfaire en procédant comme
suit :

a) Faire I'impression avec la premiere couleur en utilisant des guides
de repérage, qui peuvent étre constitues par du carton mince (carte de
Lyon) ou plusicurs ¢paisscurs de ruban adhdsif. (Une trop forte ¢paisscur
pourrait causer la rupture de la soic au moment olt clle est pressée sur les
guides par la raclette.)

b) Fixer avec du ruban adhdsif sur un bord de la planche de base,
sous le deuxiéme ¢éeran & imprimer, un morccau de papier ciré ou trans-
lucide mince.

¢) Tirer une épreuve d'essai du deuxieme ¢eran sur ce papier.

d) Soulever le chiissis.

¢) Faire glisser la premicre épreuve sous le papier translucide et trouver
la position pour laquelle les deux ¢preuves sont parfaitement repérées 'une
par rapport i 'autre.

f) Une fois le repérage réalisé, maintenir soigneusement cn place la
premiére épreuve et enlever le papier translucide.

¢ Fixer des guides de repérage avec du ruban adhésif sur les trois
autres cotés de la premicre épreuve.

I Procéder maintenant & I'impression dans la deuxicme couleur. Pour
les couleurs suivantes, reprendre la séric des opérations en commengant i b).

7. Si les peintures utilisées sont transparentes, les impressions peuvent
étre supcrposées. On peut limiter la surface imprimée en intercalant des
caches en papicr.

8. Enlcver le pochoir. Nettoyer la soic et le chissis avant que la
peinture ait séché. Pour cela, dévisser les ¢erous & oreilles qui fixent le
chissis a la planche de base, enlever le chissis et le laver & I'cau courante.
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INSTALLATIONS RUSTIQUES

9. Equipcment facultatif : un ratelier de séchage, du genre représenté
ci-contrc. Son emploi st commode quand on a un grand nombre d'épreuves
a faire sécher en méme temps.

Figure 5
Ratelier de séchage constitué par
des montants de 50 X 50 mm
et des traverses de 25 X 25 mm
espacées d'environ 25 mm

Imp. R. MOURRAL, 24, ruc Cardinet, PARIS.



