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INTRODUCTION 

Les semences se vendent dans le commerce, elles sont indis
pensables ft l'agriculture, essentielles pour la multiplication des 
plantes et la conservation du plasma germinatif. La selnence 
repr6sente le stade de repos d'une nouvelle plante A l'6tat 
embryonnaire qui reprendra sa croissance Jorsque certaines 
conditions anibiantes seront remplies. 

Les nouvelles vari~t~s de qualit6 sup~rieure le peuvent 
contribuer, comme elles le doivent a l'6economie agricole que si 
les stocks de semences parniennent i l'agriculteur ai I'Mat vari6
tal pur, i l'6tat viable, exemptes de graines de plantes a(ven
tices et tie inati6res inertes; en outre, il faut qu'il v en ait des 
quantit6s suffisantes i un prix raisonnable. 

I1 est extr6menient important qu'un producleur soit ren
seign6 sir la qualit des semences clu'il plante. Cependant, il 

'est pas possible h une personne non entrain6e de se renseigner 
stir leur qualit6 par un simple examen visuel. Ainsi, la respon
sabilit6 de fournir des semences de haute qualit6 incombe 
au s61ectionneur, au cultivateur grainier, au transformatcur et 
au marchand de seinences. Chacun doit veiller i cc que l'agri
culteur recoive des senences tie la tiualit6 h laquelle ii s'attend. 

Pour obtenir une bonne r6ecolte, il faut tout d'abord dis
poser de bonnes semences. I1 n'est pas possible d'obtenir des 
rendements optimaux simplement en employant des pratiques 
culturales ain6lior6es ou en plantant des vari6t6s ami6iortes 

de ces deux conditions.de semences.-l faut une combinaison 
Les producteurs dc semences chargent g~n~ralement les 

entreprises comnierciales de s~parer, nettoyer, classer et trai
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,er les senences qu'ils cultivent. La qualit6 de la senience (pro

duit final), ind6pendaminent ie son aptitude h donner un 

produit de qualit6 sup6rieure et en quantit6 plus forte, d6pend 

directenient de la inesure dans laquelle le transformateur enl6
vera les inatibres inertes, les inauvaises herbes, les semences 
endomrnag6es et les seniences trangbres. Le transformateur ne 

pourra rendre ces services que s'il dispose de l'quipenient de 

nettoyage et (ieF2paration, d'une installation de traitement bien 

conue et ('ouvriers posscdant les connaissances et i'h abilet6 

requises. I1est rare que les seniences cultiv6es en plein champ 

soient exemptes de matires ktrangc.res et de graines (ieplantes 

adventices. La plupart des lots iesemnences apportues i l'usine 

de netovage pour y 6tire Iraites contiennent de grandes quan

ieniatires vertes, de plantes adventies, de particules tietit6s 
sol, (iepaille et d'insectes niorts. 11 est gtmuralement n6ces

saire I'enlever une grande partie ieces corps 6trangers avant 

que lk N seniences puissent M're neltoy6es dans la plupart des 

machines existantes. Cette op~ration de nettoyage pr6alable 

est glii6ralenient faile par des trieurs avait que les seniences 

ne soient entrepos6es dans des tir6iies de stockage ou qu'elles 

soient iraitles directement dans une ou plusicurs machines 
destinies 'i finir l'op6ration. 

des plantes ont une structureLes semences de ]a plupart 
physique intiinskquenient diff~rente et sont g6n6ralement 

faciles iIidentifier. Les appareils al)peles hrieurs permettent de 
mesurer ou d'appr cier les diff6rences, du point de vue dinien
sions, forme, poids, surface, poids sp6cifique, couleur, propri6

t6s O1ectriqmes, texture, rigidit6 et pubescence. Ces appareils 

61iminent les matibres et semences ind6sirables en tenant 
compte d'une ou plusieurs caract6ristiques physiques. 

Les m6thodes suivantes sont employ6es maintenant pour 
trier les semences au moyen (Iemachines : 

S~paralion par dimension : les semences d'6paisseur et de 
largeur diff6rentes sont s6par~es au moyen d'un tarare, (Fun 
calibreur, etc. 

Siparalion par longueur : les semences de longueurs dif
f6rentes sont s6par6es au moyen de separateurs ft disques dent6s 
et h cylindres. 

Sparalion par gravitd : les semences de poids diff6rents 
sont s6par6es par tine table de gravit6 ou par aspiration. 

Sdparation d'aprbs la te.xture de la surface : les semences 
a surface rugueuse sont s6par6es des semences h surface lisse 
au moyen (ierouleaux reconverts de toile, de convoyeurs 

mobiles inclins.
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S6,paration d'apr~sla forme : les senences plates sont sepa
ries des seinences rondes avec une machine 'h spirale, un sdpa
rateur A gravil6 ou des convoyeurs mobiles inclin6s. Certaines 
semences qui ont une section transversale it pen pros triangu
laire peuvent 6tre separees des autres semences au moyen de 
cribles triangulaires. 

Sparalion par"couleur : les semences de couleurs diffT
rentes sont sdpar6es au moyen d'un oeil 6lectrique. Cependant 
cette m/thode est limitde aux grosses semences et ne peut 6tre 
employde que dans certaines conditions. 

Outre ces mtlhodes, il existe la mdthode par la sciure de 
bois pour dliminer le plantain, la mlthode magnetique pour 6li
miner la cuscute avec la limaille de fer et d'autres m6thodes 
pour des sdparations particuliires. Les machines les plus com
mundment employes dans les usines de traitement sont les 
machines pneumatiques et les tarares, les disques -h roue den
te et les s6parateurs de longueur h cylindre, les tables de 
gravit6, les sIp)Lrateurs h spirale et les laminoirs. 
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TRIEUR 

Un grand nomblre de seniences contiennent tin pourcen
tage O1eN' de halle, (le mauvaises graines, de pouissires, de tiges
verles lorsqu'on les rainmne (In cliail). En raison des corps
6trangers, ilest difficile de verser les sernences dans les 616
vateurs et de mesurer les semences tonhI)ant des trmies dans 
les tarares. Lorsqu'il en est ainsi, ilest utile d'enlever tine plrtie
des niati~res 6trang~res de grande dimension avant !'oprationl
principale de nettoyage. L'op~ration prcalable est ce que l'on 
appelle le triage on le <<(I6grossissage >).

Le trieur duitype le plus simple consiste entil crible vibrant 
et une tr~mie plac6e au-dessus du crible 1)our ric)artir les 
seniences suir le crible. Certains t'ieurs sont munis de systeines
W'aspiration seml)lables i Iachaibre sup6rieure d'aspiration
d'un tarare. Cette aspiration enlhve ha poussiire des semences 
et r6duit la qtuantit6 de poussicre sur le lieu de travail. 

Le d6grossissage est l'op6ration qui consiste A enlever des 
semences aussi bien les corps "trangers de forte dimension que 
ceux de petite dimension. Le dlgrossissage se fait gc6nrale
ment (Inas 1i11 petit tarare muni de deux Cribles et ('uine chamlbre 
d'aspiration supricure. 

Le triage ou le dgrossissage des semences prcsente les 
avanlages suivants 

1. 	L'enlveinent des grosses impuret6s perniet d'6lever les 
semences avec l'616vateur :I godets. 

2. 	 L'enlveient des inatiires vertes ayant tine forte tencur 
en humidit6 diminue le temps n6cessaire pour le s~chage. 

3. 	Les semences ayant subi tin premier nettoyage peuvent 
etre achemin6es avee plus de r6gularit6 dans les machines 
ce qui r6duit les arr6ts necessaires an r6glage de la 
machine. 
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d'utiliser le crible4. L'enlievement des imlutret6s permet 
sup6rieur .4 ouverture plus petite et d'obtenir tine meil

leure s6paration. 

5. 11 aceroit la capacit6 des principales machines a s6,warer. 

qui g6ni6ralement6. Les iati6es ktrangLres vertes sont 
plus souvent de plus tortesdes mativaises herbes ont le 

humiditi que les semences avec lesqtuellesteneurs en 
provoquer rapidemenltelles se trouvent. Elles peuveut 


un 6chauiffement dans les tr6mies avant le traitenient.
 

TARARES
 

Principe de fonctionnement. 

Les tarares sont l'une des nonbreuses machines h nettovcr 

les semences qui eliectuent In s6paration en tirant profit de Ia 
Les pro

diff6rence entre les propri6t6s physiques des semences. 
jeli pour les tarares sont les dimensions,prih6ts qui entrent en 

la forme, Ia densit6 etc. Des cribles avee des trous de diff& 
servent a effectuer Ia s6parationrentes dimensions et formes 

et forme. La semenco est entrain6e ou non par
par dimension 
un courant d'air suivant sa densit6. 

Description. 

Le tarare est une machine essentielle dans toutes les ins

des semences. I1 existe des machine,,
tallations de nettoyage 
de toutes dimensions depuis des petits modbles avee deux cribles 

et une seule colonne i air, jusqu'aux grandes machines 

de type industriel avec quatre, cinq ou six cribles 
appareils les plus courants

et plusieurs colonnes ii air. Les 

sont munis d'une tr6mie fi semences 6quip6e d'un systbme de 

niesure qui verse les semences dans un courant d'air. Les 
et les mati~res inertes tombent ii 

semences les plus lourdes 
travers le courant ('air dans le premier des diff6rents cribles. 

Les cribles oscillants nettoient et classent les semences en 6li

minant les matibres plus grosses oi plus petites que les semences 
les semences tri6cs dansh nettoyer. Le dernier crible reqoit 

i air et enlve les mati~res l~gbres.tin second s6parateur 
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Riglages. 

Le t',ix d'alimentation petit tre mo(Iifie en faisant varier In 
vitesse (Iu cylindre distributeur t cannelures on en rdglant 'ou
verture d'admission. On peat faire varier la vitesse de circula
tion de F'air au moyen de r(gulateurs de tirage afin d'enlever 
plus on moins de inati~res l6g~res. On peut choisir des cribles 
avec des ouvertures et dimensions et de formes difflrentes. On 
petit faire varier l'inclinaison (in crible et l'amplitude (ies oscil
lations. Les cribles peuvent kre utilisds en diffdrentes combi
naisons. Le premier crible est toujours tn crible supdrieur qui 
laisse les seniences passer au travers et qui retient les mati6res 
6trangires de grosses dimensions, les brindilles, ]a paille et 
autres grosses semences indsirables. Le dernier crible cst tou
jours tin crible fin inf6rienr qui retient les semences et laisse 
passer les maticres ie petites dimensions telles que In ponssiire 
et les seniences inl6sirables de petites dimensions en les lais
sant passer an travers. Les cribles internidiaires peuvent 6tre 
utiliss comme cribles a grosses mailles ou cribles fins, pour 
obtenir 1)lusicurs combinaisons possibles. 

Choix des cribles. 

On utilise dans les tarares des cribles en m6tal perfore ou 
en toile mtallique pour effectuer les sparations par dinien
sions et formes. Les trous des plaques de mdtal perfor6 peuivent 
6tre ronds, oblongs ou Iriangulaires. Les cribles en toile m6tal
lique ont des ouvertures carr~es ou rectangulaires. 

Pour choisir les cribles, il fatu lenir comple de Ia forme des 
semences. Par exemple, lorsqu'on nettoie des semences ie forme 
ronde, il faut utiliser un crible sup~rieur a trous ronds et tin 
crible inf6rieur it trous oblongs. Les seniences rondes passent 
A travers an ci'il)le a |roins ronds troitenient ajuist6 tandis que 
les graines plus grosses et les dechets sont retenus. Les semences 
qui traversent le premier crible tombent sur le crible h trous 
oblongs qui retient les semences rondes mais laisse passer les 
graines brises, les graines de mauvaises herbes et les debris 
ie forme allong.e. 

Les principaux cribles utilis~s pour nettoyer les semences 
allong~es telles que celles d'avoine ou de fftuque doivent 6tre 
constitu~s par un crible suprieur h fentes et tin crible inf6rieur 
h fentes 6galement. Un crible supdrieur it fentes Atroitement 
ajust6 laissera passer les graines allongdes trs facilement, mais 
retiendra toutes les graines qui sont 1girement plus 6paisses 
que les graines que l'on d6sire conserver. Un crible infdrietir 
muni de fentes 16grement inf6rieures aux semences que l'on 
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veut garder retiendra ces semences et laissera tomber les 
matieres plus petites. Si "on utilise un crible A trous ronds 
etroitement ajust6, les semences allongdes bloqueront les ouver
tures rondes d'une mani~re si herm6tique que les brosses ne 
reussiront pas ii les dgager. 11 s'ensuit que le crible perd son 
efficacit. La plupart des tarares conimercaux ayant plusieurs 
cribles suprieurs, on utilise souvent un crible h grands trous 
ronds en preniiL.re position pour enlever les corps 6trangers 
de grande dimension. Un crible 4 fentes 6troiteinent ajust6 est 
utilis6 pour les autres positions. 

Les principaux cribles utilisds pour nettoyer les semences 
de forie lenticulaire, comme les lentilles, sont g,3ndraleinent 
constitu6s par un crible superieur 4ifentes et un crible infdrieur 
A trous 'on(ds. Les semences en forme de lentille tomberont 
sur la trianehe et passeront A travers le crible supdrieur A 
fentes, mais tomberont A plat et passeront sutr un gros crible 
a troms ronds tandis que la plupart des graines de mauvaises 
herbes et autres plantes passeront au travers. Pour les semences 
lisses et luisantes, comine celles de ln et de millet, un crible 
en toile m6tallique avec des ouverires rectangulaires petit 
effectuer ]a mniu e separation qu'un crible ft trous oblongs inais 
il a une plus g,'ande calaci!6. La surface rugucuse de la toile 
mctallique oblige les graines lisses h tourner plus rapidement 
sur le bord 1)or )resenter chaque face aux ouvertures du 
crille. 

Certaines scmences ont une forme qui est internindiaire 
entre la forine ronde, all'nge ou lenticulaire. Pat exemple, 
les semences le millet, n'ont pas tine forme exactement ronde 
ni allongde. En consdquence, lorsqu'on choisit des cribles pour 
ces sernences, il faut se laisser guider par la nature des pro
duits qu'on veut enlever du m6lange. D'une manibre g6n6rale, 
lorsqu'on nettoie des graines de millet (lans tine unit( h plu
sieurs cribles les cribles suprietirs doivent avoir l'un des trous 
ronds et r'autre des tro t ts oblongs et les crihles inf6rieurs aussi. 

On peut aussi pi'efrer des ,trous triangulaires aux trous 
ronds dans les cribles infdrieurs lorsqu'on nettoie des semences 
allongdes, car les ouvertures ne sont pas bouchdes par les semen
ces aussi rapidement que (Ians le crible It trous ronds. Les semen
ces allongdes s'agglomrent parfois si 6troitenient dans les trous 
,'on ds que les brosses servant h nettoye,' les tanmis n'arrivent 
pas h d gager les ouvertures et les c'ibles infdrieurs sont ainsi 
obtures et inefficaces. Les cribles avec des ouvertures triangu
iaires ne se Ieouchent pas si facilement et les brosses peuvent 
degager les trous. Pour ceite raison, les cribles inf~rieurs A 
trous riangulaires sont parfois utilisds pour sdparer les graines 
rondes des graines allongdes relies que celles de moutarde et 
d'avoine. 
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Pourcentage de la superficie ouverte. 

Dans le choix des cribles, ilfaut aussi tenir colnpte de ]a 
proportion de ]a surface ouverte. Un bon tamis doit avoir des 
ouvertures aussi rapprochees les uues des autres que possible 
sans poar autant nuire it la rsistance du mat6riau. Les crilles 
en toile iiietallique ont plus d'ouverlures par centinbtre carr 
et eni consquene uline plus gran(de surface ouverte que les 
t'ibles en radal perlfor6 avec (ies ouvertures de dinicnsion 
6gaie. Pour cette raison, la toile mltallique constitue g6n6rale
ment un lteilleur crible pour les petites setnences que les cribles 
en mdtal perfor6. La toile mntallique pernlet de traitet une plus 
grande quantlit6 avec la manie exactitude. 

Inclinaison des cribles. 

On )eit r'6gler l'inclinntiou de chaqlue crible in(lllendall
ment de celle des autres. Un cril)lc inclin6 a tendance Li f'aire 
line s61paratiof plus line comtne si oil utilisait tn cri)le (e phls 
petite dinliension. Le crible inclin6 per'net aissi title eircil; tici 
plus rapide des graines, ce qui accroit In capacith. Les crilles 
SUiprieu"; sont g6n6ralem en inclinds pour faciliter l'dimina
tion des tiges el des (l6clicts. Les cribles inf6rieurs Soul gene
ralemient Peu inclin6s pouir laisser suffisainuent de tenips aux 
petites graines ind6sirables et lux d6clicts pour passer all 
t'avers. 

Fr~quence des oscillations des cribles. 

La fr6quence des oscillations des cribles doilt re choisie 
de mani&,re convenir le mieux possible iLi trait6e.i ia mati~re 
Cette frdquence doit tre sufl'isainunient 6levee pour repartir 
les seniences et les faire traverser le crible mais pms A line 
vitesse lelle que les sentences rebondissent et ient ainsi loins 
(ICchance de traverser ies ouvertu'es dIi crible. ',elmidant, les 
oscillations rapides, une incliuaison plus forte du crible ou des 
cribles i trolls plus petits peuvent 6tre utilis6s avantageuselient 
pour obtenir ine s6paration pl, pottssee. 

Brosses de tamis. 

La plupart des tarares modernes sont equipes de brosses 
de nettoyage automotrices et rtglables qui fonctionnent sans 
arrt lorsque ]a machine tourne. Les brosses se d~placent contre 
la face inif6rieiure des cribles et enlvent les graines logdes dans 
les trous ce qui accroit considrablement l'efficacit6 du crible. 
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Dispositifs pour secouer les cribles. 

Un autre dispositif que l'on emploie pour enlever des cribles 
les graines log~es (lans les ouvertures est le secoueur mnca
nique qui donne p6riodiquenient un choc au crible en son 
point central sup6rieur de faqon ft faire sauter les semiences 
qui obstruent les ouvertures. Cetle m6thode est particuliirement 
atilis6e pou les semences allonges conime celles des grami
n6es qui ont tendance i rsister i F'action des brosses. 

On petit employer des routleaux 6craseu.'s de mottes pour 
s6parer les semences des mottes. D'une maniire g6n6rale, deux 
rouleaux recouverts de caoutchouc qui sont appliqu6s l'un 
contre l'autre aiumoyen de ressorts sont places de mani.re ft 
recevoir les semences et les inottes aprs le triage initial. Les 
rouleaux en caoutchouc 6crasent les mottes mais laissent les 
semences intactes. Les cribles infhbrieurs dbarrassent ensuite 
les seniences de la poussi6re. 

Debit d'air. 

Lorsque le mlange tombe de la tr6mie ft semences sur le 
premier crible, ii doll passer (tans tine conduite supcrieure 
d'aspiration qui enleve la halle et les poussiires. Apris tre 
tomb ces du dernier crible inf irieur, les semences traversent la 
chambre ('aspiralion inft'rieure qui 61inine les semences V-'res 
et les d(,bris qui n'ont pas M6 eniev~s par la clambre I air et 
par les cribles stiprieurs. Les deux courants d'air sont gen6
raleient rgls an moyen d'une vanne r6glable ou (I'uii 
registre. Les conrants d'air doivent 6ire stff isaniment forts pour 
enlever quiques honnes seniences en lltule tenmps que les 
d(bris. 

Appareils et 6quipements auxiliaires. 

L s racles de crible sont des objets fixds aux cribles inf6
rieu's potir assurer tin tamisage plus exact tlu'a l'ordinaire. Le 
passage rdgulier des semences stir les cribles est interrompu 
monientan6cnent ce qui permet tin criblage inintieux dcs 
semences. Ces racles sont parlticuli6renent utiles pour s6parer 
les petites semences rondes. 

Pour auni1iorer le pouvoir de s6paration d'un crible supe
rieur, on petit employer tin moyen qui consiste a tendre un 
morceau de toile cir6e (oi de plastique lourd) sur le tais. La 
face lisse doit Otre en dessous et reposer ii plat stir le crible. 
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Le poids de la toile cir6e maintient les grands morceaux de 
paille et les tiges it plat sur le crible, de sorte qu'elles ne peu
vent pas se retourner et traverser le tamis. 

Un autre systime utilis6 pour ani61iorer le pouvoir de s6pa
ration d'un crible sup6rieur consiste h en obturer la partie 
inf6rieure. Lorsqu'on a (6ternin6 'endroit oii toutes les bonnes 
seniences sont pass6es, le crible plac6 au-dessous de ce point 
petit tre obtur6. De cette facon route matibre Mtrangre qui 
passe stir la partie inf6rieure inutilise (Iu crible sup6rieur ii'a 

aucune chance de revenir et tombe au travers. 

APPAREIL - SEPARATEUR ET NETTOYEUR 

DE GRAINES 

ASPIRATEUR DU NIVEAU SUPERIEUR TREMIE D'ALIMENTATION 

SOUFFLERIE DU Ct ORE SUPERIEURNIVEAU ,NFER;EUR 

CADRE NFERIEUR 

-ORIFICE DE DECHARGE 
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SEPARATEUR A SPIRALE 

machine pour terminer leLe s~parateur h spirale est une 
travail et qui sert ht s~parer les semences en fonction de leur 

cette machine certainesaptitudeit rouler. On pent faire avee 

separations qu'il n'est pas possible d'entreprendre avec les 

tarares, les s6parateurs par longueur et autres appareils h 

nettover les semtences. 
tineEssentiellentent cc s6parateur est constitu6 par ou 

p)usieurs sections en t6le enrotil6es autour d'un tube central 

en forme ie spirale. L'unit6 ressemble h tin transporteur h vis 

otiveri plac6 dans tine position verlicale. 

Avee le s(parateurii spirale contme avec d'autres types 
tr~iniede nachines, il est ncessaire de disposer d'une d'ali

d6lIotchant directenient sur chaquentelalion. Les otvertures 
spirale )erlnetlent aux seniences ie tomber stir les spirales. 

Un disqtte contenant tine s6rie de irous de dimensions diff6

sous Il tr6inie. Ces disques sont dispos6s ierentes est niont6 
soustelle innii're qu'oi puisse le faire tourner it la main les 

les seniences. Un disperseurouiverlures par lesquelles passent 
conique est pinc6 i h l) artie stiperietire de chaque spirale direc

lenient sous l'ouverture ie l trt'iie d'alientation. Ce dispo

sitaidisperse les seniences 6galentent sir toutes les rampes de 

la spirale. Les trous dee diveises dimensions pratiqu6s dans le 

disqe dIterininent le taux d'alimentation et constituent le seul 

ro'glage important qui puisse 6tre fail. 
Pour faire fonctionner l'al)pareil, on introduit en haul de 

ha spirale int6rieurc un in61ange oie seniences. Les senitces 
rampe inclin6erondes descendent en roulant le long dIe ]a 

tandis que celles qui ont tine fornie irr6gtilires out tendance 

it glisser. Plis les senences descendent rapidenient le long de 

la rampe, plus la longueur de l'arc parcouru s'aceroit enl raison 

de Ia force centrifuge. Les sentences rondes qui out tine plus 

grtIde vitesse d6crivent un cercle Iplus grand que les sentences 

de f'olutte irr6guliuere. Le m6lange initial peut alors dtre s6par6 

en fractions par oies )lancltes de s6paration situt3es a l'extr6

mit6 inl'6rieure ott a l'oriflce 'vacuation de la rampe. 

Les s6parateurs a spirale sont parfois pourvus de plusieirs 

ranipes dispos6es par ordre de dinension croissante. Chaque 
t'ampe est 1pourt-tue d'un toboggan d'vawiation distinct. Les 

et de leurseiiences qti roulent ien en raison de leur densite 
forie ronde descendent en decrivant une trajectoire en forme 

de spirale d'un diantitre croissant. Ces senences lombent du 

bord d'une ranpe stir l'autre, juisqti'a ce qu'elles en atteignent 

tine qui ait tin dianiMtre suffisant pour co'incider avec la tra

jectoire suivie par les sentences. Un tel s6parateur muni de 

rampes ode largetirs difl6renles permiet dIe calibrer un m6lange 
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de senences depuis les semenees plates stir la rampe int6rietire 
de faible diamtre jusqu'aux semences rondes de densite 61ev6e 
sur ]a rampe ext6rieure. 

La spirale sert a s6parer les seniences rondes comime celles 
de colza, vesce et soja, des semences h fories irrdgulires 
coniine celles de 1)16, d'avoine et ray-grass. Elle peut aussi s6pa
rer des semences de vesce entiire de semences bris6es, ou les 
semences de trfle incarnat de celles de colza et di moutarde. 
Les grosses semences ont besoin ('une raipe ie dimension 
differente de celle titilis6e pour les petites semences. En conse
quence, il peut se r6vcler n6cessaire de disposer (e plusieurs 
types de sJ)irales pour traiter des semences (ie (limension dif
f6rente. 

Ce type (e machine ft s(parer est simple. C'est une machine 
6conomique parce que son fonctionnement est simple, (ie p1lus 
elle est 16gLre et facile i (6placer et ne n6cessile aucune source 
d'6nergie pour effectuer une s61iaration. La seule force motrice 
n(cessaire est celle qui serf ii 6lever les seniences dslllS la tr6mie 
d'alimentation. 

Les inconvenients de cette machine resident (lans sa capa
cit6 limite. Sa capacit6 peut 6tre augment6e par l'installation 
d'unit6s suppl6mentaires. Mien que cet appareil ie soit pas 
aussi versatile que d'autres nettoyeurs ilcaniques, il est simple 
et peu cofiteux. 11 est utile pour effectuer les s~parations d'aprbs 
la rotoiidit6 relative de ]a forme des senences. 

SEPARATEUR DE GRAINES
 
PAR GRAVITE
 

ET SPIRES CONIQUES
 

Les graines plates glissent le 
long des ailettes int6rieures. 

Les graines rondes sautent dans 
le compartiment extdrieur. 
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2BARBEUSE 

Certaines semences de grarniines et quelques petites
semences ont des barbes, des artes ou des glumes qui subsis
tent apres le battage des seniences. L'enlveinent de ces appen
dices perinet tn nettoyage plus efficace et facilite les semailles.
L'op~ration ani6liore le poids sp6cifique par quintal, car ]a
matire Aienlever est g6ndralement 1gire. L'enlkvement de ces
appendices pent se faire dans une 6barbeuse ou avec un batteur 
or(linaire Atmarteaux fonctionnant A vitesse re(iuite. 

L'ebarbense est constituce par un tambour en acier hori
zontal muni intrieurement de pales fixes pour enip(cher que
la masse des semences ne tourbillonne it l'int6rieur du tambour.
Un arhre central est inuni de battoirs disposes dans le corps
de l'CI)arbeuse et qui tournent au travers des semences pour
terminer le battage. Les bras du l)atteur rotatif sont r~glds h4 
un angle qui d(kplace les semences ft travers la machine. L'ou
verture (d'6vactation est mniic de 1)oids r6glables pour contr6
ler Ia l)ariode de tenips pendant laquelle les semences resteat
dans la chanl)re. Avec le rdglage du taux d'alimentation c'est
le (lispositif le plus important de la machine. 

L'ebarbeuse est. utilisde pour briser les doubles fleurons
des graniffiies et )our Supprilner les a)pendices veluis afin (le
taciliter le nettoyage et les seniailles. 

Cette machine )eit servir a dcortiquer les grains (e 1)16
non batls, a 6barber l'orge et Asupprimer les points d'attache.
Cependant, cette machine est surtout uitilisde pour ebarber les 
seneices ('avoine. 
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EBARBEUSE
 

k....
 

A. - Bras batteur rotatif avec bords A enduit dur. 

B. -- Bras batteur fixe. 
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SEPARATEUR INCLINE ((DRAPER,, 

Principe de fonctionnement. 

Le <<draper >>incliini sdpare les seneces d'apris leur apti

tude il rouler ou :t glisser sur une surface inclin~e. Ces aptitudes 
et de la texture de 1'enveloppe desd6pendent de la foric 

semences. 

Description. 
< draper >>est un type spccial deLe separateur inclin 

dans lesmachine A neltover (lont I'tsage n'est las r(pandu 

installations comnimerciales (e nettoyage. I1 est considr6 Coinime 

tine machine (Ie finissage et accoml)lit le travail spcialise6 qui
 
sorte on los graines
consisle t enlever les graines ('int seule 

scnencesde I1laiVaises herbes (l'un melange. Le melange de 

Ioml)e ('ine trimie jus(luau centre (I'un convoyetir <<draper >> 

se d6plaant vers le haul. Les sentences rondos roulent et les 

lisses glissent le long (i <<draper >>pls rapidementsemences 
sens inclin6. Les grainesqtie celii-ci te se dplace dans I 

plates el allong(es ou ls graines rugueuses adh reit au < dra

per >> et sont amen('es en haut de la partie inclinme. Les
 
<<draper >>t son exthren i, inl'giieutre
senmences q i loin)enlt du 

sont recucillies dans une glissiU're; les sentences qui atleignent 

l'exth-6eite s1 pe'rieuire toitbent dans tine seconde glissicre. Pour 

pouvoir hravailler avec tine cai)acit6 suffisante dans tine instal

lation commerciale, on utilise plisieurs convoyeulrs <<draper >> 

dans tine settle machine. 

Rglages. 
Mtire modifi,.Le taux d'alitnentation du < draper >>peut 

L'alimenlation doit se faire siffisaniment lentement pour que 

chatie semence puisse agir individuelltiment et no soit pas 

ettil)ch( e de rouler on de glisser par celles qui sont fixes, et 

ne soil Is oblig e aussi de se dlplacer dt fail des seniences 

(Iiui sont en miouvenient. L'angle d'inclinaison petit 6tre modifi6 
semencesI)Oir correspondre aux caract6ristiques du m~lange d 

en matiire (e roulement et de "lissement. La vitesse du <<dra

i)er >>petit tre iodifi~e pour simuler tine longuetiur d'inclinai

son )lus courte on p lus longue. Les courroies ayant differents 

degres (Ie rtgosit6 l)etvent tre utilis6es coinnie < draper >>. 

Un convovetir en toile relativemient grossibre peut tre choisi 

lorsqu'il s'agit de roulement. Les semences tombent alors h la 

partie inf6rieure. Un convoyeur relativement lisse en maticre 
qui tombe del)lastique pent 6tre choisi lorsque la fraction 


l'extruinit6 infrie'ure du < draper >>glisse.
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Fontionnement. 

Pour r6gler la machine afin d'obtenir une s6paration (6teti
niin~c, l'op6rateur doit commencer par verser tr s lenteieut 
les semences, faire tourner la machine h faible vitesse et incli
naison. L'angle 'inclinison petit Ore ensuite aiginent6 jus
qu'h ce qu'aucune pattie de la fraction dii m61ahge qui roule 
ou qui glisse ne soit entrain6e jusqu'en haut du convoyeur. Le 
taux d'alimeitation pent dire auginent6 jusqu'hi ce qu'i soit 
devenu 6vident que la quantit6 g6ne l'action individuielle des 
seniences et niodifie les conditions lix6es prIc6d(lietenl. A ce 
moment le taux ('alimeniation doit 6tre rd(luit 16grement. 
Avec le <<draper >>inclin6 on peut separer le tv-fle incarnat 
des gramin6es, les vesces de l'avoine, et les aulres semences 
sph6riques des semences plates, rugueuses ou allonges. 

SEPARATEUR DE GRAINES
 
PAR CONVOYEUR INCLINE
 

BA0 D IALIMENTATION
 

PLATES
GRAINES
OU RUGUEUSES _ 

ET RONDES
 

*= BANDE CONVOYEUSE Ell 
TISSUS EN PLASTIQUE
S 2U5 
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SEPARATEUR A ROULEAUX DE VELOURS 

Le separateur h rouleaux de velours est une machine sp6
ciale pour nettoyer les seniences qui s6pare les mati~res en 
raison de leurs diff6rences de forme et de texture de surface. 
Elle consiste essentiellement en deux cylindres recouverts de 
velours l)laces c6e hi c6te et en contact. Les cylindres tournent 
en seiis oppos6 - vers l'extdrieur lorsqu'on les regarde du 
haut ---et sont recouverts par un bouclier rdglable. 

Le m61ange de semences est vers6 sur les cylindres ft l'extr6
mit6 supdrieure par un arbre vertical d'alimentation qui les 
envoie suir chaque sdrie de cylindres de sorte que les semences 
1)arcourent le plan inclin6 form6 par les cylindres en contact. 
Les graines de mauvaises herbes h enveloppes rugueuses, les 
semences pointues et les semences brisces sont retenues par 
le velours et sont jetes conte'e le bouclier qui les renvoie aux 
cylindres. Lorsque les semences descendent entre les cylindres 
tournants iiilin6s, les graines rugueuses sont reprises par les 
rouleaux de velours et projet6es contre les d6flecteurs. Elles 
soul ensuite renvoyces contre les cylindres jtia(l1,',t ce qu'elles 
aient 6t6 6jectes. Les selnences lisses continuent I rebondir 
en descendianl eiitre les cylindres et snt 6vacu6es i lt sortie. 
Les seiences projetces stir les c6tts sont prises dans des tr6
mies graduces pour chaque qualit6 et qui sont plac6es stir la 
machine. Les (jualites de senmences provenant de ces tr6mies 
varient depuis un fort pourcentage de semences rugueuses 
dans les tr6iies les plus rapprochles de l'alimentation de la 
machine ai un tir&s faible pourcentage de semences rugueuses 
dans les tr~mies les plus proches de Ia sortie. Les qualit~s 
internimdiaires peuvent 6tre renvoy~es dans la machine de 
faqon i rcup6rer les sentences lisses qui ont W rejet~es avec 
les senences rugueuses. 

La machine h cylindres de velours est analogue aux autres 
machines i nettoyer les seinences, en cc sens qu'elle ne fonc
tionne qu'A condition ('6tre r6gl6e en fonction du type de 
seniences et des conditions atmosph6riques. Elle n'op6rera pas 
la s6paration d6sir6e si la vitesse des cylindres, l'angle d'incli
naison, l'espace entre le bouclier et les cylindres et le taux 
d'alinientation des cylindres ne sont pas tous bien r6gl6s en 
fonction des exigences du mlange de semences. L'espace con
pris entre les cylindres et le bouclier doit 6tre suffisamment 
grand pour que les semnences puissent tourner librement sans 
toucher h la fois le bouclier et les cylindres; en outre cet espace 
doit 6tre suffisamment faible pour que la semence h surface 
rugueuse soit jet6e A plusieurs reprises contre le bouclier lors
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qu'elle vient en contact avec le cylindre. Si 1'espace est trop 
grand, un grand nomibre de semences rugueuses se mettront 
4 tournoyer et glisseront en arribre entre les cylindres retoi
bant ainsi dans le flot de semences. Si 'espace est trop faible, 
les semiences lisses seront pressees contre le cylindre et roLilecs 
avec les seniences a surface rugueuse. Pour la plupart des net
toyages, un espace die 6,35 mm semble tre indi(1u6. 

Le taux d'alimientation est assez critique sur une machine 
ht cylindres. Si le (6bit est trop rapide, un grand nonibre de 
semences ne viennent pas en contact avec les cylindres et ne 
sont pas separes. Le taux d'alimentation et l'angle d'inclinai
son des cylindres sont compris gdn6ralement entre 7 et 13 
degrds et peuvent tre augmentds lorsque les differences de 
textures des semences augmentent et inversement. La vitesse 
des cylindres est un autre facteur important et elle doit dtre 
rdglke en fonction de la sdparation i effectuer. En gadnral, plus 
les rouleaux tournent vite, plus les semences sont propres. 
Cependant, une rotation trop rapide entraine le rejet d'une 
trop grande quantit6 de bonnes semences. 

Pour r6gler le cylindre de velours, il ne faut opdrer (ju'un 
changement it la fois. 11 faut commencer par faire tourner 
la machine pendant cinq minutes et observer les rdsultats. Si 
'on trouve des seinences A envelol)pe rugueuse (i cot de l'eva

cuation des semences lisses, c'est pArce que les cylindres tour
nent trop lentement ot que r'alimentation de la machine esi 
trop rapide. Si un trop grand nombre de semences lisses sont 
rejetdes avec les semences rugueuses, c'est parce que les cylin
dres tournent trop vite. 

Le cylindre de velours pett opdrer des sdparations d'une 
manibre remarquable mais il a une faible capacit6 et ne pent 
servir que comme machine de finissage. Lorsqu'il a W lnis 
en marche, il peut tourner sans arr6t avec un minimum de 
rdglage. I1 sert gdndralement A enlever les mottes ie boue et. 
les semences de mauvaises herbes des graines de l1gumineuses 
et des semences lisses. 
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SEPARATEUR DE GRAINES 

A ROULEAUX DE VELOURS
 

Bac d remplissage A'Bouchier deflecteur; Rouleau: de veours 

raines
rugueuses Graines iisses§(injGrIine 


lisses 
( ralnes rJgueuses et quelques lisses etf uelques 

ru ueuses 

_Bac de remplissage '\. __ 

recouvert /Rouleau rsde velou 


Boucher deflecteur
 
metallique ustable
 

Tremie de 
calibrage 

Sortie des 
impuret~s 

SECTION AA' 

/di - - Boucher metalliquie 

lem li
Rouleau recouvert :---
de velours 

Semence brute 
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TRIEURS PNEUMATIQUES
 

11 existe deux types de trieurs At air pour le traitement 
des semences : les trieurs A aspiration et les trieurs pneuma
tiques. Chacun de ces appareils utilise le mouveinent de I'air 
pour s~parer les iatires i'aprcs leur Aitesse lernhinale. II s'agit 
de la vitesse de l'air n6cessaire pour inettre en suspension dies 
particules dans tin courant d'air confine ascendant. La (lensit6, 
la forme et la texture de la surface influent sur la r6sistance 
d'une particule h tin courant ('air. 

La diff6rence essentielle entre les deux types d'appareils 
reside dans 'emplacenient diu ventilateur. Stir l'aspirateur, le 
ventilateur est )lac6 di c6t6 de l'vactuation oii ilcr6e un vide, 
(de sorte que hiapression aimosph6rique peutl obliger l'air I 

traverser le seIarateur. Dans le s~parateur Ineurnatique, le 

venlilateur est i I'entr6e, cC qui cr6e tine pression stip6rieure 
A ]a pression almosl)h6riqiue et oblige 'air ii traverser le s6pa
ratenr. 

Lorsrrui'on iutroduit tin mlange de semences (lals tin cou
rant l'air confin6 ascendant, toutes les particu!es ayant une 
vitesse terminale inf6rieure celle dle l'air sont soulev6es. Les 
semences ayant tine vitesse terminale stipdrieure tonibent inal
gl'6 le courant d'air. 

Dans I'aspirateur Ie triage, Ia matibre s'&oule rtguli&Ire
ment it travers le rouleau d'alimentation r6gI6 e tombe sur le 
rouleau de triage. Celui-ci enlve les tiges, in halle et autres 
corps 6trangers. Le m6lange de sentences tonil:,.e ensiite (Ians 
tine colonne d'air ascendant qui a tine vitesse legrement infN
rieure A la vitesse terminale des sentences lourdes et ventrues. 

Les sernences I6gires, ]a poussibre et les corps 6trangers sont 

enlev6s par I'air et sont (l6pos6s (lans une claniihre oil |is s'accu
niulent. Les seiences denses et venrues tolnbent it travers le 

courant d'air darriv6e dans tin coffre ,I semnences propres 
situ6 en dessous. 

Lorsque (Ians l'aspirateur dIe fractionnenient la vilesse de 
l'air i travers les colonnes d'expansion diminute, les semences 
avant une vitesse terminale plus faible tombent dans les ori
flees d'6vacuaiion le long du fond (le la colonne. 

R6glages.
 

Les dispositifs de r6glage coninuns aux aspirateurs de tous 
types comprennent les appareils suivants : 

1. Taux d'alimentation. - Le taux d'alimentation est r~gI6 

car ]a capacit6 d6pend de la quantit6 de semences qui arrivent 
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dans la machine. Jusqu'b un certain point, le taux d'alimen
tation n'influe pas sur le triage. Cependant, lorsqu'il est suffi
samment fort pour que la masse ait une vitesse terminale 
diff~rente des semences isolkes, le taux d'alimentation est trop 
rapide. I faut alors le r6duire pour permettre h chaque semence 
d'Mtre s6pare aunmoyen de sa vitesse terminale propre. 

2. Vitesse de l'air.- Toute s6paration au moyen d'aspira
teurs d6pend du rapport entre la vitesse de 'air et la vitesse 
terminale des semences. En cons6equence, il est n6cessaire de 
r~gler 'air. 

ASPIRATEUR 

A 

Les grains penetrent dans l'aspirateur en (A) puis arrivent au rouleau 
d'alimentation (B) et passent par un contr6le de quantit6 (D) les grains 
sont envoy~s en quantit6 voulue sur ]a roue (en forme de cage d'6cureuil) (C) 
qui s~pare les tiges, les pailles, les clous et autres impuret~es. Un 
courant d'air puls6 uniforme aspire les graines 6tendues en couche uniforme 
en (E). Les criblures sont convoy6es dans le passage a air puls6 (F). La 
profondeur du passage permet aux particules plus lourdes de retomber 
dans le passage principal; ceci 61imine les criblures 16g~res sans provoquer
de perte aux bonnes graines. En quittant le passage d'air puls6, les cri
blures sont pr~cipit6es par force centrifuge contre la paroi ext6rieure de 
la chambre de s6paratior. et sont 61imin6es par un convoyeur A vis (H).
L'arriv6e d'air en volume r6glable (air allant au ventilateur) contr6le la 
quantit6 d'air pulsd d travers les grains. Des particules tr6s 16g6res telles 
que poussi6res et menues pailles traversent le ventilateur et sont aspir6es
dans un collecteur de poussi6res. 
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SEPARATEUR A CYLINDRE DENTE 

Le s~parateur Acylindre est un s4parateur qui op~re dans 
le sens de la longueur et qui enlve les particules trop petites 
dans tine masse de semences. A cet 6gard, il est semnblable au 
s6parateur hldisque, mais sous d'autres rapports il est trs dif
f6rent. 

Le s6parateur A cylindre dent6 consiste en un cylindre 
horizontal rotatif et une auge de s6paration mobile horizontale. 
La surface int6rieure du cylindre est pourvue de petites dents 
semi-spi6riques trbs rapproch6es les ines des autres. 

11 fonctionne selon le principe de l force centrifuge, c'est
At-dire que la vitesse du cylindre maintient les semnences les 
plus courtes ht l'int~rieur des dents, les soulve de la masse 
jusqu'ia ce que la dent soit invers~e au point ofi la gravit6 fait 
tomber de la dent les particules soulev6es. La forme et la dimen
sion des dents agissent avec la dimension, la forne, la texture 
des enveloppes de semences, l'humidit6 et le poids des senences 
pour faire en sorte que certaines semences soient soulev6es 
presque it la verticale en haut de la r6volution avant de retom
her. II est prcfcrable de n'utiliser qu'une dimension et Uti,: 
seule forme de dents dans un cylindre afin d'op6rer des varia
tions dans les separations parldeux rdglagles : ine modifica
tion de la vitesse qui augmente ou diiuinue la force centrifuge 
et par le r6glage da bord de l'auge qui reqoit les remuontes. 
Les deux r6glages donnent au s~parateur it cylindre une trs 
grande souplesse. Ces r6glages sont compl6t6s par le fait que 
les caract6ristiques physiques des semences autres que leur 
dimension affectent aussi la distance que les semences doivent 
parcourir avant de sortir des dents. 

La force centrifuge retient une particule dans l'videment 
d'une dent avec suffisamment de force pour la soulever ('une 
masse de semences. En cons6quence, le cylindre dent6 est sur
tout efficace pour soulever des matires qui pesent plus de 
20 kg par boisseau (36 1). 

La vitesse ne doit pas tre accrue au-delih de ce qui est 
n6cessaire pour porter la inatibre se trouvant dans les dents 
jusqu'h un po int situe directement au-dessus de I'axe central 
du cylindre. Un excs de vitesse emp6cherait que les semences 
ne soient lib6r6es des dents et provoquerai l'entrainement 
des semences qui retomberaient dans la masse. Cependant, la 
vitesse doit" tre suffisante pour soulever les semnences de la 
masse. 
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La conibinaison de la force centrifuge et de la dimension 
des dents entraine le, particules les plus fines ou les senences 
aussi loin quc possible de la masse principale. Les semences 
de dimensions intermdiaires retombent plus rapidement que 
les petites semences. Les semences les plus longues retombent 
les preniiires des dcnts. 

Formes. 

11 v a difl'6rentes folnies de dents. La formne des fonds et 
des cdt6s, l'inclinaison des c6t6s, la profondeur de ]a dent par 
rapport it la Iargeur permettent d'avoir tine vaste gainnme de 
formes de dents. Chacune a ses propres caract6ristiques en 
nmati(re de s6paration. Par exemple, tine dent avec des c6ts 
coniques est pr',f(,rable pour l'enlvement des senences qui ne 
roulent pas facilement. Un cylindre ayant des dents de forme 
sphrique qui vont en se r6tr6cissant l1g rement sera pr6f6rable 

pour I'enlveient des semences rondes. Les dents avec des 
cotes 'verticaux rectilignes sont efficaecs pour soulever mais ne 
peuvent gti .e servir I tin grand nombre d'usages. 

Choix des dents. 

11 n'est pas pratique d'installer sir un m6me cylindre plus 
('Fune dimension on forme de dents. 11 n'est pas non plus 
pratique poulr l'op6rateur de changer les cylindres dent6s pour 
eiininer sep'trement chaque forime on dimension des semences. 

La (]imension des dents doit 6tre choisie en utilisant la 
dent de la plus petite dimension qui soulvera ('une maniere 

i enlever. Certaines jiatibressatisfaisante toutes les inatires 
sont trop grosses potr 6tre soulev~es elt roulent en formnant une 
I c'le >>6paisse sur le fond dI cylindre. A d~faut ('un dispo

sitil' por reimuier cette masse lorsqu'elle s'6coule vers Ia sortie 
]it cylindre, il se produirait tine stratification des semences 
4g1i'res d1pourvues de leur halle. Certains s~parateurs sont 
itis d'un tlransporlteur vis dcpourvu de coffrage attour 

des ranipes et qui s'enfonce dans cette masse. La vis a pour 
triple fonction de transporter In masse vers l'orifice d'6vacua
tion de ]a machine supl)priniant ainsi toute stratification en 
maintenant tine masse horizontale dans le fond du cylindre. 
D'autires s6parateurs sont pourvus de raclettes mont6es a l'int6
rieur du cylindre pour faciliter le maintien d'une masse uni
forme de semences. En l'absence ('un syst6me de nivellement 
des semences, Ia masse de semences tendrait i s'accumuler 
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At l'entrde du cylindre i l'endroit ofit les semences pentrent
dans ]a machine. Ceci se produit surtout lesavee mati~res les 
plus lgres. Dans ces conditions le ce6t sup6rieur d d niveau 
de grains, en t6te du eylindre, serait si Olev6 (tile la mati6re 
pourrait tomber dans l'auge situei0 l'entre du simple fail 
que les seinences sont soulev,,es par ]a force centrifuge. A
rorifice d'6vacuation du cylindre, la inasse de semences se, ait 
tr6s clairseme et les :,eniences seraient soulevees rapidement
de la masse, faisant frein, inuis seraicnt levkes trop haul )othr 
arriver au bord (de I'auge de s6lection. 

A l'entrde du cy!indre i] y a un grand nomlnre de particuies
de faibles dimensions dans ]a masse de semences. Ces partivules 
vont se dans de etloger les poches dents queques-unes sont 
mime prises par les dents. Lorsque les semences te cette dimeln
sion ont 06 enlev6es et que la masse de semences s'6coule 
vers le centre du cylindre, les matibres de dimensions inter
m6diaires sont ensuile enleve.es. A ]a sortie de ]a machine, les 
dents opbrenI un triage final qui est des plus rigoureux. 

Vitesse du cylindre. 

Le cylindre dente est surtout efficace pour soulever les 
natiil'es pesant plus de 20 kg par boisseau (36 1). Pour cette 
raison il est plus pratique d'employer le cylindre pour enlever 
les graines de petites dimensions et les graines de 16guinin uses 
plut6t que celles de gramines. 

La friction des semences qui sortent des denis influe stir 
la distance qi'elles parcourront (bins ]a poche de la dent avant 
d'6tre 6ject6cs. Pour cetle raison tine semence hitimide sera 
soulevde et 6limine (he ]a masse plus rapidement qu'une 
semence siehe et lisse. 

Reglage de l'auge A remont~es. 

Le bord de I'auge i remontdes peut 6tre r6gl6 dans h'im
porte quelle position pour obtenir la ineilleure sdparation pos
sible. Plus le cylindre tourne vile, plus il faut relever l'auge.
Les nombreuses combinaisolis de In vitesse du cvlindre et de 
positions de I'auge permettent une grande souplesse de fone
tionnement. 

Un cylindre dent6 n'est pas meilleur qu'un disque ou inver
sement. Chacun effectue tine certaine se)aration bien que leurs 
usages fa"sent double emploi dans certains cas. Le disque est 
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exact, souple et convient pour les cat6gories de semences de 

movennes dimensions. Le cylindre est souple sans qu'il soit 

n6cessaire de modifier sa dimension. En r~gle g6nrale, le 

cylindre donne de meilleurs r~sultats avec les semences pesant 
est20 kg ou davantage par boisseau (36 1). Chaque machine 

destinee A trier certaines categories de m~langes de semences. 

Aucune des deux machines ne peut supprimer I'autre comple

tement. 

CYLINDRE SEPARATEUR 

A ECOULEMENT PAR VIS SANS FIN 

Bord se'parateur do la ouvotte
 

Vis do 	reglage du bord ,Jparateur
 

C 

B.:' 

0 a
 

A. -	 Graines transport~es par les 6chancrures du cylindre. 
B. 	 - Les graines tombent dans la cuvette et sont 6vacu~es par une vis sans 

fin. 
C.-	 Le bord s~parateur s lectionne des graines moyennes lorsqu'il est 

abaiss6 et des graines plus fines lorsqu'il est relev6. 
D. 	- La vis sans fin distribue et r~partit les graines les mettant en contact 

avec les 6chancrures du cylindre. 
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SEPARATEUR A DISQUES 

Le s~parateur i disques sert Ateffectuer une separation 
sp6ciale, aprs s6paration initiale an inoyen d'un tarare, ou 
pour effectuer lui-mmnie une s6paration complte. Cette 
machine est un appareil de triage par longueurs, qui 6limine 
(iu mlange de semences les mati6res de faible longueur. La 
s6paration par disques est peu influenc6e par la texture de 
renveloppe des semences, par la densite ou par la teneur en 
hutmidit,6. 

Le sdparateur i disques est constitu6 par une sdrie de 
disques dentelks qui tournent ensemble sur tin arbre horizon
tal. Chaque disque contient sur ses deux faces des centaines 
de petits 6videmnents denteles. Lorsque le disque tourne, les 
6videments soulbvent les semences de courtes dimensions et 
rejettent les plus longues. 

Dans un arrangement normal, les disques sont disposes 
de telle faqon que la dimension des poches augmente progres
sivement entre l'admission et l'vacuation. Les particules les 
plus petites sont enlevdes les premi6res. La grosseur des par
ticules augmente progressivement au fur et i mesure que la 
masse de semences s'achemine vers la sortie. 

Circulation des semences. 

Le centre du disque est muni de rayons. Les semences sont 
transportdes de l'entrde de ]a machine jusqu'it Ea sortie au 
moyen de lames attaches aux rayons du disque. Les lames 
amovibles du convoyeur agissent it la faqon d'un transporteur 
it vis et acheminent lentement la masse de semences i travers 
la partie ouverte des disques. 

Le corps de Ia machine est construit de manibre i adhrer 
6troitemnent aux jantes de ]a batterie de disques rotatifs mais 
avec un espace suffisant pour emp6cher r'crasement des 
semences. Les semences sont ainsi amendes i ne passer qu'iA 
travers ]a partie cent'ale et ]a par'tie ouverte des disques. 

Lorsque la masse de semences se ddplace, elle est ainende 
en contact avec chaque disque de sorte que Pon peut enlever 
ensuite les mati~res plus grandes. Les rayons et les lames 
remuent et agitent aussi le mdlange de semences emp6chant 
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toute stratification dans la machine. Parfois il est d6sirable 
l'enlever ou d'inverser quelques-unes des lames du transpor

teur. Ceci emp6che les semences de se d6placer trop rapidement 
dans la machine. 

Forme des poches du disque. 

Les poches du disque fonctionnent i la manicre d'un 6l
vateur it godets. Les semences qui entrent dans la I)oche lors
qu'elles passent iravers le r6servoir de au )as det semences 
la machine sont maintenues dais la poche sous l'effet de la 
force centrifuge et de ]a possibilit6 qu'clles ont de s'ins6rer dans 
la poche. Les seniences sont 6vacu6es de la poche de la m6me 
juani~re qu'un 616vateur i godets 6vactue sa charge. 

Les poclies des disques se prsentent sous trois forines 
principales. Chaque forme existe en un certain nombre ie 
dimensions. La dimension (ies disques est indiqu~e par la lar
geur de sa poche en millimtres mesurds radialement h paric 
du centre du disque. La longueur ou Ia hauteur de la poche 
est essentiellement identique ii la largetir. La profondeur est 
g6ralemeit 6gale i la moiti6 de ]a dimension ie la largeur. 
La partie 6vide de Ia poche constitue le fond. 

La poche aR . 

La poche 11 > tire son nomi du mot <<riz >>.Elle a W 
conue pour separer les grains ie riz bris6s des grains entiers. 
La poche ressemble fitun <<V >>inverse. Le bord de levage est 
plat tandis que le bord d'attaque est rod. La poche 
est congue de lnanire at rejeter les graines rondes, mais 
entraine les graines brisecs ou les semences allong~es du fait 
true celles-ci ont une surface plate sur laquelle elles peuvent 
reposer. 

La poche aV . 

La poche <V>> tire son nom du mot qvesce >. Elle est 
destinee ft liminer les graines rondes. Cette poche a un bord 
de levage rond et un bord d'attaque horizontal ou plat. Les 
poches t V > tendent i rejeter les semences tubulaires, cylin
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driques ou allongees car elles ne peuvent pas reposer sur une 
surface plate. Ces semences basculent des poehes lorsque le 
disque tourne. 

Les poches i V >>et <<1 n'existent qu'en petites dimen
sions. Normalemnent, les dimensions sont Iimitdes hk 
2,5 inin - 6 mm. Ces disques sont destin6s essentiellement h 
recueillir les iatli~res de petites dimensions conlenues (Ians tin 
inlange. Les lettres ocV >>et 4 R >>sont toujours suivies d'un 
noinbre, comme par exemple V3, R4, 5, V5 etc. Ce nombre 
indique les dimensions en imillimitres. Par exemple, R5 indique 
tine poche A bord de levage plat ayant tine largeutr radiale 
ie 5 mim. 

Autres designations. 

Certains disques ont des l)oches qui sont dsignes tunique
ment par des lett'es de I'alphabet. Elles ne portent auctin 
chiffre pour indiquer la largeuir ou la dimension. Normale
ment, ces poches sont carrdes et elles sont titilisdes pou1r les 
s6parations de caractre spdcial. Ces poches n'existent gn& 
ralenient (fti'en dimensions supericures A 6,35 mmIde lirgeutr 
radiale. 

Vitesse de rotation des disques. 

La vitesse a liquelle tourne le disque est inaintenue it peU 
pri~s constante. Les variations de queiques tours par miinute 
seulement par rapport A ]a norl'ale influent sur l'eficience 
des poches des disques. Une trop grande vitesse empche la 
matiere de se loger dans le fond d'une poche ou emp che les 
disques d'6vacuer les semences qu'ils avaient ramassees pree
dennent. Une faible vitesse ne fournit pas tune force centri
fuge suffisante potur maintenir les semences dans la poche. 

Dimensions des poches du disque. 

Le sdparateur it disques petit fonctionner avec des disques 
dont les poeies ont toutes la m(me dimension, ou avec tine 
combinaison de dimensions et de types de poches. Le choix 
des disques depend de la mesure dans laquelle le mlange 
de semnences a W prdalablement calibr6. Lorsqu'il y a combi
naison, les disques sont groupds en sections, ceux dont les 
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poches sont les plus petites 6tant installes pros de l'arrivde des semences. De cette mani~re, on peut enlever ila fois lesniatires plus courtes et plus longues que les semences qui sont en cours de nettoyage. Le choix de poches 4 V> ou depoches c R > ou d'une conibinaison de chacune de ces poches
d(pend de ]a forme des semences et du triage ddsir6. 

En avant des disques rotatifs ou ii ]a sortie des remontdes,il y a une s6rie de trappes qui s'ouvrent vers 1'extrieur et 
qui peuvent 6tre soulevdes ou abaissdes A volont6. Lorsque cestrappes sont abaiss6es, le transporteur de retour est couvertet les remont6es se Cont 5i travers les tuyaux d'evacuation de la
machine. Lorsque les trappes sont sotilevdes, les remontcestoinbent dans le transportetir de retour et sont ramendes i 'en
trde de ha machine pouir 6t'e nettoydes une second fois. Pendant le fonctionnement de machine,la on peut ouvrir une
parlie des trappes et en fermner 'aiutres. Ceci confire plus desouplesse a l'opraion et permet de nettoyer toute une scrie(le graines diffrenltes avec le mnime jeu de disques. 

Les graines longues ou rejetdes passent par la porte tiesortie des refus. La porte de sortie des refus petit 6tre soulev6e 
ou abaissde it volont6. En soulevant ou en abaissant cette porte,on relwe d'autant le niveau des (Ianssemences la machine.En consequence, la distance entre le niveau des grains et le 
point (le dchargenient des disques rolatifs se t'ouve r6duite. 

Chaque machine est 6quipde ('une tuyauterie (1'evacuation
des refis. Cette tuyauterie ('6vaCuation est munie de diviseurs 
pour s6parer les refus en diverses composantes. I1 arrive
queniment que Ia majeure partie de 

fr6
la mnatire soit soulevdepar les poches (Iu disque et que la plus petite partie soit rejetde et exp(die ft l'extemi de la machine. La s6paration del'avoine et (iu biW nois offre tin exemple. Avec ce systnme

on obtient une capacit6 maximum de s6paration. Dans 'atitres
 
cas, un pourcentage moths important de mati~res 
 )lus courtes,comnie les mauvaises herbes, peuvent 6tre 6limines de ]amajeure partie (Ie la imatire qii est plus longue. C'est uneoperation plus lente 6tant donn6 que ]a masse de mnatiire doit 
parcouirir totite ]a longuetir de la machine. 

Le taux d'alinientation d'une machine i disques peut 6irerdglM en ouvrant les glissi~res de la trdmnie d'alimentation pourobtenir le debit d'alimentation voulu. On determine le ddbit apr~s s'6tre assur6 premiirement que la matire propre 6vacu~eest rdellement nettoyde fit etfond, deuxi~imement que lesmati~res plus longues qui ont &6 rejetdes n'encombrent pas]a tuyauterie d'6vacuation de la inatiere soulevde. 
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Disq es echancreIsAentah'on !Vos sans fin 
pour ronvoi 

C articulCouvercie 

DISQUE SEPARATEUR DE GRAINES 

LES PLUS COURTES 
SONT RETENUES
 

LES PLUS LONGUES 
SONT REJET9ES 

DISQUE SECTION 
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SEPARATEUR PAR GRAVITE
 

Le s6paraleur par gravit6 classe les mati6res d'aprbs letr 

densit6 on letr poids sp6cilique. Cet aprpaeil peut slparer des 

lninc dimension mais ie deInsit6s difl rentesparticuiles ie 
ailsi (lue des parlicules ie dimensions diff'rentes et de m6rne 

m61ange de particules dedensit6. I! ne 	 peui pas siparer tin 
de densites diffrentes.dimensions et 

Les lots de semences coniennent souvent des semences qui 

ne sont pas arriv6es a inaturi6, (ies graines de inauvaises ierbes 

on des corps 6trangers, tels que (ies particules de sol qui oat 

Ia tinie dimension lie les sentences. Pour cette raison, les 
tre s6partes des semencesniatiwes indc'sirables ne peuivent pas 

par des tarares, (les calibretirs par dimensions, etc. Cependant, 

si chaque corps 6tranger a tin poids sp6cilique diff6rent ie celui 
lnoyen (l'uln s6pades seniences, le tii61ange petit 6tre s6par6 an 


rateur par gravii6. Les larticiles lourdes tendent it se d6pla

cer <en inonitant >>en raison (In contact avec la surface de la
 

inotvement oscillant, les fail rebondir
table qui, (lit fait de son 
c6t6 le plus 1ev6 deIa table. En raison de l'inclinaisonsur le 

de lia table, les particules 16gbres vont se d6poser sur le c6t6 
infericur (lu Ibord (l'-vacuiation. 

etLorsque l'al)pareil fonctionne, li table vibre en avant 
d'air provoqu6s par unen arri~re, tandis que les courants 

ventilateur plac sous la table Iraversent celle-ci. L'air est force6 
i air. Lt, il est r(partidans In compartiment appel6 chali)re 

la table all (l'un systine de dellecteurs.6galement sous moyen 
Des registres, g6ncralemenl I)lac6s h l'entrc du ventilateur, 

servent I'rcgler lIt (uantit6 (lair envoy6e dans la chamlbre h 

air. 

Le mlange de semences qui doivent 6tre class~es arrive 

sur la table au coin le 1)lus 6loigne (Ii bord ('vacuation. La 
seforce des coUrants d'air est r(glke pour obliger le m6lange it 

par lestratifier en couches. Ces couches sont ensuite sc)iarces 
Les semences lourdesniouvenient ie la table et par gravit6. 

avec la surface de la table sont projetesqui sont en contact 

vers 
 le hait et en avant it chaque secousse en avant. La table 
revient ensuite en atri&.re vers le, bas lots de sa course dans 

l'aul'e sens, e l)rend les semnences lourdes it in point situ6 
sernencrsplus haul. Ce moivenient rapide fait monter les 


lourdes sur la table tandis que les 
semences lg~res qui flottent 

ii ]a surface de li couche de semences lourdes au moyen des 
courants Wair tomberont par gravit6 it la partie )a plus basse 

de la table. 
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Suivant la formeie la table, les s(parateurs peuvent 6tre 
par gravit6 i table triangulaire etclasses en (1) separateurs 
-i'i6 rectangulaire. La table est(2) s6parateirs par g h table 

poreuse 'ttravers laquelle passentrecouvernedunC niatiOne 
ionte sur (ies genouilleres inclinecsles courants d'air. Elle est 

vers le haul et en avantqui lid impriment tn miouvement 
vers le has et en arricre. La table estainsi qu'un mouvciment 

inclin6e dans deux directions. Elc est inclin6e vers le haut 
le haut et en avant (c'est-ii-diredans le sens du mouvement vers 

arriire jusqu'auI'616valion terminale) et vers le has du c6t6 

bord ('vacuation (c'est-i-dirc en artiare et en has). Stir tine 
zonetable rectangulaire, le inouvement arri&re se fail tie la 

6vacues lcs matieresle ofi
d'alimentation vers col6 sont 

l6gZ6res. 

Les tables de seq)aralion par gravite son pourvues (iecinq 

systcimes principalu: ie r6glage :
 

t iloven de registres-- I1est coiniad61.Volunme d'ai. 

reglables places ai l'entr"e di logenient duiventilaeur. S'il y
'ait les selences a trolp (air, la violence ties couralts laisse 

et les eipeche de se slratifier. Les semences lourdesm61nan"es 
en mli e tempsinl'drieuire de la tables'ecoulent vers l'exlir .iit 

pas assez l'air, les scniences que les nalires 16g6res. S'i1 'ya 

l~g ,res remontent le long


ne se stratifient pas. Les senences 


(iela table en mlme temps (Iue les seniences lourdes.
 

2. EIl~oaion ermnhiIle (6l6vation (ieht table dans le sens 

du motlvement vers le haut et en avant). ---L'objel duir~glage 

(ie]a pente terminale est ierelever l'extreiiittie la table de 
lgres puissentfagon que les selnences lourdes ct les semences 


k're s~par~es aprs avoir 06 stratifites.
 

(iece
3. Relevage (6l6vation dtu ceit arrre). - L'objct 

r6glagc 	 de l'inclinaison lat6rale est de r6gula'iser le taux (le 
vers le bord ('evaciiation (iela table.dcplacement ties sentences 

latrale augmente la vitesse tieL'augmentation (iel'inclinaison 
(Ie la pente la r6duit. 	 Les

dplacemenl. Une diminution 


milanges (ieseniences dont le poids spcifiquie tie diffMre 
 que
 

d'une pente relativement 	 faible ain (Iel6grceient ont besoin 
pour se stratifier. Une

laisser davantage tie temps aux semences 
utilis6c pour les m61angesforte inclinaison lat6rale 	peut 6tre 

varie beaucoup, el qui se stratifientdont le poids sp cifique 

plus rapidement.
 

La vitesse (iel'excentrique4.Vilesse A I'excentrique. --

peui 6tre modifi6c en r6glant la conimande a vitesses variables. 

vitesse tie l'excentrique fera avancer
Une augmentation tie la 
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plus rapidement les graines stir la table. Une diminution de la 
vitesse r~duira ia vitesse de d6placement. 

5. Taux d'alimentation. - II est important qu'une table 
de separation par gravit6 soit aliment6e d'une manikre uni
forme et A ileine capacit6. Si ]a machine est aliment6e trop 
rapidement, ane trop forte quantit6 de bonnes semenccs seront 
6vacutes avec les mati&res 16g&res. I1 ne faut jamais qu'une 
lartie de la table soit dcouverte, car il en r6sulterait une rtpar
tition tinegale de 'air a travers ]a table. 

Tous les r~glages ('ufne table de separation par gravit6 
doivent Mye faits compte lenu les tins (ies autres. II faut n'op6
rer (Iti'tn seul ajustement It la fois et Iaisser tourner la machine 
pendant phisietirs minutes potur voir si le r glage influe stir 
ravaneeient (ies semences stir la table. On petit ensuite operer 

'ahit'es r6glages. 

Si toutes les iatidres ont tendance Aise (6placer vers Ia 
partie la phis 61ev6e de ]a table, cc phl6noiimfne petit tre (1i i 
l'une ou l)lusienrs des causes suivantes 

1. Insiffisance des cotirants d'air; 

2. 1lusuffisance de I'616vation terininale;
 
:1. Instiflisance de l'616wation arir&e;
 

-1. Vitesse de vibration tro) 6lev6e. 

Si toites les mati6res ont tendance h se (I6placer vers la 
laitie la )lus basse de la table, cc 1)hnolilne petit 6re (t It 
I'ine o plisieirs (ies causes suivantes 

1. Cotirants d'air excessifs; 

2. Trop grande 61vation lerminale; 

3. Trop grande 616vation arri&re; 

-1.Vitesse ie vibration trop faible. 

Les tables ie sCparation pa'r gravit6 (iii sont utilis6es danis 
l'industrie (ies senences sont reconvertes (le matidres belles que 
du dral) d'Oxford otiune toile m6tallique tr's fine. La table 
recouverte ie drap sert a s6parer les petites semences, comme 
celles de tr6tle. La table avec toile iniallique sert a s6parer 
les grosses semences comme les haricots et le mais. II est impor
tant d'utiliser ]a table qui convient it une esp~ce d6termine 
de semences. 
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Certaines tables A toile mtallique ont une toile mdtallique
grossi~re i mailles de 13 nun sur 13 mm place sur toile mutal
lique fine. Cette toile grossi~re a pour but de niieux faire cir
euler les semences lisses. La table it toile mitallique est 
6galement pourvue de bandes mtalliques (ie 6 mm1 (ie haut 
environ et 6cartdes de 76 nn ou 102 mum sur la surface de la 
toile. Ces bandes sont appel6es des criffles >. Elles servent de 
barrage pour empcher les semences lisses et lourdes (ie se 
diriger vers le bord (1'6vacuation avant ('6tre entrain6es vers 
la partie haute de la table. 

La table ie separation par gravitt doit Ore installe cor
rectement (ie manire 6 donner le imeilleur rendenient possible. 
Quelques-unes des erreurs les plus frdqueninient comulises lors 
de l'installation ('une table de s6paration par gravit6 sont les 
suivantes : 

1. Un socle insuffisainment resistant.- Le scparateur par
gravit6 est une machine vibrante et doit 6ire install6e stir tine 
fondation solide. Une ldgbre vibration hmla base du sdparateur 
est miultiplide plusieurs fois avant d'atteindre la table. II s'en
suit des vibrations fausses en opposition aux vibrations Ie 
'excentrique qui est incoloror h la machine. Si les vibrations 

fausses se synchronisent avec les vibralions de l'excentrique,
les semences s'accuniulent en travers (ie la table. Si les deux 
vibrations sont dlhases, tine force (ie vibration anntile l'autre 
force de vibration, ie sorle (lu'il ne se produit pas l'avance
nient des seniences. 

2. Air mnlpropre. - Une table (ie sdparation par gravit6 
utilise une grande quantit6 d'air qui passe h travers la table 
proprelnent dite. Si 'on envoidede l'air sale dans le separateur,
les ouvertures prati(u(ies (ans le rev'teinent (ie 1a table ris
quent ie s'obturer. I1 petit alors se produire des zones iiortes 
sur ]a table oii les semences ne seiblent pas flotter. On a 
dotible la capacit6 ie certains sdparateurs en aspirant A i'ext6
rieur Ie I'air propre. 

3. Ventilateur tournani en arrire. - Si le ventilateur 
tourne en arrire, il ne produit pas une pression suffisante dans 
la chamlbre i air. La plupart des machines ont une fl~che mar
qtie suir le logement du ventilateur ou sur le moteur pour indi
quer le sens exact (ie rotation. Si aucune flcbe n'indiqte la 
direction, il faut enlever Ia table et lnettre en marche le inoteur. 
Les ailettes du ventilateur doivent tourner vers l'orifice (l'6va
cuation, sinon elles tournent en arriire. 

4. Patte d'attachedesserree. -- Toutes les pattes d'attache 
doivent 6tre serrdes. Les pattes desserrees occasionnent des 
vibrations. 
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5. Courroiesd9tendues. - Si les courroies d'entrainement 
ne sont pas tendues, la machine ne fonctionne pas h une vitesse 
uniforme. Une vitesse irr6guliire provoquera un entassement 
des semences stir la table. 

6. Mauvais type de table. - La rigle gtiirale pour les rev&

tements de table est ia suivante : pour les petites semences, il 

faut utiliser tin rev6tenient de table avec de petites ottvertures. 

Inversement, pour les grosses semences ilfaut utiliser tin rev6

tenient de table avec de grosses ouvertures. 

Ily a trois facteurs qui limitent l'emploi de cette machine 

et dont ilconvient de tenir compte : 

1.Les partictiles de mil1ne dimension maits de poids sp& 

cifiques liffirents pcuvent 6tre separes. 

2. 	 Les particules de m6me poids spIcifiquei aits de dilien
sions diffirenles peuvent 6tre spar6es. 

3. 	 Les particticles de dimensions et atIssi ' poids spcCi

fiques difflrents ne petivent pas re s~par6es dans de 

bonnes conditions. 

44 



SEPARATEUR DE GRAVITE SPECIFIQUE 
I OCiERIS 

RAINES CASSEESET DE MOINDREGROSSEUR 

3 GROSSEUR PETITE ET NOYENNE 
A A OROSSEURMOYENNEET PLUS IMPORTANTE 

S OROSSEURNAX14UN 

A- ALIMENTATION 

B- INCLINAISON DU TABLIER 
(ECOULEMENT PAR GRAVITE) 

% C- DIRECTION OU MOUVENENT PROVOJUE 
PAR LE TABLIER OSCILLANT. 

4 
" 

% 
5 

PLAN C EMai SE 

112 1 31 / 1 5 

PLAN SCHEMATISE 

r ,(L----J ______ 

ELEVATION 

45 



REGLAGE DU SEPARATEUR 

PAR GRAVITE 

9 2
 

46
 

46
 



REGLAGE DU SEPARATEUR PAR GRAVIT9
 

A. 	 Conimencez la sparation et attendez la sortie des grains 
pour faire tin rdglage de distribution constante. 

B. 	 Coniparez chaque ciantillon avec la Figure 1 )our obtenir 
le rglage op)tiinii ou idal. 

C. Corrigez les erreurs (ie rtglage de la faqon suivante 

1. 	Op6ration norniale. 

2. 	Trop d'air. 

3. 	 Vitesse trop 6lev'e. 
4. 	 Relkvement en bout excessif. 

5. 	 Relbvenient latral excessif. 

6. 	Pas assez d'air. 

7. 	Vitesse insuffisante. 

8. 	Relvhement en J)out insuffisant. 

9. 	 Rehkvement latlral insuffisant. 

Dg%'ORTIQUEUR ET SCARIFICATEUR 

Un grand hombre d'espces de semences de lgulinucuses 
contiennent tin fort pourcentage de selnences avant tule eC'e
loppe ilnperincable. C'est ce qu'on appelle les seniences dures 
qui ne germent pas pendant longtenips, A moins de recevoir 
tin traitement spdcial. Ce traitenlent spdcial comporte Ia sca
rification des seniences alin W'en Iiter la germination. Le pro
cessus de scarification 6gratigne la surface extdrieure des 
semences dures pour perlnettre l'absorption de l'eau. I1 est 
souvent ndcessaire d'oprer une scarification pour briser 'enve
loppe des semences avant de les planter. Cependant, l'opdration 
reduit aussi la duree pendant laquelle les semences restent 
viables. En consquence, il est presque indispensable de nc 
scarifier les semences que (Iuelques instants avant de les 
planter. 

Certaines seiences ont tine enveloppe ext6rieure qui doit 
6tre enlev'e avant qu'elle puisse Ore scarifie. Cette operation 
est celle que l'on appelle le d(corticage. Ces deux oprations 
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sont souvent effecties independamment l'une de 'autre. 
Cependant, ]a machine A decortiquer et 'h scarifier accomplit 
en l1n111enhj)S Ics (leuxol)erations. 

Le decorlicage et Ia scarification se font gdndralenient par
'uine des deux mthodes suivantes : Un type ie machine decor

tique et scarifie en projetant les semences conire une surface 
de caoutchouc oU de cari)orund(um. Le (legre (ie scarification 
est fonction de Ia force avec laquelle les semences heurtent 
la surface de carlborindunum on de caotchiouc. 

Un atiIre type de machine frotle les semences -I scarifier 
entre tin cylindre rotalif int6rieur en acier ou en caouitchotc 
et tine chamnbre exterieure fixe garnie de caoutchloue. Dans ce 
type I'appareil, le degr6 de scarification (lcpend de la vitesse 
du cylindre intcrieur et de 'espace compris enh'e les deux 
cylindres. La plupart des machines sontl 1)ouirvues 'ili collec
teur de poussicnes pour enlever la poussii re et ]a halle des 
semences (dcorlti(Ies el scarifices. 

La machine Lidcorliquer et A scarifier est parl'ois utilis6e 
pour modifier la dimension et la forme (ies semences ie na
vaises herbes ou attres plantes qui ne pevent pas ktre sdparesdans des conditions norniales. 

MANUTENTION ET TRANSPORT DES SEMENCES 

Les seniences sont manipulces plusicurs fois pendant les 
diverses opdrations ie transport, nettoyage, stockage et exp)di
lion. Si les oprations ne sont pas faites avec le plus grand
soin, I'efficacit6 (ies opIrations se tronvera reduite du fail (ies
doniunages occasionmis aux graines, (Ie la contamination et des 
couits Ie nianitention. Le transport (les semences se fait nor
malenient au lnoyen (I'un transporteur. Cette machine d(place 
les produits d'un endroit A un autre sur uin convoyeuir a 
courroie. 

Apres leur arrivde dans l'usine de traitement, les semences 
sont gdnralemient envoydes dans (ies trdmies (ie stockage. De 
ces trdmies, les semnences vont aux machines ie traitement, 
gdndralenicnt all moyen de transporteurs. Ces derniers peuvent 
tre liorizontaux oui verticaux ou fonctionner str un plan 
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inclin6. Les machines qui servent h la manutention des semences 
peuvent tre classees de la faqor; suivante: 

1. Transporteurs h vis. 

2. Convoyeurs Atchaine. 

3. Convoyeurs A courroie. 

4. Monte-charge ft godets. 

5. Convoyeurs ft vibrations. 

6. Convoyeurs pneumatiques. 

7. Chariots 6lvateurs. 

Transporteurs 'a vis. 

Le transporteur a vis constitue l'tne des mithodes les plus 
anciennes et les plus simples pour transporter les produits 
en vrac. I1 est constitu6 par tine spirale faite an moyen d'une 
barre d'acier plate, fix6e autour d'un tuyau on d'un arbre avec 
des pattes et des roulements de support. Cette vis h6licoIdale 
peut fonctionner dans tine auge en forine d'U pour le transport 
horizontal des semences, mais elle doit 6tre enferm6e dans un 
cylindre oti un coffrage lorsque les semences sont transport6es 
sur tin plan inclin6 ou verticalenhent. Le transporteur A vis est 
simple et peu cofiteux ii construire. Conime il peti t 6tre utilis6 
dans de nombreuses positions, ii est d'une tr's grande efficacit6 
dans des endroits tr3s encomnbr6s. 

D'une mani6we g6nrale, cet appareil exige tine assez grande 
quantit6 de force motrice qui de.pend de la longueuw de la vis, 
de '6lvation, du type de suspension, de la friction intrieure, 
de la matiire A transporter, de ]a friction sur la vis et du poids 
de la mati~re. En raison de la friction qui se produit entre les 
•semences 	 pendant le transport et de la possibilit6 d'6clatement 
des seiences due aux asp~rit~s des coffrages ou a l'insuffisance 
de l'espace entre la vis et le coffrage, l'einploi de transporteur 
A vis nest pas at recominmander pour les semences qui sont 
fragiles. Nanmoins, on peut utiliser avee succ-s des transpor
teurs It vis de courte dimension pour les seinences de cr~ales, 
les gramin~es et legumineuses h petites semences. 

Comme ce transporteur agite ou fait rouler les graines 
lorsqu'on niodifie la forme de la vis, il peut 6tre utilis6 utile
ment comme ilangeur, aerateur, ou appareil de comptage. 
Si on y ajoute un chemisage, il peut servir de s~cheur ou de 
refroidisseur en plus de ses autres usages. 
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Lorsqu'il est souhaitable d'envoyer les grains dans une vis 
horizontale et s'il est n6cessaire en outre de les 1ever, on peut 
pr6voir une section horizontale qui d6verse les seinences dans 

une vis verticale. Ce systbme est parfois appel6 616vateur rota

tif. Dans certaines installations, cc type d'arrangernent est une 
et d'un m6langeur.conibinaison d'un transporteur 

Ce transporteur est simple, mais les semnences peuvent tre 

endomnmnag6es par glissement, friction et mouvernents d'agita
tion provoqu6s par l'action tie la vis. En outre, cel appareil lie 
se nettoie pas tout seul. Si les semences manipulees sont plus 
petites que l'espace compris entre la spirale et le coffrage, elles 
peivent rester dans le systiile et conlaniiner les lots suivants. 

Convoyeurs a chaine. 

11 existe toute une vari&6t de types ie convoyeurs h chaine 
pour differents usages. lls sont lents et souvent consoninient 
une grande quantit6 ( nergie. Le convoyeur a godet ou h 
raclette est d'usage courant. Des plaques, (ies godets ou des 
6chelons tie diffrentes forines sont mont~s entre deux chaines 
qui sont entrain6es par des roues dentees placees en bout sui
vant 'usage que l'on veut faire (Ie l'6lvateur. Le convoyeur 
classique Ie cc type eiploy6 dans les exploitations ou les 
usines de traitement des senences est l'6l6vateur ext~rieur 
mobile servant h transporter les apis de mais. Le convoyeur 
peut fonctionner horizontalement ou sur un plan incline au 
maximum tie 450 environ. On pent accroitre la capacite I ce 
convoycur en utilisant (ies 6chelons plus grands plut6t qu'en 
augmentant sa vitesse. 

Si l'on remplace les 6chelons d'un transporteur h godets 
par des plaques d'acier, des plancihes, des palettes ou (ies pla
teaux peu profonds, on obtient un transporteur a tablier. En cc 

qui concerne les semences, il ne pett 6tre utilis6 (tie pour le 
transport des sacs pleins. 

Convoyeurs A courroie. 

Un convoyeur a courroic est constitu6 par tine courroie 
sans fin qui tourne autour tie deux poulies et qui est munie de 
roues de tension servant h soutenir la courroie et sa charge. 

C'est un appareil qui est particulibrement efficace, surtout 
Iorsqu'il est muni Ie roues antifriction. Ses besoins en 6nergie 
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sont faibles et il peut transporter pratiquement n'importe quel 
type de produits. Le m~me appareil peut, s'il est d'une dimen
sion appropride et muni de galets, transporter des 6pis de mais, 
des semences battues et ayant subi un nettoyage prealable, des 
senences nettoydes et mme des semences en sacs. C'est un 
apparcil qui peut se nettoyer lui-m6me, mais 6tant donn6 la 
fagon dont il est gdndralement installI, il n'en est pas ainsi. 

Lorsqu'il fonctionne A faible vitesse, le convoycur peut 6tre 
utilis6 coinie tapis de rainassage et de triage. Le coait initial 
d'une installation it grande vitesse et ht grande capacit6 est 
6lev6. En revanche, il n'est pas coiteux d'employer tin grand 
nombre de petites unitds dans les installations de traitenent 
des sentences. Comme l'Mlevateur ne vibre pas, il n'est pas ndces
saire de prevoir des fondations r6sistantes. 

Les parties essentielles d'un transporteur it courroic sont 
la courroie proprement dite, la transmission, les poulies W'en
trainelnent, le rdgleur de tension, les roues de tension et les 
dispositifs de charge et de ddcharge. 

La courroic doit tre suffisainment flexible pour 6pouser 
la forme des poulies ct des roues de tension, suffisainment 
robuste pour supporter la charge et suffisamiment large pour 
maniptiler le volume de produits dsire. 

La transmission doit 6tre place h l'extrimit6 de la dlcharge 
et petit tre du type classique de transmission par courroie. 
Le dianire de la poulie d'entrainement doit 6tre suffisaminent 
grand pour assurer tin contact suffisant avec la courroie. On 
peut se servir d'une roue de tension pour assurer tin meilleur 
contact avec la poulie d'entrainement. Le rattrapage du jeu et 
le rdglage de la tension peuvent se faire 'h la main, an moyen 
de vis automatiques places sur la poulie du bas ot sur la 
poulie folle. 

Dans les installations simples, sur les convoyeurs de petites 
dimensions avec des courroies dtroites, la partie portante de la 
courroie peut 6tre constitude par une surface lisse en bois on 
en acier. Dans les installations destindes ft supporter des charges 
6levdes on i parcourir de longues distances, des roues anti
friction soutiennent la courroie. Lorsque la courroie propre
ment dite a une forme d'auge du fait de l'inclinaison que lui 
donnent les galets porteurs, la largetir et la forme de la section 
transversale de l'auge ddterminent la charge qui pent 6tre pla
cde sur la courroie. En raison du cocit des roues antifriction 
et de l'dtroitesse des courroies, la plupart des convoyeurs i 
courroie utilisds pour les semences sont soutenus par le plan
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cher d'une auge ft fond plat qui est pourvue de parois verti
cales ou inclin~e pour accroitre sa capacit6. Alors que la cour
roie peut se nettoyer elle-m~me, bien souvent il n'en est pas 
de inme de 'auge. Les 6l6valeurs a courroie peuvent fonc
tionner sur un plan inclin6 de 15 degr~s environ. Si ]a courroie 
est munie d',chelons, on peut accroitre son inclinaison. 

Pour alimenter ]a courroie, on peut utiliser n'importe quel 
mcanisnie qui assure tine alimentation assez r~guli~re. En 
fait, il n'est pas n6cessaire que le d6bit soil r~gulier si l'on peut 
rigler Ia quantit6 naxilnum de produits htcharger. Les produits 
peuvent 6tre ddchargds ft l'extrdmit6 de la courroie ou sur ses 
c6tds au inoyen de roulettes placees en diagonale ou par bas
culage de ]a courroie. Le systme le plus satisfaisant pour vider 
tine courroie en forme d'auge consiste A utiliser tin m canisme 
de basctilage (declenclieur). Cc mdcanisme est constitu6 par 
deux poulies folles qui font 6pouser it ]a courroie Il fornie d'un 
S. Les produits sont dcliarges par-dessus la poulie suprieure 
et sur le c6t6 dans tine glissire. Les basculetis sont gdn6ra
lement montes stir des rails de fagon it pouvoir se (leplacer it 
n'importe quel endroit le long de ]a courroic. 

Monte-charge ' godets. 

Si tin transporteur h courroic ou ft chaine est plac6 en posi
tion verticale et que l'on y lixe ft intervalles rdguliers des godets, 
on, obtient ainsi in monte-charge a godets. Les parties essen
tielles ('tin monte-charge i godets sont constitu6es par tine 
courroieoti des chaines pourvues de godets qui passent par
dessus dies poulies stiperietires et des poulies infdrietires, ou des 
roties dentees avec un systnine d'alimentation et de ddchairge
ment. L'appareil est gdn6ralement contenu dans un coffrage 
en acier ou en bois. La partie montante et la partie descen
dante du monte-charge peuvent dire contenues dans le nmne 
coffrage ou dans tin coflrage distinct. Ce type d'levateur est 
hlrgement itilis6 potir la manutention des grains et le traite
ment des semences. Les monte-charge ft godets du type ft cotr
roie sont peu bruyants, efficaces et r6sistants. Les principaux 
inconvdnients de certains modles sont que ht vitesse petit 
endonmnager les semences et dti'en outre les unitds contenuies 
dans le coffrage sont aussi difficiles A nettoyer. L'alimentation 
petit se faire soit sur ]a section montante, soit sur la section 
descendante stir certains types d'appareils, out uniquement sur 
la partie montante dans d'atitres types. La courroie est g6n~ra
lement maintenue tendue au moyen d'une vis oti par gravit6 
sur la poulie infdrieure ou sur !a poulie sup~rieure, mais g6n6
ralement sur la poulie inf~rieure dans les appareils destin6s 
a mantftentionnerles grains et les semences. 
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Suivant la imithode de ddchargeinent, les monte-charge it 
godets peuvent 6tre classds en quatre types : 

1. Chargemenl centrifuge. - C'est le type le plus rdl)andu 
pour la inanutention (ies semences. Comine le dclhargenment 
des godets dpend A lia fois ie ia force centrifuge et ie la gra
vit6, te ]a forme di godet, la vitesse et le rayon de la poulie 
de trte, la position ainsi (ite l'inclinaison ie li glissiitre doivent 
etre proportionnes les uns aux autres. Les monte-charge qui 
fonctionnent 1)lus lentement ou p)its ralfidement que la vitesse 
pour laquelle ils ont k6 conqus provoquent le retour en arrire 
des sentences des godets jusqu'ia la section verticale. Une vitesse 
excessive endotnlnage davantage les sentences pendant le 
raniassage et le ddchargement. Le ramassage peut 6tre fait stir 
la partie descendaite ou stir la partie ascendante u(litmonte
charge. Pour que ]a force centrifuge n'emplt) e pas le rem
plissage des godets, la poulie infdrieurc ne doit pas 6tre plus 
petite (ie lia poulie sIq)rieur'e si celte derni6e doit assurer 
le ddchargement. Cependant, si la poulie infd|'ieure est plus 
petite que hit poulie superieure, it est d(sirable ie remlplir les 
godets (li cM6de la partie niontante du monte-charge, au-dessus 
du centre ie lIa poulie infdrieure. La force centrifuge est nulle 
sur les parties de la courroie qui nie sont pas en contact avec 
la poulie. 

La fornie des go(iets varie selon les fabricants. Ils solt g6nt
ralemnent en acier, tnoins souvent en mati6re plastique ou en 
fibre (ie verre. L'espacement (ies godets Idpend ie leurs dimen
sions, de leur forme, ie lIt vitesse ie lI courroie et (Ill diamtre 
des poulies superieure et infdrieire. 

2. Ddchargeposilive. - Les godets d'un appareil A decliarge 
sont gdnraleinent mont6s sur une paire Ie chaines. Us se dpla
cent lentement et sont conqus de niani~re h ce (itie lIa mati6re 
tombe ie chaque godet dans une glissibre )lacetde f(CotiOll a 
recevoir lIt dcharge, sans qu'intervienne la force centrifuge. 
Les dispositifs d'alinientation diflfrent les uns (ies autres. l)ans 
certains appareils, la mnati~re est ramass6e (Ians une tr6mie 
tandis (itle dans ('autres elle est versde directement dans les 
godets. Ce monte-charge est souvent utilis6 pour les niatdriaux 
ldgers, friables ou qui ne sont pas faciles A ddcharger d'un dl1
vateur centrifuge. Le monte-charge peut servir aussi it manipu
ler des matidres qui sont fragiles. En raison Ie cette dernire 
caractdristique, un 6l6vateur it dcharge stir conimande peut 
6tre utile pour la nianutention des semences. 

3. Godels en contina. - Dans cet appareil, les godets sont 
gdndralement inontds stir une ou pilusieurs chaines, le plus pres 
possible les tuns des autres. Pendant le declargenient, la iaticre 
passe par-dessus le fond du godet prdcddent. C'est un 6l6vateur 
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peu rapide qui petit servir A transporter tine grande variWtd 
de matieres. 

4. Ddchargenzent intgrieur. - C'est un 6lvateur du type 
en continu lans lequel le chargenient et le ddchargement s'op 
rent it l'intdrieur de I'alignement des godets plut6t qu'h la 
peripherie. Les godets sont congus et places de iuaniire h se 
chevaucher pendant le chargeinent.. Le chargelnent conine le 
d(chargement peiuvent se faire die l'un ou (de l'autre c6t6 de 
J'appareil. Certains 6l6vateurs sont tunis d'un arbre inf6rieur 
et d'un arbre superieur. D'autres sont 6quipds ('un arbre inf6
rieur et de deux arbres superieurs ou bien possklent deux 
arbres infdrieurs et deux arbres sup6rieurs. Certains sont munis 
de coffrage, d'autres ne le sont pas. 

Un type d'appareil niuni (ie deux arbres infdrieurs et de 
deux arbres suprietirs montes (Ians un coffrage ouvert acquiert 
de la popularit6 parii les ngociants en semences en raison 
de ]a douceur avec laquelle il inanipule les semences, de la 
facilit6 avec laquelle il pet dire nettoy6. Etant donne que les 
sentences sont versees dans les godets qui so chevauchent et se 
d(placent lentenient, il nWest pas ncessaire d'utiliser (de trdimiie. 
En l'absence de treiie, la friction occasionlne par les godets 
qui sc dplacent dans la masse est linilie. Aucune sentence 
ne petit 6tre 6crasde entre la poulie etla courroie ou la chaine et 
la roue dent e : il 'est pas ncessaire non plus (11e les seiences 
tolibent ie plus haut que de la profondeur du godet pendant 
le renplissage. Coinme les godets se dplacent trop lentement 
pour exercer tiunc force centrifuge appreciable, les semences 
sonl dchargdes ie cbaque goiet par gravit6 (lans une glissicre 
qui petit 6tre niont6o ie part et ('autre. Lorsque les chaines 
sont lubrifides avec du graphite, l'apparoil se nettoie pratique
ment tout soul. S'il n'est pas coflfr, il Pst facile de s'assurer 
ie sa propret6. 

Convoyeurs i vibrations. 

Les convoyeurs a vibrations, aussi appelks convoyeurs 
oscillants ou ht secousses, transportent le produit uniformment 
en continu le long d'une auge mdtallique. Cette auge est montde 
sur des geniouillkres rigides et inclindes qui sont gdnralement 
entrainces par til unoteur excentrique it course constante. Le 
motivemient horizontal provoqu6 par 1'excentrique est trans
fornin en secousses en avant et vers le haut par l'inclinaison 
des geniouillres. Les mati~res A transporter sont soulevdes en 
avant A chaque vibration, landis que l'auge retombe en arri~re 
dans tin mouvement comparable au meuvement provoqu6 par 
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la table d'une machine A gravit6. 11 en rdsulte une sdrie de 
secousses rapides qui produisent un net mouvement en avant 
de la mati~re vers 'extremit6 de ddchiargement de l'auge. Ces 
convoyeurs courts ft alimentation sont parfois actionnes par 
un 6lectro-aiiant qui )eut produire des taux diffdrents de 
vibration suivant le taux d'alimnentation ddsir6. Dans une ins
tallation de nettoyage des seniences, l'appareil sert souvent it 
transporter les semences sur de courtes distances horizontales, 
par exeml)le depuis ha partie situde au-dessous d'un nettoyeur 
jusqu'A la section montante d'un 6l6vateur plac6 au mnme 
niveau, ou encore il peut servir it alimenter uniforinumcnt tine 
machine. Un alppareil de ce genre bien con~u est resistant et 
peu .encombrant. Il prdsente pour les n6gociants qui produisent 
les semences pures ravantage de se netloyer lui-in6me et d'6tre 
facile A inspecter. Son principal inconv6nient est qu'il doit dre 
mont6 sur tine fondation fixe. 

Convoyeurs pneumatiques. 

Les convoyeurs pneumatiques transportent les matiI~res 
granulkes it l'int6rieur d'un conduit ferni dans lequel circule 
de 'air i grande vitesse. Ils sont caract6rises par un faible 
entretien des rares parties mdcaniques. Ils sont flexibles, ce qui 
permet de placer les cenduits de transport dans n'importe 
quelle position et de les raccorder i d'autres. Ces convoyeurs se 
nettoient pratiquement eux-nimes. Le principal inconvenient 
est qu'ils consominent beaucoup d'6nergie et peuvent endom
mager les matidres qu'ils transportent. I existe trois systbmes 
principaux pour transporter toute une sdrie de matires : 

1. 	Le systime it aspiration dans lequel la pression est infe
rieure i la l)ression attnosphdrique. 

2. Le systmne h basse l)ression qui utilise de F'air i graude 
vilesse et i faible densite dans lequel sont places gene
ralement des ventilateurs centrifuges. 

3. 	Le systni~e it haute pression qui emploic tin air h faible 

vitesse et i forte pression. 

Bien que les systdmes it haute pression soient les plus effi

caces des trois, la manutention des semences par cette mthode 
n'en est qu'au stade exp6rimental. Le systne fit basse pression 
ne produit pas u:.e aspiration suffisante et ne )etit done servir 
A transporter tin grand nombre de types de semences. En 
revanche, les-systdmes h aspiration, gdn6ralement apI)elds trans
porteurs pneumatiques, sont d'un emploi assez rdpandu pour Ic 
transport des semences. 
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Pour faire fonctionner l'appareil, on envoie les semences 
ou les graines dans un courant d'air en inouvement dans la 
conduite d'aspiration et elles sont ainsi aspir6es dans le r6ser
voir conique. Elles tournent ensuite en spirale et finissent par 
s'arr6ter en raison de la plus faible vitesse de l'air et elles 
traversent le clapet h air rotatif tandis que l'air est 6vacu. 
directement dui ventilateur. Des deflecteurs et une conduite 
d'vacuation d'un diamntre superieur a celui de la conduite 
d'adinission enip6lchent 'air d'expulser les selnenc s (ie la 
conduite ('6vacuation. 

Chariots 61vateurs et transporteurs. 

Les chariots 616vateurs pr6sentent in grand nombre d'avan
tages. Avec des caisses bien construites et de dimensions appro
pri6es, ils peuvent servir "ila fois de transporteurs et d'appareils 
de stockage. Ces chariots sont particuli6renient utiles lorsqu'il 
faut nianiluler un grand nonibre de lots sur un petit nombre 
des machines. l)es coffres en acier, niunis d'un couvercle amo
vible, constituent un excellent moyen ide stockage avant le trai
tenient. Ces caisses mobiles remlplacent tin grand nombre de 
colfres permanents et suppriment ha lnanutention des semences 
non nettov6s se trouvant dans les sacs. Au moyen de palettes, 
le m6me chariot qui transporte les caisses petit aussi transpor
ter et empiler les semences en sacs. 

Cette m6lhode offre tin grand nombre d'avantages aux 
points de vue propI-6, naintien de la puret6 ties semences, 
suppression des d6gits par lnanutention et du point de vue 
souplesse. Au moyen de caisses inunies d'un fond perfor6 et 
de dispositifs de s6cliage bien conqus, les seniences peuvent 
kh'e s6ch6es artificielleient dans les caisses. 

TYPES DE PERFORATIONS DES CRIBLES
 
TOLES PERFORES
 

Trous ronds. 

La dimension d'un crible h trous ronds est indiqu6e par le 
diamntre de ses perforations. Les perforations sup~rieures 4 
5 , (2,183 am) sont mesur6es en 64" de pouce. Un crible d'un 
pouce (25,4 mim) porte le numnro 64, un crible d'un demi-pouce 
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/64 
(2,183 mm) sont mesurds en fraction de potice. La dimension 
imm6diatement inf6rieure h 5 V /64 (2,183 ram) est de 1/12 
(2,117 mm) puis en ordre decroissant 1/13 (1,954 nm) etc. 

(12,7 mm) porte le numdro 32. Les cribles inf6rieurs I 5 31., 

Trous oblongs. 

Les cribles h trous oblongs sont inesurds de la m6ne 
manibre que les cribles i trous ronds, i cette diflfrence qu'il 
faut indiquer les deux dimensions. Sur un grand crible .4 trous 
oblongs ou it fentes, la largeur des trous est indique en 6-1' 
de pouce; par exemple 11 3/4 signifie 11/3-1° (4,366 1m) de 
large et 3/4 (19,050 ram) de pouce de long. Stir les cribles et 
fente infdricures .i 5/1/2/61 (2,1 833 mm) X 3/4 (19,050 ram) la 
largeur est g6n~ralement indique en fraction de police; par 
exemple 1/22- de pou1ce X ! pouce (2,117 inn X 12,7 mi). 111 
y a quelques exceptions, mais de toute facon le dernier chiffre 
indique ]a longueur de la fente. 

Trous triangulaires. 

Les cribles a trous I'iangulaires peuvent tre mesurL's de 
deux fagons : le systeme le plus rcpandu consiste i indiquer 
la longueur de chaque ceiA6 hit triangle en 6.1 de poce.Les 
c6ts du trou d'un crible triangulaire no 11 ont 11/6.1 (4,366 ram) 
de pouce de long. Un autre systime consiste a designer le 
triangle par le dianitre du plus grand cercle que pett 6tre 
inscrit dans le triangle. 

Toile en treillis m~tallique. 

Les cribles en toile mnitallique sont d~signeis par le nombre 
d'ouvertures par potice dans chaque direction. Un crible de 
10 X 10 poss6de 10 ouvertures par pouce (25,4 1m) par le tra
vers et dix ouver'tues par poce dans le sens de ]a longueur. 
La dimension - 6 X 22 possle 22 ouivertures par pouce dans 
le sens de la largeur et 6 ouverttres par poce dans le sens de 
la longueur. Des cribles comme le 6 X 22 oit des ouvertures 
qui out une forme rectangulaire et qui sont l'cquivalent en 
toile mintallique des cril)les L trous oblongs ou a fentes. 
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TYPES DE TAMIS
 

Trous trianguloires*/ U 
Ecrans metalliques 

Trous circuloires 

Fentes 
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Dimension des tamis 

2 V2/64 inch 0,992 mn 26/61 - 10,319 111 
3/64 -- 1,191 mm 27/64 - 10,715 mnl11 

3 /6.1 -- 1,389 mm 28/6. - 11,112 min
 
d/64 -- 1,587 mn 29/61 .. 11,509 mnm
 

4 V/64 1,786 m :0/61 -- 11,906 mnm
 
5/64 - 1,981 m :32/6-1 12,700 mm
 

5 V/64 2,182 mi 3-1/61 - 13,19.1 mm
 
6/64 2,381 mi 36/61 . 1.1,288 nim
 

6 3 /64 ...2,580 mm :18/61 - 15,081 mm
 
7/64 ---2,778 mm .10/61 ...15,875 mm
 

7 V/6. --- 2,976 mm .18/6.1 -- 19,050 mm
 
8/64 - 3,175 mm 56/6. -- 22,225 min
 

8 V/64 - 3,373 mm 6.1/6.1 - 25,400 mm
 
9/6-1 - 3,572 mm 72/6-1 28,575 mm
 

9 ;-/64 -.- 3,770 mm 80/6.1 - -31,750 mm
 
10/64 - - 3,969 mm 1/12 inch 2,116 mm 

10 V2/6-1 1,167 mm 1/13 - 1,953 mm 
11/64 -- 4,366 mm 1/14 - 1,81-1 mml11l 

11 V,/6-1 4,564 mm 1/15 .... 1,693 mi 
12/6.1 - 4,762 1/16 1,587 mm4- mm 

12 ! /6-. 4,961 mm 1/17 -- 1,49-1 mm 
13/64 . 5,159 mm 1/18 -- 1,411 mm 

13 ,/64- 5,358 mm 1/19 --- 1,336 mm 
14/64 --- 5,556 mm 1/20 --- 1,270 mm 

14 /64 - - 5,755 mm 1/21 -- 1,209 mm 
15/64 - 5,953 mm 1/22 - 1,154 mm 

15 V/64 -- 6,152 mm 1/23 - 1,104 mm 
16/64 inch 6,350 mm 1/2.1 - 1,058 mmi 
17/64 - 6,747 min 1/25 --- 1,016 mm 
18/6:1 -- 7,111 mm 1/4 inch 6,350 mm 
19/64 - 7,541 mm 5/16 -- 7,937 mm 
20/64 -- 7,937 nun 11/32 -- 8,731 mm 
21/64 -- 8,334 mm 3/8 -- 9,525 mm 
22/61 - 8,731 mm 1/2 - 12,700 mm 
23/64 9,128 mm 5/8 - 15,875 nun 
24/64 - 9,525 mim 3/4 . 19,050 mm 
25/64 - 9,922 mm 1 -- 25,400 mm 
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